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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espanol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i &teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim say-
falarini disari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢ strony
ze zdjeciami.

Pycckuii
Mpu YTEHWUM PyKOBOACTBA MO 3KCM/yaTaumm
npocbba OTKpbIBaTb CTPaHWLbI C PUCYHKAMMU.
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Originalbedienungsanleitung
Tellerschleifgerat TG 125/E
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Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Die Benutzung dieser Anleitung erleichtert es,
das Gerat kennen zu lernen. Vermeidet
Stérungen durch unsachgeméaBe Bedienung
und

erhoht die Lebensdauer lhres Geréates.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer
Kenntnis und unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fir die sichere Funktion
des Gerétes bei:

Handhabung, die nicht der Ublichen Benutzung
entspricht, anderen Einsatzzwecken, die nicht in
der Anleitung genannt sind, Missachtung der
Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei: @

Bedienungsfehlern,

mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt
die Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor. Wir
wiinschen Ihnen viel Erfolg mit dem Gerét.

-

Gesamtansicht (Fig. 1)

Schleifteller

Schwenkbarer Schleiftisch
Drehknopf fur die Drehzahlregelung
Ein-Aus-Schalter

Winkelanschlag

Netzkabel

Adapterstick

Fihrungsnut fur Winkelanschlag
Klemmzwinge

Feststellknopf fir die Winkelverstellung
. Schleifscheiben

. Aufbewahrungscheiben
Gummiadapter
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2 Beschreibung der Maschine

Vielen Dank dafiir, dass Sie sich fur das Teller-
schleifgerat TG 125/E erworben haben. Sie ver-
fugen damit Uber ein sehr prazises Gerat fiir
Schleifaufgaben, bei denen es ganz exakt
zugehen muss.

Ein hochgenau gefertigter und sorgfaltig
gewuchteter Schleifteller mit doppelt
kugelgelagertem Direktantrieb garantieren aus-
gezeichnete Laufruhe, prézisen Rundlauf und
geringsten Verschleif.

So kdnnen Weich- und Hartholzer, Platten, NE-
Metalle oder Stahl, auch Kunststoff, Kork,
Gummi und viele weitere Materialien hochgenau



mit Schleifgeschwindigkeiten von ca. 250-800
m/min (regelbar) bearbeitet werden.
Besonders flexibel ist man durch die ver-
schiedenen Befestigungsmdglichkeiten: lhr TG
125/E lasst sich in ,Normalposition“ als auch
aufrecht stehend mit abgenommenem
Schleiftisch betreiben: Dazu wird es mit der
beiliegenden Klemmzwinge sicher fixiert.

Der Schleiftisch aus hochwertigem Aluminium
ist nach oben um 10°, nach unten um 50° ver-
stellbar. Zusétzlich beinhaltet dieser die
Fihrungsnut fur den ebenfalls im Lieferumfang
enthaltenen Winkelanschlag.

Je zwei Schleifscheiben in den angebotenen
Kérnungen 80, 150 und 240 gehdren zum
Lieferumfang.

Und damit der Schleifstaub direkt dahin kommt,
wo er hin soll, ndmlich in den Staubsauger, gibt
es einen Absaugstutzen, an dem dieser
angeschlossen werden kann. So ist man bes-
tens fir die anfallenden Schleifarbeiten geristet.

3 Lieferumfang

1 St. Tellerschleifgerat TG 125/E
1 St. Winkelanschlag

1 St. Absaugstutzen

1 St. Gummistutzen

2 St. Schleifscheiben Korn 80

2 St. Schleifscheiben Korn 150
2 St. Schleifscheiben Korn 240
2 St. Aufbewahrungscheiben

1 St. Bedienungsanleitung

1 St. Broschure mit Sicherheitshinweisen
1 St. Schraubzwinge

4 Technische Daten

MaBe und Gewichte:

Lénge: ca. 300 mm
Breite: ca. 140 mm
Hohe: ca. 160 mm

Gewicht: ca. 3 kg

@ Schleifteller: 125 mm

Abmessungen Schleiftisch: 98 x 140 mm

Motor:

Spannung: 220 - 240 Volt,
50/60 Hz

Leistungsaufnahme: 140 Watt

Drehzahl: max. 3600 U/min

Schleifgeschwindigkeit: ca. 250-800 m/min

Gerauschentwicklung: < 55 dB(A)

Nur in trockenen Rédumen &

Schutzklasse II-Gerét @

Bitte dieses Elektrogerat nicht E

Uber den Hausmdll entsorgen!

5 Vor dem Arbeiten

5.1 Aufstellen lhres Tellerschleifgerits
(Fig.2):

Hinweis:

Achten Sie beim Aufstellen des Geréates grund-
sétzlich darauf, dass der Untergrund eben und
fest ist! Ein sicherer Stand ist fiir das Arbeiten
mit dem Gerét unabdingbar!

Hinweis:

Beim Aufstellen und Fixieren des Gerétes immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches
Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungs-
gefahr!

Ihr Tellerschleifgerét 1asst sich optional in zwei
verschiedenen Betriebspositionen betreiben:
Einmal in der normalen waagerechten Aufstell-
position oder aber senkrecht stehend (beispiels-
weise fiir das Schéarfen von Werkzeugen und
Klingen).



In beiden Positionen sollte das Gerat mit der
beiliegenden Schraubzwinge, wie in Fig. 2
gezeigt, sicher geklemmt werden.

5.2 Abnehmen und Einsetzen des
Schileiftisches (Fig. 3):

Achtung:

Vor dem Abnehmen und Einsetzen des Schleif-
tisches immer Netzstecker ziehen, um ein ver-
sehentliches Anlaufen des Tellers zu vermeiden.
Verletzungsgefahr!

Normalerweise wird lhr TG 125/E mit dem (wie
im Auslieferungszustand) angebauten
Schleiftisch betrieben. Zusatzlich gibt es aber
bei Bedarf auch die Mdglichkeit, den
Schleiftisch zu entnehmen, sollte das fiir
bestimmte Arbeitsaufgaben oder zum Wechsel
der Schleifscheiben notwendig sein.

1. Innensechskantschraube 1 herausdrehen

2. Schleiftisch mit Schleiftischhalterung 2 nach
vorne herausziehen

3. Zum Einsetzen einfach in die Normalposition
einschieben

4. Innensechskantschraube 1 wieder eindrehen

5.3 Aufkleben, bzw. Auswechseln der
Schleifscheiben (Fig. 4):

Achtung:

Vor dem Aufkleben, bzw. Auswechseln der
Schleifscheiben immer Netzstecker ziehen, um
ein versehentliches Anlaufen des Tellers zu ver-
meiden. Verletzungsgefahr!

Bei Ihrem Tellerschleifgerat werden zur Erstaus-
stattung je zwei Schleifscheiben in den
Kérnungen 80, 150 und 240 mitgeliefert, diese
sind auch problemlos als Ersatz zu beziehen.

Das Auswechseln der Scheiben ist somit pro-
blemlos mdglich, sei es wegen Verschlei3 oder
weil beim Arbeiten Scheiben mit verschieden
Kdérnungen bendtigt werden.

Achtung:

Es empfiehlt sich, zum Auswechseln der
Scheiben den Schleiftisch abzunehmen, so wie
im vorherigen Kapitel beschrieben!

1. Bei gewlnschter Scheibe die hintere Schutz-
folie Uber der Klebeflache abziehen

2. Scheibe blasenfrei und gleichmaBig auf den
Schleifteller aufdriicken.

3. Zum Auswechseln Schleifscheibe einfach
wieder abziehen und neue Scheibe aufdri-
cken.

Achtung:

Ebenfalls im Lieferumfang befinden sich zwei
Aufbewahrungsscheiben aus Silikonfolie. Soll
eine Schleifscheibe nach dem Entfernen wieder
benutzt werden, bitte zur Aufbewahrung die
Klebeflache mit der Folie abdecken!

5.4 Schleiftischwinkel einstellen
(Fig. 5):

Achtung:

Vor dem Einstellen des Schleiftisches immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches
Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungs-
gefahr!

1. Drehknopf 1l16sen. Dabei Drehknopf 2 fest-
halten

2. Schleiftisch 3 in die gewiinschte Winkel-
position schwenken und den eingestellten
Wert an der Winkelskala 4 Gberprifen.

3. Drehknopf 1 anziehen. Dabei Drehknopf 2
festhalten



5.5 AnschlieBen der Staubabsaugung
(Fig. 6):

Achtung:

Vor dem AnschlieBen der Staubabsaugung
immer Netzstecker ziehen, um ein versehent-
liches Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verlet-
zungsgefahr!

Es wird empfohlen, immer mit der Staub-
absaugung zu arbeiten! Nicht nur sauberes
Arbeiten ist so gewabhrleistet, auch die gesund-
heitsgefahrdende Wirkung mancher Staube wird
reduziert!

1. Adaperstiick 1 auf den Ansaugstutzen 2 am
Gerét aufschieben

2. Gummiadapter 3 auf das Adapterstlick 1
aufschieben

3. Staubsaugerdiise 4 in Gummiadapter 3 ein-
stecken

4. Beim Arbeiten Staubsauger einschalten

Noch ein kleiner Tipp:

Bei der Verwendung des Proxxon-Staubsaugers
CW-matic entféllt das lastige manuelle Ein- und
Ausschalten. Der CW-matic ist mit einer
Steuerungsautomatik ausgestattet, er schaltet
sich beim Ein-, bzw. Ausschalten des Elektro-
werkzeugs selbsttatig ein bzw. aus. Den
gleichen Effekt kann man bei herkémmlichen
Staubsaugern mit der Verwendung unseres
Absaugsteuergerétes erzielen.

6 Arbeiten mit dem Tellerschleifgerat
TG 125/E

1. Falls Gehrungen geschliffen werden sollen,
den gewiinschten Schleiftischwinkel ein-
stellen wie vorher beschrieben

2. Netzstecker einstecken

Gerat am Ein-Aus-Schalter einschalten

4. Gewilnschte Drehzahl am Drehzahlregel-
knopf einstellen (Pos. 3, Fig. 1)

w

6.1 Arbeiten mit dem Winkelanschlag
(Fig. 7):

Sollen beispielsweise die Enden von etwas diin-
neren Leisten auf Gehrung geschliffen werden,
ist zweckmaBigerweise der im Lieferumfang ent-
haltene Winkelanschlag zu benutzen.

1. Réndelschraube 1 I16sen

2. Gewilnschten Winkel an der Skala 2 ein-
stellen

3. Réndelschraube festdrehen und
Anschlagfiihrung in die dafiir vorgesehene
Tischnut einflhren

4. Gewilinschtes Werkstlick gegen am Anschlag
gegen die Schleifscheibe flihren wie im Bild
gezeigt

6.2 Hinweise zur Schleifgeschwindigkeit

Die Schleifgeschwindigkeit lhres TG 125/E ist
stufenlos von ca. 250 — 800 m/min einstellbar.
So ist die optimale Anpassung an verschiedene
Materialgegebenheiten méglich. Bitte beachten
sie auch, dass die Umfangsgeschwindigkeit des
Schleiftellers am Rande am groBten ist und zur
Mitte hin abnimmt.

Generelle Empfehlungen zur Wahl der Schleif-
geschwindigkeit sind schwierig, hier muss unter
Umstanden etwas experimentiert werden, um
die richtige Schleifgeschwindigkeit fur ,sein®
Material bzw. Werkstlick herauszufinden.
ErfahrungsgemaB brauchen NE-Metalle und
Kunststoff geringere Schleifgeschwindigkeiten
als Weich- und Hartholz, das gilt ebenso fiur
Keramik und Glas.

Aber wie gesagt: Empfehlungen sind schwierig,
die richtige Geschwindigkeit ist abhangig von
Material, Anpressdruck, bzw. Abrieb und
K&rnung der Schleifscheiben.



7 Pflege und Wartung

9 CE-Konformitatserkldrung (*)

Achtung:

Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instand-
haltung oder Instandsetzung Netzstecker
ziehen!

Hinweis:

Die Maschine ist weitgehend wartungsfrei. Fir
eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerét
allerdings nach jedem Gebrauch mit einem
weichen Lappen, Handfeger oder einem Pinsel
reinigen. Auch ein Staubsauger empfiehlt sich
hier. Prinzipiell sollte auch immer mit Staub-
absaugung gearbeitet werden!

Die auBere Reinigung des Gehauses kann dann
mit einem weichen, eventuell feuchtem Tuch
erfolgen. Dabei darf milde Seife oder eine
anderes geeignetes Reinigungsmittel benutzt
werden. L&sungsmittel- oder alkoholhaltige Rei-
nigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole
etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunststoff-
gehauseschalen angreifen kdénnten.

8 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht Gber den
Hausmdilll Das Geréat enthalt Wertstoffe, die
recycelt werden kdnnen. Bei Fragen dazu
wenden Sie sich bitte an Ihre lokalen
Entsorgungsunternehmen oder andere ent-
sprechenden kommunalen Einrichtungen.

-10 -

Wir erklaren, dass die bezeichneten Produkte
die Bestimmungen folgender EU-Richtlinien
erflllen:

98/37 EG
DIN EN 61029-1 / 02.2001

EU-Maschinen-
richtlinie

2006/95/EG
DIN EN 61029-1/ 12.2003

EU-Niederspan-
nungstichtlinie

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(* = 28.12.2009)

EU-Konformitatserklarung (29.12.09 —)

Wir erklaren, dass die bezeichneten Produkte
die Bestimmungen folgender EU-Richtlinien
erfillen:

EU-Maschinen-
richtlinie

2006/42/EG
DIN EN 61029-1/ 02.2001

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

11. Mai 2009

e

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit
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Dear customer!
Using these instructions

* makes it easier to get familiar with the device

¢ prevents malfunctions caused by improper
handling, and

¢ lengthens the service life of your device.

Please keep these instructions readily accessi-
ble at all times.

Use the device only when you have understood
it exactly and always adhere to the instructions.

PROXXON is not liable for the safe functioning

of the device in cases of:

¢ handling that does not conform to the usual
usage,

e purposes of use not designated in the
instructions,

¢ disregard of the safety instructions.

You are not entitled to guarantee claims in
cases of:

e operator errors,

¢ inadequate maintenance.

For your own safety, please follow the safety
instructions exactly.

Use only genuine PROXXON replacement parts.
We reserve the right to make improvements in
the sense of technical progress. We wish you
much success with the device.

1 General view (fig. 1)

. Grinding disc

. Swivel-mounted grinding table
. Rotary knob for speed control
. On-off switch

. Angle stop

. Mains cable

. Connecting piece

. Guide slot for angle stop

. Clamp

. Locking button for angle adjustment
. Grinding discs

. Storage discs

. Rubber connector

0 ~NO U WN =

[ Y
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2 Description of the machine

Thank you for purchasing the TG 125/E disc
grinding machine. You now own a high-preci-
sion machine to use in grinding work for which
complete accuracy is required.

11 -



A high-precision manufactured and carefully
balanced grinding disc with double ball-bearing
direct drive guarantees excellent smoothness,
precision concentricity and minimum wear.

In this way, soft and hard woods, plates, non-
ferrous metal or steel, even plastic, cork, rubber
and many further materials can be processed
with high precision at grinding speeds of
approx. 250-800 m/min (adjustable).

The various fixing possibilities ensure particular
flexibility: Your TG 125/E can be operated both
in "normal position" and in standing, with the
grinding table removed. To this end, it is fixed
with the enclosed clamp.

The grinding table is made of high-grade alu-
minium and can be adjusted upwards by 10°
and downwards by 50°. This also includes the
guide slot for the angle stop that is also
included in the scope of delivery.

Two grinding wheels in each of the grain sizes
offered of 80, 150 and 240 are included in the
scope of delivery.

In order that the swarf goes directly where it
should, namely into the vacuum cleaner, there is
a connecting piece to which the vacuum cleaner
can be connected. So you are optimally
equipped for the grinding work.

3 Scope of delivery

1 x TG 125/E disc grinding machine
1 x Angle stop

1 x Connecting piece

1 x Rubber connector

2 x Grinding wheels grain 80

2 x Grinding wheels grain 150

2 x Grinding wheels grain 240

2 x Storage discs

1 x Operating instructions

1 x Brochure with safety instructions
1x Vice

-12-

4 Technical data

Dimensions and weights:

Length: approx. 300 mm
Width: approx. 140 mm
Height: approx. 160 mm
Weight: approx. 3 kg

@ Grinding disc: 125 mm

Dimensions grinding table: 98 x 140 mm

Motor:

Voltage: 220 - 240 volt,
50/60 Hz

Power input: 140 watt

Speed: max. 3600 rpm

Grinding speed: approx. 250-800

rpm

Noise development: < 55 dB(A)

Only in dry rooms &

Protection-class-Il machine @

Please do not dispose of this electrical K
machine in the household refuse! -

5 Before work

5.1 Setting up your disc grinding
machine (fig. 2):

Note:

When setting up the machine, make sure that
the ground below it is level and secure! A secure
stand is indispensable for working with the
machine!

Note:

When setting up and fixing the machine, always
disconnect the mains plug to prevent the disc
being started up accidentally. Risk of injury!

The disc grinding machine can be operated in
two different positions: Once in the normal



horizontal position or standing vertically (for
sharpening tools and blades for example).
In both positions, the machine should be
securely clamped with the enclosed vice, as
shown in fig. 2.

5.2 Removing and inserting the grinding
table (fig.3):

Caution:

Before removing and inserting the grinding table,
always disconnect the mains plug to prevent the
disc being started up accidentally. Risk of injury!

Normally, your TG 125/E is operated with the
attached grinding table (as in delivery
condition). Additionally, there is also the
possibility, where required, of removing the
grinding table, if this is necessary for certain
tasks or for changing the grinding wheels.

1. Remove Allen head screw 1

2. Remove the grinding table with grinding
table holder 2 by pulling out from the front

3. To insert, simply push into the normal
position

4. Turn in Allen head screw 1 again

5.3 Affixing and replacing grinding
wheels (fig. 4):

Note:

Before affixing or replacing the grinding wheels,
always disconnect the mains plug to prevent the
disc being started up accidentally. Risk of injury!

Two grinding wheels in each of the grain sizes
80, 150 and 240 are supplied as initial
equipment with your disc grinding machine;
these can also be easily obtained as spare
parts. It is therefore no problem to change
wheels, whether because of wear or because

discs with various grain sizes are required when
working.

Caution:

When replacing the wheels, it is advisable to
remove the grinding table as described in the
previous section!

1. Remove the rear protective foil above the
adhesive surface from the desired wheel,

2. Push the wheel evenly and bubble-free onto
the grinding disc.

3. To replace, simply remove the grinding wheel
again and push on the new wheel.

Caution:

There are also two storage discs made of silicon
foil included in the scope of delivery. If a
grinding wheel is to be used again after
removal, please cover the adhesive surface with
foil for storage!

5.4 Adjusting the grinding table angle
(fig. 5):

Caution:

Before adjusting the grinding table, always dis-
connect the mains plug to prevent the disc
being started up accidentally. Risk of injury!

1. Loosen rotary knob 1 At the same hold rotary
knob 2

2. Swing grinding table 3 into the desired angle
position and check the set value on angle
scale 4.

3. Tighten rotary knob 1. At the same hold
rotary knob 2

13-



5.5 Connecting the dust exhaust
(fig. 6):
Caution:

Before connecting the dust exhaust, always dis-
connect the mains plug to prevent the disc
being started up accidentally. Risk of injury!

It is recommended to always work with the dust
exhaust! This not only guarantees clean
working, it also reduces the hazardous effect of
some dusts!

1. Push adapter piece 1 onto connecting piece
2 of the machine

2. Push rubber adapter 3 onto adapter piece 1

3. Insert vacuum cleaner nozzle 4 into rubber
adapter 3

4. Switch on vacuum cleaner when working

Another small tip:

When using the Proxxon CW-matic vacuum
cleaner, manual switching on and off is no
longer necessary. The CW-matic is fitted with
an automatic control device; it automatically
switches on and off when the power tool is
switched on and off. The same effect can be
obtained with traditional vacuum cleaners by
using our vacuum control device.

6 Working with the TG 125/E disc
grinding machine

1. If mitres are to be ground, adjust the grinding
angle as described above

2. Insert the mains plug

Switch on the machine at On-Off-Switch

4. Set the required speed on the speed control
button (pos. 3, fig. 1)

w

6.1 Working with the angle stop (fig. 7):

If, for example, the ends of somewhat thinner
strips are ground for mitre, it is advantageous to

-14 -

use the angle stop included in the scope of deli-

very.

1. Loosen knurled screw 1

2. Set the desired angle on scale 2

3. Turn the knurled screw tightly and insert into
the intended table groove

4. Guide the desired workpiece up to the stop
against the grinding wheel as shown in the
illustration

6.2 Notes on grinding speed

The grinding speed of your TG 125/E is infinitely
adjustable from approx. 250 — 800 m/min. In
this way, optimal adaptation to various material
conditions is possible. Please note that the
circumferential speed of the grinding disc is
greatest at the edge and reduces towards the
middle.

General recommendations on the selection of
the grinding speed are difficult; it may be
necessary to experiment somewhat to find out
the correct grinding speed for "its" material and
workpiece.

Based on experience, non-ferrous metals and
plastic require lower grinding speeds than soft
and hard wood; this also applies for ceramics
and glass.

But as stated: Recommendations are difficult,
the correct speed depends on the material,
contact pressure and friction and grain size of
the grinding wheels.

7 Care and maintenance

Caution:

Before cleaning, adjusting, service or repair, dis-
connect the mains plug!

Note:

The machine is largely maintenance free. To
ensure a long service life, however, the machine
should be cleaned with a soft cloth, handbrush
or paintbrush after each time it is used. A



vacuum cleaner is also recommended here. A
vacuum cleaner should always be used during
work!

The outside of the housing can be cleaned with
a soft, possibly damp cloth. In this process, mild
soap or another suitable cleaning agent can be
used. Solvents or cleaning agents containing
alcohol (e.g. petrol, cleaning alcohols etc.)
should be avoided, since these can attack the
plastic cases.

8 Disposal

Please do not dispose of this machine in
household refuse! The machine contains
materials that can be recycled. If you have any
questions about his, please contact your local
recycling company or other relevant communal
facilities.

9 CE conformity declaration (*)

We declare that the products described meet
the provisions of the following EU guidelines:

98/37 EC
DIN EN 61029-1 / 02.2001

EU machine
directive

2006/95/EC
DIN EN 61029-1 / 12.2003

EU low voltage
directive

EU-EMC directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

(- = 28.12.2009)

CE conformity declaration (29.12.09 —)

We declare that the products described meet
the provisions of the following EU guidelines:

2006/42 EC
DIN EN 61029-1 / 02.2001

EU machine
directive

EU-EMC directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

11.05.2009

(M (

Joérg Wagner

PROXXON S.A.
Appliance Safety Division
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Traduction de la notice d’utilisation
originale Meuleuse a plateau TG 125/E
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Cher client !

Ce mode d’emploi

e aide a connaitre I'appareil,

e ¢évite les dérangements liés a une utilisation
non-conforme et

* prolonge la durée de vie de votre appareil.

Conservez toujours ce mode d’emploi a portée
de la main.

N’utilisez cet appareil qu’en le connaissant par-
faitement et en respectant le mode d’empiloi.
PROXXON ne garantit pas le fonctionnement
sOr de I'appareil en cas :
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e de manipulation non-conforme a I'usage
habituel,

e d’usages autres que ceux cités dans le
mode d’emploi,

e de non-respect des consignes de sécurité.

Vous ne pouvez pas bénéficier de la garantie
dans les cas suivants :
e erreurs d’utilisation,
e entretien insuffisant.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement
respecter les consignes de sécurité.

N’utilisez que des pieces de rechange originales
PROXXON.

Nous nous réservons le droit d’effectuer des
perfectionnements visant le progrés technique.
Nous vous souhaitons bonne chance avec votre
appareil.

1  Vue d’ensembile (lll. 1) :

Plateau de meulage

Table pivotante de meulage
Potentiométre de réglage du régime
Interrupteur Marche-Arrét

Equerre de butée

Cable d’alimentation réseau

Embout d’aspiration

Rainure de guidage pour équerre de butée
Bride de fixation

Bouton de blocage pour le réglage de I'in-
clinaison

11. Disque de meulage

12. Disque de rangement

13. Manchon en caoutchouc

COXO®NORALN

—_

2 Description de la machine

Merci d’avoir choisi la meuleuse a plateau TG
125/E. Vous disposez ainsi d’un appareil tres
précis vous permettant d’effectuer des opéra-
tions de meulage requérant une grande minutie.
Le plateau de meulage, équilibré et usiné avec
haute précision, a entrainement direct a double



palier, garantit un excellent fonctionnement, une
rotondité précise et une faible usure.

Vous pouvez ainsi meuler des bois durs et tend-
res, des plaques, des métaux non ferreux ou de
I’acier, mais aussi des matiéres plastiques, du
liege, du caoutchouc ainsi que de nombreux
autres matériaux, avec une grande précision et
des vitesses de meulage d’env. 250-800 m/min
(réglable).

Différentes possibilités de fixation offrent une
grande flexibilité d’utilisation : votre TG 125/E
peut étre utilisée en position « normale » tout
comme en position verticale avec table de meu-
lage démontée. Pour cela, elle sera fixé avec la
bride de fixation jointe.

La table de meulage en aluminium de haute
qualité est inclinable vers le haut de 10° et de
50° vers le bas. En outre, elle abrite la rainure de
guidage pour I’équerre de butée, également
comprise dans le volume de la livraison.

La livraison comprend également (en deux
exemplaires a chaque fois) des disques de meu-
lage dans les grains de 80, 150 et 240.

Et pour que la poussiére de meulage parvienne
directement la ou elle doit aller, a savoir dans
I’aspirateur, celui-ci peut étre raccordé a I'appa-
reil via un embout d’aspiration. Ainsi, I'on est
parfaitement équipé pour réaliser tous les tra-
vaux de meulage prévus.

3 Contenu de la livraison

1 ex. Meuleuse a plateau TG 125/E
1 ex. Equerre de butée

1 ex. Embout d’aspiration

1 ex. Manchon en caoutchouc

2 ex. Disque de meulage Grain 80
2 ex. Disque de meulage Grain 150
2 ex. Disque de meulage Grain 240
2 ex. Disque de rangement

1 ex. Notice d’utilisation

1 ex. Brochure avec prescriptions de sécurité
1 ex. Vis de serrage

4 Caractéristiques techniques

Cotes et poids :

Longueur : env. 300 mm

Largeur : env. 140 mm

Hauteur : env. 160 mm

Poids : env. 3 kg

@ Plateau de meulage : 125 mm

Cotes de la table

de meulage : 98 x 140 mm

Moteur :

Tension : 220-240 volts,
50/60 Hz

Puissance absorbée : 140 watts

3 600 t/min max
250-800 m/min env.
< 55 dB(A)

Régime :
Vitesse de meulage :
Niveau de bruit :

Uniquement dans des locaux secs

Bl >

Appareil d’indice de protection Il

Ne pas éliminer cet appareil avec E
les déchets domestiques ! -

5 Avant l'utilisation

5.1 Installation de votre meuleuse a
plateau (ill. 2) :

Remarque :

Lors de l'installation de I"'appareil, veillez par
principe a ce que le sol soit plan et solide ! Une
installation sdre est impérative pour pouvoir tra-
vailler avec I'appareil !

Remarque :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau lors de la mise en place et de la fixation
de I'appareil afin d’éviter le démarrage involon-
taire du plateau. Risque de blessure !

Votre meuleuse a plateau peut étre utilisée au
choix dans deux positions différentes : Soit en
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position normale horizontale, soit en position
verticale (par exemple pour I’affiitage d’outils et
de lames).

En position verticale, I'appareil doit étre fixé,
comme indiqué sur I'ill. 2, avec la bride de fixa-
tion compris dans la livraison.

5.2 Démontage et mise en place de la
table de meulage (ill. 3) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le démontage et la remise en place
de la table de meulage afin d’éviter le démar-
rage involontaire du plateau.

Risque de blessure !

Normalement, votre TG 125/E est utilisée avec
la table de meulage montée (comme a I’état de
livraison). Toutefois, en cas de besoin, vous
pouvez retirer la table de meulage si cela s’a-
vere nécessaire pour effectuer certains travaux
ou pour remplacer les disques de meulage.

1. Dévisser la vis Allen 1

2. Retirer vers I’'avant la table de de meulage
avec le support de table 2

3. Pour le montage, insérer simplement dans la
position normale

4. Revisser la vis Allen 1

5.3 Collage ou remplacement des
disques de meulage (ill. 4) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le collage ou le remplacement des
disques de meulage afin d’éviter le démarrage
involontaire du plateau. Risque de blessure !

Le premier équipement de votre meuleuse a
plateau comprend deux exemplaires de disques
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de meulage dans les grains 80, 150 et 240 ; ces
disques peuvent également étre obtenus sans
probléemes comme piéces détachées. Le rem-
placement des disques est ainsi possible sans
probleme, que ce soit en raison de leur usure ou
parce que vous voulez travailler avec différents
grains.

Attention :
Nous recommandons de retirer la table de meu-
lage pour le remplacement des disques, comme
cela est décrit au chapitre précédent !

1. Retirer, sur le disque choisi, le film protecteur
arriere de la surface adhésive
2. Appuyer le disque sans laisser de bulles d’air
et avec une pression réguliére sur le plateau.
3. Pour remplacer le disque de meulage, retirer
simplement le disque et mettre en place un
nouveau disque comme décrit précédem-
ment.
Attention :
Deux disques de rangement en film silicone sont
également compris dans la livraison. Si un
disque doit de nouveau étre utilisé aprées avoir
été retiré du plateau, veuillez recouvrir la surface
adheésive avec le film !

5.4 Réglage de l'inclinaison de la table
de meulage (ill. 5) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le réglage de la table de meulage
afin d’éviter le démarrage involontaire du pla-
teau. Risque de blessure !

1. Desserrer le bouton rotatif 1. Maintenir ici le
bouton rotatif 2 en position.

2. Basculer la table de meulage 3 a I'inclinaison
voulue et contrbler la valeur réglée sur I'é-
chelle d’inclinaison 4.

3. Serrer le bouton rotatif 1. Maintenir ici le
bouton rotatif 2 en position.



5.5 Raccordement a I'aspirateur (ill. 6) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le raccordement a I'aspirateur afin
d’éviter le démarrage involontaire du plateau.
Risque de blessure !

Nous recommandons de toujours travailler avec
I’aspiration de poussiéres ! Ceci permet non
seulement d’assurer un travail propre mais
réduit également la production de certaines
poussieres nocives !

1. Insérer 'adaptateur 1 sur 'embout d’aspira-
tion 2 de I'appareil

2. Insérer I'adaptateur caoutchouc 3 sur I'adap-
tateur 1

3. Enfiler la buse d’aspirateur 4 dans I’adapta-
teur caoutchouc 3

4. Mettre I'aspirateur en marche pour le
meulage

Encore un petit conseil :

si vous utilisez I'aspirateur CW-matic de Prox-
xon, la mise en marche et I'arrét génants sont
supprimés. Le CW-matic est équipé d’un sys-
téme de commande automatique qui le met en
marche ou I'arréte automatiquement lors de la
mise en marche ou de I'arrét de I'appareil rac-
cordé. Le méme effet peut étre obtenu sur des
aspirateurs conventionnels en utilisant notre
commande d’aspiration.

6 Travailler avec la meuleuse a
plateau TG 125/E

1. Si des onglets doivent étre meulés, veuillez
régler I'angle de meulage souhaité comme
décrit plus haut

2. Enficher le connecteur réseau

3. Mettre I'appareil en marche avec I'interrup-
teur

4. Régler le régime souhaité avec le potentio-
meétre de réglage du régime (pos. 3, ill. 1)

6.1 Travailler avec I’équerre de butée
(il.7):

Si par exemple les extrémités de barres un peu
minces doivent étre meulées avec onglet, il est
recommandé d’utiliser I’équerre de butée conte-
nue dans la livraison.

1. Desserrer la molette 1

2. Régler I'angle voulu sur I’échelle 2

3. Serrer la molette et introduire le guidage de
butée dans la rainure de guidage de la table
prévue a cet effet

4. Appuyer la piece devant étre usinée contre
I’équerre et la guider contre le disque de
meulage comme le montre l'illustration

6.2 Remarques concernant la vitesse
de meulage

La vitesse de meulage de votre TG 125/E peut
étre réglée de maniére progressive entre 250 et
800 m/min. Ceci permet une adaptation opti-
male aux différentes caractéristique de maté-
riaux. Notez également que la vitesse circonfé-
rentielle du plateau de meulage est la plus éle-
vée en périphérie et qu’elle diminue au fur et a
mesure que I’'on se rapproche du centre.

Il est difficile d’énoncer des recommandations
d’ordre général concernant la choix de la
vitesse de meulage ; ici, il sera parfois néces-
saire de procéder par expérimentations pour
déterminer la vitesse de meulage adaptée a «
son » matériau ou a la piéce a meuler.

Par expérience, I’'on peut dire que les métaux
non ferreux et les matiéres plastiques exigent
des vitesses de meulage inférieures a celles
nécessaires pour les bois tendres et durs ; cela
vaut aussi pour la céramique et le verre.
Comme nous I'avons dit : il est difficile de pro-
céder a des recommandations, la vitesse de
meulage correcte dépendant du matériau, de la
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pression d’appui, voire de I'abrasion et du grain
des disques de meulage.

7 Nettoyage et entretien

Attention :

Retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant d’entamer tout travail de nettoyage, de
réglage, d’entretien ou de réparation !

Remarque :

la machine ne nécessite quasiment aucun entre-
tien. Pour lui conserver toute sa longévité, vous
devriez toutefois nettoyer I'appareil aprés
chaque utilisation avec un chiffon doux, une
balayette ou un pinceau. Un aspirateur est éga-
lement recommandé. De maniére générale, il est
conseillé de toujours travailler avec I'aspiration
des poussiéres !

Le nettoyage extérieur du carter de I'appareil
peut étre effectué avec un chiffon doux, éven-
tuellement humide. Pour cela, utiliser un savon
doux ou tout autre produit nettoyant adapté.
Evitez les solvants et autres produits de net-
toyage contenant de I’alcool (p.ex. essence,
alcools de nettoyage, etc.) car ils pourraient
attaquer les parties en plastique de I'appareil.

8 Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets
domestiques ! L’appareil contient des matériaux
qui peuvent étre recyclés. Pour toute question a
ce sujet, priere de s’adresser aux entreprises
locales de gestion des déchets ou toute autre
régie communale correspondante.
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9 Déclaration de conformité
européenne (*)

Nous certifions que les produits mentionnés
satisfont aux spécifications des directives euro-
péennes suivantes :

Directive européenne relative aux
machines 98/37/CE
DIN EN 61029-1 / 02.2001

Directive européenne
« basse tension » 2006/95/CE
DIN EN 61029-1 / 12.2003

Directive européenne CEM
2004/108/CE
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(* — 28.12.2009)

Déclaration de conformité
européenne (29.12.09 —)

Nous certifions que les produits mentionnés
satisfont aux spécifications des directives euro-
péennes suivantes :

Directive européenne relative aux
machines 2006/42/CE
DIN EN 61029-1 / 02.2001

Directive européenne CEM
2004/108/CE
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
11 mai 2009

2\

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Secteur d’activités Sécurité des appareils



Traduzione delle istruzioni per I'uso
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Gentile cliente!
L'utilizzo delle presenti istruzioni per I'uso

¢ Facilitano la conoscenza dell'apparecchio.
e Evita difetti a causa di un utilizzo improprio e
e aumenta la durata dell'apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni per I'uso sempre a
portata di mano.

Utilizzare I'apparecchio soltanto dopo aver letto
attentamente le istruzioni per I'uso e nel loro
pieno rispetto.

PROXXON non si assume nessuna responsabi-
lita per il sicuro funzionamento dell'apparecchio
quando:

® non viene utilizzato conformemente al suo
utilizzo usuale,

e viene utilizzato per altri scopi di quelli men-
zionati nelle istruzioni per I'uso,

® non vengono osservate le norme di sicu-
rezza.

Inoltre non si ha alcun diritto al risarcimento di
danni in caso di:

e errori di manovra,

e manutenzione insufficiente.

Per la vostra sicurezza si consiglia di rispettare
assolutamente le norme di sicurezza.

Utilizzare unicamente parti di ricambi originali
PROXXON

Con riserva di modifiche della macchina relative
al progresso tecnologico. La Proxxon vi augura
tanto successo con il vostro apparecchio.

1 Vista complessiva (Fig. 1)

1. Mola

2. Banco orientabile

Pulsante girevole per regolazione numero di

giri

Interruttore On-Off

Battuta angolare

Cavo di alimentazione

Bocchettone di aspirazione

Scanalatura guida per battuta angolare

Morsetto di serraggio

0. Pulsante di regolazione per regolazione
angolare

11. Mole

12. Mole di ricambio

13. Supporto di gomma

w

2 0o~ 0 p

2 Descrizione della macchina

La ringraziamo per aver acquistato la smeriglia-
trice a disco TG 125/E. Disponete di un appa-
recchio molto preciso per interventi di rettifica
durante i quali & necessario procedere in modo
preciso.
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Una mola prodotta in modo altamente preciso e
bilanciata in modo accurato con un aziona-
mento diretto con cuscinetto a sfera garanti-
scono una silenziosita eccellente, un funziona-
mento preciso ed un basso tasso di usura.

In questo modo & possibile trattare legni mor-
bidi e duri, lastre, metalli NE o acciaio, anche
plastica, sughero, gomma e molti altri materiali
in modo preciso con delle velocita di rettifica
pari a ca. 250-800 m/min (regolabile).

Si & particolarmente flessibili grazie alle diverse
possibilita di fissaggio: La Vostra TG 125/E pud
essere usata in ,posizione normale“ che in verti-
cale senza banco: A tal fine viene fissata in
modo sicuro con il morsetto allegato.

Il banco in alluminio di elevata qualita € regola-
bile verso I'alto di 10° verso il basso di 50°. Inol-
tre comprende la scanalatura guida per la bat-
tuta angolare compresa nella fornitura.

La fornitura comprende anche due mole con
una grana 80, 150 e 240.

Ed affinché la polvere venga condotta nel posto
giusto, ossia nell’aspirapolvere, & presente un
raccordo di aspirazione al quale pud essere col-
legato. In questo modo si € preparati al meglio
per tutti gli interventi di rettifica.

3 Fornitura

4 Dati tecnici

Dimensioni e pesi:

Lunghezza: ca. 300 mm

Larghezza: ca. 140 mm

Altezza: ca. 160 mm

Peso: ca. 3kg

@ Mola: 125 mm

Misure banco: 98 x 140 mm

Motore:

Tensione: 220 - 240 Volt,
50/60 Hz

Potenza assorbita: 140 Watt

Numero di giri:

Velocita di rettifica:

max. 3600 giri/min
ca. 250-800 m/min

1 pz. Smerigliatrice a disco TG 125/E
1 pz. Battuta angolare

1 pz. Bocchettone di aspirazione

1 pz. Supporto di gomma

2 pz. Mole, grana 80

2 pz. Mole grana 150

2 pz. Mole grana 240

2 pz. Mole di ricambio

1 pz. Istruzioni per I'uso

1 pz. Opuscolo con avvertenze di sicurezza
1 pz. Vite di arresto
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Rumorosita: < 55 dB(A)
Conservare solo in ambienti asciutti &
Apparecchio classe di protezione Il @
Non smaltire questo apparecchio E
insieme ai rifiuti domestici!

5 Prima di lavorare

5.1 Montaggio della smerigliatrice a
disco (Fig. 2):

Avvertenza:

Accertarsi durante il montaggio dell'apparecchio
che il fondo sia piano e resistente! Un fondo
piano é indispensabile per lavorare in modo
sicuro con I’'apparecchio!

Avvertenza:

Per il montaggio ed il fissaggio dell’apparecchio
tirare sempre la spina di rete per evitare un avvio
involontario della mola. Pericolo di lesioni!



La vostra smerigliatrice a disco pud essere uti-
lizzata in modo ottimale in due diverse posizioni
di funzionamento: Una volta nella posizione
orizzontale normale di montaggio o in verticale
(ad esempio per la rettifica di utensili e lame).

In posizione verticale & necessario che I'appa-
recchio venga bloccato con la morsa compresa
nella fornitura come illustrato nella Fig. 2.

5.2 Rimozione ed inserimento del
banco di rettifica (Fig. 3):

Attenzione:

Prima di rimuovere ed inserire il banco di retti-
fica tirare sempre la spina di rete per evitare un
avvio involontario della mola. Pericolo di lesioni!

Solitamente la vostra TG 125/E & utilizzata
(come allo stato della fornitura) con il banco di
rettifica montato. All’occorrenza tuttavia € pos-
sibile rimuovere il banco se dovesse essere
necessario per determinati compiti o per la
sostituzione delle mole.

1. Svitare la vite esagonale 1

2. Estrarre in avanti la banco orientabile con il
supporto del banco 2

3. Per I'inserimento spingere semplicemente
nella posizione normale

4. Avvitare nuovamente la vite esagonale 1

5.3 Incollaggio o sostituzione delle
mole (Fig. 4):

Attenzione:

Prima di incollare o sostituire le mole tirare sem-
pre la spina di rete per evitare un avvio involon-
tario della mola. Pericolo di lesioni!

la vostra smerigliatrice & dotata alla fornitura di
due mole con una grana 80, 150 e 240 che pos-
sono essere acquistate senza difficolta come

ricambio. La sostituzione delle mole € quindi
possibile senza difficolta sia in caso di usura o
perché durante il lavoro sono necessarie delle
mole con una grana diversa.

Attenzione:

Per la sostituzione delle mole si consiglia di
rimuovere il banco di rettifica come descritto nel
capitolo precedente!

1. Rimuovere la pellicola protettiva posteriore
sulla superficie collante della mola deside-
rata

2. Applicare la mola senza creare bolle ed in
modo uniforme sul banco.

3. Per la sostituzione della mola staccarla ed
applicare una nuova mola.

Attenzione:

La fornitura comprende anche due mole in pelli-
cola di silicone. Se una mola deve essere riutiliz-
zata dopo la sua rimozione, coprire la superficie
collante con una pellicola!

5.4 Regolare I’'angolare del banco di
rettifica (Fig. 5):

Attenzione:

Prima di regolare il banco di rettifica tirare sem-
pre la spina di rete per evitare un avvio involon-
tario della mola. Pericolo di lesioni!

1. Sbloccare la manopola 1. Tenere ferma la
manopola 2

2. Spostare il banco di rettifica 3 nella posizione
angolare desiderata e verificare il valore
impostato sulla scala angolare 4.

3. Rimuovere la manopola 1. Tenere ferma la
manopola 2
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5.5 Collegamento dell’aspirapolvere
(Fig. 6):

Attenzione:

Prima collegare I’aspirapolvere tirare sempre la
spina di rete per evitare un avvio involontario
della mola. Pericolo di lesioni!

Si consiglia di lavorare sempre con I’aspirapol-
vere! In questo modo non € garantito solo un
lavoro pulito, ma si riduce anche I'effetto nocivo
di alcune polveri!

1. Spingere I'adattatore 1 sul raccordo di aspi-
razione 2 dell’apparecchio

2. Spingere I'adattatore di gomma 3 sull’ele-
mento adattatore 1

3. Inserire la bocchetta dell’aspiratore 4 nell’a-
dattatore di gomma 3

4. Durante il lavoro attivare I’aspiratore

Un altro suggerimento:

Quando si utilizza I'aspiratore Proxxon CW-
matic non & necessario accendere e spegnere
continuamente. CW-matic € dotato di un'unita
di comando che si attiva o si disattiva automati-
camente con l'utensile elettrico. Lo stesso
effetto € possibile nel caso di aspirapolveri
comuni con l'utilizzo del nostro aspiratore.

6 Lavorare con la smerigliatrice a
disco TG 125/E

1. Nel caso in cui devono essere trattate delle
giunture, regolare I’'angolo di rettifica deside-
rato come descritto precedentemente

2. Introdurre la spina di rete

Attivare I'apparecchio dall’interruttore

4. Regolare il numero di giri desiderato sulla
manopola di regolazione del numero di giri
(Pos. 3, Fig. 1)

w
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6.1 Lavorare con la battuta angolare
(Fig. 7):

Se ad esempio devono essere rettificate le
estremita di barre leggermente piu sottili &
necessario utilizzare la battuta angolare com-
presa nella fornitura.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1

2. Regolare I'angolo desiderato sulla scala 2

3. Stringere la vite a testa zigrinata ed intro-
durre la guida nella scanalatura prevista

4. Condurre il pezzo da lavorare desiderato
contro la battuta della mola come illustrato
nella figura

6.2 Avvisi sulla velocita di rettifica

La velocita di rettifica della vostra TG 125/E &
regolabile in modo continuo da ca. 250 — 800
m/min. In questo modo €& possibile un adatta-
mento ottimale su diversi tipi di materiale. Si
prega di considerare anche che la velocita peri-
ferica della mola ai bordi € piu grande e che si
riduce verso il centro.

E difficile dare suggerimenti generali per la
scelta della velocita di rettifica, & necessario
sperimentare per trovare la velocita di rettifica
corretta per il ,suo“ materiale o pezzo da lavo-
rare.

Sulla base delle nostre esperienze i metalli NE e
la plastica necessitano di velocita piu basse
rispetto al legno morbido e duro, lo stesso vale
anche per la ceramica ed il vetro.

Ma come gia detto: ¢ difficile dare suggerimenti,
la giusta velocita dipende dal materiale, la pres-
sione di contatto, o l'usura e la grana delle
mole.



7 Cura e manutenzione

9 Dichiarazione di conformita CE (*)

Attenzione:

Prima della pulizia, regolazione, manutenzione o
riparazione € necessario estrarre la spine dalla
presa di corrente!

Avvertenza:

La macchina non é soggetta a molta manuten-
zione. Tuttavia per garantire una lunga durata
della stessa € necessario dopo ogni impiego
pulirla con uno straccio morbido, una scopetta o
un pennello. E possibile impiegare anche un
aspirapolvere. In linea di principio & necessario
lavorare sempre con I’aspiratore!

La pulizia esterna dell’alloggiamento potra
quindi essere effettuata eventualmente con uno
straccio morbido e eventualmente umido. Per
tale operazione & possibile usare del sapone
delicato o un altro detergente adatto. Evitare
solventi o detergenti contenenti alcool (ad es.
benzina, alcool detergenti ecc.) poiché potreb-
bero attaccare il rivestimento in plastica dell’al-
loggiamento.

8 Smaltimento

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme ai
rifiuti domestici! L’apparecchio contiene mate-
riali che possono essere riciclati. Per ulteriori
informazioni si prega di contattare I'azienda
locale addetta allo smaltimento o altre strutture
comunali adibite a tale scopo.

Con la presente dichiariamo che i prodotti indi-
cati sono conformi alle disposizioni previste
dalle direttive UE:

Direttiva UE sulle 98/37/UE
macchine DIN EN 61029-1 / 02.2001

Direttiva UE sulla 2006/95/UE
bassa tensione  DIN EN 61029-1 / 12.2003

Direttiva UE CEM 2004/108/UE
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 /10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(- = 28.12.2009)

Dichiarazione di conformita CE (29.12.09 —)

Con la presente dichiariamo che i prodotti indi-
cati sono conformi alle disposizioni previste
dalle direttive UE:

Direttiva UE sulle 2006/42/UE
macchine DIN EN 61029-1 / 02.2001

Direttiva UE CEM 2004/108/UE
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 /10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

11. maggio 2009

2\

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Settore sicurezza apparecchi
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Traduccion de las instrucciones
de servicio originales Lijadora de disco

TG 125/E

Contenido:
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Estimado cliente:

El uso de este manual de instrucciones

e |e facilita el conocer el aparato,

e evita fallos por un manejo inadecuado y

e aumenta la duracion del aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre a mano.
Maneje este aparato solo con exacto conoci-

miento y bajo observacién de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza de un funciona-
miento seguro del aparato con:
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* un manejo no conforme con la utilizacién
habitual,

e su empleo para fines diferentes a los men-
cionados en el manual,

* incumplimiento de los reglamentos de segu-
ridad.

No tendra derecho de garantia en caso de:
e errores de manejo,
¢ mantenimiento insuficiente.

Tenga en cuenta incondicionalmente las pres-
cripciones de seguridad para su propia protec-
cion.

Utilice sélo piezas de recambio originales
PROXXON.

Nos reservamos el derecho de modificaciones
debidas al progreso técnico. Le deseamos
mucho éxito al trabajar con este aparato.

1 Vista general (Fig. 1)

1. Plato lijador

2. Mesa lijadora basculante

Botdn rotativo para regulacion de revolucio-

nes

Interruptor ON - OFF

Tope angular

Cable de red

Tubuladura de aspiracion

Ranura de guia para tope angular

Sargento de fijacion

0. Botén de inmovilizacién para la regulacion
angular

11. Discos abrasivos

12. Discos de conservacion

13. Tubuladura de goma

w

2 0o~ 0 p

2 Descripcion de la maquina

Muchas gracias por haberse decidido por la
compra de la lijadora de disco TG 125/E. De
este modo, dispone de un aparato muy preciso



para tareas de lijado, en donde la exactitud es
primordial.

Un disco abrasivo fabricado con alta precision y
cuidadosamente equilibrado con accionamiento
directo montado sobre rodamientos de bolas,
garantizan una excepcional suavidad de mar-
cha, concentricidad precisa y minimo desgaste.

De este modo se pueden mecanizar maderas
blandas y duras, placas, metales no-ferrosos o
acero, asi como también plasticos, corcho,
goma y muchos otros materiales con la maxima
precision y velocidades de lijados de aprox.
250-800 m/min (regulables).

Se es especialmente flexible debido a las dife-
rentes posibilidades de fijacion: Su TG 125/E
permite ser operada en "posicién normal" como
también vertical con la mesa lijadora desmon-
tada: Para ello se fija con seguridad con el sar-
gento de fijacién adjunto.

La mesa lijadora de aluminio de alta calidad, es
regulable hacia arriba en 10° y hacia abajo en
50°. Adicionalmente esta contiene una ranura
de guia para el tope angular asimismo conte-
nido en el volumen de suministro.

Dos discos abrasivos cada uno en la granulome-
tria ofertada de 80, 150 y 240 pertenecen al volu-
men de suministro.

Ademas, para que el polvo de lijado vaya a
parar a donde realmente debe ir, o sea la aspi-
radora de polvo, existen tubuladuras de aspira-
cién, a la que esta puede ser conectada. De
esta manera se esta perfectamente equipado
para las tareas de lijado que se presenten.

3 Volumen de suministro

1 Unid. Lijadora de disco TG 125/E

1 Unid. Tope angular

1 Unid. Tubuladura de aspiracion

1 Unid. Tubuladura de goma

2 Unid. Discos abrasivos Grano 80

2 Unid. Discos abrasivos Grano 150

2 Unid. Discos abrasivos Grano 240

2 Unid. Discos de conservacion

1 Unid. Instrucciones de manejo

1 Unid. Folleto con indicaciones de seguridad
1 Unid. Tornillo de apriete

4 Datos técnicos

Dimensiones y pesos:

Longitud: aprox. 300 mm

Anchura: aprox. 140 mm

Altura: aprox. 160 mm

Peso: aprox. 3 kg

@ Disco lijador: 125 mm

Dimensiones de mesa

lijadora: 98 x 140 mm

Motor:

Tension: 220 - 240 Volt,
50/60 Hz

Consumo de potencia: 140 Watt

Revoluciones:
Velocidad de lijado:

max. 3600 r.p.m
aprox. 250-800 m/min

Emision de ruido: < 55 dB(A)

Sélo para recintos secos &
Clase de proteccion Aparato-l| @
iPor favor, no eliminar este aparato E
electrénico a través de los residuos

domeésticos!

5 Antes de trabajar

5.1 Instalar si lijadora de disco (fig. 2):

Nota:

jAl instalar el aparato, observe fundamental-
mente que el sustrato se nivelado y firme! jUna
ubicacion segura es imprescindible para trabajar
con el aparato!
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Nota:

Al instalar y fijar el aparato, extraer siempre la
clavija de red, para evitar un arranque accidental
del disco. jPeligro de lesiones!

Su lijadora de disco permite ser operada opcio-
nalmente en dos posiciones de servicio diferen-
tes: Una vez en la posicion normal de instala-
cioén horizontal o sin embargo ubicada vertical-
mente (por ejemplo pata el afilado de
herramientas y cuchillas).

En posicion vertical, el aparato debe ser suje-
tado con seguridad con el sargento atornillable
que se adjunta, como se muestra en la fig. 2.

5.2 Extraccion y colocacion de la mesa
lijadora (fig. 3):

Atencioén:

Al extraer y colocar la mesa lijadora, extraer
siempre la clavija de red, para evitar un arranque
accidental del disco. jPeligro de lesiones!

Normalmente, su TG 125/E se opera (como en
el estado de suministro) con la mesa lijadora
adosada. Adicionalmente segun necesidad,
existe también la posibilidad de extraer la mesa
lijadora, en caso de ser necesario para determi-
nadas tareas de trabajo o cambio de los discos
abrasivos.

1. Desenroscar el tornillo de hexagono
interior 1

2. Extraer hacia delante el mesa lijadora con su
soporte 2

3. Para recolocar, simplemente deslizarlo hasta
la posicién normal

4. Volver a enroscar el tornillo de hexagono
interior 1
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5.3 Pegado, o bien sustitucion de los
discos abrasivos (fig. 4):

Atencién:

Antes de pegar, o bien sustituir los discos abra-
sivos, extraer siempre la clavija de red, para evi-
tar un arranque accidental del disco. jPeligro de
lesiones!

Con su lijadora de disco como primer equipa-
miento se suministran sendos dos discos abra-
sivos de grano 80, 150 y 240, estos también
pueden ser adquiridos sin problemas como
recambios. La sustitucion de los discos es posi-
ble de este modo sin ningun problema. sea por
desgaste o por que al trabajar se necesitan dis-
cos con diferentes granulometrias.

Atencién:

iSe recomienda para la sustitucion de los dis-
cos, retirar la mesa lijadora, asi como se des-
cribe en el capitulo anterior!

1. En el disco deseado, retirar la pelicula pro-
tectora trasera que cubre la superficie adhe-
rente

2. Presionar el disco exento de burbujas y uni-
formemente sobre el disco lijador.

3. Para sustituir el disco abrasivo, simplemente
volver a retirarlo y presionar un disco nuevo.

Atencién:

Asimismo en el volumen de suministro se
encuentran dos discos de conservacion de peli-
cula de silicona jEn caso que tras su retirada, un
disco abrasivo deba volver a ser utilizado, para
la conservacion cubrir la superficie adherente
con la pelicula!

5.4 Ajustar el angulo de la mesa lijadora
(fig. 5):
Atenciodn:
Antes de regular la mesa lijadora extraer siem-

pre la clavija de red, para evitar un arranque
accidental del disco. jPeligro de lesiones!



1. Soltar el boton rotativo 1. En este caso suje-
tar el botdn rotativo 2

2. Bascular la mesa lijadora a la posicién angu-
lar deseada y comprobar el valor ajustado en
la escala angular 4.

3. Apretar el botén rotativo 1. En este caso
sujetar el boton rotativo 2

5.5 Conexion de la aspiracion de polvo
(fig. 6):
Atencidn:

Antes de reconectar la aspiracion de polvo
extraer siempre la clavija de red, para evitar un
arranque accidental del disco. jPeligro de lesio-
nes!

iSe recomienda siempre trabajar con aspiracion
de polvo! jNo sélo se debe garantizar un trabajo
limpio, también el efecto de riesgo sobre la
salud de algunos polvos se reduce!

1. Deslizar la pieza adaptadora 1 sobre la tubu-
ladura de aspiracion 2 en el aparato

2. Deslizar el adaptador de goma 3 sobre la
pieza adaptadora 1

3. Insertar la tobera de la aspiradora 4 en el
adaptador de goma 3

4. Al trabajar, conectar la aspiradora

Una pequeha sugerencia adicional:

Al emplear la aspiradora de polvo Proxxon CW-
matic se omite la molesta conexién y descone-
xién manual. La CW-matic esta equipada con
un autémata de control, este se conecta o bien
desconecta automaticamente al conectar o
desconectar la herramienta eléctrica. El mismo
efecto se puede lograr con aspiradoras de
polvo convencionales con el empleo de nuestro
aparato de control de aspiracion.

6 Trabajar con la lijadora de disco TG
125/E

1. En caso que se deban lijar ingletes, regular el
angulo de lijado deseado como se ha des-
crito anteriormente

2. Enchufar la clavija de red

. Conectar el aparato en el interruptor

4. Ajustar las revoluciones deseadas con el
botén de regulacion (pos. 3, fig. 1)

w

6.1 Trabajar con el tope angular (fig. 7):

En caso que por ejemplo se deban lijar a inglete
los extremos de listones algo delgados, es con-
veniente utilizar el tope angular contenido en el
volumen de suministro.

1. Soltar el tornillo moleteado 1

2. Ajustar el angulo deseado en la escala 2

3. Apretar el tornillo moleteado e introducir la
guia de tope en la ranura de la mesa prevista
para ello

4. Guiar la pieza deseada contra el tope, contra
el disco abrasivo como se muestra en la
figura.

6.2 Indicaciones sobre velocidad de
lijado
La velocidad de lijado de su TG 125/E es regu-
lable sin escalonamientos de aprox. 250 - 800
m/min. Asi es posible una adaptacién éptima a
diferentes condiciones de materiales. Por favor,
observe también que la velocidad periférica del
disco abrasivo en el borde es la maquinay se
va reduciendo hacia el centro.
Es dificil hacer recomendaciones generales para
la elecciéon de la velocidad de lijado, aqui bajo
ciertas circunstancias se debe experimentar un
poco, para encontrar la correcta velocidad de
lijado para "su" material o bien pieza.
De acuerdo a la experiencia los metales no-
ferrosos y plasticos necesitan una velocidad de
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lijado menor que madera blanda y dura, esto
vale asimismo para ceramica y vidrio.

Pero como ya hemos mencionado: Las reco-
mendaciones son dificiles, la correcta velocidad
depende del material, la fuerza de opresion, o
bien la abrasién y granulometria de los discos
abrasivos.

7 Conservacion y mantenimiento

Atencidn:

jAntes de cualquier limpieza, ajuste, conserva-
cion o reparacion, extraer la clavija de la red!

Nota:

La maquina esta ampliamente libre de manteni-
miento. Sin embargo, para una larga vida util
debe limpiar la unidad tras cada uso con un
pario suave, cepillo de mano o un pincel. Tam-
bién se recomienda en este caso una aspiradora
de polvo. jFundamentalmente se debe trabajar
siempre con aspiracion de polvo!

La limpieza exterior de la carcasa puede enton-
ces ser realizada con un pafo suave, eventual-
mente humedecido. En este caso se puede
emplear un jabén suave u otro producto de lim-
pieza apropiado. Se deben evitar los productos
de limpieza con contenido de alcohol o disol-
ventes (p.ej. bencina, alcoholes de limpieza
etc.), debido a que estos puede agredir las
envolturas plasticas de la carcasa.

8 Eliminacion de residuos

iPor favor, no desguace el aparato con los resi-
duos domeésticos! El aparato contiene materia-
les que pueden ser reciclados. Para consultas al
respecto dirijase por favor a su empresa local
de eliminacion de residuos u otras instalaciones
comunales apropiadas.
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9 Declaracion de conformidad CE (*)

Declaramos, que los productos denominados
cumplen las reglamentaciones de las siguientes
Directivas UE:

98/37/CE
DIN EN 61029-1 / 02.2001

Directiva de
maquinas UE

Directiva de baja 2006/95/CE
tensién UE DIN EN 61029-1 / 12.2003

Directiva EMV-UE (compatibilidad
electromagnética) 2004/108/CE
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(* = 28.12.2009)

Declaracion de conformidad CE (29.12.09 —)

Declaramos, que los productos denominados
cumplen las reglamentaciones de las siguientes
Directivas UE:

2006/42/CE
DIN EN 61029-1 / 02.2001

Directiva de
maquinas UE

Directiva EMV-UE (compatibilidad
electromagnética) 2004/108/CE
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

11. Mayo 2009

Joérg Wagner

PROXXON S.A.
Area comercial Seguridad de aparatos



Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing
Schotelschuurmachine TG 125/E

Inhoud:

Afbeelding (fig. 1):
Beschrijving van de machine
Leveringspakket
Technische gegevens
Voordat u begint met werken
.1 Opstellen van uw schotelschuurmachine
(fig. 2):
5.2 Afnemen en inzetten van de
schuurtafel (fig. 3):
5.3 Vastkleven resp. verwisselen van de
schuurschijven (fig. 4):
5.4 Schuurtafelhoek instellen (fig. 5):
5.5 Aansluiten van de stofafzuiging (fig. 6):
6 Werken met de schotelschuurmachine
TG 125/E
6.1 Werken met de hoekaanslag (fig. 7):
6.2 Aanwijzing voor de schuursnelheid
7 Verzorging en onderhoud
8 Afvalverwerking
9 CE-conformiteitsverklaring
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Geachte klant!

Het gebruik van deze gebruiksaanwijzing

e maakt het eenvoudiger het toestel beter te

leren kennen.

* voorkomt storingen door onreglementaire

bediening en
e verhoogt de levensduur van uw toestel.

Houdt deze gebruiksaanwijzing steeds bij de

hand.
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Bedien dit toestel slechts met exacte kennis en
onder inachtneming van de gebruiksaanwijzing.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veilige
werking van het toestel bij:

¢ handhaving die niet aan het normaal gebruik
beantwoordt,

¢ andere doeleinden die niet in de
gebruiksaanwijzing zijn genoemd,

e veronachtzaming van de veiligheidsvoor-
schriften.

U heeft geen garantieaanspraken bij:
e bedieningsfouten,
e gebrekkig onderhoud.

Let voor uw eigen veiligheid alstublieft steeds
op de veiligheidsvoorschriften.

Slechts originele PROXXON - reservedelen
toepassen.

Verdere ontwikkelingen in de zin van de tech-
nische vooruitgang behouden wij ons voor. Wij
wensen u veel succes met het toestel.

1 Afbeelding (fig. 1):

. schuurschotel

. draaibare schuurtafel

. draaiknop voor de toerentalregeling
. AAN/UIT-schakelaar

. hoekaanslag

. netkabel

. afzuigaansluiting

. geleidingssleuf voor hoekaanslag

. klemschroef

. vastzetknop voor de hoekverplaatsing
. schuurschijven

. beschermschijven

. rubberaansiuiting

0N O WND =

- 4 a
wWw N =2 O

2 Beschrijving van de machine

Hartelijk dank voor de aanschaf van het
schotelschuurmachine TG 125/E. U beschikt nu
over een zeer nauwkeurige machine voor
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schuuropdrachten waarbij zeer precies gewerkt
moet worden.

Een uiterst nauwkeurig vervaardigde en
zorgvuldig in evenwicht gebrachte
schuurschotel met dubbele kogellageraan-
drijving garanderen een zeer stille loop,
nauwkeurige rondloop en geringe slijtage.

Zo kunnen zacht- en hardhout, platen, NE-
metalen of staal, ook kunststof, kurk, rubber en
veel meer materialen zeer nauwkeurig met
schuursnelheden van ca. 250-800 m/min (ins-
telbaar) worden bewerkt.

Bijzondere flexibiliteit wordt verkregen door de
verschillende bevestigingsmogelijkheden: uw
TG 125/E kan in de ,normale stand“ en ook
loodrecht met afgenomen schuurtafel worden
gebruikt: daarvoor wordt de machine met de
meegeleverde klemschroef veilig bevestigd.

De schuurtafel uit hoogwaardig aluminium kan
10°naar boven en 50° naar onderen worden ver-
steld. Daarnaast zit er een geleidingssleuf in de
schuurtafel voor de ook in de levering
inbegrepen hoekaanslag.

Er zijn twee schuurschijven voor de drie aan-
geboden korrelgroottes 80, 150 en 240 in de
levering inbegrepen.

En om ervoor te zorgen dat het schuurstof
meteen daarnaartoe gaat waar het naartoe
moet, namelijk de stofzuiger, is er een
afzuigaansluiting waarop de machine kan
worden aangesloten. Zo bent u uitstekend
uitgerust voor de voorkomende schuurwerk-
zaamheden.

3 Leveringspakket

schotelschuurmachine TG 125/E
hoekaanslag

afzuigaansluiting
rubberaansluiting
schuurschijven korrel 80
schuurschijven korrel 150
schuurschijven korrel 240

NDMNON = 4 a4
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beschermschijven
gebruiksaanwijzing

brochure met veiligheidsinstructies
Klemschroef

_ g a N

4 Technische gegevens

Maten en gewichten:

lengte: ca. 300 mm

breedte: ca. 140 mm

hoogte: ca. 160 mm

gewicht: ca. 3 kg

@ schuurschotel: 125 mm

afmetingen schuurtafel: 98 x 140 mm

motor:

spanning: 220 - 240 Volt,
50 60 Hz

stroomspanning: 140 Watt

max. 3600 o/min
ca. 250-800 m/min

toerental
schuursnelheid:

ruisontwikkeling: < 55 dB(A)
Alleen in droge ruimtes &
Beschermingsklasse ll-apparaat @

Deze elektrische machine niet met het E
huishoudelijk afval verwijderen! v

5 Voordat u begint met werken

5.1 Opstellen van uw
schotelschuurmachine (fig. 2):

Aanwijzing:

Let er bij het opstellen van de machine altijd op
dat de ondergrond glad en stevig is! Een veilige
stand is voor het werken met de machine onont-
beerlijk!



Aanwijzing:

Bij het opstellen en vastzetten van de machine
altijd de stekker uittrekken om abusievelijk
aanzetten van de machine te vermijden. Gevaar
voor lichamelijk letsel!

Uw schotelschuurmachine kan optioneel in twee
verschillende bedrijfsstanden worden gebruikt:
in de normale horizontale stand of loodrecht
(bijvoorbeeld voor het scherpen van werktuigen
en messen).

In de loodrechte stand moet de machine met de
meegeleverde schroefklem, zoals weergegeven
in fig. 2, worden vastgeklemd.

5.2 Afnemen en inzetten van de schuur-
tafel (fig. 3):

Let op:

Voor het afnemen en inzetten van de schuurtafel
altijd de stekker uittrekken om abusievelijk
aanzetten van de machine te vermijden. Gevaar
voor lichamelijk letsel!

Normaal gesproken wordt uw TG 125/E met de
(zoals in de leveringstoestand) gemonteerde
schuurtafel gebruikt. Daarnaast is het zonodig
ook mogelijk de schuurtafel te verwijderen als
dat voor bepaalde opdrachten of voor het ver-
wisselen van de schuurschijven noodzakelijk is.

1. inbusschroef losdraaien

2. schuurtafel met schuurtafelhouder 2 naar
voren uittrekken

3. voor het inzetten eenvoudig in de normale
stand inschuiven

4. inbusschroef 1 weer vastdraaien

5.3 Vastkleven resp. verwisselen van de
schuurschijven (fig. 4):

Let op:

Voor het vastkleven resp. verwisselen van de
schuurschijven altijd de stekker uittrekken om
abusievelijk aanzetten van de machine te ver-
mijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!

Uw schotelschuurmachine is standaard
voorzien van twee schuurschijven in de korrel-
groottes 80, 150 en 240, deze zijn ook zonder
probleem als vervanging verkrijgbaar. Het ver-
wisselen van de schijven kan zo probleemloos
worden uitgevoerd, wegens slijtage of omdat bij
het werken schijven met verschillende korrel-
groottes nodig zijn.

Let op:

Wij adviseren voor het verwisselen van de
schijven de schijftafel te verwijderen, zoals in het
vorige hoofdstuk is beschreven!

1. Bij de gewenste schijf de beschermfolie van
het kleefvlak trekken

2. Schijf blaasvrij en gelijkmatig op de
schuurschotel drukken.

3. Voor het verwisselen de schuurschijf er
eenvoudig weer aftrekken en een nieuwe
schijf vastdrukken.

Let op:

Er zijn ook twee beschermschijven van
siliconenfolie in het leveringspakket inbegrepen.
Als een schuurschijf na het verwijderen weer
moet worden gebruikt, moeten de kleefvlakken
voor het bewaren met de folie worden bedekt!

5.4 Schuurtafelhoek instellen (fig. 5):

Let op:

Voor het instellen van de schuurtafel altijd de
stekker uittrekken om abusievelijk aanzetten van
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de machine te vermijden. Gevaar voor lichame-
lijk letsel!

1. Draaiknop 1 losdraaien. Daarbij draaiknop 2
vasthouden

2. Schuurtafel 3 in de gewenste hoek draaien
en de ingestelde waarde op hoekschaal 4
controleren.

3. Draaiknop 1 aantrekken. Daarbij draaiknop 2
vasthouden

5.5 Aansluiten van de stofafzuiging
(fig. 6):

Let op:

Voor het aansluiten van de stofafzuiging altijd de
stekker uittrekken om abusievelijk aanzetten van
de machine te vermijden. Gevaar voor lichame-
lijk letsel!

Wij adviseren altijd met de stofafzuiging te
werken! Niet alleen schoon werken is zo
gewaarborgd, ook het voor de gezondheid
schadelijke effect van vele stofsoorten wordt zo
gereduceerd!

1. Verbindingsstuk 1 op de aanzuigaansluiting 2
van de machine schuiven

2. Rubber adapter 3 op het verbindingsstuk
schuiven

3. Stofzuigerkop 4 in de rubber adapter 3
steken

4. Bij het werken de stofzuiger inschakelen

Nog een tip:

Bij het gebruik van de Proxxon stofzuiger CW-
matic is het onhandige handmatige in- en
uitschakelen niet langer nodig. De CW-matic is
met een besturingsautomaat uitgerust, die
schakelt bij aan- resp. uitzetten van het werktuig
zelfstandig in of uit. Hetzelfde effect kan worden
bereikt bij gangbare stofzuigers als onze
afzuigbedieningsapparatuur wordt gebruikt.
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6 Werken met de
schotelschuurmachine TG 125/E

1. Als in verstek moet worden geslepen, moet
de gewenste schuurtafelhoek worden inges-
teld, zoals hierboven beschreven

2. Netstekker insteken

. Machine inschakelen met schakelaar

4. Gewenste toerental met de toerentalregel-
knop instellen (stand 3, fig. 1)

w

6.1 Werken met de hoekaanslag (fig. 7):

Als bijvoorbeeld de uiteinden van iets dunnere
deklatten in verstek worden geslepen, is het
praktisch de in de levering inbegrepen
hoekaanslag te gebruiken.

1. Kartelschroef 1 losdraaien

2. Gewenste hoek op schaal 2 instellen

3. Kartelschroef vastdraaien en aans-
laggeleiding in de daarvoor bestemde tafels-
leuf leiden

4. Gewenste werkstuk tot aan de aanslag tegen
de schuurschijf zetten, zoals in de afbeelding
wordt weergegeven

6.2 Aanwijzing voor de schuursnelheid

De schuursnelheid van uw TG 125/E is traploos
van ca. 250 — 800 m/min instelbaar. Zo is een
optimale aanpassing aan verschillende
materiaalomstandigheden mogelijk. Let er ook
op dat de omtreksnelheid van de schuurschotel
aan de randen het grootst is en naar het midden
toe afneemt.

Algemene aanbevelingen voor de keuze van de
schuursnelheid zijn moeilijk te geven. U moet
gewoon wat experimenteren om de juiste
schuursnelheid voor "uw" materiaal resp. werk-
stuk te zoeken.

De ervaring leert dat er voor NE-metalen en
kunststof geringere schuursnelheden gelden
dan voor zacht- en hardhout, dat geldt ook voor
keramiek en glas.



Maar zoals gezegd: het is moeilijk een
eenduidig advies te geven. De juiste snelheid is
afhankelijk van materiaal, drukkracht resp. afs-
lijting en korrelgrootte van de schuurschijven.

7 \Verzorging en onderhoud

Let op:

Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen,
instellen, onderhoud plegen en repareren!

Aanwijzing:

De machine is bijna volledig onderhoudsvrij. De
machine dient na ieder gebruik met een zachte
doek, handveger of een penseel gereinigd te
worden om een zo lang mogelijke levensduur te
garanderen. Gebruik van een stofzuiger wordt
sterk aanbevolen. In principe moet ook altijd met
stofafzuiging worden gewerkt!

De buitenkant van de behuizing kan met een
zachte, eventueel vochtige doek worden gerei-
nigd. Daarbij mag milde zeep of een ander
geschikt reinigingsmiddel worden gebruikt.
Oplosmiddel- of alcoholhoudend reinigings-
middelen (bijv. benzine, reinigingsalcohol etc.)
moeten worden vermeden, omdat deze de
deklaag van de kunststofbehuizing kunnen
aantasten.

8 Afvalverwerking

De machine niet met het huishoudelijk afval ver-
wijderen! De machine bevat waardevolle stoffen
die kunnen worden gerecycleerd. Bij vragen
hierover richt u zich tot uw lokale afvalver-
wijderingsbedrijf of andere gemeentelijke
inrichtingen.

9 CE-conformiteitsverklaring (*)

Wij verklaren dat de aangeduide producten
voldoen aan de bepalingen van de volgende
EU-richtlijnen:

98/37/EG
DIN EN 61029-1 / 02.2001

EU-machine-
richtlijn

2006/95/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

EU-laagspan-
ningsrichtlijn

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(- = 28.12.2009)

CE-conformiteitsverklaring (29.12.09 —)

Wij verklaren dat de aangeduide producten
voldoen aan de bepalingen van de volgende
EU-richtlijnen:

2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 02.2001

EU-machine-
richtlijn

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
11 mei 2009

2\

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparaatveiligheid
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Keaere kunde.

Nar De laeser denne vejledning,

e bliver det nemmere at lzere maskinen at
kende

e kan De undga fejlfunktioner pa grund af
ukyndig betjening og

e forleenge maskinens levetid.

Vejledningen ber altid opbevares i naerheden af
maskinen.

Maskinen ber kun betjenes af personer, der har
leest vejledningen og falger den.

PROXXON heefter ikke for at maskinen fungerer
sikkert, hvis:

¢ maskinen handteres pa en made, der ikke
svarer til almindelig brug,
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¢ maskinen bruges til andre formal end dem,
der er naevnt i vejledningen,

e sikkerhedsreglerne ikke overholdes.

Garantikravene bortfalder i tilfeelde af:

* betjeningsfejl

e mangelfuld service.

For Deres egen sikkerheds skyld er det meget vig-
tigt, at De overholder sikkerhedsreglementerne.
Anvend kun originale PROXXON reservedele

Vi forbeholder os ret til at foretage videreudvik-
ling til fordel for den tekniske udvikling. Vi
onsker Dem held og lykke med maskinen.

1 Oversigt over tallerkensliberen
(fig. 1)

. Slibetallerken

. Drejbart slibebord

. Drejeknap til regulering af omdrejningstallet
. Teend/sluk kontakt

. Vinkelanslag

. Netkabel

. Udsugningsstuds

. Styrenot til vinkelanslag

. Skruetvinge

. Laseknap til vinkeljusteringen
. Slibeskiver

. opbevaringsskiver

. gummistuds

0N O WND =

a4 a4 a4
wWw N =2 O

2 Beskrivelse af maskinen

Tak fordi du har kebt en TG 125/E tallerkensli-
ber. Du er nu i besiddelse af et meget ngjagtigt
apparat til slibeopgaver, som kraever praecision.

En yderst preecist fremstillet og omhyggeligt
afbalanceret slibetallerken med dobbelt kugle-
lejret direkte drev sikrer udmaerket stojsvaghed,
preecis koncentricitet og lille slitage.

Blede og harde treesorter, plader, NE-metaller
eller stal, ogsa kunststof, kork, gummi og



mange andre materialer kan bearbejdes yderst
preecist med slibehastigheder pa ca. 250-800
m/min (kan reguleres).

De mange fikseringsmuligheder giver en seerlig
fleksibilitet: Der kan arbejdes med TG 125/E
b&de i "normal position“ og opretstdende med
afmonteret slibebord: Den skal bare fikseres
med den vedlagte skruetvinge.

Slibebordet, som er lavet af aluminium af en hgj
kvalitet, kan justeres 10°opad og 50° nedad.
Den har desuden en styrenot til det medfal-
gende vinkelanslag.

Der medfalger slibeskiver i kornstarrelse 80, 150
og 240, to af hver.

Og for at slibestovet fores derhen, hvor det
hgrer til, nemlig i stavsugeren, er der en udsug-
ningsstuds, hvor den kan tilsluttes. Og sa er
man udstyret fortraeffeligt til evt. slibearbejde.

3 Leveringsomfang

1 stk. tallerkensliber TG 125/E
1 stk. vinkelanslag

1 stk. udsugningsstuds

1 stk. gummistuds

2 stk. slibeskiver korn 80

2 stk. slibeskiver korn 150

2 stk. slibeskiver korn 240

2 stk. opbevaringsskiver

1 stk. brugsanvisning

1 stk. brochure med sikkerhedsoplysninger
1 stk. Klemskrue

4 Tekniske data

Mal og veegt:

Laengde: ca. 300 mm
Bredde: ca. 140 mm
Hojde: ca. 160 mm
Vaegt: ca. 3 kg

@ slibetallerken: 125 mm

Mal slibebord: 98 x 140 mm

Motor:

Spaending: 220 - 240 volt,
50/60 Hz

Effektforbrug: 140 Watt

Omdr.tal: maks. 3600 o/min

Slibehastighed: ca. 250-800 m/min

Stoejudvikling < 55 dB(A)

(3
O]

X

Kun i tarre rum
Isolationsklasse ll-apparat
Denne slibemaskine mé ikke smides

i affaldsspanden sammen med
husholdningsaffaldet!

5 Inden arbejdet padbegyndes

5.1 Opstilling af tallerkensliberen (fig. 2):

Bemaerk:

Sorg for, at slibemaskinen opstilles pd et plant
og fast underlag! Det er yderst vigtigt, at appara-
tet star sikkert!

Bemaerk:

Nar slibemaskinen opstilles og fikseres, skal stik-
ket altid tages ud, s& den ikke kan teendes ved
en fejltagelse. Der er risiko for at komme til
skade!

Tallerkensliberen kan anvendes i to forskellige
arbejdspositioner: Den kan anvendes i en nor-
mal vandret position, men kan ogsé placeres
lodret (f.eks. til slibning af veerktej og klinger).

| lodret position skal den fastgeres sikkert med
den vedlagte skruetvinge, som vist i fig. 2.
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5.2 Udtagning og paseetning af
slibebordet (fig. 3):

OBS:

For slibebordet tages af og seettes pa, skal stik-
ket altid tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan
startes ved en fejltagelse. Der er risiko for at
komme til skade!

Normalt benyttes TG 125/E sammen med det
(som i leveringstilstand) pamonterede slibebord.
Desuden kan slibebordet ogsa tages af, hvis det
skulle veere ngdvendigt i forbindelse med
bestemte arbejdsopgaver, eller nar der skiftes
slibeskiver.

1. Skru unbrakoskruen 1 ud

2. Treek slibebordet med slibebordet holderen 2
ud fremefter

3. Skub deniigen i dens normale position

4. Skru unbrakoskruen 1 iigen

5.3 Palimning/skift af slibeskiver (fig. 4):

OBS:

For palimning/skift af slibeskiverne, skal stikket
altid tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan star-
tes ved en fejltagelse. Der er risiko for at komme
til skade!

Med tallerkensliberen falger slibeskiver i korn
80, 150 og 240, to af hver, som ogsa uden pro-
blemer kan fas som reservedele. Skiverne kan
séledes skiftes uden problemer bade pa grund
af slitage eller hvis der skal bruges skiver med
forskellige kornstarrelser til arbejdet.
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OBS:

Det kan anbefales at tage slibebordet af, som
beskrevet i forrige kapitel, ndr der skal skiftes
skiver.

1. Den bageste beskyttelsesfolie over klaebefla-
den traekkes af p& den skive, man vil bruge.

2. Tryk skiven pa, sa den sidder jeevnt, og s&
der ingen bobler er under skiven.

3. Nér skiven skal skiftes treekkes den bare af
0g en ny presses pa.

OBS:

Der folger ogsé to opbevaringsskiver af silikonef-
olie med slibemaskinen. Hvis en slibeskive skal
benyttes igen, efter at den er blevet fjernet, skal
folies klistres pa igen.

5.4 Indstilling af slibebordets vinkel
(fig. 5):
OBS:

For slibebordet justeres, skal stikket altid tages
ud, sa slibetallerkenen ikke kan startes ved en
fejltagelse. Der er risiko for at komme til skade!

1. Lesn drejeknappen 1. Hold samtidigt fast i
drejeknappen 2

2. Drej slibebordet 3 i den gnskede vinkel og
kontroller veerdien pa vinkelskalaen 4.

3. Stram drejeknappen 1 igen. Hold samtidigt i
drejeknappen 2

5.5 Tilslutning af stevudsugningen (fig. 6):

OBS:

For stovudsugningen tilsluttes, skal stikket altid
tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan startes ved
en fejltagelse. Der er risiko for at komme til
skade!



Det anbefales altid at arbejde med stevudsug-
ning! Sa arbejdes der ikke kun stovfrit, men
ogsa stevets sundhedsskadelige virkning ned-
seettes!

1. Skub adapterstykket 1 pa indsugningsstud-
sen 2 pa slibemaskinen

2. Skub gummiadapteret 3 pa adapterstykket 1

Seet stovsugerdysen 4 i gummiadapteret 3

4. Teend for stevsugeren, nar du begynder at
slibe

w

Endnu et godt rad:

Hvis man benytter en Proxxon stevsyger CW-
matic slipper man for at teende og slukke. CW-
matic er udstyret med en styringsautomatik,
som selv teender og slukker el-vaerktgjet.
Samme effekt kan opnas med almindelige stov-
sugere, hvis man benytter vores udsugningssty-
ring.

6 Arbejde med tallerkensliber TG 125/E

1. Hovis der skal slibes geringer, indstilles den
onskede slibebordsvinkel, som for beskrevet.

2. Seet stikket i.

Teend slibemaskinen pa kontakten

4. Indstil det enskede omdrejningstal pa regule-
ringsknappen (post. 3, fig. 1)

w

6.1 Arbejde med vinkelanslag (fig. 7):

Hvis enderne pa f.eks. lidt tyndere lister skal sli-
bes i gering, er det mest hensigtsmaessigt at
benytte det medfelgende vinkelanslag.

1. Lesn fingerskruen 1

2. Indstil den gnskede vinkel pa skalaen 2

3. Stram fingerskruen igen og fer anslagsfe-
ringen ned i slibebordets not

4. For det gnskede arbejdsemne ved anslaget
mod slibeskiven som vist p& billedet

6.2 Slibehastighed

TG 125/E’s slibehastighed kan indstilles trinlest
fra ca. 250 — 800 m/min. Hastigheden kan séale-
des tilpasses forskellige materialetyper. Bemaerk
ogsa, at slibetallerkenens periferihastighed er
storst i kanten og aftager ind mod midten.

Det er vanskeligt at angive generelle anbefa-
linger med hensyn til slibehastigheden, og det
kan evt. blive ngdvendigt at prove sig frem, for
at finde den rigtige slibehastighed til "sit“ mate-
riale eller emne.

Erfaringerne viser, at NE-metaller og plast krae-
ver en lavere slibehastighed end bladt og hardt
trae, og det samme gaelder for keramik og glas.
Men som sagt: Det er sveert at sige noget gene-
relt, og den rigtige hastighed er afhaengig af
materiale, emnets tryk samt slibeskivens slitage
og kornsterrelse.

7 Vedligeholdelse og service

OBS:

Traek netstikket ud inden al rengering, indstilling,
vedligeholdelse eller reparation!

Bemeerk:

Maskinen er stort set vedligeholdelsesfri. Hver
gang man har brugt slibemaskinen, bor den ren-
gares med en bled klud, handkost eller en pen-
sel s& den holder lzenge. Det kan ogsa anbefales
at bruge en stevsuger. Principielt skal der ogsa
altid arbejdes med stovudsugning!

Kabinettet kan sa rengeres udvendigt med en
blad, evt. fugtig klud. Hertil kan der benyttes en
mild seebe eller et andet egnet rengeringsmid-
del. Undga at bruge oplesningsmidler eller alko-
holholdige rengeringsmidler (f.eks. benzin, ren-
geringssprit osv.), da disse kan edeleegge slibe-
maskinens plastkabinet.
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8 Bortskaffelse

9 CE overensstemmelseserklaering (*)

Slibemaskinen ma ikke smides i skraldespanden
sammen med husholdningsaffaldet! Den inde-
holder materialer, som kan genbruges. Skulle
der veere spergsmal, kontakt venligst din lokale
genbrugsstation eller andre tilsvarende kommu-
nale ordninger.
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Vi erkleerer hermed, at de naevnte produkter er i
overensstemmelse med folgende EU-direktiver:

EU-maskindirektiv 98/37/EF
DIN EN 61029-1 / 02.2001

EU-lavspaendings- 2006/95/EF

direktiv DIN EN 61029-1 / 12.2003
EMC-direktivet = 2004/108/EF

DIN EN 55014-1/ 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 /10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(* = 28.12.2009)

CE overensstemmelseserklaering (29.12.09 —)

Vi erkleerer hermed, at de naevnte produkter er i
overensstemmelse med felgende EU-direktiver:

EU-maskindirektiv 2006/42/EF

DIN EN 61029-1 / 02.2001
EMC-direktivet  2004/108/EF
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 /10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
11. Maj 2009

[

Jorg Wagner
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PROXXON S.A.
Forretningsomrade apparatsikkerhed
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Bésta kund!

Fo6lj denna bruksanvisning for att

* enkelt lara kdnna maskinen

e undvika problem till f6ljd av felaktig anvénd-
ning och

* (©ka maskinens livslangd.

Ha alltid denna bruksanvisning tillganglig.
Anvénd denna maskin endast om du ar val for-
trogen med bruksanvisningen och bara enligt
denna.

PROXXON atar sig inget ansvar for en séker
funktion av maskinen om:

¢ handhavandet inte motsvarar normal
anvandning,

¢ maskinen anvands fér andra &ndamal &n vad
som stér i bruksanvisningen,
o sdkerhetsforeskrifterna ignoreras.

Du har inga garantiansprak vid:
¢ handhavandefel,
* bristande skotsel.

F&lj ovillkorligen sakerhetsféreskrifterna for din
egen sékerhets skull.

Anvand endast PROXXON-originalreservdelar.
Vi férbehaller oss ratten till vidareutvecklingar
pga tekniska framsteg. Vi 6nskar dig mycket
framgang med maskinen.

1 Total 6versikt (fig. 1)

. Slipskiva

. Svangbart slipbord

. Vred for varvtalsstyrning
. Strombrytare

. Vinkelstéd

. Nétkabel

. Sugmuff

. Styrspar for vinkelstod

. Skruvtving

. Sparrskruv for vinkelinstallning
. Slipskivor

. Forvaringsskivor

. Gummimuff

O ~NO O WN =

a4 a4
w N =2 O

2 Beskrivning av maskinen

Tack for att du har valt att kopa skivputsmaski-
nen TG 125/E. Darmed har du en mycket exakt
maskin for sliparbeten, som maste utféras med
stor noggrannhet.

En mycket noga tillverkad och omsorgsfullt
balanserad slipskiva med dubbelt kullagrad
direktdrivning garanterar en utméarkt jamn gang,
exakt rundgéng och l&gsta slitage.
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Darmed kan mjukt och hart tra, skivor, icke-jarn-
metaller eller stél, plast, kork, gummi och
manga andra material bearbetas med hog
noggrannhet vid sliphastigheter pa ca 250-800
m/min (justerbart).

Man ar extra flexibel genom de olika fastmajlig-
heterna: TG 125/E kan anvandas i "normalposi-
tion” eller rattuppstdende med avtaget slipbord:
D4 fixeras den pa ett sakert satt med den med-
féljande klamtvingen.

Slipbordet av aluminium av hog kvalitet kan
justeras 10° uppét och 50° nedéat. Dessutom har
det ett styrspar for vinkelstddet som likasd med-
foljer vid leveransen.

Vid leveransen medféljer dessutom tva slipski-
vor vardera med kornighet 80, 150 och 240.

Och for att slipdammet ska hamna dar det hor
hemma, ndmligen i dammsugaren, finns det en
sugmuff som dammsugaren kan anslutas till.
Darmed ar man rustad pé basta satt for komm-
mande sliparbeten.

3 Leveransomfattning

1 st. skivputsmaskin TG 125/E
1 st. vinkelstéd

1 st. sugmuff

1 st. gummimuff

2 st. slipskivor, kornighet 80

2 st. slipskivor, kornighet 150
2 st. slipskivor, kornighet 240
2 st. férvaringsskivor

1 st. bruksanvisning

1 st. broschyr med sékerhetsanvisningar
1 st. Kldamskruv

4 Tekniska data

Métt och vikt:

Léngd: ca 300 mm
Bredd: ca 140 mm
Hojd: ca 160 mm
Vikt: ca 3 kg
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J skivtallrik: 125 mm
Storlek pa slipbordet: 98 x 140 mm

Motor:
Spanning: 220 - 240 volt,

50/60 Hz
Effektuttag: 140 watt
Varvtal: max 3600 varv/min
Sliphastighet: ca 250-800 m/min
Ljudniva: <55 dB(A)
Endast i torra utrymmen &
Skyddsklass ll-apparat @

Denna elapparat far inte avfallshanteras E
tillsammans med hushallsavfallet! -

5 Fore arbetet

5.1 Uppstillning av skivputsmaskinen
(fig. 2):

Anm:

Kontrollera vid uppstélining av maskinen att
underlaget &r jdmnt och stabilt! Det &r ett abso-
lut méste att maskinen stér stabilt ndr man arbe-
tar med den!

Anm:

Vid uppstélining och fixering av maskinen ska
alltid nétkabeln vara utdragen fran eluttaget, fér
att undvika att skivtallriken startas utan avsikt.
Skaderisk!

Skivputsmaskinen kan anvandas i tva olika
arbetspositioner: | normal vagrat uppstélinings-
position eller lodrat stdende (exempel vid slip-
ning av verktyg eller klingor).

| lodrat position ska maskinen klammas fast pa
ett sakert satt med den medféljande skruvt-
vingen, som visas i fig. 2.



5.2 Demontering och montering av
slipbordet (fig. 3):

OBS!

Fére demontering och montering av slipbordet
ska alltid nédtkabeln vara utdragen fran eluttaget,
for att undvika att skivtallriken startas utan avsikt.
Skaderisk!

| normala fall anvénds TG 125/E med det (som
vid leverans) monterade slipbordet. Dessutom
finns det vid behov dven mdjlighet att ta av slip-
bordet om det skulle vara nédvandigt for vissa
arbetsuppgifter eller vid byte av slipskivor.

1. Skruva av insexskruven 1

2. Dra av slipbordet framat tillsammans med
slipbordetshallaren 2

3. Foér montering skjuts den enkelt tillbaka till
normalposition

4. Skruva &ter i insexskruven 1

5.3 Klistra pa eller byta slipskivor (fig. 4):
OBS!

Innan slipskivor klistras pa eller byts ska alltid nét-
kabeln vara utdragen frén eluttaget, for att und-
vika att skivtallriken startas utan avsikt. Skaderisk!

Din skivputsmaskin levereras tillsammans med
tva slipskivor vardera med kornighet 80, 150
och 240. Dessa kan utan problem bytas. Byte
av slipskivor kan ddrmed ske utan problem, om
de behover bytas pa grund av slitage eller vid
arbete med slipskivor med olika kornighet.

OBS!

Det rekommenderas att ta av slipbordet, enligt

beskrivning i féregdende kapitel, vid byte av slip-

skivor!

1. Ta av den bakre skyddsfolien fran fastytan pa
den 6nskade slipskivan.

2. Tryck pa slipskivan jamnt och utan blasor pa
skivtallriken.

3. Vid byte av slipskiva tar du enkelt av slipski-
van igen och trycker pa en ny slipskiva.

OBS!

| leveransen medféljer dven tvéd férvaringsskivor
av silikonfolie. Om en slipskiva ska anvédndas
igen efter att den tagits av ska héftytan tédckas
éver med folien!

5.4 Stall in slipbordsvinkeln (fig. 5):
oBS!

Fére instéllning av slipbordet ska alltid ndtkabeln
vara utdragen fran eluttaget, for att undvika att
skivtallriken startas utan avsikt. Skaderisk!

1. Lossa vredet 1. Hall samtidigt fast vredet 2.

2. Svang slipbordet 3 i 6nskad vinkel och kon-
trollera det instéllda vardet pa vinkelskalan 4.

3. Dra at vredet 1. Hall samtidigt fast vredet 2.

5.5 Ansluta dammsugaren (fig. 6):
0oBS!

Fére anslutning av dammsugaren ska alltid nét-
kabeln vara utdragen fran eluttaget, for att und-
vika att skivtallriken startas utan avsikt. Skade-
risk!

Det rekommenderas att alltid arbeta med
dammsugaren ansluten!

Arbetet blir inte bara renare, utsugning avdamm
reducerar &ven de halsofarliga effekterna hos
manga typer av damm!

1. Skjut pa adaptern 1 pa sugmuffen 2 pa
maskinen.

2. Skjut p& gummiadaptern 3 pa adaptern 1.

3. Stick in dammsugarmunstycket 4 i gummi-
adaptern 3.

4. Dammsugaren ska vara igdng under arbetet.
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Annu ett litet tips:

Vid anvéndning av Proxxon-dammsugaren CW-
matic bortfaller den besvérliga till- och franslag-
ningen av dammsugaren. CW-matic &r utrustad
med en styrningsautomatik, som automatiskt
kopplas till/fran vid till eller frdnslagning av
elverktyget. Samma effekt kan man erhélla med
vanliga dammsugare vid anvdndning av vér sug-
styrenhet.

6 Arbete med skivputsmaskin
TG 125/E

1. Om geringar ska slipas kan slipbordets vinkel
stéllas in enligt beskrivning ovan.

2. Satt i kontakten.

Starta maskinen med strémbrytaren.

4. Stéll in 6nskat varvtal med varvtalsreglaget
(pos. 3, fig. 1).

w

6.1 Arbeta med vinkelstodet (fig. 7):

Om exempelvis &ndar pa tunnare listor ska
geringsslipas ska lampligen det i leveransen
medféljande vinkelstddet anvandas.

1. Lossa sparskruven 1

2. Stéll in 6nskad vinkel pa skalan 2.

3. Dra &t sparskruven och for in gejden i det
darfér avsedda sparet i bordet.

4. For onskat arbetsstycke mot stddet mot slip-
skivan som bilden visar.

6.2 Anvisningar om sliphastighet

Sliphastigheten pa TG 125/E kan stéllas in steg-
10st frdn ca 250 — 800 m/min. Darmed kan man
optimalt anpassa sliphastigheten efter olika
materialegenskaper. Beakta &ven att skivtallri-
kens rotationshastighet &r stérst vid kanten och
avtar mot mitten.

Det &r svart att ge nagra allménna rekommen-
dationer om val av sliphastighet, har maste man
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experimentera, for att ta reda pa ratt sliphastig-
het for ,sitt“ material eller arbetsstycke.

Efter erfarenheterna kraver icke-jarnmetaller och
plast Iagre sliphastigheter &n mjukt och hart tra,
det géller &ven keramik och glas.

Men som sagt: Det ar svart att ge nagra
rekommendationer — ratt hastighet beror p&
material, presstryck samt avslipning och kornig-
het pa slipskivorna.

7 Skétsel och underhall

OBS!

Fére varje rengdring, instéllning, underhall eller
reparation ska elkontakten tas ur!

Anm:

Maskinen é&r i stort sett underhallsfri. For att
uppna en langre héllbarhet ska maskinen visser-
ligen rengdras med en mjuk trasa, sopborste
eller pensel. Aven en dammsugare &r att
rekommendera fér detta &ndamél. Av princip ska
man dock alltid arbeta med dammsugare anslu-
ten och igang!

Rengéringen av héljet kan man géra med en
mjuk, eventuellt fuktad trasa. Anvand milt ren-
goringsmedel eller annat lampligt rengdringsme-
del. Rengoringsmedel som innehaller 16snings-
medel eller alkohol (t.ex. bensin, rengdringsalko-
hol etc.) ska undvikas eftersom dessa kan
angripa plasthéljet.

8 Avfallshantering!

Maskinen far inte kastas tillsammans med hus-
hallsavfallet! Maskinen innehéller delar som kan
atervinnas. Om du har fragor géllande avfalls-
hantering kontaktar du den lokala atervinningss-
stationen eller annan lamplig kommunal inratt-
ning.



9 CE-forklaring (*)

Vi forklarar att den ndmnda produkten uppfyller
bestdmmelserna i féljande EU-direktiv:

EU:s maskindirektiv 98/37/EG
DIN EN 61029-1 / 02.2001

EU lagspéannings- 2006/95/EG
direktiv DIN EN 61029-1 / 12.2003

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(* = 28.12.2009)

CE-forklaring (29.12.09 —)

Vi forklarar att den ndmnda produkten uppfyller
bestdmmelserna i féljande EU-direktiv:

EU:s maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/ 02.2001

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

den 11 maj 2009

)

Joérg Wagner

PROXXON S.A.
Affarsomrade maskinsédkerhet
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Navod na pouZziti

Vazeny zékazniku!

Pouziti tohoto navodu

e ulehduje seznameni s pristrojem,

e zabranuje porucham zpUsobenych
nevhodnou obsluhou a

e zvySuje zivotnost pfistroje.

Méjte tento navod vzdy pfi ruce.

Pouzivejte tento pristroj jen po dikladném sez-

nameni se s timto navodem a dodrzuijte jej.

PROXXON neruci za bezpe¢nou funkci pfistroje
pokud:

e zachazeni s nim neodpovida béznému
pouzivani,
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* se pouziva k jinym Gceldm nasazeni, nez k
tém, které jsou uvedeny v tomto navodu,

e v prfipadé nedodrzovani bezpecnostnich
predpisu.

Nemate narok na zadné zaruéni vykony, pfi:
e chybné obsluze,
* nedostatecné udrzbé.

Dodrzujte pro Vasi bezpecnost bezpodminecné
bezpec¢nostni predpisy.

Pouzivat jen originalni nahradni dily PROXXON.
Vyhrazujeme si dalSi rozvoj ve smyslu tech-
nického pokroku. Pfejeme VAm mnoho Uspéchl
s timto pristrojem.

-

Celkovy pohled (obr. 1)

Brusny kotou¢
Otocny brusny stdl
Otocny spinac pro regulaci otacek
Vypina¢ ZAP -VYP
Dorazovy uhelnik
Sitovy kabel
Odsavaci hrdlo
Vodici drazka pro dorazovy Uhelnik
Upinaci svérka
. Zajistovaci tlacitko pro nastaveni Uhlu
. brusné kotouce
. skladovaci kotouce
. pryzové hrdlo

S50 NO O RN

—_
w N

2 Popis stroje

Dékujeme, ze jste si zakoupili talifovou brusku
TG 125/E. Ziskali jste velmi precizni pfistroj pro
brusné prace, pfi kterych je zapotrebi naprosta
presnost.

Brusny talif, vyrobeny s vysokou presnosti a
peclivé vyvazeny, s pfimym pohonem s dvojitymi
kuli¢kovymi lozisky zaru€uje vynikajici klidny
chod, precizni ota¢eni bez hazeni a minimalni
opotrebeni.



S vysokou presnosti pfi rychlosti brouseni cca
250-800 m/min (regulovatelné) mizete pracova-
vat mékké i tvrdé drevo, desky, nezelezné kovy
nebo ocel, a taktéz plast, korek, pryz a mnoho
dal$ich material.

Stroj je obzvlasté flexibilni diky riznym
moznostem upevnéni: Vasi TG 125/E mUzete
pouzivat v ,normalni poloze“ i vertikalné s
demontovanym brusnym stolem: Za timto
Ucelem Ize brusku pevné zafixovat pfiloZzenou
upinaci svérkou.

Brusny stll z kvalitniho hliniku Ize prestavit o 10°
smérem nahoru a o 50° smérem dolt. Stdl je
navic opatfen vodici drazkou pro dorazovy
Uhelnik, ktery je rovnéz souc¢asti dodavky.

V dodavce jsou obsazeny vzdy dva brusné
kotouce v nabizenych zrnitostech 80, 150 a 240.

Prach po brouseni Ize odsat vysavac¢em pomoci
pfipojeného odsavaciho hrdla. Tato vybava je
nejlepsim predpokladem pro zamyslené brusné
préace.

3 Obsah dodavky

1 ks talifova bruska TG 125/E

1 ks dorazovy uhelnik

1 ks odsavaci hrdlo

1 ks pryzové hrdlo

2 ks brusné kotouce, zrnitost 80
2 ks brusné kotouce, zrnitost 150
2 ks brusné kotouce, zrnitost 240
2 ks skladovaci kotouce

1 ks navod k obsluze

1 ks pfiruc¢ka s bezpe€nostnimi pokyny
1 ks Upinaci Sroub

4  Technické parametry

Rozméry a hmotnosti:

Délka: cca 300 mm
Sitka: cca 140 mm
Vyska: cca 160 mm
Hmotnost: cca 3 kg

] brusného talite: 125 mm
Rozmeéry brusného stolu: 98 x 140 mm
Motor:

Napéti: 220 - 240 volttl, 50/60 Hz
Prikon: 140 wattd

Otacky: max. 3600 ot./min.
Rychlost brouseni: cca 250-800 m/min.
Vznik hluku: <55dB (A)

Pouze v suchych prostorach &
Tfida ochrany II-pfistroj @
Tento elektricky pfistroj nepatti do E\/
domovniho odpadu!

5 Pred zapocetim prace

5.1 Instalace talifové brusky (obr. 2):

Upozornéni:
P¥i instalaci pristroje dbejte v zdsadé na to, aby
byl podklad rovny a pevny! Bezpecna stabilita
nezbytna pro praci s pfistrojem!

Upozornéni:
Pri instalaci a upevriovani pfistroje vzdy vytah-
néte sitovou zastrcku, aby bylo zabranéno
neumysinému rozbéhnuti talife. Nebezpeci
poranéni!

Talifova brusky Ize volitelné provozovat ve dvou
riznych provoznich polohach: V normalini
vodorovné poloze nebo svisle (naptiklad pro
ostfeni nastroji a cepeli).

Ve svislé poloze by mél byt pfistroj bezpe¢né
upevnén prilozenou Sroubovaci svérkou, jak je
znazornéno na obr. 2.
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5.2 Sejmuti a nasazeni brusného stolu
(obr. 3):

Pozor:

Pred sejmutim a nasazenim brusného stolu vZdy
vytahnéte sitovou zastrcku, aby bylo zabranéno
neumysinému rozbéhnuti talife. Nebezpeci
poranéni!

Talifova bruska TG 125/E je vétSinou pro-
vozovana s nasazenym brusnym stolem (stav pfi
dodavce). V pfipadé potreby vSak existuje
moznost brusny stdl demontovat, pokud je to
zapotrebi pro urcité pracovni Ukoly nebo pfi
vymeéné brusnych kotoucu.

1. VySroubujte Sroub s vnitfnim Sestihranem 1

2. Vytahnéte brusny stll s drzakem brusného
stolu 2 smérem dopredu

3. Pro nasazeni jednoduse zasurite do normalni
polohy

4. Opét utahnéte sroub s vnitfnim Sestihranem 1

5.3 Nalepeni, resp. vyména brusnych
kotouc (obr. 4):

Pozor:

Pred nalepenim, resp. vyménou brusnych
kotoucd vzdy vytahnéte sitovou zastréku, aby
bylo zabranéno neumysinému rozbéhnuti talite.
Nebezpeci poranéni!

Spolu s talifovou bruskou jsou jako zakladni
vybaveni dodavany vzdy dva brusné kotouce v
zrnitostech 80, 150 a 240, které Ize rovnéz bez
problém( dodate¢né priobjednat. Vyména
kotouét je proto jednoduch, at jiz v pfipadé
opotfebeni, nebo pfi praci s kotoudéi s riznymi
zrnitostmi.

Pozor:

Pri vyméné kotoucd doporucujeme demontovat
brusny stul, jak je popsano v predchozi kapitole!
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1. U pozadovaného kotouce odstrante zadni
ochrannou fdlii z lepici plochy

2. Pritisknéte kotou¢ rovnomérné na brusny
talif, tak aby nedoslo k tvorbé bublin.

3. P¥i vyméneé brusny kotou¢ jednoduse opét
sejméte a pritisknéte novy kotouc.

Pozor:

Soucasti dodavky jsou rovnéZ dva skladovaci
kotouce ze silikonové fdlie. Budete-li néktery
brusny kotouc po sejmuti jesté pouZivat, zakryjte
pro uskladnéni lepici plochu folii!

5.4 Nastaveni Ghlu brusného stolu
(obr. 5):

Pozor:

Pred nastavovanim brusného stolu vZdy vytah-
néte sitovou zastrcku, aby bylo zabranéno
neumysinému rozbéhnuti talife. Nebezpeci
poranéni!

1. Povolte oto¢né tlacitko 1. PFi povolovani
pridrzujte oto¢né tlacitko 2

2. Nastavte brusny stdl 3 do pozadovaného
Uhlu a zkontrolujte nastavenou hodnotu na
Uhlové stupnici 4.

3. Utahnéte otocné tlacCitko 1. PFi utahovani
pridrzujte oto¢né tlacitko 2

5.5 Pripojeni odsavani prachu (obr. 6):
Pozor:

Pred pripojenim odsavani prachu vZdy vytahnéte

sitovou zastrcku, aby bylo zabranéno

neumysinému rozbéhnuti talite. Nebezpeci
poranéni!

Doporucujeme vzdy pracovat s odsavanim
prachu! Bude tak zaru¢ena nejen Cista prace,
ale i snizeny Uginky nékterych druhl prachu
ohrozujiciho zdravi!



1. Nasad'te adaptér 1 na odsavaci hrdlo 2 na
pfistroji

2. Nasadte pryZovy adaptér 3 na adaptér 1

3. Zasurnite hubici vysavace 4 do pryzového
adaptéru 3

4. P¥i praci zapnéte vysavac

Tip:

PFi pouziti vysavace Proxxon CW-matic odpada
nepohodiné rucni zapinani a vypinani. CW-matic
je vybaven fidici automatikou, ktera jej pfi zap-
nuti, resp. vypnuti elektrického nastroje
samocinné zapne, resp. vypne. Stejného efektu
Ize u béZnych vysavacu dosahnout pouZitim
naSeho pfistroje pro fizeni odsavani.

6 Prace s talifovou bruskouTG 125/E

1. Maji-li byt brouSeny Ukosy, nastavte
pozadovany Uhel brusného stolu dle popisu
vyse

2. Zapojte sitovou zastréku do zasuvky

Zapnéte pfistroj vypinatem

4. Regulatorem otacek nastavte pozadované
otacky (pol. 3, obr. 1)

w

6.1 Prace s dorazovym uhelnikem
(obr. 7):

Maji-li byt brouseny napfiklad konce tencich list
na ukos, pouzijte za timto u¢elem dorazovy
Uhelnik, ktery je souc€asti dodavky.

1. Povolte Sroub s ryhovanou hlavou 1

2. Na stupnici 2 nastavte pozadovany uhel

3. Utahnéte Sroub s ryhovanou hlavou a
zavedte vedeni dorazu do pfislusné drazky
stolu

4. Pozadovany obrobek posouvejte po dorazu
smérem proti brusnému kotouc¢i, jak ukazuje
obrazek

6.2 Pokyny ohledné rychlosti brouseni

Rychlost brouseni talifové brusky TG 125/E Ize
plynule nastavovat v rozsahu cca 250 - 800
m/min. Tim je umoZnéno optimalni pfizplsobeni
rznym vlastnostem material(. PovS§imnéte si
prosim také, Ze je obvodova rychlost brusného
talife na okraji nejvy$si a smérem ke stfedu se
snizuje.

Obecna doporuceni pro volbu rychlosti brouseni
se davaji obtizné, pro nalezeni spravné rychlosti
brouSeni pro kazdy material, resp. obrobek, je
podle okolnosti zapotrebi trochu experimento-
vat.

Podle zkusenosti vyzaduji nezelezné kovy a
plast nizsi rychlosti brouSeni nez mékké a tvrdé
dfevo, coz plati rovnéz pro keramiku a sklo.
Avsak jak jiz bylo fe€eno: Doporuceni se tézko
dava, spravna rychlost zavisi na materialu,
pfitlaku, resp. odéru a zrnitosti brusnych
kotoucu.

7 Udrzba a péce

Pozor:

Pred jakymkoliv ¢isténim, nastavovanim,
udrzbou nebo opravami vZdy vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.

Upozornéni:

Stroj je do znacné miry bezudrzbovy. Aby bylo
dosaZeno dlouhé Zivotnosti stroje, mél by byt po
kazdém pouziti vycistén mékkym hadrikem,
rucnim smetackem nebo Stétcem. K cisténi je
vhodny i vysavac. V zdsadé byste méli také vzdy
pracovat s odsavanim prachu!

Vnéjsi kryt mdlzete poté vycistit mékkym,
pfipadné vihkym hadiikem. MCZete pfi tom
pouzit jemné mydlo nebo jiny vhodny distici
prostfedek. Nepouzivejte Cistici prostfedky
obsahuijici rozpoustédla nebo alkohol (napf.
benzin, &istici alkoholy atd.), protoZe by mohly
narusit plastové kryty.
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8 Likvidace

Prohlaseni o shodé s CE (29.12.09 —)

Nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadul!
Pristroj obsahuje suroviny, které Ize recyklovat. V
piipadé dotazll ohledné likvidace se obratte na
mistni sbérnu nebo jiné odpovidajici komunalni
zafizeni.

9 Prohlaseni o shodé s CE (*)

Prohlasujeme, Ze popsané vyrobky splfiuji
predpisy nasledujicich evropskych smérnic:

Evropska smérnice
o strojich 98/37/EG
DIN EN 61029-1 / 02.2001

Evropska smérnice
pro nizké napéti 2006/95/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

Evropska smérnice o elektromagnetické
snesitelnosti 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(* = 28.12.2009)
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Prohlasujeme, Ze popsané vyrobky splfiuji
predpisy nasledujicich evropskych smérnic:

Evropska smérnice
o strojich 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 02.2001

Evropska smérnice o elektromagnetické
snesitelnosti 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

11. kvétna 2009

%(

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpecénosti pfistrojl



Orijinal isletim kilavuzunun cevirisi
Taslama tezgahi TG 125/E

igindekiler

1 Genel gérinum (Sekil. 1)
2 Makinenin tanimi

3 Sevkiyatin kapsami

4 Teknik bilgiler

5 Calisma dncesi
5.1 Taglama tezgahinin kurulmasi (Sekil. 2):
5.2 Taglama masasinin ¢ikariimasi
ve takilmasi (Sekil. 3):
5.3 Taglama disklerinin yapistiriimasi ve
degistiriimesi (Sekil. 4):
5.4 Taglama agilarinin ayarlanmasi (Sekil. 5):
5.5 Toz emicinin takiimasi (Sekil. 6):
6 Taslama tezgahi ile galisirken TG 125/E
6.1 Acili destek ile calisma (Sekil. 7):
6.2 Taglama hizi ile ilgili bilgiler
7 Bakim ve servis
8 imha
9 CE-uygunluk belgesi

Sevgili mugterimiz!
Bu kullanma kilavuzunun okunmasi,

* cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.

* yanhs kullanimdan kaynaklanan arizalari
Onler ve

e cihazinizin kullanim édmrin0 artinir.

Bu kullanma kilavuzunu daima kolay
ulasabileceginiz bir yerde tutunuz.

Bu cihazi yalnizca kullanma kilavuzuna iyice
vakif olduktan sonra ve gerektigi sekilde
kilavuza uyarak kullaniniz.

PROXXON asagidaki hallerde, cihazin giivenli
calismasi konusunda herhangi bir mesuliyet
kabul etmez:

51
51
52
52
52
52

53

53
53

54
54
54
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55

¢ normal kullanima uygun olmayan her turli
kullanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkl
amaglar icin kullanildiginda,

¢ emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hallerde garanti hakki kaybolur:
e kullanim hatalari,
* eksik bakim.

Kendi emniyetiniz icin Iitfen emniyet
talimatlarina kesinlikle uyunuz.

Yalnizca PROXXON orijinal yedek parcalar
kullaniniz.

Teknik ilerlemeden kaynaklanan gelistirme ve
degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
Cihazimizdan memnun kalmaniz dileriz.

—

Genel goriinim (Sekil. 1)

Taslama masasi

Hareketli taglama masasi
Devir sayisi ayar dugmesi
Acma-Kapama digmesi
Acili destek

Elektrik kablosu

Emici ara parca

Acili destek i¢in somun kilavuzu
9. Kiskag

10. Aci ayari igin tespit digmesi
11. Taglama diski

12. Saklanmasi gereken diskler
13. Lastikli ara parcalar

©No GO hON

2 Makinenin tanimi

TG 125/E taslama tezgahini satin aldiginiz igin
tesekkir ederiz. Kusursuz igleme gerektiren
taglama iglerinde son derece hassas bir isleme
yapabilen makineye sahipsiniz.

Cok yuksek kesinlige sahip olarak tretilmis ve

cift bilyeli yatakh dogrudan tahrikli ve diizgiin bir
sekilde dengelenmis taslama masasi olaganistu
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sessiz ¢alismayi, hassas devirleri ve en disik
seviyede yipranmayi garanti etmektedir.

Yumusak ve sert ahsaplari, plaka, NE-metaller
veya celikleri, plastikleri, mantar, lastik ve daha
bircok malzemeyi en yuksek kesinlik seviyesinde
ve yaklasik 250—800 m/dak (ayarlanabilir)
taslama hizinda isleyebilirsiniz.

Cesitli sabitleme imkanlarina bagh olarak
ozellikle esnektir: TG 125/E makineniz normal
pozisyonda da dik durarak ve taglama masasi
cikarilarak, calistirilabilir: Bunun i¢in de makineyi
ekte gonderilen kiskag ile glivenli bigimde
sabitlemek gerekmektedir.

Taslama masasi yuksek degerli aliminyumdan
imal edilmistir, yukari yénde 10 derece ve asagi
yénde de 50 derece ayarlanabilir. Ayrica bu
somun Kkilavuzu i¢in yine sevkiyat kapsaminda
acih destek de goénderilmektedir.

80,150 ve 240 taneli ikiser taglama diski
sevkiyat kapsaminda teslim edilmektedir.

Taslamadan olusan tozun ait oldugu yere yani
toz emicisi icerisine ulagmasi i¢in emici ara
parcalar mevcuttur, bdylece baglant
saglanabilmektedir. Bu sekilde gerceklestirilecek
olan taglama igleri igin en iyi sekilde donatiimig
olursunuz.

3 Sevkiyatin kapsami

1 ad. Taslama tezgahi TG 125/E
1 ad. Acili destek

1 ad. Emici ara pargalar

1 ad. Lastikli ara parcalar

2 ad. Taglama diski 80 taneli

2 ad. Taglama diski 150 taneli

2 ad. Taglama diski 240 taneli

2 ad. Saklanmasi gereken diskler
1 ad. Kullanma kilavuzu

1 ad. Guvenlik bilgileri iceren brosurler
1 ad. Sikistirma vidasi
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4 Teknik bilgiler

Olgiler ve agirhig::

Boy: yakl. 300 mm
En: yakl. 140 mm
Yikseklik: yakl. 160 mm
Agirlik: yakl. 3 kg

O taslama masasi 125 mm
Taglama masasi 6lgust: 98 x 140 mm

Motor:
Akim: 220 — 240 Volt,

50/60 Hz
G girisi: 140 Watt
Devir sayisi maksimum. 3600 U/dak
Taslama hizi: yakl. 250-800 m/dak
Ses diizeyi: <55 dB(A)
Sadece kuru ortamlarda &
Koruma sinifi II- Cihaz @
Litfen bu elektrikli cihazi ev E
¢cOpiine dahil etmeyiniz!

5 Calisma éncesi

5.1 Taslama tezgahinin kurulmasi
(Sekil. 2):

Uyari:

Cihazi yerlestirirken kesinlikle zeminin diiz ve
sabit olmasina dikkat ediniz! Mutlaka cihaz
glivenli konumdayken calisiniz!

Uyari:

Cihazi kurarken ve sabitlerken, daima figini elek-
trikten gekiniz, boylece yanlislikla ¢alismasini
dnlemis olursunuz. Yaralanma tehlikesi!

Taslama tezgahiniz secimli olarak iki farkl
isletim pozisyonunda caligtirilabilir: Yatay



konumda veya dikey konumda (8rnegin aletlerin
ve bigaklarin bilenmesi)

Cihaz dikey konumdayken mutlaka ekli kiskag ile
sekil 2'teki gibi glivenli bicimde sikistiriimalidir.

5.2 Taglama masasinin ¢ikariimasi ve
takilmasi (Sekil. 3):

Dikkat:

Taslama masasini takarken veya ¢ikarirken,
daima fisini elektrikten cekiniz, béylece masanin
yanlislikla calismasini énlemig olursunuz.
Yaralanma tehlikesi!

Normal sartlarda TG 125/E (teslim edildigi
sekliyle) monte edilmis olan taglama masasi ile
birlikte ¢alistirihr. Ayrica belirli galigmalar veya
taslama disklerinin degistiriimesi gerektigi zaman
taslama masasini ¢gikarmak miamkaindur.

1. igten alti kenarli vida 1 disa dogru gevsetilir

2. Taglama masasi tutucusu 2 ile birlikte 6ne
dogru gekilmelidir

3. Normal pozisyonuna surerek, kolayca
takilabilmektedir

4. icten alti kenarli vida 1 tekrar ice dogru
sikistirihr.

5.3 Taglama disklerinin yapistiriimasi ve
degistirilmesi (Sekil. 4):

Dikkat:

Taslama disklerini yapistirmadan veya
degistirmeden énce daima fisini elektrikten
cekiniz, béylece masanin yanlishkla ¢alismasini
dnlemis olursunuz. Yaralanma tehlikesi!

Taslama tezgahinin ilk sevkiyatinda iki adet 80,
150 ve 240 taneli taglama diski génderilmektedir,
bunlar sorunsuz olarak yedek parc¢a olarak
kolayca temin edilebilir. Disklerin aginmadan
dolayi veya farkl taneli tag /kumlarla calisirken
degistiriimesi boylece son derece kolaydir.

Dikkat:

Diskleri degistirirken, taslama masasinin
cikarilmasi énerilir, daha énceki bélime bakiniz!

1. Istenilen diskin arkasindaki koruyucu folyoyu
yapistirildigr yizeyden cekip, atiniz

2. Baloncuk olusmadan diski dengeli bicimde
taglama masasinin Uzerine bastirarak
yerlestiriniz

3. Taslama diskini degistirmek i¢in sadece gekip
¢itkarmak ve yeni diski bastirarak, takmak
yeterlidir.

Dikkat:

Sevkiyatin icerisinde silikon folyodan iki adet
saklama diski yer almaktadir. Eger bir taslama
diski ¢ikarildiktan sonra yeniden kullanilacaksa,
o halde bu diskin saklanmasi icin yapiskan
ytizey folyo ile érttilmelidir!

5.4 Taglama acilarinin ayarlanmasi
(Sekil. 5):

Dikkat:

Taslama masasini ayarlamadan énce, daima
fisini elektrikten ¢ekiniz, béylece masanin
yanliglkla calismasini 6nlemis olursunuz.
Yaralanma tehlikesi!

1. Cevirmeli digme 1 cikarilir ve bu esnada
cevirmeli digme 2 siki tutulur.

2. Taglama masasi 3 istenilen agl
dogrultusunda hareket ettirilir ve ayarlanan
deger de aci skalasindan 4 kontrol edilir.

3. Cevirmeli digme 1 sikistirilir. Bu esnada
cevirmeli digme 2 siki tutulur.
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5.5 Toz emicinin takiimasi (Sekil. 6):
Dikkat:

Toz emicisini baglamadan énce, daima fisini
elektrikten cekiniz, béylece masanin yanlislikla
calismasini énlemis olursunuz.

Her zaman bir toz emicisi ile birlikte ¢alisiimasi
Onerilir! Sadece temiz bir iscilik cikarmakla
kalmaz, ayni zamanda bazi tozlarin saghig
tehdit edebilen etkilerinden de korunmus
olursunuz!

1. Cihaz Uizerindeki emici parcalarin 2 (izerine
adaptor parcasi 1 surtlerek, takilir,

2. Adaptor pargasi 1 Uzerine lastikli adaptor 3
saralar

3. Emici meme 4 lastikli adaptér 3 icerisine
takihr

4. Calisirken toz emicisi ¢alistirilir

Bir kiigik pUf noktasi:

Proxxon- toz emici CW -matic kullanilirken
manuel olarak agma kapama zahmetinden de
kurtulursunuz. CW matic otomatik bir kum-
andaya sahiptir, elektrikli alet calismaya
baslarken veya durdurulurken, o da
kendiliginden devreye girer. Firmamiza ait emici
kumanda cihazi kullanilarak da diger toz
emicilerde ayni etki saglanir.

6 Taslama tezgahi ile calisirken
TG 125/E

1. Acili calismalarda taglama masasi istenilen
aclya gore 6nceden tanimlandigi bicimde
ayarlanmalidir.

2. Elektrik fisi takilir

Cihaz salter ile ¢aligtirilir

4. istenilen devir sayisi diigmesinden ayarlanir
(Poz. 3, Sekil. 1)

w
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6.1 Acili destek ile calisma (Sekil. 7):

Daha ince gitalarin uglari agili olarak
taslanacaksa 6rnegin, bu durumda trin ile
birlikte teslim edilen acili destek kullaniimalidir.

1. Digli vida 1 sékulur

2. Skala 2 uzerinden istenilen agi ayarlanir

3. Digli vida sikistirilir ve destek kilavuzu ken-
disi icin 6ngdrilen masa somunu igerisine
takilir

4. istenilen is pargasi taslama masasinin
karsisindaki destege karsi gelecek sekilde
yerlestirilir, resimdeki gibi

6.2 Taglama hizi ile ilgili bilgiler

TG 125/E makinenizin tagslama hizi yaklasik
250-800m/dak arasinda ayarlanabilir. Bu sekilde
cesitli malzeme &zelliklerine gére uyum
saglamak miumkindur. Lutfen taglama
masasinin kenarindaki ¢cevre hizinin en buyik
olduguna ve ortaya dogru gittikce de azaldigina
dikkat ediniz.

Taslama hizi ile ilgili se¢im konusunda genel
tavsiyelerde bulunmak ne yazik ki zordur,
burada cesitli pozisyonlara gére deneme
yaniima yéntemi ile dogru taslama hizi “kendi”
malzemenize veya ig pargasina uygun olarak
tespit edilmelidir.

Deneyimlerimize gére NE- metaller ve plastikler
icin daha az taglama hizi gerekmektedir, buna
karsilik yumusak ve sert ahsaplar icin ve de
seramik ve cam icin ylksek hiz gereklidir.

Ama dedigimiz gibi: Oneride bulunmak zordur,
¢unki dogru hiz malzeme, pres basinci, aginma,
ve taglama disklerinin tane sayisina bagl olarak
degismektedir.



7 Bakim ve servis

9 CE-uygunluk belgesi (*)

Dikkat:

Her tirlti temizlik, ayar, bakim ve servis
oncesinde fisi elektrikten ¢ekiniz!

Uyari:

Makine genis anlamda bakim gerektirmez. Uzun
sdreli kullanim icin cihaz her kullanimdan énce
yumusak bir bez, sipurge veya firca ile temi-
zlenmelidir. Burada da bir elektrik stpdrgesi kul-
lanilmasi énerilmektedir. Prensip olarak da her
zaman bir toz emicisi ile birlikte galigiimalidir!

Govdenin dig temizligi ise yumusak,
gerektiginde nemli bir bez ile
gerceklestiriimelidir. Bunun icin yumusak bir
sabun veya uygun bir temizlik maddesi
kullanilabilir. Cozeltiler veya alkol icerikli temizlik
maddelerinden kag¢iniimahdir (6rnegin benzin,
temizleme alkolii vs). Clnk( bu maddeler plastik
g6vde kabuguna zarar verebilir.

8 imha

Litfen cihazi ev atiklari ile birlikte imha
etmeyiniz! Cihaz de@erli maddeler icerdiginden
yeniden degerlendirilmelidir. Bu konudaki
sorulariniz igin yerel arntma sirketine veya ilgili
kamu kuruluglarina bagvurabilirsiniz.

Tanimlanan driinlerin asagidaki AB direktiflerine
uygun oldugunu beyan ediyoruz:

98/37/EG
DIN EN 61029-1 / 02.2001

AB-makineler
direktifi

AB- alcak gerilim 2006/95/EG
direktifi DIN EN 61029-1 / 12.2003

AB-EMV-direktifi 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(* — 28.12.2009)

CE-uygunluk belgesi (29.12.09 —)

Tanimlanan Urinlerin asagidaki AB direktiflerine
uygun oldugunu beyan ediyoruz:

2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 02.2001

AB-makineler
direktifi

AB-EMV-direktifi 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

11. Mayis 2009

2

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Calisma alani cihaz guvenligi
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Instrukcja obstugi
Szlifierka tarczowa TG 125/E

Tresc:

1 Widok ogodlny (Rys. 1) 56
2 Opis maszyny 56
3  Zakres dostawy 57
4 Dane techniczne 57
5 Przed rozpoczeciem pracy 57
5.1 Ustawienie szlifierki tarczowej (Rys. 2): 57
5.2 Zdejmowanie i zaktadanie stotu szlifierki

(Rys. 3): 58
5.3 Naklejanie, wzgl. wymiana $ciernic

(Rys. 4): 5
5.4 Ustawienie kata szlifowania (Rys. 5): 5
5.5 Podtaczenie odpylania (Rys. 6): 59
6 Uzywanie szlifierki tarczowej TG 125/E 5
6.1 Stosowanie prowadnicy kagtowej (Rys. 7): 5
6.2 Wskazéwki odnosnie szybkosci

szlifowania 59
7 Utrzymanie i konserwacja 60
8 Utylizacja 60
9 Deklaracja zgodnosci CE 60

Szanowni klienci!

Korzystanie z niniejszej instrukcji

utatwia zapoznanie sie z urzadzeniem.
Pomaga unikng¢ zaktécen na skutek
niewtasciwej obstugi i wydtuza zywotnos¢
urzgdzenia.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji
zawsze pod reka.

Niniejsze urzadzenie nalezy obstugiwa¢ znajac
go doktadnie i przestrzegajac zapiséw niniejszej
instrukciji.

Firma PROXXON nie gwarantuje nalezytego
dziatania urzgdzenia, w przypadkach:
obchodzenia sie z urzadzeniem, ktére nie
odpowiada normalnemu uzytkowaniu,
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innych zastosowan, ktére nie sg wymienione w
instrukcji obstugi,

nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.
Gwarancja zostaje uniewazniona w przypadku:
btedéw obstugi, niedostatecznej konserwaciji.

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy
bezwarunkowo przestrzegaé przepisow
bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne
firmy PROXXON.

Zastrzegamy sobie prawo do modernizacji
urzadzenia zgodnie z postepem technicznym.
Zyczymy powodzenia przy pracy z urzadzeniem.

—h

Widok ogdiny (Rys. 1)

Tarcza szlifierki
Stét szlifierki, przechylny
Pokretto ustawienia liczby obrotéw
Wytacznik
Prowadnica katowa
Kabel zasilajgcy
Kroéciec odpylania
Rowek prowadzacy prowadnicy katowej
Zacisk mocujacy
. Pokretto ustalajgce ustawienia kata
. Sciernica
. Krazki do przechowywania
. Kréciec gumowy

S50 NO O R ON

—_
w N

2 Opis maszyny

Dzigkujemy za zakup szlifierki tarczowej TG
125/E. Dysponuijecie Paristwo w ten sposob
bardzo precyzyjnym urzadzeniem do prac
szlifierskich, ktére wymagajg duzej doktadnosci.

Bardzo doktadnie wykonana i starannie
wywazona tarcza szlifierki z podwojnie
utozyskowanym na tozyskach kulkowych
napedem bezposrednim zapewnia spokojna
prace, precyzyjne obroty bez bicia i znikome
zuzycie.



W ten spos6b mozna bardzo doktadnie
obrabia¢ drewno twarde i miekkie, ptyty, metale
niezelazne lub stal, réwniez tworzywa sztuczne,
korek, gume i wiele innych materiatéw przy
szybkosciach szlifowania ok. 250-800 m/min
(regulowanych).

Szczegolnie wszechstronne mozliwosci
uzyskuje sie dzieki roznym mozliwosciom
mocowania: urzgdzenie TG 125/E moze
pracowaé w ,normalnym potozeniu®, jak
réwniez w pozycji pionowej ze zdjetym stotem
szlifierki: w tym celu moze by¢ pewnie
zamocowane za pomocg dotgczonego zacisku
mocujgcego.

Stot szlifierki z wysokiej jakosci aluminium
mozna przestawié¢ do gory o 10°, w dét o 50°.
Dodatkowo posiada on rowek prowadzacy dla
zawartej w zakresie dostawy prowadnicy
katowe;j.

Do zakresu dostawy naleza po dwie $ciernice w
oferowanych ziarnisto$ciach 80, 150 i 240.

Aby moéc odprowadzié pyt szlifierski do miejsca
gdzie nalezy, mianowicie do urzadzenia
odpylajacego, przewidziano kréciec odpylania,
do ktérego mozna podtaczy¢ urzagdzenie
odpylajgce. W ten sposéb posiada sie najlepsze
wyposazenie do wykonywanych robét.

3 Zakres dostawy

1 szt. Szlifierka tarczowa TG 125/E

1 szt. Prowadnica katowa

1 szt. Kréciec wyciggu

1 szt. Kréciec gumowy

2 szt. Sciernica o ziarnistosci 80

2 szt. Sciernica o ziarnistosci 150

2 szt. Sciernica o ziarnistosci 240

2 szt. Krazki do przechowywania

1 szt. Instrukcja obstugi

1 szt. Broszura ze wskazéwkami
bezpieczenstwa

1 szt. Zacisk mocujacy

4 Dane techniczne

Wymiary i ciezary:

Diugosé: ok. 300 mm

Szerokos¢: ok. 140 mm

Wysokos$¢: ok. 160 mm

Ciezar: ok. 3 kg

| Sciernicy: 125 mm

Wymiary stotu: 98 x 140 mm

Silnik:

Napiecie: 220 - 240 Volt,
50/60 Hz

Pobdr mocy: 140 W

maks. 3600 obr./min
ok. 250-800 m/min

Liczba obrotow:
Szybkos$¢ skrawania:

Poziom hatasu: < 55 dB(A)

Tylko w pomieszczeniach suchych &
Klasa ochrony urzadzenia Il @
Urzadzenia elektrycznego nie nalezy E
wyrzucaé razem ze $mieciami domowymi!

5 Przed rozpoczeciem pracy

5.1 Ustawienie szlifierki tarczowej

(Rys. 2):

Uwaga:

Podczas ustawiania urzgdzenia zwracac
zasadniczo uwage na to, by podfoze bytfo réwne i
mocne! Pewne ustawienie jest nieodzowne dla
wiasciwej pracy urzgdzenia!

Uwaga:

Podczas ustawienia i unieruchomienia
urzgdzenia zawsze wyjgc¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka, aby unikngc
niezamierzonego uruchomienia tarczy.
Niebezpieczeristwo obrazeri!

-57 -



Szlifierka tarczowa moze pracowa¢ opcjonalnie
w dwodch réznych potozeniach roboczych: w
normalnym poziomym potozeniu ustawienia lub
réwniez w potozeniu pionowym (przyktadowo
przy ostrzeniu narzedzi i ostrzy).

W potozeniu pionowym urzadzenie winno by¢
pewnie zamocowane za pomocg dostarczonego
zacisku Srubowego, jak to przedstawiono na
Rys. 2.

5.2 Zdejmowanie i zaktadanie stotu
szlifierki (Rys. 3):

Uwaga:

Przed przystgpieniem do zdejmowania i
zaktadania stotu szlifierki zawsze nalezy wyjac¢
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka, aby
unikng¢ niezamierzonego uruchomienia tarczy.
Niebezpieczeristwo obrazen!

Normalnie szlifierka TG 125/E eksploatowana
jest (tak jak w stanie dostawy) z zamontowanym
stotem. Dodatkowo istnieje jednakze mozliwos¢
zdjecia stotu w razie potrzeby, jesli jest to
konieczne dla okreslonych zadan lub dla
wymiany $ciernic.

1. Wykreci¢ $rube z tbem z gniazdem
szesciokatnym 1.

2. Sciagnaé do przodu tarcze szlifierki wraz z
uchwytem tarczy 2.

3. Celem zatozenia wsung¢ po prostu do
normalnego potozenia.

4. Zakreci¢ z powrotem $rube z tbem z
gniazdem szesciokatnym 1.

5.3 Naklejanie, wzgl. wymiana $ciernic
(Rys. 4):

Uwaga:

Przed przystgpieniem do naklejania wzgl. do
wymiany Sciernic zawsze nalezy wyjac wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka, aby uniknac
niezamierzonego uruchomienia tarczy.
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Niebezpieczeristwo obrazeri!

Wraz ze szlifierka tarczowg jako pierwsze
wyposazenie dostarczane sg po dwie $ciernice
o ziarnistos$ci 80,150 i 240; mozna je bez
problemu naby¢ jako czesci zamienne. Wymiana
Sciernic jest tym samym bez problemu mozliwa,
czy to z uwagi na zuzycie, czy tez z potrzeby
pracy z rézng ziarnistoscia.

Uwaga:

Celem wymiany Sciernicy zaleca sie zdjecie stotu
szlifierki, jak to opisano w poprzednim rozdziale!

1. Zdjaé tylna folie ochronng z tylnej
powierzchni klejacej Sciernicy.

2. Docisng¢ rownomiernie Sciernice do tarczy
szlifierki tak, by nie powstaty pecherze
powietrzne.

3. Celem wymiany po prostu $ciagna¢ $ciernice
i docisng¢ nowg Sciernice.

Uwaga:

W zakresie dostawy znajdujg sie rowniez dwa
krazki z folii silikonowej do przechowywania
Sciernic. Jesli po zdjeciu Sciernica ma byc
pozZniej jeszcze uzywana, celem przechowania
nalezy natozyc folie na powierzchnie klejaca!

5.4 Ustawienie kata szlifowania (Rys. 5):

Uwaga:

Przed przystgpieniem do ustawienia stotu
zawsze nalezy wyjac wtyczke kabla zasilajgcego
z gniazdka, aby unikngc¢ niezamierzonego
uruchomienia tarczy. Niebezpieczeristwo
obrazeri!

1. Odkreci¢ pokretto 1. Przy tym przytrzymac
pokretto 2.

2. Nachyli¢ stét szlifierki 3 do zgdanego
potozenia katowego i sprawdzi¢ nastawiong
warto$¢ na podziatce katowej 4.

3. Dokreci¢ pokretto 1. Przy tym przytrzymac
pokretto 2.



5.5 Podtaczenie odpylania (Rys. 6):

Uwaga:

Przed przystgpieniem do podfaczania odpylania
zawsze nalezy wyjgc¢ wtyczke kabla zasilajagcego
z gniazdka, aby unikngc¢ niezamierzonego
uruchomienia tarczy. Niebezpieczeristwo
obrazen!

Zaleca sie, aby zawsze pracowaé z odpylaniem!
Przez to zagwarantowana jest nie tylko czystsza
praca, lecz réowniez redukuje sie szkodliwe dla
zdrowia oddziatywanie niektorych pytow!

1. Natozy¢ adapter 1 na kréciec odpylania 2
urzadzenia.

2. Nasung¢ adapter gumowy 3 na adapter 1.

3. Wiozy¢ dysze odpylania 4 do adaptera
gumowego 3.

4. Podczas pracy wigczy¢ odpylanie.

Jeszcze jedna porada:
W razie zastosowania wyciggu CW-matic

odpada ucigzliwe reczne wiaczanie i wytgczanie.

Odpylanie CW-matic wyposazone jest w
automatyke sterowania, dzieki ktorej wiacza i
wytgcza sie ono samoczynnie. Ten sam efekt
mozna uzyskac za pomoca zwyktych
odkurzaczy z zastosowaniem naszego
urzgdzenia sterujacego odpylaniem.

6 Uzywanie szlifierki tarczowej TG
125/E

1. W razie potrzeby szlifowania skoséw nalezy
ustawi¢ zgdany kat szlifowania, jak opisano
powyzej.

2. Wiozyé wtyczke kabla zasilania do gniazdka.

Witaczy¢ urzadzenie za pomocg wytacznika.

4. Ustawi¢ zadang ilos¢ obrotéw za pomoca
pokretta (poz. 3, Rys. 1).

w

6.1 Stosowanie prowadnicy katowej
(Rys. 7):

W razie potrzeby szlifowania koncéw cienkich
listew na ukosie, korzystnym jest uzycie
zawartej w zakresie dostawy prowadnicy
katowe;.

1. Odkreci¢ $rube radetkowang 1.

2. Ustawi¢ zadany kat na podziatce katowej 2.

3. Dokreci¢ srube radetkowang, a prowadnice
katowa wprowadzi¢ do przewidzianego do
tego celu rowka stotu szlifierki.

4. Obrabiany przedmiot prowadzi¢ wzdtuz
prowadnicy w kierunku $ciernicy, jak
pokazano na rysunku.

6.2 Wskazowki odnosnie szybkosci
szlifowania

Szybkos¢ szlifowania szlifierki TG 125/E mozna
nastawi¢ bezstopniowo w zakresie ok. 250 -
800 m/min. W ten sposob mozliwe jest
optymalne dostosowanie do réznych
wiasciwosci materiatowych. Prosimy zwrécié
uwage na fakt, iz szybko$¢ obwodowa Sciernicy
na obwodzie zewnetrznym jest najwieksza i
zmniejsza sie wraz ze zblizaniem sig do $rodka.
Podanie generalnych zalecen odnosnie wyboru
szybkosci szlifowania jest trudne, tutaj w
pewnych okolicznosciach nalezy
eksperymentowac, aby dobra¢ wtasciwag
szybkos$¢ szlifowania dla odnosnego materiatu
wzgl. przedmiotu obrabianego.

Z doswiadczenia wiadomo, iz metale niezelazne
i tworzywa sztuczne wymagajg nizszych
szybkosci szlifowania niz drewno miekkie i
twarde, to samo dotyczy ceramiki i szkfa.

Lecz tak jak powiedziano, podawanie zalecen
jest trudne, prawidtowa szybkos$¢ zalezna jest
od materiatu, sity docisku, wzgl. Scieralnosci i
ziarnistosci $ciernic.
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7 Utrzymanie i konserwacja

9 Deklaracja zgodnosci CE (*)

Uwaga:

Przed wszelkim czyszczeniem, ustawieniem,
konserwacjg lub naprawami nalezy wyciagnac
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka!

Uwaga:

Urzgdzenie w daleko idgcym stopniu nie
wymaga konserwacji. Jednakze dla zapewnienia
dfugiej Zzywotnosci maszyne nalezy oczyscic po
kazdym uzyciu za pomocg migkkiej szmatki,
zmiotki recznej lub pedzla. Zalecane jest takze
uzycie odpylania. Zasadniczo powinno sie
zawsze pracowac z odpylaniem!

Zewnetrzne czyszczenie obudowy moze by¢
dokonywane za pomoca migkkiej, ewentualnie
wilgotnej szmatki. Przy czym mozna uzywac
tagodnego mydta lub innego odpowiedniego
$rodka czyszczgcego. Nalezy unika¢ $rodkow
czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalniki lub
alkohol (np. benzyny, alkoholi do czyszczenia
itp.), poniewaz moga one uszkodzi¢ pokrywe
obudowy z tworzywa sztucznego.

8 Utylizacja

Nie wolno wyrzucac¢ urzadzenia do $mieci
domowych! Urzadzenie zawiera wartosciowe
materiaty, ktére nadaja sie do recyklingu. W
razie pytan nalezy zwréci¢ sie do lokalnych
przedsiebiorstw zajmujacych sie¢ odpadami lub
do innych odpowiednich instancji komunalnych.
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Oswiadczamy, iz oznakowane produkty sg
zgodne z przepisami nastepujacych dyrektyw
unijnych:

Dyrektywa 98/37/EG
maszynowa UE DIN EN 61029-1 / 02.2001

Dyrektywa niskonapieciowa UE
2006/95/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

Dyrektywa zgodnosci
elektromagnetycznej EMV UE
2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(* - 28.12.2009)

Deklaracja zgodnosci CE (29.12.09 —)

Oswiadczamy, iz oznakowane produkty sg
zgodne z przepisami nastepujacych dyrektyw
unijnych:

Dyrektywa 2006/42/EG
maszynowa UE DIN EN 61029-1 / 02.2001

Dyrektywa zgodnosci
elektromagnetycznej EMV UE
2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
11 maja 2009

(M (

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Wydziat bezpieczenstwa urzadzen



MHCTpyKUMA No aKcniyaTauum
MopTaTuBHaa wnugoBanbHaA MalivHa ¢
Tapenb4yaTbiM Kpyrom, moa. TG 125/E

CopepxxaHue:
1 O6wwuii Bug (puc. 1) 61
2 OnucaHve malmHb 61
3 KomnnekT noctaBku 62
4 TexHnyeckume aaHHble 62
5  [Jo Toro, Kak npucTynuTb K paboTe 62
5.1 YcTaHoBKa MalluHbI (pUc. 2): 62
5.2 CHATUe 1 ycTaHoBKa paboyero cTtona

(pwc. 3): 63
5.3 Hakneunsanune/CmeHra wnudposanbHbix

ou1cKoB (puc. 4): 63
5.4 PerynupoBka yrna pa3sopota pabo4ero

cTona (pwuc. 5): 63
5.5 ToacoeanHeHue nbinecoca (puc. 6): 64

6  Pab6ota ¢ ucnonb3osaHwem nopTaTUBHON
WnncoBaribHOW MallMHbI C TapenbyaTbIM

Kpyrom, mog. TG 125/E 64
6.1 PaboTa ¢ ncnonb3oBaHMem

yrnoBoro ynopa (puc. 7): 64
6.2 PekomeHzauuu no BblGOPY CKOPOCTU

LmMoBaHmA 64
7  TexHndeckoe ob6Cny>XnBaHme n yxon 65
8  Ytunusauma 65
9  [JeknapaumA 0 COOTBETCTBUM M3aenvA

cTaHpaptam EC 65

VBaxxaemblii KNNeHT!
Monb3oBaHue HacToALeln VIHCTpyKumen

obnerynT Bam 3HaKOMCTBO C YCTPONCTBOM
MalLVHbI, MOMOXET M3bexarb Henonaaok B
paboTe, Bbi3BaHHbIX HEKBANMMULMPOBAHHLIM
obpalleHrem, 1 yBenUnUT cpok cnyxo6bl Balwei
MallWHbI.

Bcerpa aepxuTe aTy VIHCTPYKLMIO NOZ, PYKOWA.
[Mpuctynante K akcnnyaTauum MatlnHbl TONbKO
nocrne Toro, Kak noApo6HO 03HAKOMUTECH C
WHCTpyKumeW, n cobniopanTe N3NoXeHHbIE B HEN
npasuna B xoge paboTbl.

Komnanna PROXXON He HeceT 0TBETCTBEHHOCTH
3a paboTy MalUMHbI, eCnn:

OHa MCMonb3yeTCcA He No CBOEMY 0ObIHHOMY
Ha3Ha4eHWo, MallMHa UCMONb3yeTCA ANA Lenew,

He yNnoMAHYTbIX B VIHCTpYKuuKW, He cobnogarTca
TpeboBaHuA 6e30MacHOCTU.

Bbl HEe MOXeTe BblABUraTb NPUTA3aHNA Ha
npeaocTaBlieHne rapaHTun B criyyae:
HecobnoaeHnA NpaBun aKcnyaTaumm,
HEO0CTaTOYHOIO YPOBHA TEXHNYECKOrO
obcny>XuBaHuA.

B uensx obecneyveHna cob6CTBEHHOM
6e3onacHoOCTW, Noxanymncra, 06A3aTensHO
cobrntoaaiiTe npasuna TEXHUKW 6€30MacHOCTY.
|/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe TONTbKO OpUrnHasnbHble 3an4acTu
hupmbl PROXXON.

Mbl ocTaBnAem 3a cob0i NpaBo Ha AasibHenwme
YCOBEpPLUEHCTBOBaHNA C y4eTOM TpeboBaHuii
TexHW4eckoro nporpecca. XXenaem Bam ycnexos
B OCBOEHMW 1 UCMONb30BaHUN Hallel MaluHBbI.

1 O6wwuit Bug (puc. 1)

1. Tapenbyartbiii WnUoBanbHbIN Kpyr

[MoBOPOTHbIV paboyunii cTon

MoBopoTHaA pyyka AnA perynmpoBKy Yncna

060poTOB

[1ByXnO3VUMOHHBIN BbIKNHOYaTE b

Yrnoson ynop

CeTeBOn LUHYP

LTyuep AnA nooknoyYeHua otcoca

Hanpasnsatowmii nas anAa yrnoeoro ynopa

3axumHana cTpybumHa

KHonka ¢ chukcaumeii monoxexna ana

U3MEHEHWA BENUYUHBI yrna.

11, WnudosanbHble AUCKK 3epHUCTOCTHIO 80,
150, 240

12. 3awwmTHble AUCKMW, NpefHa3HavyeHHble AnA
XpaHeHua paboumx LWMoBanbHbIX AUCKOB

13. Pe3vHoBbI naTpy6ok

w

SOENO O A

2 OnwucaHue mMalWUHbI

CeppeyHo 6narogapum Bac 3a 1o, 4to npuobpenu
Hally NopTaTMBHYIO WNNEOBASbHYIO MaLUHY C
Tapenb4yatbim Kpyrom mogenu TG 125/E. Kynus
ee, Bbl nonyyunu B nonb3oBaHue NpeLm3MoHHoe
YCTPOMCTBO ANA BbIMOMHEHUA WINGOBANbHbIX
paboT, npu KoTopbIx TpebyeTcA abcontoTHanA
TOYHOCTb.
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M3roToBnNeHHbIN ¢ NpeaenbHOM TOYHOCTBIO U
TLaTeNbHO 0THaNnaHCMpPOBaHHbIN TapenbyaThii
LUNEOBAIbHBIN KPYT C HEMOCPEACTBEHHbIM
NPUBOAOM, CMOHTUPOBAHHbLIM Ha ABYX
LIAPUKOMOALLNMHMKAX, rapaHTupyeT
BEJIMKONENHbIA CMOKOMHbIN X0A, TOYHOE
pagmanbHoe 6ueHre ¥ MUHUMANbHbIA U3HOC.

Bcé aT10 nossonaeT obpabaTbiBaTbh APEBECUHY
MArKUX 1 TBEPAbIX NOPOA, NNTLI, LUBETHLIE
meTansbl 1 cTanb, a TakXe NnacTMaccy, npooky,
Pe3uHy 1 MHOTMe Apyrue martepuansl
€o6mMioaeHNeM BbICOKON TOHYHOCTU MPU CKOPOCTK
wnudoBaHua oK. 250-800 M/MUH. (perynupyeTca).
Ocoban rmbkoCTb AOCTUrAeTCA 3a cHeT
pasnnyHbIX BO3MOXHOCTEN Kpenneuua: MalumHy
TG 125/E MOXHO 3KCnyaTMpoBaTh Kak B
“HOpManbHOM MOMOXEHUW', TaK U YCTaHOBIEHHON
BEPTUKAIbHO - CO CHATLIM pabounm cTonom: Mpu
TaKOM MOMOXEHUM OHA HAAEXHO (PUKCUPYETCA C
MOMOLLbIO NpUnaraemMon CTpyoLMHBI.

MonoxeHwve paboyero cTona ns
BbICOKOKA4€CTBEHHOIO aftoMUHUA MOXHO
M3MeHATL: BBepX Ha 10° 1 BHM3 Ha 50°. B cTone
[OMONTHNTENIbHO NPeAYCMOTPEH HanpasBnALLWIA
nas nog yrnoBon yrnop, KOTOPbI TakXXe BKIOYEeH
B KOMMIEKT NOCTaBKM.

B cTaHaapTHbBIN KOMNNEKT BXOAAT
LnmoBanbHble AUCKKU 3epHucTocTbio 80, 150 1
240 (no ABa gnckKa Kaxaoro Buaa).

A ana Toro, 4To6bl 0HpasyoLanca
LwnudhoBasbHasa Mbiflb HENOCPEACTBEHHO
oTBOAMNACH TyAa, Kyaa cneayeT, a UMEeHHO B
nblnecoc, NpeaycMOTPEH LUTYLEP, K KOTOPOMY
3TOT MbINIECOC MOXHO NOACOEAUHUTDL. TeM CaMbIM
Bbl 0ka3biBaeTeCh HaUNMy4WuM 06pasom
OCHalLeHbl ANA BbINONHEHWUA HEOBX0ANMbIX
LWMcpoBanbHbIX onepauun.

3 KomnnekT noctaBKu

1 wT. MNopTatueHaA wWnudgosanbHaA MallnHa ¢
Tapenb4yaTbiM Kpyrom, moga. TG 125/E

1 wT. Yrnosow ynop

1 wT. WTtyuep AnA noaknoyYeHnA oTcoca

1 wt. Pe3nHoBbIN naTpybok

2 wt. WnudoBanbHble AUCKK 3epHUCTOCTLIO 80

2 wT. WnudosanbHble AMCKM 3epHNCTOCTBIO 150

2 wt. WnudoBanbHble ANCKK 3€PHUCTOCTbIO 240

2 WT. 3awuTHble ANCKK, NPeaHa3HavYeHHbIe AnA
XpaHeHVA paboumx WAMoBanbHbIX ANCKOB
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1 wT. VHCTpyKumMA no akcnnyaTtaumm

1 wT. Bpoltopa ¢ U3NOXKEHWeM NpaBus TEXHUKM
6e3onacHocTu

1 wTt. 3axumuana cTpybumHa

4 TexHu4yeckue paHHble

Pa3mepbl 1 macca:

[OnuHa: oK. 300 mm

LWnpunHa: oK. 140 Mm

BeicoTa: oK. 160 Mm

Macca: OK. 3 KT

f WwnucosanbHoro Kpyra: 125 Mm

Pasmepbl paboyero ctona: 98 x 140 Mm

OnekTpoasuratenb:

HanpsaxeHue: 220 - 240 B,
50/60 'y

MoTpebnAeman mowHocTb: 140 BT

makc. 3600 06/MUH.
oK. 250-800 M/MWH.
< 55 ab(A)

CKopocCTb BpaLleHuA:
CkopocTb wnucosaHua:
YpoBeHb Lwyma:

ToNbKO B CyXMX MOMELLEeHNAX
YCTpOWCTBO € Knaccom 3awuTsl Il @
MoxxanymncTa, He yTUNU3NPYATE AaHHBIN

3neKTpuYeckuin npuéop BMecTe ¢ 6bITOBLIM E\/
mycopom! -

5 [o Toro, Kak NpUcTynuTb K paboTe

5.1 YcraHoBKa MaluuHbI (puc. 2):
Ba)xxHoe 3ameuaHue:

lpu ycTaHOBKe MaLLWHbI CrieanTe 3a TeM, 4TObbI
MOBEPXHOCTb, Ha KOTOPYtO Bbl ee ycTaHaBm-
BaeTe, bbl1a poBHOM u HelaTkow! HapexxHas
yCcTaHOBKa AIBNIETCS 0653aTe/IbHbIM YCII0BUEM,
rapaHTUpyLLMM HOPMasIbHYI0 PaboTy MaLLmHbI!

BaxxHoe 3ameyaHue:

llpy ycTaHOBKE U KpenneHun MalunHbl BCerga
BbIHUMaKTE LLUTEKEP U3 PO3ETKU BO M3bexaHue
CNy4aiHOro BKIKYEHUS LLUNOBATLHOMO KpPYyra.
OnacHocTb nony4yeHns Tpasmbi!



Bbl MoxeTe no Bbibopy paboTaTb Ha MalvHe B
[IBYX pa3nunyHbix paboymnx nonoxenwsx: MNepsoe
13 HWX — 3TO CTAHAAPTHOE rOPN30HTANbHOE
NONOXeHne, HO eCTb U BTOPOE — BEPTUKANIbHOE
(Hanpumep, Npu 3aTO4Ke PeXyLLEero MHCTPYMEHTa
Unn NesBuii).

B BEpTUKanbHOM NONOXEHWUW MaLLUHY cneayeT
HaAeXHOo 3ahMKCMpoBaTh C MOMOLLBIO
npunaraemoii cTpybumHbl (CM. puc. 2).

5.2 CHATMe n ycTaHOBKa pabouyero cTtona
(puc. 3):

BHumaHue:

lNepen Tem Kak CHATb UM YyCTaHOBUTL Paboymii
CTOf, BCeraa BbIHUMaNTe LUTEKEP U3 PO3ETKU BO
n3besxaHne Cry4anHoro BKIMOYEHNA LUngoBassb-
Horo kpyra. OnacHOCTb NOMy4YeHNsA TpaBMbl!

O6b14HO paboThbl Ha mawmHe TG 125/E
BbINOMHAKTCA NPW YCTAaHOBNEHHOM paboyem
cTone (T. . B TOM BUAE, B KAKOM OHa
noctaenaAeTcA). OaHaKo npy Heo6XoAMMOCTH
MOXHO TaK>Xe W CHATb pabo4yuii CTOM, ecnm aTo
I'IOTpe6yeTCF| ANA BbINOMHEHUA onpeneneHHbIX
BMAOB paboT Unun cMeHbI WNNoBasbHbIX AUCKOB.

1. BblBEPHYTb BUHT C BHYTPEHHUM
LuecTurpaHHuKom (1)

2. BbITAHYTb Ha cebA TapenbyaThblil Kpyr BMecTe
c pepxarenem (2)

3. [inA ycTaHOBKM Ha MeCTO NPOCTO 3aABUHYTL B
HOpMarbHOe MoNoXeHne

4. CHOBa 3aBEpHYTb BUHT C BHYTPEHHUM
LUeCTUrpaHHMKoM (1)

5.3 HakneuBaHue/CmeHa wnudosanb-
HbIX AUCKOB (puc. 4):

BHumaHue:

lNepen Tem kak Haknensatb / 3aMEHATB LUNGO-
BasibHbIE ANCKW, BCErAa BbIHNMANTe LLUTEKEP U3
PO3eTKN BO n3bexxaHne Cry4anHoro BKIIOYEHNSA
wmnghoBarsnbHoro Kpyra. OnacHoCTb NOMy4eHns
TpaBmbi!

Bawa noprartvsHan wnmdosanbHaA MalmHa
NnocTaBMNAETCA - B KAYECTBE Ha4anbHOro BapuaHTa
OCHalLLEeHNA — BMECTE C KOMMIIEKTOM
LNGoBarbHbIX ANCKOB 3epHUCTOCTHIO 80, 150 1

240 (no aBa Avcka Kaxaoro Buaa), Kotopble Bbl
6e3 npobnem MoxeTe B AasibHeWLeM 3aKa3blBaTb
Kak 3anyactu. 9To no3sonsaeT 6e3 npobnem
OCYLLECTBNATbL 3aMeHy AWCKOB, 6yab TO
BCIeACTBME UX U3HOCA UNW U3-3a TOro, YTO ANA
paboThbl TPebyOTCA ANCKM C pa3HON
3EpPHUCTOCTHHO.

BHumaHue:

PekomeHayeTcA npu 3aMeHe AUCKOB CHUMaTb
paboynii CTom, Kak 3To 6bIsI0 ONMCAaHO B NPEAbIAY-
Lem pasgene!

1.V BbibpaHHOro Bamu avcka yoanuTb € ThiNbHON
CTOPOHbI 3aLUMTHYIO MIEHKY, 3aKPbIBatOLLYIO
KNeALLWiA Cron.

2. TMpwxaTb AUCK K MOBEPXHOCTK
LWNMPOBANLHOTO Kpyra Tak, H4Tobbl He
obpa3zoBan1cb ny3bipy 1 OH Nexan POBHO.

3. [nA Toro 4Tobbl MPOU3BECTUN 3AMEHY,
WMchoBanbHbIN AUCK CrieayeT NpocTo
OTAENUTb OT OCHOBbI U HANOXMWTb Ha Hee
HOBbI AWCK.

BHumaHue:

Kpome T0ro, B KOMIIEKT MOCTaBK1 BXOAAT ABa
AVCKa U3 CUIMKOHOBOW MIEHKM, NpeaHa3HayeH-
Hble AN XpaHeHns pabounx LWamgoBasibHbIX ANC-
koB. Ecnv npeanonaraeTcs, 4T0 U3BAEYEHHbIN
LwmehoBasibHbIA ANCK B AarbHeLwem 6yaeTt
CHOBA MCrOMb30BaTLCA, HA €ro KNeALLmi Crion
crepyeT HanoXnTb Takol ANCK U3 CUIIMKOHOBOM
M7IEHKW, KOTOPas Npu xpaHeHnn by[eT ero npeso-
XpaHATb!

5.4 PerynupoBKa yrna passopoTa
pabouero ctona (puc. 5):

BHumaHue:

Mepen Tem Kak Npon3BOAUTEL PEryUPOBKY MOMo-
JKeHus pabo4ero cTosa, Bcerga BolHUManTe LuTe-
Kep 13 PO3eTKU BO n36exXaHune Cry4aiHoro
BK/IOYEHUA LLIANGHOBAILHOrO Kpyra. OnacHoCTs
nony4eHus TpaBmbi!

1. Ocnabutb NoBOpoTHYtO pyyKy 1 Mpu 3TOM
YOEPXXMBATb HEMOABWXXHO MOBOPOTHYHO PYYKy 2

2. Pabouuin cTon 3 pa3BepHyTb B XXenaemoe
roMnoXeHne nog, yriom 1 3amMeTuTb
nony4MBLLEECA 3HAYEHNEe Ha YIMoBoOW Wwkane 4

3. 3atAHyTb NOBOPOTHYO pyyKy 1. Mpu aTOM
yOEPXXMBATb HEMOABWXXHO MOBOPOTHYHIO PYYKy 2
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5.5 MoacoeauHeHue nbinecoca (puc. 6):
BHumaHue:

Mepen noacoeanHerneM nbinecoca BCerga BbiHU-
MaiiTe LUTeKep U3 PO3ETKU BO n36exaHne ciy-
YaiiHOro BK/IOYEHNS LLIIMEhOBAIbHOMO Kpyra.
OnacHoCTb nosy4eHus Tpasmbi!

PekomeHayeTca Bceraa paboTaTh € BKIIOYEHHbIM
oTcocom! Tem cambiM obecneynBaeTcA He TONMbKO
4YncToTa Ha pabovem MecTe, HO TaKXKe CHUXKAeTCA
CTeneHb ONacHOCTU ANA 340POBbA, KOTOPYIO
npeacTaBnAlT cob0 HEKOTOPbIE BUAbI Mbinu!

1. HaBepHyTb NepexogHuK 1 Ha wTyuep 2,
NpeayCMOTPEHHbIN Ha KOPMyCe MaLlVHbI

2. HacapuTb peanHoBbIf naTpybok 3 Ha
nepexoaHuk 1

3. BcTtaeuTb conno nbinecoca 4 B pe3MHOBbIN
natpy6ok 3

4. [pv BbIMONHEHUM WNOBANbBHbIX Onepaumi
BK/IOYNTb MbINEcoc

Ewye oanH He6ObLLIO COBET:

lpw ncnonbsoBaHnm nbinecoca CW-matic coupmabl
Proxxon oTrnagaeTt Heob6XxoaUMOCTb B YyTOMUTE 1b-
HbIX 0fHO06PAa3HbIX AENCTBUAX “BKITHOYNTL-
BbikoYuTh . [binecoc CW-matic ocHalyeH aBTo-
Marn4eckos CUCTEMO yripaBnenus, bnarogapsa
KOTOPOW OH aBTOMaTUYECKMN BK/IKOHAETCH pu
BKJIOYEHNN SIEKTPOMHCTPYMEHTA 1 TaK Xe aBTo-
MaTUYeCKM BbIKITIOYAETCA NP €ro BbIK/TIOYEHUMN.
To4HO Takoro xe aghghekTa MOXHO JOCTUYb, €CITN
UCM0Mb30BaTh TPaANLMOHHBIN MblIECOC B KOM-
M71eKTE C HaLLMM yCTPOWCTBOM AJ19 yrpaB/eHNsA
npowueaypo orcoca.

6 Pa6ora c ucnonbsoBaHuem
nopraTusHoM wnudgosanbHON
MalUMHbI C Tapenb4aTbiM Kpyrom,
mopa. TG 125/E

1. Ecnm TpebyetcA o6paboTka CKOCOB,
ycTaHoBuTe pabouuin CTON MOA XenaeMbiM
YINoM, Kak 6bi/10 0NMMCcaHo Bbilwle

2. BoTKHMTe WTekep B pO3ETKY

BkntounTe MalumHy ¢ NOMOLLBIO BbIKNlOYaTena

4. C noMoLLblO pyYKW ANA PErysMpoBKY Ynucna
060pOTOB 3a4aiNTe >Xenaemyro CKopocTb
BpaLeHua (nos. 3, puc. 1)

1
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6.1 PaboTa c ucnonb3oBaHueMm yrnoBoro
ynopa (puc. 7):

Ecnu, Hanpumep, TpebyeTca colunmngosaTb KOHLb
HECKOMNbKO 6onee TOHKUX NMaHOK Ha CKOC,
LieniecoobpasHo 1UCNob30BaTh BXOAALMA B
KOMMMEKT NOCTaBKW YrnoBoii ynop.

1. OcnabuTb BUHT C HakaTaHHo ronoskoin (1)

2. YcTaHoBUTb MO WwKane (2) xenaemblii yron

3. 3aBepHyTb BUHT C HaKaTaHHOW FOfI0BKOW U
BCTaBUTb HaNpasAoLLYIO yrnopa B
npeasycMOTPEHHBIN ANIA 3TOr0 Na3 B paboyem
cTone

4. TloasoanTb Noanexallyto obpaboTke
3aroTOBKY K LNIMoBanbHOMY AWCKY, ONUPaAch
Ha yrop

6.2 PekomeHaauum no BbIGOPY CKOPOCTH
wnucosaHuA

CkopocTb wnucosarHnAa Bawen mawmHbl TG 125/E
MOXHO MaBHO perynupoBaThb B AnanasoHe ot 250
£,0 800 M/MyH. Tem cambIM yaaeTcA ONTUMAanbHO
nofobpaTtb PEXUM K PasfinyHbIM
xapakTepucTukam martepvana. lNpocum Bac
MMETb TakXke B BUAY, YTO OKPY>KHaA CKOPOCTb
Tapenb4aToro WangoBanbHoro Kpyra bynet
MaKCUMaIbHOW Yy KpaeB U NMOCTENEHHO CHUXaeTcA
K LEHTPY.

[laBaTb Kakme-To obLme pekomeHAaumm no
BbI6OPY CKOPOCTU LUNNGOBAHNA AOBOSLHO CIIOXHO
— 3[eCb NPUXOAUTCA AECTBOBATb
3KCMEepUMEHTasTbHbIM MyTem UCX0AA U3
KOHKPETHbIX 06CTOATENBCTB, C TEM HYTOObI MOHATH,
KakaA CKopoCTb WndoBaHmA byneT “ceoen” AnA
TOrO UMW MHOTO MaTepuana/3aroToBKM.

OnbIT NnokasbiBaeT, Y4To Npu 06paboTke LIBETHbIX
MeTannoB u nnacTMacc TpebyeTcA MeHbLuanA
CKOPOCTb WMoBaHNA, HYem npu WwnmdosaHum
LPEeBECUHbI MArKMX 1 TBEPAbIX NOPOA, TO Xe
KacaeTcA KepamMuKuK 1 CTeKna.

OpHako, Kak y>e roBopunoch: peKoOMeHAaLUmMmn
[aBaTb CIOXHO, T. K. NPaBU/IbHbIN BbI6OP
CKOPOCTM 3aBUCUT OT MaTepuana, ycunua
MPUXMMA, a TakXKe OT CTEMNEHN UCTUPaHUA 1
3EepPHUCTOCTY WNMOBaNbHOIO AMCKa.



7 TexHuuyeckoe obcnyXXuBaHue U yxopn

BHumaHue:

lMepen Tem Kak BbINOIHATL /1K06bIEe onepauymu rno
YUCTKE, PETYNPOBKE, MPOUIaKTKE NN
PEMOHTY, BbIHBTE CETEBOM LUTEKEP U3 PO3ETKM!

BaxHoe 3ameqaHue:

B obLyem v yenom malumHa noyYTu He TpebyeT Tex-
Hu4eckoro obcnyXxnBanusA. B nobom cnyvae ana
obecneyeHus MPOJOIXKUTEILHOIO CPOKa C1yXK6bI
MaLLVHbI He0b6X0AMMO NoCe KaXXAoro Ncrnosnb3o-
BaHUs OCYLLECTBJIAATb €€ YUCTKY C MOMOLLbIO
KycKa MATKOV TKaHu, LUETKU C PYYKOM WU KUCTY.
3aecb MoXeT NpuroanTsCA U nbliecoc. Bossmute
cebe 3a npasuso paboTars C MOAKMOYEHHbIM
0TCOCOM rblin!

C BHeLUHel CTOPOHbI KOPNYC MaLUMHbI MOXHO
MOTOM MPOTEPETb MArKON TPAMKOW, Npn
HeobxoAMMOCTV CMOYEHHOW BoAoW. Mpy aTom
[lonycKaeTCA UCMONb30BaHNe MATKOro Mbina unm
MHOrO NoAXoAALLero MotoLero cpeacTsa. Cneayet
nsberatb NPUMEHEHNA MOIOLWMX CPEACTB,
coAepXalLyx pacTBOpUTENN UK CINPTI
(Hanpumep, 6€H3WH, CMPTbI ANA OYUCTKM U T.N.),
T.K. OHW MOTYT OKa3blBaTb arpeCCMBHOE
BO3/€e/CTBME Ha NNacTMaccoBble Aetanu
Kopnyca.

8 Yrtunusauuna

Moxanyincra, He yTUIM3NPYNTE MALLNHY BMECTE C
6bITOBBIM Mycopom! B ee cocTaB BXOAAT LEHHbIE
marepuarnbl, KOTOpPble MOXHO NOABEPrHYTb
BTOPU4HOMY ucnonb3osaHuio. Ecnun y Bac
BO3HWKHYT BOMPOCHI, KacatoLmeca AaHHOTo
acnekTa, noxanyncra, obpaTuTecs B
OencTyoLme B Balwwen MeCTHOCTM NpeanpuATKA,
3aHVMaloLMeCH YyTUNn3aumen 0TX040B, N NHbIE
KOMMYHanbHbIe CNy>6bl COOTBETCTBYIOLEro
npocomnsa.

9 [eknapauuAa o COOTBETCTBUU
usgenua ctaHgaptam EC (*)

Mbl 3aABNAEM, 4TO O3HAYEHHble U3aenua
COOTBETCTBYHOT TPEGOBAHWNAM CNEAYOLWMX
06LUEeeBPONENCKNUX AUPEKTUB:

OupekTtusa EC no mawmHHoMy 060pyaoBaHuUIO
98/37/EG
Crangapt DIN EN 61029-1 / 02.2001

AupekTtuBa EC no ucnonb3osaHuio
HU3KUX Hanps>XeHumn
2006/95/EG
Cranpapt DIN EN 61029-1 / 12.2003

[OupekTtusa EC no AMC
2004/108/EG
Crangapt DIN EN 55014-1 / 06.2007
Cranpgapt DIN EN 55014-2 / 08.2002
Crangapt DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
Cranpapt DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
(* - 28.12.2009)

Heknapauua o cOOTBETCTBMM U3genua
ctaHpapTtam EC (*) (29.12.09 —)

Mbl 3aABfiAeM, 4TO O3Ha4YeHHble u3agenua
COOTBETCTBYIOT TPEGOBAHUAM CHEAYIOLINX
06LLEEeBPONENCKNX ANPEKTUB:

AupekTtnBa EC no mawmHHOMYy 060pyaoBaHuio
98/37/EG
Crangapt DIN EN 61029-1 / 02.2001

OupekTtuBa EC no ucnonb3oBaHuio
HU3KUX Hanps)XeHumn
2006/95/EG
Crangapt DIN EN 61029-1 / 12.2003

AupekTtuBa EC no AMC
2004/108/EG
Cranpapt DIN EN 55014-1 / 06.2007
Cranpapt DIN EN 55014-2 / 08.2002
Crangapt DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
Crangapt DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

11. maa 2009

Mopr BarHep

PROXXON S.A.
CekTop 6e3onacHocTi o6opyaoBaHuA
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Ersatzteilliste TG 125/E Art. 27060
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No ok W=

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
41
42
44
45
99

Tisch

Tischfuihrung mit Markierung
Schraube

Schraube

Scheibe

Skala

Schraube

Aufnahme Tischfiihrung
AnschluBteil

Schraube
Vierkantmutter
Abdeckung Staubkanal
Schraube

Motor

Gehauseoberteil
Riffelgummi, selbstklebend
Motorhalteband
Platine

Schraube

Schraube
Zugentlastung
Knickschutztille
Zuleitung
Potentiometer
Bedienpanel

Mutter

Gerateschalter
Stellknopf
Gehauseunterteil
Schraube
Réndelschraube
Scheibe

Stab

Tischfuhrung
Winkelanschlag kpl.
Gummistutzen
Reduzierstiick
Schleifscheibensatz (0. Abb.)
Zwinge (0. Abb.)
Schleifscheibe
Schleifteller
Gewindestift

Anleitung und
Sicherheitshinweise

(0. Abb.)

N e N e N Y

Table

Table guide with marker
Screw

Screw

Washer

Scale

Screw

Receptacle for table guide
Connecting piece
Screw

Square nut

Cover for dust channel
Screw

Motor

Upper casing

Rubber mat, adhesive
Holding band

Board

Screw

Screw

Strain relief

Tension relief

Power cord
Potentiometer

Panel

Nut

Power switch

Adjusting knob

Downer casing

Screw

Knurled screw

Washer

Rod

Table guide

Mitre gauge

Dust chute

Reducing socket
Adhesive sanding disc (not shown)
Vice (not shown)
Grinding disc (Accessory)
Grinding disc

Set screw

Manual and Safety instructions (not shown)
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Ihr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die
Bedienungsanleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kdnnen
Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig:

Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu
reagieren. Bei Rucksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte
Kaufbeleg beiftigen.

Bitte senden Sie das Geréat in der Originalverpackung zurtick!
So vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art. Nr. 27060-99 PR 705709702J



