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Fargbelagd tunnplat

Verksamhet

Plannja AB utvecklar, tillverkar och
marknadsfor byggprodukter av stal
och aluminium for tak, takavvatt-
ning, vaggar och bjalklag. Plannja
AB har egen malningslinje for stal-
och aluminiumband. Plannja AB
tillverkar dven sandwichpaneler av
tunnplat och isolering samt utveck-
lar, konstruerar och levererar
paketldsningar som ocksa
innehaller externa
komplettingsmaterial.

Miljéarbete

Plannja AB har vidtagit féljande

atgarder inom ramen for miljéar-

bete:

e Miljépolicy

o Arlig miljredovisning

e Anslutning till REPA-registret

e Kallsortering

e Regelbunden kontroll av inre och
yttre miljé

o Kemikaliegranskning fére
anvandning

e |SO 9001 och ISO 14001-
certifiering

Verksamheten ar tillstandspliktig

enligt miljéskyddslagen.

Produkter

Miljdvarudeklarationen innefattar
fargbelagd tunnplat i stal och alumi-
nium. Basmaterialet bestar av
kallvalsad varmférzinkad stalplat
eller aluminiumplat. Byggplaten
levereras bade omalad och malad.
Huvuddelen av Plannja AB:s mate-
rial malas fére formning till dnskad
produkt.

Livscykelanalys (LCA) av Plannja
AB fargbelagd profilerad byggplat ar
genomford. Livscykelanalysen foljer
de riktlinjer som finns presenterade i
ISO 14040.

Andel returmaterial vid tillverkning av
stalplat

Produktinnehall

De basmaterial som anvands ar varmfor-
zinkad stalplat och aluminium plat.

| stalprodukterna ingar ca 20 % atervun-
net material. Andelen atervunnen alumi-
nium varierar mellan 0 och 100 %
beroende pa produkt. Bade stal och
aluminium kan atervinnas efter

anvandning. Stal fran
ater vunne

Dimensioner i 5

Bredd.......cociiiiiiiiianen. 600-1260 mm

TjockleK. ... .cuuieniiiiiinenes 0,4-1,5 mm

Metallbeldaggning

Varmférzinkad stalplat:
(summa belaggning bada sidor)

Yiskikt..oovi 275-350 g/m3

Amnen: . . . or . .
741 O >99,7 vikt% Energianvandning Malningslinjen
Al <0,3 vikt %

Densitet......cccoveiiiiiiinan.n. 7,8 kg/dm?

Aluminium:

Densitet.......ccocveeiiiiiiiianin. 2,7 kg/dm?

Fargbeldggning

Den fargbelagda tunnplaten bestar av en
lampligt anpassad grundfarg, en tackfarg
och en baksidesfarg.

Beroende pa produktens anvandnings-
omrade finns fargsystemen PVF2,
Metallack, Matt Polyester, Hardcoat och
Plastisol.

Elkraft

10%

Grundfarg.......ccocoveeeiviineennns ca 10 g/m2
Baksidesfarg.........coocovvuennnns ca 10 g/m?
o Restprodukter fran tillverkning av 1000 kg
Tackfarg malad tunnplat
PVF2. i, ca 40 g/m?
Metallack..........ccovvuviiiiinnns ca 40 g/m?
Mattpolyester.............ccceeeunee ca 40 g/m?
Hardcoat...........coevvveininnnnns ca 52 g/m o
Plastisol...........ccccvvvvvnnnas 130-585 g/m2 Atervinning

19 kg

Deponering
1,5kg
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Emballage/forpackning

Den fargbelagda tunnplaten emballeras
for att skydda produkterna vid hantering
och transport. Mangden forpacknings-
material varierar mellan 2 - 15 gram per
kilo fardig produkt. Férpackningen bestar
av metall, wellpapp och tra. Forpack-
ningsmaterialet skall kallsorteras.

Transport

De fardiga produkterna transporteras
med lastbil och railkombi. Plannja AB
efterstravar en hog fyllnadsgrad per
ekipage. Malet ar ocksa att samlasta
material till ett och samma omrade i sa
stor utstrackning som mbjligt.

Materialatervinning

Malad tunnplat och aluminiumplat kan
atervinnas och utgor en viktig ravara for
nyproduktion.

Det materialspill som uppstar vid bygg-
nation, reparation och rivning skall sorte-
ras och aterforas till stalindustrin genom
skrothandeln. Pa sa vis uppratthalls
kretsloppet for stal respektive aluminium.
Demontering av malad tunnplat ar
normalt en enkel och energisnal process.
Vid rivning kan den malade tunnplaten
eventuellt ateranvandas.

Tillverkning

Malning av plat sker i Plannja AB:s
produktionsanlaggning i Lulea. Malnings-
linjen arbetar kontinuerligt och med en
sluten processteknik. Reningen ar
mycket effektiv och pa de flesta punkter
overlagsen de malningsmetoder som
anvéands inom bygg- och verkstads-
industrin.

Utslapp till luft

Vid malning av fargbelagd tunnplat
frigdrs losningsmedel. Under forbranning
vid ca 700 renas utslappen till >99%.

Utslapp till vatten

Fore malning rengors den varmforzink-
ade stalplaten och aluminiumplaten i
speciella reningsbad. Tvattvatskorna
renas i ett sarskilt vattenreningsverk
varvid metaller och fasta partiklar av-
skiljs.

Energianvandning

Som energiravara for drift av malnings-
linjen anvands gasol och elkraft. Den
energi som finns i fargernas losnings-
medel utnyttjas for att minska gasolfor-
brukningen i malningsprocessen. Spill-
varmen anvands for att producera anga
och hetvatten som nyttjas for uppvarm-
ning i processerna och av byggnaderna.

Restprodukter

Materialspill gar till atervinning. Det slam
som avskiljs vid rening av vatten och
rester av farg och losningsmedel lamnas
till extern destruktion.

Ovriga restprodukter kallsorteras.

Montering och anvandning

Byggplat ar oorganisk och binder ej fukt
under lagring och byggande. Den ar
luktfri och avger inga flyktiga kemikalier
eller gaser. Inga héalsorisker under
brukandefasen finns dokumenterade.

Underhall

Med regelbundna besiktningar och re-
gelbundet underhall har byggplat mycket
lang livslangd.

Miljéprofil
Miljoprofilen avser de medelvarden som

malningslinjen vid Plannja AB ger upp-
hov till vid tillverkning av malad tunnplat.

Processravaror
Forbehandlingskemikalier......0,25 kg/ton
Vattenreningskemikalier......... 1,2 kg/ton
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Energiravaror
Gasol......cooeiviiiiiiiiiiin, 400 kWh/ton
Elkraft...........ccoooeiiiiiin.. 43 KWh/ton

Energiatervinning

Hetvatten...............cooevene 30 kWh/ton
Utslapp till luft

Totalkolvaten (THC)............. 0,18 kg/ton
Kvaveoxider (NOX)............... 0,16 kg/ton

Utslapp till vatten

Fasta partiklar........................ 2,5 g/ton
Metaller.......c.ocoiviveiiiiiiins 0,3 g/ton
Restprodukter
Totalt.......oooii, 20 kg/ton
Atervinning.........cocveeeviinnennnn. 17 kg/ton
Deponering..........cccvvuneeninns 1,4 kg/ton
Destruktion............cccceiiiins 1,5 kg/ton
Miljopaverkan

Den odvervagande delen av byggplaten,
saval av varmforzinkat stal och som av
aluminium, malas i Plannjas egen mal-
ningslinje fore vidareforadlingen. Malning
av byggplat leder till att korrosionen
minskas sa att produkterna far en dkad
livslangd. | synnerhet minskar avgangen
av zink till praktiskt taget noll. Malningen
sker under strikt kontrollerade former
med en sluten processteknik som ger
mycket begransade utslapp jamfort med
malning pa arbetsplatsen. Bade varmfor-
zinkad stalplat och aluminiumplat kan
atervinnas helt.

Miljéstyrning

Plannja AB bedriver ett aktivt miljoarbete.
Det omfattar utslapp till luft och vatten,
hushallning med energi, ravaror och
kemikalier. Riskanalyser genomfors
kontinuerligt. Processer och produkter
utvecklas med hansyn till miljon.

Miljputvecklingen dokumenteras regel-

bundet genom lbpande matningar. Re-

sultaten presenteras i sarskilda matrap-
porter och en arlig miljorapport.

Plannja AB
971 88 Lulea

www.plannja.se

Telefon 0920-929 00
Telefax 0920-929 12
E-mail: marknad @plannja.se

Uppgifter i denna trycksak hanfor sig till tiden for publicering och avser att ge en allman vagledning vid anvandning av produkten.
Reservation gors for andringar till foljd av Iopande produktutveckling. Angivna uppgifter och data far inte uppfattas som garantier utan sarskild skriftlig bekraftelse.



