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Manual

Thermocut 230/E




Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanweisung die
Bildseite herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen leeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé
strony ze zdjeciami.

Pycckuin
an/I YTeHUn pyKoBOACTBA NO akcnnyatauumn

npocb6a OTKPbIBATH CTPAHWLbI C PUCYHKAMM.
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Originalbetriebsanleitung
Thermocut 230/E

Sehr geehrter Kunde!

Um das PROXXON HeiBdraht-Schneidegerat THERMOCUT
sicher und fachgerecht bedienen zu kénnen, lesen Sie bitte vor
der Benutzung die beigefligten Sicherheits- und Bedienhin-
weise sorgféltig durch.

Gesamtansicht (Fig 1):

. Ein-/ Ausschalter
. Temperaturregler
. LED fir Betriebsbereitschaft
. Réndelschraube fur Drahtklemmung
Biigel
. Drahtspule
. Schraube fir Drahtspule
. Spulentrager
9. Schraube fiir Spulentrager
10. FUhrungsnut
11. Schneiddraht
12. Untere Drahtfiihrung
13. Nut fur Winkelanschlag
14. Winkelanschlag
15. Verlangerungsschiene

Beschreibung der Maschine

Mit dem PROXXON THERMOCUT sind Sie in der Lage,
Polystyrol-Hartschaum (Styropor) sauber und sicher zu
trennen. Zur Grundausriistung gehért eine Spule mit
Schneiddraht (g 0.2 mm, 30 m lang) sowie ein feststellbarer
Winkelanschlag mit Verlangerung.

Technische Daten

Spannung: Primé&r 220 - 240 Volt, 50/60Hz

Sekundér max. 10.5 Volt, 50/60Hz
Leistung: max. 20 Watt
MaBe der Arbeitsplatte: 370 x 260 mm
Max. Schnitthdhe: 140 mm
Ausladung: 350 mm
Gewicht: 2.9 kg
Nur zum Gebrauch in trockenen Rdumen &
Schutzklasse II-Gerét @

4

Gerat bitte nicht Uber den Hausmdill entsorgen!

Zusatzliche Sicherheitshinweise

. Sorgen Sie beim Arbeiten fir gute Bellftung.

. Beachten Sie beim Schneiden zusétzliche
Sicherheitshinweise der Materialhersteller.

. Der Schneiddraht ist hei. Verbrennungsgefahr!

. Betreiben Sie das Gerét nie in der Nahe von Gardinen und
anderen brennbaren Materialien.

. Lassen Sie das Gerét nie unbeaufsichtigt, wenn es

eingeschaltet ist.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten Schneiddraht oder

Original PROXXON Ersatzdraht. Ansonsten kann der

Transformator liberlastet werden.

Schalten Sie das Gerat nach Gebrauch aus.
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Montage des THERMOCUT

Befestigen Sie zuerst den Bligel 1 (Fig. 2) mit Hilfe der
beigefligten Randelschraube an der Unterseite des Gerates.
Befestigen Sie nun das Kabel 2 mit Hilfe der Schraube 3 am
Bligel. Ziehen Sie die Schraube gut an, damit der elektrische
Kontakt (10.5 Volt Sicherheitskleinspannung) gewahrleistet ist.
Schieben Sie nun den Spulentréger 8 (Fig. 1) auf den Arm, und
befestigen Sie ihn mit der Schraube 9.

Bedienung

Montage des Schneiddrahtes

. Schalten Sie das Gerét aus.

2. Spulen Sie den Schneiddraht vorsichtig ca. 20 cm ab.

3. Offnen Sie durch Drehen der Réndelschraube 4 (Fig. 1) die
untere Drahtaufnahme.

. Fihren Sie nun den Draht ca. 5 cm in die untere
Drahtaufnahme ein.

. Klemmen Sie nun durch Drehen der Randelschraube 4 den
Draht fest.

6. Driicken Sie mit der linken Hand den Bligel 5 leicht nach
unten, fiihren den Draht durch die Fihrungsnut 10 und
klemmen die Drahtspule 6 so, dass der Draht nur leicht
gespannt ist.

7. Lassen Sie nun den Arm los. Der Draht wird jetzt durch die

Federkraft des Armes gespannt.

. Prufen Sie, ob der Draht in allen Richtungen senkrecht zur
Arbeitsplatte steht. Korrigieren Sie gegebenenfalls, indem
Sie entweder den Spulentréger 8 verschieben oder den
Bligel etwas verbiegen.

9. Netzstecker einstecken. Ihr Gerét ist nun betriebsbereit.
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Schneiden

10. Schalten Sie das Geréat am Schalter 1 (Fig. 1) ein
(Ein leichtes Brummen des Transformators ertont).



Hinweis:
Es ist normal, wenn sich der Draht nach dem ersten
Erhitzen etwas verldngert. Uberdehnen Sie daher bei
dem ersten Erhitzen den Draht etwas, und spannen ihn
dann neu ein. Der Draht behélt nun seine Lédnge bei.

11. Stellen Sie die Temperatur des Drahtes mit Hilfe des
Reglers 2 ein. Die Tabelle vorne am Gerét dient als
Hilfestellung. Am besten tasten Sie sich selbst an die
optimale Einstellung heran. Fir einfache, gerade Schnitte
hohe Temperatur, fir komplizierte Formen niedrige
Temperatur. Beachten Sie aber bitte, dass bei zu hoher
Temperatur die Schnittkanten unsauber werden.

12. Bewegen Sie nun den Hartschaum mit leichtem Druck und
gleichméBiger Geschwindigkeit durch den Draht. Beachten
Sie bei komplexen Formen, dass sich der Draht durch zu
hohen Druck in Schneidrichtung durchbiegt.

Schneiden von Gehrungen

Mit dem THERMOCUT konnen auf zwei Arten Gehrungen
geschnitten werden: Durch Verschieben des Spulentragers oder
mit dem Winkelanschlag.

Verschieben des Spulentragers: Losen Sie die Schrauben

1 und 2 (Fig. 3) und stellen Sie durch Verschieben des Spulen-
tragers die gewlinschte Gehrung ein. Ziehen Sie nun die
Schraube 1 wieder an und spannen Sie den Draht wie gewohnt.

Hinweis:
Durch das Verschieben steigt die beheizte Ldnge des
Drahtes und damit sein elektrischer Widerstand.
Die Temperatur muss dementsprechend nachgeregelt
werden.

Arbeiten mit dem Anschlag: Stellen Sie die gewlinschte
Gehrung am Anschlag ein und fixieren Sie die Einstellung mit
der Schraube 1 (Fig. 4). Verschieben Sie die Verlangerung 2 so,
dass Sie ohne Probleme am Schneiddraht vorbeikommen.
Driicken Sie den Hartschaum gegen den Anschlag und fiihren
Sie den Anschlag entlang der Nut 3.

Hinweis: Um parallel zu schneiden, kann der Anschlag fixiert
werden. Hierzu Schraube 1 (Fig.5) drehen um den Anschlag in
der Nut festzuklemmen. Nun den Hartschaum entlang des
Anschlages am Schneiddraht vorbeifiihren.

Einige wichtige Tips:

— Beim Schneiden von Doppelgehrungen (z.B. Dach) die im
ersten Arbeitsgang abgeschnittene Hélfte nicht entfernen,
sondern beim zweiten Arbeitsgang als Auflage verwenden.

— NaturgeméB besitzt der Draht an der Austrittseite des Hart-
schaums eine hohere Temperatur, wodurch die Oberflache
aufschmelzen kann. Um dies zu vermeiden, kann der Draht
durch einfaches Pusten auf die Austrittstelle gekiihlt werden.

- Kleine Abschnitte von langen Profilen gelingen am besten,
indem man ein Abfallstiick 1 (Fig. 6) zwischen Anschlag und
Werkstuck legt, und dann gegen den Anschlag schneidet.
Der Schneiddraht schneidet dann in das Abfallstlick und die
Kanten bleiben sauber.

— Zum Schneiden von Kreissegmenten kann eine einfache
Kreisschneideeinrichtung selbst hergestellt werden. Hierzu im
gewulinschten Kreismittelpunkt eine Heftzwecke mit einem
Klebestreifen auf der Tischplatte fixieren. Das Werkstlck wird

dann auf die Heftzwecke gesteckt und um die Spitze gedreht
(Fig. 7).

— Der Schneidedraht bricht in der Regel direkt oberhalb der
Fuhrungsbuchse. Um Drahtbruch vorzubeugen, den Draht in
regelmaBigen Absténden einige Zentimeter tiefer in die untere
Drahtfiihrung hineinschieben und neu klemmen.

Bitte beachten Sie:

Nach einer langeren Betriebsdauer kann es durch Oxidation der
Kontaktstelle am oberen Biigel zu Funktionsstérungen des
Gerates kommen. Dies ist dann der Fall, wenn der Spulentrager
(Pos. 6, Fig. 1) lange Zeit an einer Stelle verbleibt und nicht
gelegentlich z. B. zum Gehrungsschneiden bewegt wird.
Abhilfe ist ganz einfach:

Losen Sie einfach die Befestigungsschraube des Spulentrégers,
bewegen diesen etwas hin und her und ziehen Sie die
Befestigungsschraube wieder an.

Reinigung des Gerétes

Um unnétiges Verdampfen von Hartschaumresten zu vermei-
den, reinigen Sie den Draht und die Buchse regelmé&Big von
anhaftenden Partikeln. Vorsicht: Gerét vorher ausschalten!

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht tiber den Hausmlill! Das
Gerat enthalt Wertstoffe, die recycelt werden kdnnen. Bei
Fragen dazu wenden Sie sich bitte an Ihre lokalen
Entsorgungsunternehmen oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitatserkldrung

Name und Anschrift des Herstellers: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Thermocut 230/E
27080

Produktbezeichnung:
Artikel Nr.:

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
mit den folgenden Richtlinien und normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:
EU-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Datum: 30. Juni 2009
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner

Geschéftsbereich Geratesicherheit
PROXXON S.A.



@ Translation of the Original Operating
Instructions Thermocut 230/E

Dear customer!

Please read the enclosed safety and operating instructions
before you use the PROXXON THERMOCUT the first time in
order to ensure safe and proper handling.

Overall view (Fig. 1):

On/Off switch
Temperature regulator
Standby LED

Knurled screw for clamping the cutting wire
Clamp

Wire spool

Screw for wire spool
Spool carrier

Screw for spool carrier
Guide slot

. Cutting Wire

. Lower wire guide

. Slot for angle stop

. Angle stop

15. Extension
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Description of the device

With the PROXXON THERMOCUT you can cut polystyrene in a
clean and safe way. The standard equipment includes a spool
with cutting wire (2 0.2 mm, length 30 m) and an adjustable
angle stop with an extension.

Technical data

Voltage: Primary 220 - 240 Volt, 50/60Hz

Secondary max. 10.5 Volt, 50/60Hz
Power rating: max. 20 watt
Dimensions of work surface: 370 x 260 mm
Max. cutting height: 140 mm
Working range: 350 mm
Weight: 2.9 kg
For use in dry environments only &
Protection class Il device @
Please do not dispose off the machine! ﬁ/

Additional safety instructions

i

. Provide good ventilation when using the device.

. Observe the material suppliers safety instructions when
cutting.

. The cutting wire is hot. Risk of skin burn!

. Do not use the device near curtains or other combustible
materials.

5. Do not leave the device unattended when it is switched on.

6. Only use the supplied cutting wire or original PROXXON
replacement wire, otherwise the transformer can become
overloaded.

. Switch off the device after use.
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Assembling the THERMOCUT

Fit the clamp 1 (Fig. 2) on the underside of the device with the
aid of the enclosed knurled screw. Fasten the cable 2 to the
clamp with the screw 3. Tighten the screw well to ensure good
electrical contact (10.5 volt low voltage). Slide the spool carrier
8 (Fig. 1) on to the arm and fasten it with the screw 9.

Operation

Installing the cutting wire

. Switch off the device.

2. Carefully unwind the cutting wire approx. 20 cm.

3. Open the lower wire guide by turning the knurled screw 4

(Fig. 1).

Thread the wire approx. 5 cm into the lower wire guide.

Clamp the wire by turning the knurled screw 4.

Push the clamp arm 5 lightly downwards with your left hand,

thread the wire through the guide slot 10 and fasten the wire

spool 6 so that the wire is slightly tensioned.

. Release the arm. The wire is tensioned by the spring force of
the arm.

. Check that the wire is at right angles to the work surface.
Adjust if necessary by sliding the spool carrier 8 or by
bending the clamp.

9. Connect the mains plug. Your device is now ready for use.

N
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Cutting
10. Switch on the device with the switch 1 (Fig. 1)
(The transformer will make a humming sound).



Note:
It is normal that the wire extends somewhat after
being heated for the first time. Stretch the wire slightly
by the first heating and tension it again. The wire will
now retain its length.

11. Adjust the temperature with the regulator 2. The table on
the front of the device serves as a guide. The best way to
find the ideal temperature is to try different temperatures
yourself. For simple, straightforward cuts you use a high
temperature, for complicated shapes a lower temperature.
Please note that too high temperatures will cause untidy
edges.

12. Now move the foam plastic through the wire with a light
pressure and even speed. Be aware that too high pressure
in the direction of the cut when cutting complicated shapes
will tend to bend the wire.

Mitre cutting

Mitre cutting can be done in two ways with the THERMOCUT:
by adjusting the spool carrier or with the adjustable angle stop.

Adjusting the spool carrier: loosen the screws 1 and 2 (Fig. 3)
and select the required mitre angle by sliding the spool carrier.
Tighten the screw 1 again and tension the wire as usual.

Note:
Adjusting the spool carrier will lengthen the heated
part of the wire and thus increase the electrical
resistance. The temperature must be adjusted
accordingly.

Working with the stop: Select the required mitre on the angle
stop and secure the adjustment with the screw 1 (Fig. 4). Move
the extension 2 so that you can pass the cutting wire without
difficulty. Press the foam plastic against the stop and guide the
stop along the slot 3.

Note: The stop can be fixed for parallel cutting. Turn the screw
1 (Fig.5) to clamp the stop in the slot. Guide the foam plastic
past the cutting wire along the stop.

Important hints:

— When cutting double mitre (e.g. roof), don’t remove the cut off
after the first cutting. Use it as an underlay for the second cut.

— The wire has a higher temperature at the exit side of the foam
plastic, which may cause surface melting. To prevent this the
wire can be cooled by blowing on it.

— Small sections of long profiles can best be cut by laying a
waste piece 1 (Fig. 6) between the stop and the work piece
and then cutting against the stop. The cutting wire then cuts
into the waste piece and the edges remain clean.

- You can make a simple device yourself for cutting circular
segments. Fix a drawing-pin at the centre of the required
circle on the working table with a piece of tape. Fix the
workpiece onto the pin and turn the workpiece around the pin
(Fig. 7).

— The cutting wire normally breaks above the guide bushing.
Insert the wire a few centimetres further in the lower wire
guide and fasten it again at regular intervals to prevent wire
breaks.

Please note:

After a longer period of operation, oxidisation of the contact
point on the upper frame can cause functional disruptions to
the device. This is the case if the spool carrier (Item 6, Fig. 1)
remains in one location for a long time and is not moved
occasionally, e.g. for mitre cuts.

The remedy is easy:

Simply release the fastening screw of the spool carrier, move it
back and forth, and then retighten the fastening screw.

Cleaning the device

Clean the wire and the bushing regularly to prevent unneces-
sary evaporation of foam plastic residue. Caution: First switch
off the device!

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic waste! The
device contains valuable substances that can be recycled. If
you have any questions about this, please contact your local
waste management enterprise or other corresponding municipal
facilities.

EC Declaration of Conformity

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Name and address of the manufacturer:

Product designation: Thermocut 230/E
Article No.: 27080

In sole responsibility, we declare that this product conforms to
the following directives and normative documents:
EU Low Voltage Directive 2006/95/EC

EU EMC Directive 2004/108/EC

Date: 30 June 2009

e

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

Machine Safety Department
PROXXON S.A.



Traduction de la notice d’utilisation
originale Thermocut 230/E

Cher client,

Afin d'utiliser le dispositif de découpe a fil incandescent
THERMOCUT en toute sécurité et selon les regles de I'art,
veuillez lire attentivement les conseils de sécurité et
d'utilisation, ci-joints.

Vue d'ensemble (fig. 1) :

. Bouton marche/arrét

. Thermostat

. DEL "Prét a fonctionner

. Vis crénelée de blocage du fil
Etrier

. Bobine de fil

. Vis pour bobine de fil

. Porte-bobine

. Vis pour porte-bobine

. Encoche guide-fil

. Fil & découper

. Guide-fil inférieur

. Encoche de butée d'angle
. Butée d'angle

. Glissiére-rallonge

[ Y

Descriptif de I'appareil

Le THERMOCUT de PROXXON vous permet de découper, de
maniére sre et nette, la mousse solidifiée de polystyréne
expansé. L'appareil est équipé d'une bobine avec fil a
découper (g 0,2 mm, 30 m de long) et d'une butée d'angle
réglable avec rallonge.

Caractéristiques techniques

Tension : Primaire 220 a 240 volts 50/60Hz

Secondaire 10,5 volts, 50/60Hz
Puissance : 20 W maxi.
Dimensions du plan de travail : 370 x 260 mm
Hauteur de coupe maxi. : 140 mm
Empattement : 350 mm
Poids : 2,9 kg
Pour une utilisation dans un endroit sec uniqguement &
Appareil de catégorie de protection Il @
Ne pas jeter la machine avec les ordures ménageére E

Consignes de sécurité supplémentaires

i

. Travaillez dans un local bien ventilé.

. Lors de la découpe, respectez également les consignes de
sécurité du fabricant du matériel.

. Le fil a découper est chaud. Risque de br(ilure !

. N'utilisez jamais I'appareil a proximité de rideaux ou d'autres
matériaux combustibles.

. Ne laissez jamais I'appareil allumé sans surveillance.

. N'utilisez que le fil a découper livré avec I'appareil ou le
fil de rechange d'origine PROXXON. Le transformateur
risquerait sinon d'étre en surcharge.

. Apres utilisation, éteignez toujours I'appareil.

o o, W N
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Montage du THERMOCUT

Fixez d'abord I'étrier 1 (fig. 2) au dessous de I'appareil, a |'aide
de la vis crénelée fournie. Fixez ensuite le cable 2 & I'étrier, &
|'aide de la vis 3. Serrez bien la vis, pour garantir un bon
contact électrique (10,5 volts de tension minimale de sécurité).
Placez maintenant le porte-bobine 8 (fig. 1) sur le bras, et fixez-
le avec la vis 9.

Manipulation

Montage du fil 8 découper

. Eteignez I'appareil.

2. Déroulez avec précaution le fil a découper sur 20 cm env.

3. Ouvrez le logement inférieur pour fil en tournant la vis

crénelée 4 (fig. 1).

Faites passer le fil, sur 5 cm env., dans le logement inférieur.

Bloquez maintenant le fil en tournant la vis crénelée 4.

Appuyez légerement sur I'étrier 5 avec la main gauche, faites

passer le fil par I'encoche guide-fil 10 et fixez la bobine 6 de

maniére a tendre légerement le fil.

. Relachez le bras. Le fil est maintenant tendu par la force du
ressort du bras.

. Vérifiez que le fil reste perpendiculaire au plan de travail,
dans toutes les directions. Rectifiez si nécessaire, en
repoussant le porte-bobine 8 ou en courbant Iégerement
I'étrier.

. Branchez la fiche d'alimentation sur secteur. L'appareil est
prét a I'utilisation.

-
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Découpage
10. Allumez |'appareil avec l'interrupteur 1 (fig. 1)
(Le transformateur bourdonne Iégérement).



Remarque :
Il est normal que le fil se dilate sous I'effet de la
chaleur. Surtendez donc le fil au premier chauffage
puis tendez-le de nouveau. Le fil conserve alors sa
longueur.

11. Réglez la température du fil a I'aide du thermostat 2. Aidez-
vous du tableau, dessiné a I'avant de I'appareil. Essayez
plusieurs réglages pour trouver le meilleur. Choisissez une
température élevée pour les coupes simples et droites et
une température moins élevée pour les formes complexes.
N'oubliez pas qu'avec une température trop élevée, vous
risquez d'obtenir des rebords moins nets.

12. Déplacez la mousse solidifiée a travers le fil, en exercant
une pression |égere et avec une vitesse homogéne. En cas
de formes complexes, gardez a I'esprit que le fil risque de
se plier si vous appuyez trop fort dans le sens de la
découpe.

Découpage d'onglets

Le THERMOCUT vous permet de découper les onglets de deux
maniéres : en déplagant le porte-bobine ou avec la butée
d'angle.

Déplacement du porte-bobine : desserrez les vis 1 et 2 (fig. 3)
et réglez le découpage de I'onglet en déplacant le porte-
bobine. Resserrez la vis 1 et tendez le fil comme d'habitude.

Remarque :
Le déplacement du porte-bobine a pour effet qu'une
plus grande longueur de fil est chauffée et que la
résistance électrique est donc accrue. Il est nécessaire
d'ajuster la température en conséquence.

Utilisation de la butée : réglez I'onglet au niveau de la butée et
fixez le réglage avec la vis 1 (fig. 4). Déplacez la rallonge 2, de
maniere a pouvoir contourner le fil a découper sans probléme.
Appuyez la mousse solidifiée contre la butée et faites glisser la
butée le long de I'encoche 3.

Remarque : pour découper parallélement, vous pouvez fixer la
butée. Pour cela, serrez la vis 1 (fig. 5) pour bloquer la butée
dans I'encoche. Faites maintenant passer la mousse sur le fil a
découper, le long de la butée.

Astuces importantes :

— Lors du découpage d'onglets doubles (par ex. toit), ne retirez
pas la premiére moitié découpée au premier passage, pour
pouvoir I'utiliser comme support lors du deuxiéme passage.

— Le fil est naturellement plus chaud au niveau du point de
sortie de la mousse solidifiée, ce qui peut la faire fondre en
surface. Pour éviter ce désagrément, soufflez sur le fil, au
point de sortie, pour le refroidir.

- Pour réaliser au mieux de petites coupes sur de longs profils,

placez une chute 1 (fig. 6) entre la butée et la piéce a usiner,

puis découpez dans le sens opposé a la butée.

Le fil 2 découper coupe alors la chute en épargnant les bords

du profil.

Pour découper de maniére circulaire, vous pouvez facilement

confectionner un dispositif spécial. Pour cela, placez une

punaise sur la table, au centre du cercle a découper, avec
une bandelette adhésive. Placez ensuite la piece a usiner sur

la punaise et faites-la tourner autour de la pointe de la
punaise (fig. 7).

— En régle générale, le fil & découper se brise juste au-dessus
de la douille de guidage. Pour éviter que le fil casse,
renfoncez-le régulierement dans le guide inférieur, sur
quelques centimetres, et fixez-le de nouveau.

Remarque:

Apres une durée d'utilisation prolongée, I'appareil peut
présenter des perturbations d’exploitation en raison de
I'oxydation du point de contact sur la traverse supérieure. C’est
le cas si le porte-bobines (pos. 6, fig. 1) reste longtemps a un
endroit et s’il n’est pas déplacé de temps en temps, par ex.
pour la coupe d’onglet.

La solution est toute simple :

Dévissez la vis de fixation du porte-bobines, déplacez-le dans
un sens et dans 'autre et resserrez la vis de fixation.

Nettoyage de I'appareil

Pour éviter I'évaporation superflue des résidus de mousse
solidifiée, débarrassez régulierement le fil et la douille des
particules collantes. Attention : débranchez I'appareil avant de
commencer !

Elimination :

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures
ménageres ! L'appareil comporte des matériaux recyclables. Si
vous avez des questions a ce sujet, adressez-vous aux
entreprises locales d’élimination des déchets ou a d’autres
institutions communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nom et adresse du fabricant :

Thermocut 230/E
27080

Désignation du produit :
Article n° :

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce produit
répond aux directives et normes suivantes :
Directive UE visant la basse tension  2006/95/CE

Directive UE CEM 2004/108/CE

Date : 30 juin 2009

%(

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

Division sécurité des appareils
PROXXON S.A.



Traduzione delle istruzioni per l'uso
originali Thermocut 230/E

Gentile cliente!

Per poter usare il dispositivo di taglio a filo caldo THERMOCUT
di PROXXON in maniera sicura e corretta, leggere prima
attentamente le norme di sicurezza e le istruzioni per I'uso
accluse.

Panoramica complessiva (Fig. 1):

Interruttore di accensione/spegnimento
Regolatore di temperatura

LED per la segnalazione del funzionamento
Vite a testa zigrinata per il serraggio del filo metallico
Staffa

Bobina del filo metallico

Vite della bobina del filo metallico
Supporto della bobina

Vite del supporto della bobina

10. Scanalatura di guida

11. Filo di taglio

12. Guida inferiore del filo metallico

13. Scanalatura per squadra a goniometro

14. Squadra a goniometro

15. Barra di prolungamento

ONOO O AN
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Descrizione della macchina

Con THERMOCUT di PROXXON sarete in grado di tagliare
materiale espanso rigido di polistirolo (polistirolo) in modo pulito
e sicuro. L'attrezzatura di base comprende una bobina con filo
di taglio (2 0,2 mm, lunghezza 30 m) e anche una squadra a
goniometro fissabile con prolungamento.

Dati tecnici
Tensione: primaria 220 - 240 Volt, 50/60 Hz
secondaria max. 10,5 Volt, 50/60 Hz
Potenza: max. 20 Watt
Misure del piano di lavoro: 370 x 260 mm
Altezza di taglio max.: 140 mm
Sbalzo: 350 mm
Peso: 2,9 kg
Uso consentito solo in ambienti asciutti ﬁ
Classe di protezione apparecchio Il @
Alla fine della vita dell’utensile non gettarlo ;vi';
nella spazzatura normale bensi nella apposita &

raccolta differenziata!

-10 -

Norme di sicurezza supplementari

i

. Durante i lavori, fare in modo che vi sia una buona aerazione.

. Al momento del taglio, fare attenzione alle norme di sicurezza
supplementari dei produttori del materiale.

. I filo di taglio € caldo. Pericolo di scottature!

Non azionare mai |'apparecchio in prossimita di tende e di

altri materiali infiammabili.

5. Non lasciare mai I'apparecchio incustodito quando € acceso.

6. Utilizzare solo il filo di taglio compreso nella fornitura
oppure il filo di ricambio originale PROXXON. In caso
contrario il trasformatore potrebbe venire sovraccaricato.

. Spegnere |'apparecchio dopo |'uso.

N
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Montaggio del THERMOCUT

Fissare innanzi tutto la staffa 1 (fig. 2), con l'aiuto della vite a
testa zigrinata acclusa, alla parte inferiore dell'apparecchio.
Fissare il cavo 2 mediante la vite 3 sulla staffa. Serrare bene la
vite, in modo da garantire il contatto elettrico (10,5 Volt tensione
inferiore di sicurezza). Spostare il supporto della bobina 8

(Fig. 1) sul braccio e fissarlo con la vite 9.

Uso

Montaggio del filo di taglio

. Spegnere |'apparecchio.

2. Con cautela, dipanare circa 20 cm di filo di taglio.

3. Ruotando la vite a testa zigrinata 4 (fig. 1), aprire

I'alloggiamento inferiore del filo metallico.

Inserire il filo metallico nell'alloggiamento inferiore del filo fino

ad una profondita di ca. 5 cm.

. Bloccare il filo ruotando la vite a testa zigrinata 4.

6. Con la mano sinistra, premere leggermente la staffa 5 verso il
basso, condurre il filo attraverso la scanalatura di guida 10 e
bloccare la bobina del filo metallico 6, in modo che il filo sia
solo leggermente teso.

. A questo punto rilasciare il braccio. Il filo metallico viene ora

teso grazie alla reazione elastica del braccio.

Controllare se il filo sia in posizione verticale in tutte le

direzioni rispetto al piano di lavoro. Eventualmente,

correggere spostando il supporto della bobina 8, oppure
piegando leggermente la staffa.

Infilare la spina di alimentazione. L'apparecchio & ora pronto

per entrare in funzione.

-

&
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Taglio
10. Accendere |'apparecchio dall'interruttore 1 (Fig. 1)
(Sara udibile un leggero rumore di ronzio del trasformatore).



Nota:
E normale che il filo metallico si allunghi leggermente
dopo il primo riscaldamento. Per questo motivo,
tendere leggermente il filo metallico durante il primo
riscaldamento e poi serrarlo di nuovo. In questo modo,
il filo manterra la sua lunghezza.

11. Regolare la temperatura del filo metallico con I'aiuto del re-
golatore 2. La tabella sulla parte anteriore dell'apparecchio
serve come aiuto. Preferibilmente, decidete Voi stessi la
regolazione ottimale. Per tagli semplici e diritti, la tempera-
tura deve essere elevata; la bassa temperatura € adatta
invece per forme complicate. Fare perd attenzione che, a
temperatura troppo alta, i bordi tagliati non risultano puliti.

12. Con una leggera pressione e con velocita uniforme,
muovere |'espanso rigido attraverso il filo metallico. Con
forme complesse, fare attenzione che il filo metallico non si
curvi nella direzione di taglio, causa la pressione troppo
elevata.

Taglio di smussi

Con il THERMOCUT & possibile tagliare gli smussi in due modi
diversi: spostando il supporto della bobina oppure con la
squadra a goniometro.

Spostamento del supporto della bobina: allentare le viti 1 e 2
(Fig. 3) e regolare lo smusso desiderato mediante lo sposta-
mento del supporto della bobina. Serrare di nuovo la vite 1 e
tendere normalmente il filo metallico.

Nota:
Con lo spostamento aumenta la lunghezza riscaldata
del filo metallico e con cio la sua resistenza elettrica.
La temperatura deve essere regolata di conseguenza.

Per lavorare con la squadra: regolare lo smusso desiderato
sulla squadra e fissare la regolazione con la vite 1 (Fig. 4).
Spostare il prolungamento 2, in modo che esso non ostacoli il
filo metallico. Premere il materiale espanso rigido contro la
squadra e condurre la squadra lungo la scanalatura 3.

Nota: per consentire un taglio parallelo, la squadra puo essere
fissata. A questo scopo, girare la vite 1 (Fig. 5) per bloccare la

squadra nella scanalatura. Condurre il materiale espanso lungo
la squadra davanti al filo metallico.

Alcuni suggerimenti utili:

— Per il taglio di smussi doppi, (ad es. tetto), non rimuovere la
meta tagliata nella prima fase di lavoro, ma utilizzarla nella
seconda fase di lavoro come appoggio.

— Secondo la sua natura, il filo metallico, sul lato di uscita del
materiale espanso rigido, possiede una temperatura pit
elevata, attraverso la quale la superficie puo fondersi. Per
evitare cio, il filo metallico pud venire raffreddato soffiando
semplicemente sul punto di uscita.

— Si possono ottenere al meglio dei piccoli pezzi tagliati da
lunghi profili collocando un ritaglio 1 (Fig. 6) tra la squadra e il
pezzo da lavorare, e poi tagliandolo contro la squadra.

Il filo di taglio tagliera quindi all'interno del ritaglio e i bordi
rimarranno puliti.

— Per tagliare segmenti circolari, si pud creare, da soli, un
dispositivo per tagli circolari. A questo scopo, fissare sul
tavolo, al centro del cerchio desiderato, una puntina da

disegno con un nastro autoadesivo. Il pezzo da lavorare viene
poi inserito sulla puntina da disegno e ruotato intorno alla
punta (Fig. 7).

- Il filo di taglio opera normalmente direttamente al di sopra
della bussola di guida. Per impedire la rottura del filo, inserire
il filo a distanze regolari, ad una profondita di alcuni
centimetri, nella guida inferiore del filo e bloccare di nuovo.

Nota:

Dopo un lungo periodo di funzionamento, a causa
dell'ossidazione del punto di contatto sulla staffa superiore si
possono verificare dei malfunzionamenti. Tale circostanza si
verifica quando il supporto della bobina (Pos. 6, Fig. 1) resta
per lungo tempo su un punto e non viene spostato
occasionalmente ad es. per tagli inclinati.

Il rimedio € molto semplice:

Svitare semplicemente la vite di fissaggio del supporto della
bobina, spostarlo leggermente in avanti ed indietro e stringere
nuovamente la vite di fissaggio.

Pulizia dell'apparecchio

Per evitare un'inutile evaporazione dei residui di materiale
espanso rigido, pulire regolarmente il filo metallico e la bussola
dalle particelle adesive. Attenzione: disinserire per prima cosa
I'apparecchio!

Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. L'apparecchio
contiene dei materiali che possono essere riciclati. In caso di
domande in proposito rivolgersi all’azienda locale per lo
smaltimento oppure ai corrispondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nome ed indirizzo del produttore:

Denominazione prodotto: Thermocut 230/E
N. articolo: 27080

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che il
prodotto & conforme alle seguenti direttive e documenti

normativi:

Direttiva CEE in materia

di bassa tensione 2006/95/CEE

Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE

Data: 30. Giugno 2009

i
Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

11 -



Traduccion de las instrucciones de
servicio originales Thermocut 230/E

Estimado cliente:

Para poder manejar con seguridad y de acuerdo con las
buenas reglas del oficio el aparato cortador de alambre caliente
THERMOCUT de PROXXON, le rogamos que lea atentamente
las instrucciones de seguridad y manejo adjuntas antes de su
utilizacion.

Vista general (fig. 1):

Conector / desconector

Regulador de temperatura

LED para la disposicion de servicio
Tornillo moleteado para la sujecién del alambre
Estribo

Bobina de alambre

Tornillo para la bobina de alambre
Portabobinas

Tornillo para el portabobinas

10. Ranura-guia

11. Alambre cortador

12. Guia inferior del alambre

13. Ranura para tope angular

14. Tope angular

15. Barra de prolongacion

©CONO>GO AN

Descripcion de la maquina

Con el PROXXON THERMOCUT podréa separar espuma dura
de poliestirol (stiropor) con limpieza y seguridad. En el equipo
bésico figura una bobina con alambre cortador (2 0.2 mm,

30 m largo), asi como un tope angular fijable con prolongacion.

Datos técnicos

Tension: Primaria 220 — 240 voltios, 50/60Hz
Secundaria max. 10.5 voltios, 50/60Hz
Potencia: max. 20 vatios
Medidas de la mesa de trabajo: 370 x 260 mm
Altura méax. de corte: 140 mm
Saliente: 350 mm
Peso: 2,9 kg.
Sélo para utilizacién en recintos secos &
Aparato con clase de proteccion Il @
Por favor no deshacerse de esta maquina ;v:';
arrojandola a la basura! >

12 -

Instrucciones de seguridad adicionales

i

. Procure que la ventilacién sea buena al trabajar.

. Al cortar, tenga en cuenta las instrucciones de seguridad
adicionales de los fabricantes del material.

. El alambre cortador esté caliente. jPeligro de quemaduras!

No utilice nunca el aparato cerca de cortinas y otros

materiales combustibles.

No deje nunca el aparato sin vigilancia cuando éste esté

conectado.

6. Utilice unicamente el alambre cortador suministrado o un
alambre de recambio original de PROXXON. En caso
contrario, podria sobrecargarse el transformador.

. Desconecte el aparato tras su uso.

AN
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Montaje del THERMOCUT

Fije primero el estribo 1 (fig. 2) con la ayuda del tornillo
moleteado en el lado inferior del aparato. Fije ahora el cable 2
con la ayuda del tornillo 3 al estribo. Apriete bien el tornillo, a
fin de garantizar el contacto eléctrico (10.5 voltios bajo voltaje
de seguridad). Desplace después el portabobinas 8 (fig. 1)
sobre el brazo, y fijelo con el tornillo 9.

Manejo

Montaje del alambre cortador

. Desconecte el aparato.

2. Debobine cuidadosamente el alambre cortador aprox. 20 cm.
3. Abra el alojamiento inferior del alambre girando el tornillo
moleteado 4 (fig. 1).

Introduzca ahora el alambre, aprox. 5 cm, en el alojamiento
inferior del alambre.

Fije el alambre girando el tornillo moleteado 4.

Oprima ligeramente hacia abajo el estribo 5 con la mano
izquierda, introduzca el alambre a través de la ranura-guia 10
y apriete la bobina de alambre 6 de tal forma que el alambre
esté solo ligeramente tensada.

Suelta ahora el brazo. A continuacién, el alambre se tensara
mediante la fuerza de resorte del brazo.

Compruebe si el alambre se encuentra verticalmente, en
todas las direcciones, respecto a la plancha de trabajo. Si es
necesario, realice la correccion desplazando el portabobinas
8 o doblando algo el estribo.

Insertar el enchufe de contacto a la red. Su aparato estara
ahora listo para el servicio.

N
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Corte
10. Conecte el aparato en el interruptor 1 (fig. 1)
(se escucha un ligero zumbido del transformador).



Nota:
Sera normal que el alambre se alargue tras el primer
calentamiento. Por eso, hiperextienda algo el alambre
en el primer calentamiento y, a continuacion, vuelva a
tensarlo. Ahora, el alambre mantendra su longitud.

11. Ajuste la temperatura del alambre con la ayuda del
regulador 2. La tabla delantera en el aparato sirve de ayuda.
Lo mejor sera que palpe Ud. mismo el ajuste 6ptimo. Para
cortes sencillos rectos, alta temperatura, para formas
complicadas, baja temperatura. Sin embargo, tenga en
cuenta que con temperatura demasiado elevada no seran
limpios los cantos de corte.

12. Mueva ahora la espuma rigida ejerciendo una ligera presion
y una velocidad uniforme mediante el alambre. En el caso
de formas complejas, tenga en cuenta que el alambre se
dobla en direccion de corte debido a una presion
demasiado elevada.

Corte de ingletes

Con el THERMOCUT puede cortarse sobre dos tipos de
ingletes: desplazando el portabobinas o con el tope angular.

Desplazamiento del portabobinas: afloje los tornillos 1y 2
(fig. 3) y ajuste el inglete deseado desplazando el portabobinas.
Vuelva a apretar el tornillo 1 y tense el alambre como de
costumbre.

Nota:
Mediante el desplazamiento aumenta la longitud del
alambre calentada y, por tanto, su resistencia eléctrica.
La temperatura debera reajustarse en consecuencia.

Trabajo con el tope: ajuste el inglete deseado en el tope y fije
el ajuste con el tornillo 1 (fig. 4). Desplace la prolongacion 2 de
tal forma que pueda pasar sin problemas por el alambre
cortador. Oprima la espuma rigida contra el tope e introduzca el
tope a lo largo de la ranura 3.

Nota: para cortar en sentido paralelo, podra fijarse el tope.
Para ello, enrosque el tornillo 1 (fig.5) para fijar el tope en la
ranura. A continuacion, pase la espuma rigida a lo largo del
tope en el alambre cortador.

Algunas sugerencias importantes:

— Al cortar ingletes dobles (p.gj. el techo), no retirar la mitad
cortada en el primer ciclo de trabajo, sino utilizarla como
apoyo en el segundo ciclo de trabajo.

— Por naturaleza, el alambre posee una mayor temperatura en
el lado de salida de la espuma rigida, por lo que la superficie
puede fundirse. Para evitarlo, el alambre podra enfriarse
mediante el simple soplado sobre el punto de salida.

— Para obtener secciones pequefias de perfiles largos, lo mejor
es intercalar una pieza residual 1 (fig. 6) entre el tope y la
pieza a trabajar, cortando seguidamente contra el tope.

El alambre cortador llegaréa entonces a cortar la pieza residual
y los bordes permaneceran limpios.

— Para cortar segmentos circulares puede confeccionarse un
cortador circular simple. Para ello, en el centro del circulo
deseado, fijar una chincheta con una cinta engomada sobre
el tablero de mesa. Después, la pieza de trabajo se introduce
sobre la chincheta y se gira alrededor de la punta (fig. 7).

— El alambre cortador se rompe, por lo general, justo por

encima del casquillo guia. Para prevenir la rotura del alambre,
encajar el alambre algunos centimetros, con una separacion
uniforme, en la guia inferior del alambre y fijarlo de nuevo.

Rogamos que tenga en cuenta:

Tras una duracién de servicio mas prolongada pueden
producirse anomalias de funcionamiento del aparato por
oxidacién del punto de contacto en el estribo superior. Este
entonces es el caso, cuando el portabobinas (pos. 6, fig. 1)
permanece largo tiempo en una posicién y no se mueve
ocasionalmente p.ej. para un corte a inglete.

La solucién es muy simple:

Suelte simplemente el tornillo de fijaciéon del portabobinas,
mueva este Ultimo un poco hacia un lado y hacia el otro y
vuelva a apretar el tornillo de fijacion.

Limpieza del aparato

Para evitar la evaporacion innecesaria de restos de espuma
rigida, limpie el alambre y el casquillo con regularidad de
particulas que se adhieren. jAtencion!: jdesconecte antes el
aparato!

Eliminacion:

iPor favor, no deseche el aparato con la basura doméstica! El
aparato contiene materiales que se pueden reciclar. En caso
de dudas dirijase a su centro de reciclado u otras instituciones
comunales correspondientes.

Declaracion de conformidad CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nombre y direccién del fabricante:

Thermocut 230/E
27080

Denominacién de producto:
Articulo N°:

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este producto
cumple las siguientes normas y documentos normativos:
Directiva de baja tension UE 2006/95/CE

Directiva de compatibilidad

electromagnética UE 2004/108/CE

Fecha: 30 de junio 2009

%(

Ing.Dipl. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos
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Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing Thermocut 230/E

Geachte klant,

Voor een veilige en deskundige bediening van het snijapparaat
THERMOCUT van PROXXON raden wij u aan om véér het in
gebruik nemen de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen bij de bediening zorgvuldig te lezen.

Overzicht (afb. 1):

ONOO O AN
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10.
11.
12.
18.
14.
15.

Aan-/ uit-schakelaar
Temperatuurregelaar

LED voor gebruiksgereedheid
Kartelschroef om draad vast te klemmen
Beugel

Draadspoel

Schroef voor draadspoel
Spoelhouder

Schroef voor spoelhouder
Geleidegroef

Snijdraad

Onderste draadgeleider
Groef voor hoekaanslag
Hoekaanslag

Verlengingsrail

Beschrijving van de machine

Met de PROXXON THERMOCUT kunt u hard polystyreen-
schuim (styropor) mooi en veilig doorsnijden. De basisuitrusting
bestaat uit een spoel met snijdraad (g 0,2 mm, 30 m lang) en
een vastzetbare hoekaanslag met verlenging.

Technische gegevens

Spanning: primair 220 — 240 volt, 50/60Hz

secundair max. 10,5 volt, 50/60Hz
Vermogen: max. 20 watt
Afmetingen van het werkblad: 370 x 260 mm
Max. snijhoogte: 140 mm
Werkbereik: 350 mm
Gewicht: 2,9 kg

Alleen voor toepassing in droge ruimtes

Beveiligingsklasse Il apparat

Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven.

{3
&

54
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Overige aanwijzingen m.b.t. veiligheid
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. Zorg tijdens het werken voor een goede ventilatie.
. Neem bij het snijden de overige veiligheidsvoorschriften van

de fabrikant van het materiaal in acht.

. De snijdraad is heet. Gevaar voor verbranding!

Gebruik het apparaat niet in de buurt van gordijnen en ander
brandbaar materiaal.
Laat een ingeschakeld apparaat niet onbeheerd.

. Gebruik uitsluitend de meegeleverde snijdraad of

origineel vervangingsdraad van PROXXON. De
transformator kan anders overbelast raken.

. Schakel het apparaat na gebruik uit.

Montage van de THERMOCUT

Bevestig eerst de beugel 1 (afb. 2) met behulp van de
meegeleverde kartelschroef aan de onderkant van het apparaat.
Bevestig nu de kabel 2 met behulp van de schroef 3 aan de
beugel. Draai de schroef stevig vast om voor een goed
elektrische contact (10,5 volt lage veiligheidsspanning) te
zorgen. Schuif vervolgens de spoelhouder 8 (afb. 1) op de arm
en bevestig deze met de schroef 9.

Bediening

Montage van de snijdraad

N

N
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. Schakel het apparaat uit.
2.
3.

Wikkel de snijdraad voorzichtig ca. 20 cm af.
Open de onderste draadhouder door de kartelschroef 4 te
draaien (afb. 1).

. Steek de draad vervolgens ca. 5 cm in de onderste

draadhouder.

Klem de draad vast door aan de kartelschroef 4 te draaien.
Druk met de linkerhand de beugel 5 iets naar beneden, leg
de draad door de geleidegroef 10 en klem de draadspoel 6
zodanig vast, dat de draad slechts licht gespannen is.

. Laat nu de arm los. De draad wordt door de veerkracht van

de arm gespannen.

Controleer of de draad in alle richtingen loodrecht op het
werkblad staat. Corrigeer dit indien nodig door de
spoelhouder 8 te verschuiven of de beugel iets te verbuigen.

. Steek de stekker in het stopcontact. Uw apparaat is nu

gereed voor gebruik.

Snijden
10. Schakel het apparaat in met de schakelaar 1 (afb. 1)

(de transformator begint iets te brommen).



Aanwijzing:
De draad kan na de eerste verhitting iets langer zijn
geworden. Dit is normaal. Rek de draad daarom bij de
eerste verhitting een beetje uit en span de draad
vervolgens opnieuw in. De lengte van de draad blijft nu
gelijk.

11. Stel de temperatuur van de draad in met behulp van de
regelaar 2. De tabel aan de voorkant van het apparaat dient
als hulpmiddel voor de afstelling. Probeer zelf uit wat de
optimale afstelling is. Gebruik voor eenvoudige, rechte
sneden een hoge temperatuur en voor gecompliceerde
vormen een lage temperatuur. Houd er echter rekening mee
dat de randen bij een te hoge temperatuur niet mooi recht
worden.

12. Beweeg het harde schuim onder lichte druk en met
gelijkmatige snelheid door de draad. Let op: bij complexe
vormen buigt de draad in de snijrichting door als u te hard
drukt.

Snijden van versteknaden

Met de THERMOCUT kunnen op twee manieren versteknaden
worden gesneden: door de spoelhouder te verschuiven of met
behulp van de hoekaanslag.

Verschuiven van de spoelhouder: Draai de schroeven 1 en 2
(afb. 3) los en stel het gewenste verstek in door de spoelhouder
te verschuiven. Draai de schroef 1 weer vast en span de draad
zoals gebruikelijk.

Aanwijzing:
Door het verschuiven neemt de verhitte lengte van de
draad en daardoor de elektrische weerstand toe. De
temperatuur moet dienovereenkomstig worden
bijgesteld.

Werken met de aanslag: Stel het gewenste verstek bij de
aanslag in en zet de instelling vast met de schroef 1 (afb. 4).
Verschuif de verlenging 2 zodanig, dat u probleemloos langs de
shijdraad komt. Druk het harde schuim tegen de aanslag en
geleid de aanslag langs de groef 3.

Aanwijzing: Om evenwijdig te snijden, kan de aanslag worden
vastgezet. Draai hiervoor aan schroef 1 (afb. 5) om de aanslag
in de groef vast te klemmen. Schuif nu het harde schuim langs
de aanslag door de snijdraad.

Enkele belangrijke aanwijzingen:

- Verwijder bij het snijden van dubbele versteknaden (bijv. dak)
de bij de eerste werkfase afgesneden helft niet, maar gebruik
deze als steun bij de tweede werkfase.

— De temperatuur van de draad aan de uittreezijde van het
harde schuim is hoger, waardoor het opperviak kan
opsmelten. Om dit te vermijden, kan de draad aan de
uittreezijde worden afgekoeld door erop te blazen.

- Kleine stukken van lange profielen lukken het best door een
afvalstuk 1 (afb. 6) tussen de aanslag en het werkstuk te
leggen en dan tegen de aanslag te snijden.

De snijdraad snijdt dan in het afvalstuk en de randen blijven
mooi.

— Voor het snijden van cirkelsegmenten kunt u zelf een
eenvoudige cirkelsnij-inrichting vervaardigen. Plak hiervoor in
het gewenste middelpunt van de cirkel met plakband een

punaise op het tafelblad. Het werkstuk wordt dan op de
punaise gestoken en om de punt gedraaid (afb. 7).

— De snijdraad breekt over het algemeen direct boven de
geleidebus. Om draadbreuk te voorkomen, moet u de draad
regelmatig enkele centimeters dieper in de onderste
draadgeleider schuiven en opnieuw vastklemmen.

Let op:

Na een langere gebruiksduur kunnen door oxidatie van de
contactpunten aan de bovenbeugel functiestoringen aan het
apparaat optreden. Dit is het geval als de spoelhouder (pos. 6,
fig 1) lange tijd op een bepaalde plaats is en niet af en toe bijv.
naar het verstekzagen wordt verplaatst.

De oplossing is heel eenvoudig:

maak gewoon de bevestigingsschroef van de spoelhouder los,
verplaats deze heen en weer en draai de bevestigingsschroef
weer aan.

Reiniging van het apparaat

Om onnodig verdampen van resten hard schuim te vermijden,
dient u aanhechtende deeltjes regelmatig van de draad en de
bus te verwijderen. Voorzichtig: schakel het apparaat eerst uit!

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat
grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij vragen
hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw plaatselijk afvalbedrijf
of aan andere passende gemeentelijke voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Naam en adres van de fabrikant:

Productaanduiding: Thermocut 230/E
Artikelnr.: 27080

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product met
de volgende richtlijnen en normatieve documenten
overeenstemt:
EU-laagspanningsrichtlijn 2006/95/EG

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG

Datum: 30 juni 2009

%((

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid
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@ Oversaettelse af den originale
brugsanvisning Thermocut 230/E

For at kunne betjene varmetradsskeaereapparatet THERMOCUT
sikkert og fagligt korrekt bedes De venligst laese de vedlagte
sikkerhedsforskrifter og betjeningsanvisninger omhyggeligt
igennem, inden apparatet tages i brug.

Helhedsbillede (fig. 1):

Til-/fra-kontakt
Temperaturregulator

LED til visning af om apparatet er driftsklart
Rouletteret skrue til tradklemning
Bojle

Tradspole

Skrue til trddspole

Spoleholder

Skrue til spoleholder

Styrenot

. Skeeretrad

. Nederste tradstyr

. Not til vinkelstop

. Vinkelstop

15. Forleengerskinne

O N O AN
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Beskrivelse af maskinen

Med PROXXON THERMOCUT kan De aftage hardt
polystyrenskum (styropor) rent og sikkert. Til basisudstyret
herer en spole med skeeretrad (2 0,2 mm, 30 m lang) samt et
vinkelstop, der kan fastgeres, med forleengelse.

Tekniske data

Spaending: Primaer 220 - 240 volt, 50/60Hz

Sekundaer maks. 10,5 volt, 50/60Hz
Effekt: Maks. 20 watt
Arbejdspladens mal: 370 x 260 mm
Maks. skaerehgjde: 140 mm
Udhaeng: 350 mm
Vaegt: 2,9 kg
Ma kun benyttes i tarre rum &
Beskyttelsesklasse |l apparat @

Apparatet mé ikke bortskaffes i den
daglige renovation!

§X)
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Ekstra sikkerhedsanvisninger

i

. Serg for god ventilation under arbejdet.

. Veer under skaerearbejdet opmaerksom pé ekstra
sikkerhedsanvisninger fra materialeproducenten.
Skeeretraden er varm. Forbraendingsfare!

. Brug aldrig apparatet i neerheden af gardiner eller andre
braendbare materialer.

Lad aldrig apparatet veere uden opsyn, nér det er koblet til.
Anvend kun den medleverede skeeretrad eller original
PROXXON-udskiftningstrad. Ellers kan transformatoren
blive overbelastet.

. Kobl apparatet fra efter brug.

~

Montering af THERMOCUT

Fastger forst bejlen 1 (fig. 2) pa undersiden af apparatet vha.
den vedlagte rouletterede skrue. Fastger s& ledningen 2 pa
bejlen vha. skruen 3. Spaend sa skruen godt, s& den elektriske
forbindelse (10,5 volt seerlig lav sikkerhedsspaending) er sikret.
Skub nu spoleholderen 8 (fig. 1) pa armen, og fastger den vha.
skruen 9.

Betjening

Montering af skaeretraden

. Koble apparatet fra.

2. Vikl forsigtigt ca. 20 cm skeeretrad af.

3. Abn den nederste tradoptagelse ved at dreje den
rouletterede skrue 4 (fig. 1).

. For sé ca. 5 cm trad ind i den nederste tradoptagelse.

Fastklem traden ved at dreje den rouletterede skrue 4.

. Tryk bejlen 5 lidt ned med venstre hand, traek trdden gennem
styrenoten 10 og fastklem tradspolen 6 séledes, at trdden
kun er let speendt.

. Slip armen. Tr&den spzendes nu af armens fiederkraft.

. Kontrollér, om traden i alle retninger star lodret i forhold til
arbejdspladen. Korriger om nedvendigt ved enten at forskyde
spoleholderen 8 eller bgje bgjlen lidt.

9. Seet netstikket i. Apparatet er nu driftsklart.

[SESIEN -

© ~

Skaerearbejde
10. Kobl apparatet til pa kontakten 1 (fig. 1)
(transformatoren brummer lidt).



Bemeerk:

Det er normalt, at traden bliver lidt laengere efter forste
opvarmning. Drej derfor traden lidt videre ved forste
opvarmning, og spaend den s4 igen. Traden bibeholder
nu sin laengde.

11. Indstil trddens temperatur vha. regulatoren 2. Tabellen
forrest pa apparatet er en hjeelp. Prov Dem frem for at finde
frem til den optimale indstilling. Til simple, lige snit kraeves
der hgj temperatur, til komplicerede former kraeves der lav
temperatur. Men veer venligst opmeerksom pé, at
shitkanterne bliver urene ved for hgj temperatur.

12. Tryk nu let den harde skum gennem trdden med ensartet
hastighed. Veer ved komplekse former opmaerksom p3, at
traden bojer sig i skaereretningen ved for hgijt tryk.

Skeering af geringer

Vha. THERMOCUT kan der skeeres geringer pa to mader: Ved
at forskyde spoleholderen eller vha. vinkelstoppet.

Forskydning af spoleholderen: Losn skruerne 1 og 2 (fig. 3),
og indstil den gnskede gering ved at forskyde spoleholderen.
Spaend sa skruen 1 igen, og speend trdden som szedvanligt.

Bemeerk:
Ved forskydningen bliver den opvarmede trad laengere,
og dens elektriske modstand bliver dermed storre.
Temperaturen skal efterjusteres tilsvarende.

Arbejde med stoppet: Indstil den enskede gering pa stoppet,
og fikser indstillingen vha. skruen 1 (fig. 4). Forskyd
forleengelsen 2 saledes, at De uden problemer kan komme forbi
skaeretraden. Tryk den harde skum mod stoppet, og for stoppet
langs noten 3.

Bemaerk: For at kunne skaere parallelt kan stoppet fikseres.
Drej skruen 1 (fig. 5) for at klemme stoppet fast i noten.
For nu den harde skum slangs stoppet forbi skeeretraden.

Nogle vigtige tip:

- Ved skeering af dobbeltgeringer (f.eks. tag) skal den afskérne
halvdel ikke fiernes ved forste arbejdsgang men derimod
anvendes som underlag ved anden arbejdsgang.

- | sagens natur har trdden en hejere temperatur pa det harde
skums udlebsside, hvorved overfladen kan smelte. For at
undga dette kan trdden afkeles ved ganske enkelte at puste
pé udlgbsstedet.

— Det er bedst at lave sma afsnit af lange profiler, idet man
laegget et udskud 1 (fig. 6) mellem stoppet og emnet og sa
skeerer mod stoppet. Skeeretrdden skeerer sa ind i udskuddet,
og kanterne forbliver rene.

— Til skeering af cirkelformede segmenter kan man selv
fremstille en enkel anordning. Fikser en tegnestift med en
limstrimmel midt i den gnskede cirkel pa bordpladen. Emnet
saettes s& pa tegnestiften og drejes om spidsen (fig. 7).

- Skeeretraden knaekker som regel lige over styrebesningen. For
at forebygge at trdden knaekker skubbes trdden med jeevne
mellemrum nogle centimeter lzengere ind i det nederste
tradstyr og fastklemmes igen.

Bemaerk:

Efter lzengere tids brug kan der forekomme
funktionsforstyrrelser p& apparatet p& grund af oxidation ved
kontaktstedet pa den overste bgjle. Dette forekommer, hvis
spoleholderen (pos. 6, fig. 1) star i samme position i lang tid og
ikke af og til bevaeges f.eks. i forbindelse med geringssnit.
Dette er nemt at afhjeelpe:

Lasn spoleholderens befzestigelsesskrue, bevaeg den lidt frem
og tilbage og stram skruen igen.

Rengering af apparatet

For at undga unedig fordampning af rester af hardt skum skal
tradden og bersten regelmaessigt renses for partikler, der haenger
fast. Forsigtig: Apparatet skal kobles fra forinden!

Bortskaffelse:

Maskinen mé ikke smides i husholdningsaffaldet! Maskinen
indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis De har spergsmal til
dette emne, bedes De kontakte den lokale genbrugsstation eller
andre relevante instanser.

EU-overensstemmelseserklaering

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Producentens navn og adresse:

Thermocut 230/E
27080

Produktnavn:
Artikel nr.:

Vi erklzerer p& eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med felgende direktiver og normative
dokumenter:
EU-lavspaendingsdirektiv 2006/95/EF

EMC-direktiv 2004/108/EF

Dato: 30. Juni 2009

ke

Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed
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Oversittning av original-
bruksanvisningen Thermocut 230/E

Bésta kund!

Las de bifogade sdkerhets- och hanteringsanvisningarna for

PROXXON THERMOCUT noggrant fére forsta anvandning s&
att du kan anvéanda den pa ett sékert och fackmannamassigt
satt.

Totalvy (fig. 1):

Omkopplare for till och fran
Temperaturregulator

LED for driftsberedskap
Rafflad skruv for tradklamning
Bygel

Tradspole

Skruv for tradspole
Spolhéllare

Skruv for spolhallare

10. Styrspar

11. Skartrad

12. Nedre tradstyrning

13. Spér for vinkelanslag

14. Vinkelanslag

15. Férlangningsskena

ONOO O AN
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Beskrivning av maskinen

Med PROXXON THERMOCUT kan du skéra styrencellplast
(frigolit) snyggt och sakert. Till grundutrustningen hér en spole
med skartrad (e 0.2 mm, 30 m l&ng) och ett lasbart vinkelanslag
med forlangning.

Tekniska data

Spénning: Primar 220 - 240 Volt, 50/60Hz
Sekundér max. 10.5 Volt, 50/60Hz
Effekt: max. 20 Watt
Arbetsplattans métt: 370 x 260 mm
Max. skérhojd: 140 mm
Utskjutning: 350 mm
Vikt: 2.9 kg
Far bara anvandas i torra utrymmen &
Skyddsklass Il appara @
Forbrukade och trasiga maskiner far inte slangas ;V:';
som avfall, utan de ska lamnas for atervinning. >

-18 -

Ytterligare sdkerhetsanvisningar

i

. Sorj for god ventilation under arbetet.

. Observera materialtillverkarens sékerhetsanvisningar vid
skarning.

. Skartraden &r varm. Risk for brannskador!

Anvénd inte maskinen i narheten av gardiner och andra

brénnbara material.

5. Lamna inte maskinen utan tillsyn nér den &r tillkopplad.

6. Anvand uteslutande den bifogade skértraden eller
original PROXXON reservdelstrad. Transformatorn kan
annars o6verbelastas.

. SI& fr&n maskinen efter anvandning.

N

Hw
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Montering av THERMOCUT

Satt forst fast bygeln 1 (fig. 2) pa maskinens undersida med
den bifogade raffelskruven. Satt sedan fast kabeln 2 p& bygeln
med hjélp av skruven 3. Dra &t skruven ordentligt for bra
elektrisk kontakt (10,5 volt lagspanning). Skjut pé spolhallaren 8
(fig. 1) p& armen och sétt fast den med skruven 9.

Handhavande

Montering av skartraden

. Sla fran maskinen.

2. Spola forsiktigt av ungefar 20 cm skartrad.

3. Lossa den nedre tradstyrningen genom att vrida pa

raffelskruven 4 (fig. 1).

For in trdden ca 5 cm i den nedre trddstyrningen.

Klam sedan fast trdden genom att vrida raffelskruven 4.

6. Tryck ner bygeln 5 latt med vanster hand, for in trdden
genom styrmuttern 10 och klam fast trddspolen 6 s att
traden ar nagot spand.

. Slapp sedan armen. Traden spanns nu genom armens
fiaderkraft.

. Kontrollera att traden &r vinkelrdt mot arbetsplattan i alla
riktningar. Justera om nédvéandigt genom att antingen
forskjuta spolhéllaren 8 eller genom att boja bygeln.

9. Satt i elkontakten. Din maskin ar nu klar att anvénda.

N
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Skarning
10. Sla till maskinen med omkopplaren 1 (fig. 1)
(fran transformatorn hors ett latt brummande).



Anvisning:
Det dr normalt att traden férlings ndgot efter den
foérsta uppvarmningen. Strdck darfér ut traden ndgot
vid férsta uppvarmningen och spénn den sedan pd
nytt. Dérefter behaller tréden sin lingd.

11. Stall in trddtemperaturen med regulatorn 2. Tabellen pa
maskinens framsida ger véagledning. Det bésta &r att du
sjalv provar dig fram till den optimala instéliningen. For
enkla, raka snitt anvander du hog temperatur, for
komplicerade former lag temperatur. Observera att vid hoga
temperaturer blir snittkanterna ojamna.

12. For nu cellplasten genom trdden med latt tryck och jamn
hastighet. Observera att traden bdjs av fér hogt tryck i
skarriktningen vid skérning av komplicerade former.

Geringsskérning

Geringar kan skaras pa tva satt med THERMOCUT: genom att
forskjuta spolhallaren eller med vinkelanslaget.

Forskjutning av spolhallaren: lossa skruvarna 1 och 2 (fig. 3)
och stéll in 6nskad gering genom att férskjuta spolhallaren.
Dra &t skruven 1 igen och spann trdden som vanligt.

Anvisning:
Genom férskjutningen ékar trddens uppvdrmda lingd
och dérigenom det elektriska motstandet.
Temperaturen méste justeras motsvarande.

Arbeten med anslaget: stall in 6nskad gering pa anslaget och
fixera instéliningen med skruven 1 (fig. 4). Forskjut
forlangningen 2 sa att du kommer forbi skartraden utan
problem. Tryck cellplasten mot anslaget och fér anslaget langs
spéret 3.

Anvisning: Anslaget kan fixeras for parallell sk&rning. Kldm fast
anslaget i sparet med skruven 1 (fig. 5). For sedan cellplasten
forbi skartraden langs anslaget.

Ett viktigt tips:

- Ta inte bort den avskurna halvan efter forsta skarningen vid
skérning av dubbla geringar (t ex tak) utan anvand den som
underlag vid den andra skérningen.

- Av naturliga skal har trdden pa cellplastens utgangssida hogre
temperatur vilket kan orsaka att ytan kan smaélta. For att
férhindra detta kan tradden kylas genom att man helt enkelt
andas pé utgangsstallet.

— Sma avskarningar fran langa profiler lyckas bast om man
lagger en kasserad bit 1 (fig. 6) mellan anslag och
arbetsstycke och sedan skér mot anslaget.

Skartraden skar da i den kasserade biten och kanterna forblir
rena.

— For att skara cirkelsegment kan du sjalv tillverka en enkel
anordning for cirkelskarning. Tejpa fast ett haftstift pa
bordsplattan i den énskade cirkelns mittpunkt. Arbetsstycket
trycks fast pa héaftstiftet och vrids runt spetsen. (fig. 7).

— Skartraden gar som regel av direkt ovanfér styrbussningen.
Skjut regelbundet in trdden ndgon centimeter djupare i den
nedre tradstyrningen och klam fast for att forebygga tradbrott.

Observera:

Efter l&ng tids anvandning kan oxidering av kontaktytorna i den
6vre bygeln leda till funktionsstorningar pa apparaten. Detta ar
fallet nar spolhéllaren (pos. 6, fig. 1) blir kvar pd samma stélle
under I&ng tid och inte sporadiskt flyttas som t.ex. vid
geringsskarning.

Atgarden ar mycket enkel:

Lossa fastskruven pé spolhallaren, rér dessa nagot fram och
tillbaka och skruva &ter fast fastskruven.

Rengoring av maskinen

Rengor trdden och bussningen regelbundet fér att férhindra
onddig avdunstning av cellplastrester. Forsiktigt: Sla forst fran
maskinen!

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssopornal Maskinen innehaller
material som kan &tervinnas. Vid frdgor angdende detta, var
god vand dig till ett lokalt atervinningsforetag eller renhaliningen
i din kommun.

EU-Konformitetsférklaring

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Tillverkarens namn och adress:

Thermocut 230/E
27080

Produktbeteckning:
Artikelnr:

Vi forklarar pé eget ansvar att denna produkt Gverensstammer
med féljande riktlinjer och normgivande dokument:
EU:s lagspanningsdirektiv 2006/95/EG

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG

Datum: 30 juni 2009

e

Dipl-ing Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomrédet maskinsakerhet.
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Preklad navodu k pouziti
Thermocut 230/E

Vazeny zékazniku!

Pro zajisténi bezpecné a odborné obsluhy PROXXON fezného
pristroje s odporovym dratem THERMOCUT se prosim peclivé
seznamte s prilozenymi bezpecnostnimi predpisy a pokyny k
obsluze jesté pred prvnim pouzitim pfistroje.

Celkovy pohled (Fig 1):

1. Spina¢ Zap /Vyp

2. Regulator teploty

3. LED pro indikaci provozniho stavu
4. Sroub s ryhovanou hlavou pro upevnéni dratu
5. Oblouk

6. Civka s dratem

7. Sroub pro civku s dratem

8. Drzak civky

9. Sroub pro upevnéni drzaku civky
10. Vodici drazka

11. Rezny drat

12. Spodni vedeni dratu

13. Drazka pro Uhlovy doraz

14. Uhlovy doraz

15. Prodluzovaci lista

Popis pristroje

Pomoci pfistroje PROXXON THERMOCUT mUzete bezpeéné a s
vysokou presnosti fezat vSechny tuhé polystyrénové hmoty
(styropor). K zakladnimu vybaveni patfi civka s feznym dratem
(0 0.2 mm, délka 30 m), jakoz i nastavitelny zajistovaci Uhlovy
doraz s prodluzovaci listou.

Technické udaje

Napéti: primarni 220 - 240V, 50/60Hz

sekundarni max. 10.5V, 50/60Hz
Vykon: max. 20 W
Rozmeéry pracovni desky: 370 x 260 mm
Max. fezna vyska: 140 mm
Vylozeni: 350 mm
Hmotnost: 2.9 kg
Jen pro pouziti v suchych mistnostech &
Ochranna izolace pistoje tfidy Il @

Pri likvidaci nevhazujte do doméaciho odpadu.

-4
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Specifické bezpecénostni predpisy

i

. P¥i préaci s pfistrojem zajistéte vzdy dobré vétrani.

2. P¥i fezani dodrzujte dalsi bezpec¢nostni pfedpisy podle Gdaj
vyrobce materialu.

. Rezny drat ma vysokou teplotu. Nebezpegi popaleni!

. Nepracujte s pfistrojem v blizkosti zaclon a jinych hoflavych
materidld.

. Zapnuty pfistroj nikdy nenechavejte bez dozoru.

. Pouzivejte vZdy jen fezny drat, ktery je soucasti dodavky
nebo originalni nahradni fezny drat PROXXON. V opac-
ném pripadé mize dojit k pretizeni transformatoru.

7. Po ukonéeni prace pfistroj vzdy vypnéte.

W

o »

Montaz pristroje THERMOCUT

Na spodni ¢ast pracovni desky upevnéte nejdfiv oblouk 1

(Fig. 2) pomoci Sroubu s ryhovanou hlavou. Potom na oblouk
upevnéte kabel 2 pomoci Sroubu 3. Pro zajisténi spravného
elektrického kontaktu (nizké bezpecnostni napéti - 10.5V) je
nutno Sroub dobfe dotahnout. Drzak civky 8 (Fig. 1) nasurite na
rameno a upevnéte pomoci Sroubu 9.

Obsluha pristroje

Montaz fezného dratu

1. Pristroj vypnéte.

2. Rezny drat opatrné odbviite z civky v délce cca 20 cm.

3. Otacenim Sroubu s ryhovanou hlavou 4 (Fig. 1) oteviete
spodni segment pro upevnéni dratu.

4. Potom dréat nasunte do segmentu pro upevnéni dratu v délce
ccabcm.

5. Nyni drat upevnéte opaénym ota€enim Sroubu s ryhovanou
hlavou 4.

6. Levou rukou lehce zatlatte oblouk 5 smérem dold, drat
nasunte do vodici drazky 10 a civku s dratem 6 upevnéte
tak, aby byl drat jen lehce v napnutém stavu.

7. Potom rameno oblouku uvolnéte. Drét je nyni v napnutém
stavu drzen silou napruzeni oblouku.

8. Zkontrolujte, zda se drat nachazi oproti pracovni desce ve
v8ech smérech v kolmé poloze. Podle potteby polohu
korigujte bud’ pfesunutim drzaku civky 8 nebo pfizplso-
benim (pfehnutim) oblouku.

9. Sitovy kabel zasunout do zasuvky. Pfistroj je nyni ptipraven k
provozu.

Rezani
10. Pristroj zapnéte spinacem 1 (Fig. 1)
(musi byt slySet slabé bzuceni transformatoru).



Upozornéni:
Béznym jevem je malé prodlouzeni dratu po prvnim
zapnuti a ohrati. PFi prvnim ohfati se drat ponékud
natahne, tento drat je potom nutno opét spravné
napnout. Déle jiz k prodluZovani dratu nedochazi.

11. Teplotu dratu nastavte pomoci regulatoru 2. Jako pomdcka
slouzi tabulka na predni strané pfistroje. Nevhodné&j$im
zplsobem je, optimalni teplotu zjistit postupnym
zvySovanim teploty. Pro jednodussi, rovné linie fezu nutno
nastavit vyssi teplotu, pro slozité tvary nizsi teplotu. Dbejte,
prosim na skute¢nost, Ze pfi moc vysoké teploté fezného
dratu dochazi k snizeni kvality feznych hran.

12. P¥i fezani pohybuijte polystyrénovou lehé¢enou hmotou
plisobenim malého tlaku a rovnomérnou rychlosti. P¥i fezani
sloZitych tvard dbejte na to, ze pfi pisobeni velkych sil se
drat ve sméru fezani prohyba.

Uhlové fezani

P¥i fezani pokosl pomoci pfistroje THERMOCUT Ize pouZit dva
zpUsoby fezani: Pfesunutim drzéku civky nebo pomoci
Uhlového dorazu.

Presunuti drzaku civky: Uvolnéte Srouby 1 a 2 (Fig. 3) a
presunutim drzaku civky nastavte pozadovany Uhel fezani.
Potom Sroub 1 opét dotahnéte a nastaveni napnuti dratu
provedte predem popsanym zplsobem.

Upozornéni:
Prestavenim dratu se zvétsuje celkova délka ohfiva-
ného dratu a tim i elektricky odpor dratu. Z toho
divodu je nutno pFislusné upravit teplotu.

Prace s uhlovym dorazem: Na Uhlovém dorazu nastavte
pozadovany Uhel fezani a nastaveny doraz upevnéte pomoci
Sroubu 1 (Fig. 4). Prodluzovaci listu 2 nastavte tak, aby tato
prochézela bez problém0 kolem fezného dratu. Polystyrénovou
lehéenou hmotu lehce tlacte k Uhlovému dorazu a doraz
posouvejte po drazce 3.

Upozornéni: Pro zaji$téni paralelniho fezani Ize doraz upevnit.
Za ucelem upevnéni dorazu v drézce nutno otacet Sroubem

1 (Fig. 5). Nyni Ize polystyrénovou lehéenou hmotou posouvat
podél dorazu.

Nékteré dulezité tipy:

- P¥i fezani dvojitych ahld (napf. stfechovitého tvaru) je nutno v
prvni pracovni operaci odfiznutou polovinu materialu
ponechat jako pomocné ulozeni pfi druhé pracovni operaci.

- Rezny drat ma pFirozené vy$si teplotu na strang, kde vychazi
z polystyrénové leh&ené hmoty, ¢imz mdze dochazet k
nataveni povrchové plochy. Pro zabranéni tohoto jevu, Ize drat
v misté vystupu z materidlu chladit jednoduchym ofukovanim.

— Malé odfezky materidlu z dlouhych profill Ize nevhodnéji
odriznout tak, Ze se mezi doraz a material polozi odpadovy dil
1 (Fig. 6), a potom se fezani provede oproti dorazu.

Rezny drat v tomto pfipadé zarezava do odpadového dilu,
pticemz hrany zUstavaji Cisté.

- K fezani kruhovych segmentd Ize ve viastnich podminkach
zhotovit jednoduchy pfipravek k vyfezavani polomérd. K tomu
staci nalepit pomoci samolepici pasky pripinacek v
pozadovaném stfedu kruhového vyfezu. Potom staci jen

materidl k fezani nasunout na pfipina¢ek a tocit kolem hrotu
(Fig. 7).

- Rezny drat se zpravidla vzdy zlomi t&sné nad vodicim
pouzdrem. Aby se predeslo zlomeni fezného dratu, nutno drat
vzdy v pravidelnych intervalech zasunout nékolik centimetrd
do spodniho vedeni dratu a opét upevnit.

Upozornéni:

Po delsi dobé provozu mize dochazet k funkénim porucham
pristroje, které jsou zplisobené oxidaci v misté dotyku na horni
Gasti ramu. K tomu dochazi, kdyz je drzak civky (pol. 6, obr. 1)
dlouho na stejném misté a neni ob&as posunut napt. k
pokosovému fezani.

Reseni je jednoduché:

Staci povolit upeviiovaci Sroub drzaku civky, drzakem trochu
pohnout obéma sméry a upevriovaci $roub opét utahnout.

Cisténi pristroje

Pro zabranéni nezadouciho odpafovani zbytkd polystyrénové
hmoty, nutno fezny drat a pouzdro pravidelné Cistit od ¢astic
materidlu. Pozor: Pfistroj je nutno predtim vypnout!

Likvidace:

Prosim nevyhazuijte pfiistroj do domovniho odpadu! Pfiistroj
obsahuje hodnotné latky, které mohou bt recyklovany. Pokud
budete mit dotazy, obraEte se prosim na mistni podnik pro
likvidaci odpadu nebo jiné podobné mistni zafiizeni.

Prohlaseni o shodé pro ES

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazev a adresa vyrobce:

anaéeni vyrobku: Thermocut 230/E
C. polozky: 27080

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek
vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim predpistim:

smérnice EU Elektricka zafizeni

nizkého napéti 2006/95/ES
smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita 2004/108/ES

Datum: 30. ¢ervna 2009

%((

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeenost stroju
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® Orijinal isletim kilavuzunun cevirisi
Termik kesici

Sayin musteri!

PROXXON kizgin tel kesme cihazini termik kesici emniyetli ve
alana uygun bir sekilde kullanmak igin, kullanmadan énce lutfen
ekteki emniyet ve kullanim uyarilarini dikkatlice okuyun.

Genel gériinim (Sek 1):

1. Agma/Kapama salteri

2. Isi regulatéri

3. Calistirmaya hazir olmasi i¢in LED
4. Tel sabitleyicisi igin tirtill vida
5. Yay

6. Tel sargisi

7. Tel sargisi igin vida

8. Sargi tastyicisi

9. Sargi tastyicis igin vida

10. Yatak kanali

11. Kesme teli

12. Alt tel yatag

13. AgI dayanma noktasi igin kanal
14. A¢i dayanma noktasi

15. Uzatma rayi

Makinenin tarifi

PROXXON TERMIK KESICiSi ile Polystyrol-sert siingeri
(Styropor) temiz ve emniyetli bir sekilde ayirabilirsiniz. Temel
donanimina kesme telli sargi (g 0.2 mm, 30 m uzunlugunda) ve
tespitlenebilen uzatmali a¢i dayanagi gerekmektedir.

Teknik veriler

Primer 220 — 240 Volt, 50/60Hz
Sekunder maks. 10.5 Volt, 50/60Hz
Glg: maks. 20 Watt

Gerilim:

Sekunder akim: maks. 1.0 A
Calistirma plakasinin élgusu: 370 x 260 mm
Maks. Kesit yuksekligi: 140 mm
Aciklik: 350 mm
Agirhk: 2.9 kg
Sirf kuru odalarda kullan 1im igin &
Korumasin if Il cihazi @
Makina’nin geri déniisimini ev artiklari ﬁ
Uzerinden yapmayin.
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Ek olarak emniyet uyarilari

1. Galisirken havalandirmanin iyi olmasini saglayin.

2. Keserken malzeme Ureticilerinin ek emniyet uyarilarini dikkate
aln.

3. Kesme teli kizgindir. Yanma tehlikesi!

4. Cihaz higbir zaman perdelerin veya baska yanabilecek
malzemelerin yakininda ¢alistirmayin.

5. Calisirken strekli kontrol edin.

6. Sadece beraberindeki kesme telini veya orjinal PROXXON
ek telini kullanin. Aksi takdirde transformatér agiri yiike
sahip olabilir.

7. Caihazi kullanimdan sonra kapatin.

TERMIK KESICININ montaj

Once, yay 1' (sek. 2) beraberindeki tirtilli vidalarin yardimiyla
cihazin altina tespitlleyin. Simdi kablo 2'yi vida 3 yardimiyla
yaya tespitleyin. Elektrik kontagin (10.5 Volt emniyet kiigiik
gerilimi) saglanmasi igin, viday! iyice sikin. Sargi tasiyici 8'i
(sek. 1) kola itin ve vida 9 ile tespitleyin.

Kullanim

Kesme telinin montaji

1. Cihazi kapatin.

2. Kesme telini yakl. 20 cm agin.

3. Tirtilli vida 4°G (sek. 1) déndurerek alt tel girigini acin.

4. Simdi teli yakl. 5 cm alt tel girisine sirin.

5. Tirtilli vida 4°G sikarak teli tespitleyin.

6. Sol elle yay 5 asagiya itin, teli yatak kanali 10‘dan gegirin ve

tel sargi 6'y1 hafifce gerilecek sekilde tespitleyin.

7. Simdi kolu birakin. Béylece tel, kolun yaylanma gliclyle

gerilir.

8. Telin galistirma plakasina her yénde dikey olup olmadigini
kontrol edin. Gerekirse sargi tasiyicisi 8 kaydirarak veya
yayI biraz kivirarak dizeltin.

. Sebeke soketini takin. Cihaziniz artik ¢alismaya hazir
durumdadir.

©

Kesme

10. Cihazi salter 1‘den (sek. 1) agin
(Transformatér biraz ¢inlar).



Uyari:
Telin ilk kizdirmadan sonra uzamasi normaldir. Bundan
dolayi ilk kizdirmada teli biraz gerin, ve yeniden iceri
sikigtirin. Béylece tel gercek uzunlugunu Korur.

11. Telin isisini regilatdr 2 ile ayarlayin. Cihazin éniindeki tablo
yardim i¢in bulunmaktadir. Uygun ayari kendinizin
olusturmasi dahi iyi olur. Kolay ve duz kesimler igin yliksek
1s1, karmagik sekiller icin dusuk I1s1. Kesim kenarlarinin
yuksek 1sida kirlenecigini unutmayin.

12. Sert slingeri hafif bastirarak ve dengeli bir hizla telin iginden
hareket ettirin. Karmasik sekillerde, telin yiiksek 1sida
kesilecek yonde kivriimasina dikkat edin.

Gonyelerin kesilmesi

Gényeler TERMIK KESICI ile iki sekilde kesilebilir: Sargi
tasiyicisini kaydirarak veya agl dayanagi ile.

Sarg! tasiyicisinin kaydiriimasi: Vida 1 ve 2'yi (sek. 3)
gevsetin ve sargi taglyicisini kaydirarak istenilen gényeyi
ayarlayin. Simdi vida 1°i yeniden sikin ve teli her zamanki
sikilikta gerin.

Uyari:
Kaydirmadan dolayi telin kizdirlmis uzunlugu ve
bdylece elektrik direnci artar. Isi, buna uygun olarak
ayarlanmalidir.

Dayama ile galigma: istenilen gényeyi dayamada ayarlayin ve
ayari vida 1 (sek. 4) ile tespitleyin. Uzatma 2'yi 6yle kaydirin ki
problemsiz bir sekilde kesme telinden gegsinler. Sert stingeri
dayamaya karsi itin ve dayamayi kanal 3 boyunca surin.

Uyari: Paralel olarak kesmek icin, dayama tespitlenebilir.
Kanaldaki dayamayi sikmak icin vida 1 (sek.5) sikin. Simdi sert
slingeri dayama boyunca kesme telinin yanindan gegirin.

Birka¢ onemli ipucu:

— Cift gdnyelerin kesilmesi (6rn. ¢ati) sirasinda ilk is asamasinda
kesilen yarimi uzaklastirmayin, ikinci is asamasinda kaplama
olarak kullanin.

— Tel, dogal olarak, sert siingerin ¢ikis tarafinda daha yliksek
1siya sahiptir ve bdylece yiizey eriyebilir. Bunu énlemek igin,
teli Gfleyerek ¢ikis pozisyonuna dogru sogutabilirsiniz.

— Uzun profillerin kiiguk kesitleri, ¢ép parcasi 1 (sek. 6)
dayamanin ve donanim pargasinin arasina koyarak ve sonra
dayamaya karsi keserek en iyi sekilde gergeklesir.

Kesme teli bdylece ¢op pargasini keser ve kenarlar temiz kalir.

— GCember segmanlarin kesimi igin, basit bir gember kesme
donanimi kurulabilir. Bunun igin, istenilen gember merkezine,
yassli bagli giviyi bir yapistirma bandi ile masa levhasinda
tespitleyin. Sonra donanim pargasi yassi basli giviye takilir ve
uc etrafinda déndurdlir (sek. 7).

— Kesme teli dogrudan yatak yuvasinin tst kisminda kirilir. Telin
kirlmasini énlemek icin, teli esit araliklarla birka¢ santimetre
daha derin bir sekilde alt tel yatagina itin ve yeniden
tespitleyin.

Lutfen dikkat ediniz:

Uzun bir isletim slresinden sonra temas yerlerinin oksidasyonu
nedeniyle Uist mandalda cihaz fonksiyon arizalari meydana
gelebilir. Bu, bobin tastyici (Poz. 6, Sek. 1) bir yerde uzun siire
kaldiginda ve arada bir, 6rn. acili kesim i¢in hareket
ettiriimediginde meydana gelir.

CoézUmi gok basittir:

Bobin tasiyicisinin sabitleme civatasini gevsetiniz, tasiyiciyi
ileri-geri hareket ettiriniz ve sabitleme civatasini yeniden sikiniz.

Cihazin temizlenmesi

Sert siingerlerin gereksiz buharlagsmasini 6nlemek igin, teli ve
yuvay! kalici pisliklerden temizleyin. Dikkat cihazi 6nceden
kapatin!

Cihacin ortadan kaldirilmasi (Atilmasi):

Lutfen cihazi normal ¢op igine atmayiniz! Cihaz igerisinde geri
dénusumi mimkin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi
lutfen ¢6p toplama kurulusuna veya diger belediye kurumlarina
yoneltebilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Ureticinin adi ve adresi:

Thermocut 230/E
27080

Uriin ad:
Urin No. :

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu Griiniin asagidaki
direktiflere ve normlara uygun oldugunu beyan ederiz:
AB Diisiik Gerilim Direktifi 2006/95/AT

AB EMU Direktifi 2004/108/AT

Tarih : 30. Haziran 2009

if

Muh. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz guvenligi bolimu
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
Thermocut 230/E
Szanowny Kliencie!

Aby zapewni¢ bezpieczng i prawidtowg obstuge wycinarki z
goracym drutem PROXXON THERMOCUT, przed jej uzyciem
nalezy uwaznie przeczyta¢ dotaczone zasady bezpieczenstwa i
zasady obstugi.

Widok ogéliny (rys. 1):

Whytacznik

Regulator temperatury
Dioda LED gotowosci
Sruba radetkowana do zaciskania drutu
Patgk

Szpula z drutem
Sruba szpuli z drutem
Uchwyt szpuli

9. Sruba uchwytu szpuli
10. Rowek prowadzacy
11. Drut tnacy
12. Dolna prowadnica drutu
13. Rowek prowadnicy katowej
14. Prowadnica katowa
15. Przedtuzenie szynowe

©ONOD TR NS

Opis urzadzenia

Urzadzenie PROXXON THERMOCUT umozliwia czyste i
bezpieczne ciecie twardej pianki polistyrenowej (styropianu). W
sktad wyposazenia podstawowego wchodzi szpula z drutem
tngcym (g 0,2 mm, dt. 30 m) oraz blokowana prowadnica
katowa z przedtuzeniem.

Dane techniczne
Napiecie: uzwojenie pierwotne 220 - 240V, 50/60Hz

uzwojenie wtérne: maks. 10,5V, 50/60Hz
Moc: maks. 20 W

Wymiary stotu roboczego: 370 x 260 mm
Maks. wysoko$¢ ciecia: 140 mm
Wysieg: 350 mm
Masa: 2,9 kg
Mozna stosowa¢ tylko w suchych pomieszczeniach. &
Urzadzenie klasy ochrony Il @

Nie wyrzucaé¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw
pochodzacych z gospodarstw domowych!

=4
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Dodatkowe zasady bezpieczenstwa

N

. Podczas pracy zapewni¢ dobra wentylacje.

. Podczas ciecia przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa
podanych przez producenta materiatu.

. Drut tngcy ma wysokg temperature. Ryzyko oparzenia!

. Nie uzywaé urzadzenia w poblizu firan lub innych palnych
materiatow.

. Nie pozostawia¢ urzgdzenia bez nadzoru, gdy jest wiaczone.

. Uzywaé wytacznie dotgczonego drutu tngcego lub
oryginalnego drutu zamiennego PROXXON. W
przeciwnym razie transformator moze by¢ narazony na
nadmierne obciagzenia.
Po zakonczeniu pracy wytaczy¢ urzadzenie.

o o, B W N

~

Montaz urzadzenia THERMOCUT

1. W pierwszej kolejno$ci zamocowac patak 1 (rys. 2) za
pomocg dotgczonej $ruby radetkowanej od spodu
urzadzenia.

. Przymocowac kabel 2 $rubg 3 do patgka. Dokrecié mocno
$rube, aby miejsce styku prawidtowo przewodzito prad
elektryczny (niskie napiecie bezpieczne 10,5V).

. Nasuna¢ uchwyt szpuli 8 (rys. 1) na ramie i zamocowaé go
$rubg 9.

N

w

Obsluga

Montaz drutu tngcego

. Wytaczy¢ urzadzenie.

2. Odwinag¢ ostroznie ok. 20 cm drutu tnacego.

3. Obracajac $rube radetkowana 4 (rys. 1), otworzyé dolne

mocowanie drutu.

4. Wsuna¢ drut na gtebokos¢ ok. 5 cm w dolne mocowanie

drutu.

Zacisng¢ drut, obracajgc $rube radetkowang 4.

Lewa reka nacisnaé patak 5 lekko w doét, poprowadzi¢ drut

przez rowek prowadzacy 10 i zablokowa¢ szpulg z drutem 6

na tyle, aby drut byt tylko lekko naprezony.

Zwolni¢ ramie. Drut bedzie teraz naprezony pod wptywem

dziatania sity sprezyny.

. Sprawdgzi¢, czy drut ustawiony jest pionowo wzgledem stotu
roboczego we wszystkich kierunkach. W razie potrzeby
skorygowa¢ ustawienie, przesuwajac uchwyt szpuli 8 lub
zaginajgc nieco patak.

. Podtaczy¢ wtyczke sieciowa. Urzadzenie jest teraz gotowe do
pracy.

-
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Wskazowka:

Normalnym zjawiskiem jest wydtuzenie sie drutu przy
pierwszym rozgrzewaniu. Dlatego jesli dtugos$¢ drutu zwiekszy
sie, nalezy go ponownie naprezy¢. Wtedy drut nie bedzie sie juz
dalej wydtuzac.

Cigcie

1. Wtaczy¢ urzadzenie wytacznikiem 1 (rys. 1) (stycha¢ ciche
buczenie transformatora).

2. Nastawi¢ temperature drutu za pomoca regulatora 2.
Pomocna bedzie tabela z przodu urzadzenia. Najlepiej
samodzielnie stopniowo doj$¢ do optymalnego ustawienia.
Do tatwych, prostych cie¢ wymagana jest wysoka
temperatura, skomplikowane ksztatty wycina sie przy niskiej



temperaturze. Nalezy pamietac, ze przy zbyt wysokiej
temperaturze krawedzie cigcia beda niedoktadne.

3. Przesuwac pianke przez drut ze statg predkoscia, lekko ja
dociskajac. Przy bardziej skomplikowanych ksztattach
pamigtac, ze zbyt duzy nacisk powoduje zginanie drutu w
kierunku ciecia.

Uwaga:

Po dtuzszej eksploatacji na skutek oksydacji miejsca styku przy
goérnym patgku moze dojs¢ do zaktécen w pracy urzadzenia.
Moze to nastapi¢, gdy uchwyt szpuli (poz. 6, rys. 1) przez
dtuzszy czas pozostanie w jednym miejscu i nie bedzie od
czasu do czasu przemieszczany np. podczas ciecia pod katem.
Rozwigzanie problemu jest proste:

Poluzowa¢ $rube mocujgca uchwyt szpulki, poruszy¢ nim w
obu kierunkach i z powrotem dokreci¢ $rube mocujaca.

Ciecie pod katem

Urzadzenie THERMOCUT umozliwia cigcie materiatu pod katem
na dwa sposoby: poprzez przesunigcie uchwytu szpuli lub przy
uzyciu prowadnicy katowe;.

Przesuwanie uchwytu szpuli:

Poluzowa¢ $ruby 1 i 2 (rys. 3) i ustawi¢ zadany kat ciecia,
przesuwajgc uchwyt szpuli. Dokregci¢ $rube 1 i naciagna¢ drut
w zwykly sposéb.

Wskazoéwka:
Przesuniecie uchwytu powoduje zwiekszenie dfugosci
nagrzewanego drutu oraz jego rezystancji. Dlatego
nalezy odpowiednio dostosowac temperature.

Praca z wykorzystaniem prowadnicy:

-

. Ustawi¢ zadany kat cigcia za pomoca prowadnicy i
zablokowa¢ potozenie $rubg 1 (rys. 4). Przesungé
przedtuzenie 2 na tyle, aby materiat mozna byto bez trudu
przesuwac przy drucie tnacym.

. Docisna¢ pianke w kierunku prowadnicy i poprowadzi¢ ja
wzdtuz rowka 3.

N

Wskazowka:
Przy cieciu rownoleglym prowadnice mozna
zamocowac. W tym celu obrécic srube 1 (rys. 5), aby
zacisng¢ prowadnice w rowku. Poprowadzic¢ pianke
wzdfuz prowadnicy przy drucie tnagcym.

Wazne porady:

Podczas wykonywania podwojnych skoséw (np. wycinanie
dachu) nie usuwa¢ potowy odcietej w pierwszej kolejnosci,
lecz wykorzystac jg jak odsadzke przy kolejnym cieciu.

Drut po stronie wyj$cia pianki ma wyzsza temperature, na
skutek czego powierzchnia moze ulec stopieniu. Jest to
normalne zjawisko. Aby tego unikna¢, drut w miejscu wyjscia
materiatu mozna schtodzi¢, dmuchajgc na niego.

Ciecie krotkich odcinkéw dtugich profili najtatwiej wykonaé
poprzez umieszczenie odcigtego materiatu 1 (rys. 6) migdzy
prowadnica a obrabianym materiatem i ciecie przy docisku
materiatu do prowadnicy.

Drut tngcy nacina wéwczas materiat odpadowy, a krawedzie
pozostajg czyste.

¢ Do wykonania wycinkéw kota mozna samodzielnie
przygotowaé prosty przyrzad do wycinania kota. W tym celu
w zadanym $rodku kota za pomoca tasmy klejacej
zamocowa¢ pinezke na blacie stotu. Obrabiany materiat
natozy¢ na pinezke i obraca¢ dookota kofcowki (rys. 7).
Drut tnacy zrywa sie najczesciej bezposrednio nad tulejg
prowadzaca. Aby zapobiec zerwaniu drutu, w regularnych
odstepach czasu wsuwa¢ drut o kilka centymetréw gtebiej w
dolng prowadnice drutu i zacisngé.

Czyszczenie urzadzenia

Aby zapobiec niepotrzebnemu parowaniu pozostatosci pianki,
regularnie oczyszcza¢ drut z przytwierdzonych do niego
czastek.

Zachowac¢ ostroznosé: Wczesniej wytaczy¢ urzadzenie!

Usuwanie odpadéw:

Nie nalezy wyrzuca¢ urzadzenia do odpadéw pochodzacych z
gospodarstw domowych! Urzadzenie zawiera surowce wtérne,
ktére moga zosta¢ poddane recyklingowi. W razie pytan na ten
temat zwroci¢ sie do lokalnych przedsigbiorstw usuwajacych
odpady lub innych odpowiednich instytucji komunalnych.

Deklaracja zgodnosci WE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa i adres producenta:

Nazwa produktu: Thermocut 230/E
Nr art.: 27080

Oswiadczamy z catg odpowiedzialno$cia, ze produkt ten
odpowiada nastepujgcym dyrektywom i dokumentom
normatywnym:

Dyrektywa niskonapieciowa WE 2006/95/WE

Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE

Data: 30 czerwca 2009

e

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcji
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@ MepeBoa opurMHanbHOro
pykoBoACTBa MO aKCnnyatauum
YcTpoincTBO ANA TepMOpesKu

YBa)kaemblin nokynatensb!

[nA 6e30nacHoi 1 NpaBWIbLHOW dKCNyaTaumMmn ycTponcTea ana
Tepmopesku nposonokon THERMOCUT komnanum PROXXON
nepes ero UCnonb3oBaHMEeM HeO6X0AMMO BHUMATESNIbHO
npo4nTaTh Npunaraemble ykasaHuaA no 6€3onacHocTn u
VHCTPYKLK MO 06CY>XXMBaHWMIO.

Oo6wwun Bua (puc. 1):

. BblkntoyaTenb ABYXMNO3ULIMOHHbIN

. PerynaTop Temnepatypbl

. CeeToamopa roToBHOCTN K paboTe

BWHT ¢ HakaTaHHO rofioBKoW ANA 3aXKuma NpoBOOKK
Ckoba

KaTylka ¢ npoBonokon

BWHT AnA KaTyLwWwKn ¢ NPOBOMIOKOM

. epxxarenb KaTyLuku

. BUHT anA pepxatena kaTylwkun

10. Hanpaensatowwmit na3

11. Pexylian nposonoka

12. HuxHAA HanpasnAowan anA npoBoioKu
13. Ma3 anA yrnosoro ynopa

14. Yrnoeow ynop

15. MnaHka yanuHuTensHana

CONOUO A WN=

OnucaHve mawuHb!

Mpw nomowwm yctporictea THERMOCUT komnaHun PROXXON
MOXHO YMCTO U HAaZEXHO pe3aTb TBEepAbIA NEHONONMCTUPON
(cTvponop). B 0CHOBHYIO KOMMNEKTaLUMio BXOAWUT KaTyLika ¢
pexyluei nposonokon (@ 0,2 mm, AnvHo 30 M), a Takxe
perynupyembilii yrnoBoi ynop ¢ yasMHuTenem.

TexHuyeckue AaHHble

HanpsaxeHwe: MepBuyHoe 220 - 240 B, 50/60 Ny
BTopuyHoe: He Bbiwe 10,5 B, 50/60 Ny
MowHocTb: He 6onee 20 Bt
Pasmepbl paboyen nauTbl: 370 x 260 Mm
Makc. BbicoTa pesaHusa: 140 mm
BbineT: 350 mm
Bec: 2,9 kr

Tonbko ANA aKcnyaTauum B CyXux NOMeLLeHUAX.

He ponyckaeTca yTunmManpoBaTb YCTPOMCTBO BMECTE C
6bITOBLIMM OTX0AaMM!

Knacc 3almTsl: ycTpoicTeo knacea |l @

[AononHutenbHble YyKasaHuA no 6e3onacHocTU

-

. ObecneunTb BO BpemA paboTbl XOPOLLYKO BEHTUAALMIO.

2. TMpu pe3ske cobnioaaTb AONOMHUTENbHbIE YKa3aHWA No
6e30MacHOCTM M3roTOBUTENA MaTepuana.

3. Pexyuian npoBoioka 1crnomnb3yeTca B ropAYemM COCTOAHUN.

OnacHocTb nony4eHnA oxoros!
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4. Hukoraa He ncnonb3oBaTb YCTPOWCTBO BONN3M LLITOP UM
[IpYTVIX TOPIOYMX MaTeprasnos.

5. Hukoraa He ocTaBnATL YCTPOCTBO 6€3 NpucMoTpa BO
BK/TIO4YEHHOM COCTOAHUM.

6. MpPUMEHATL TONbKO COBMECTHO NOCTaBNAEMYIO
PeXyLuyto NPOBOJIOKY UNN (hUPMEHHYI0 3anacHylo
npoBosnoky komnadiuu PROXXON. B npoTuBHOM crny4yae
BO3MOXKHa Nneperpyska TpaHccopmaTopa.

7. Mocne cnonb3oBaHNA HEOH6XOAVMO BbIKIIIO4ATbL YCTPOWCTBO.

MoHTa)x yctponictea THERMOCUT

1. CHavana npu noMoLuy npunaraemMoro BUHTa C HakaTaHHo
rofioBKOW 3akpenuTb ckoby 1 (puc. 2) Ha HUXKHEN CTOPOHe
ycTpoWcTBa.

2. Tenepb npu nomoLm BMHTA 3 3aKpenuTb Ha ckobe kabenb 2.
3aTAHYTb BUHT Haanexawmm obpa3om, 4Tobbl obecneynTs
ANEKTPUYECKUI KOHTAKT (6e30onacHoe HU3Koe HamnpAXeHune
10,5 B).

3. Tenepb He06Xx0AMMO HAABUHYTL AepxaTenb KaTyLwku 8 (puc.
1) Ha KPOHLUTEH 1 3aKpennuTb ero BUHTOM 9.

O6cny)xusaHue

MoHTax pexxyluen NpoBONoKN

1. BbIKNIOYUTL YCTPOWCTBO.

2. OCTOPOXHO OTMOTaTb OKOJO 20 CM peXxyLLelt NPOBOOKMN.

3. OTKpbITb HUXHEe 3aXVNMHOe YCTPONCTBO NPOBONOKW, ANA
4ero NOBEpPHYTb BUHT C HaKaTaHHoOW ronoskow 4 (puc. 1).

4. Tenepb BBECTW OKONO 5 CM NPOBOJSIOKMN B HUXKHEE 3a)KMMHOE
YCTPOWCTBO NPOBOOKM.

5. 3aTem npoyHo 3axkaTb NPOBOJIOKY, ANA Yero NOBEPHYTb BUHT
C HaKaTaHHOW ronoskoii 4.

6. JleBO pyKoii crnerka Haxarb ckoby 5 BHW3, MpoBecTH
NPOBOMNOKY Yepes HanpasnAowmii nas 10 un 3axaTb KaTyluKy
C NPOBONOKOW 6 TakuM 06pa3om, HToBbI NpoBonoka bbina
NWLWLb crerka HaTAHyTa.

7. Tenepb OTNYCTUTbL KPOHLITENH. ocne aToro nposonoka
HaTATMBAETCA TOMbKO 3a CHET MPY>XUHHOTO yeunma
KPOHLUTeHa.

8. MpoBepuTb, YTO NPOBOMOKA BO BCEX HaNpaBIeHWAX
HaxoamuTCA NepneHANKYNApHO K paboyen nnute. Mpu
HEeo6X0AMMOCTU CKOPPEKTUPOBATb MOMOXKEHNE NPOBOJIOKY,
AnA Yero nMbo CABWHYTL AepXaTenb KaTywku 8 , nubo
HEMHOrO COTHYTb CKOBy.

9. BcTaBuTb CETeBOW WITENceNb B PO3ETKY. Tenepb YCTPOCTBO
roToBo K pa6orTe.

YkasaHue:

3T0 HOpMarnbHO, €CM NPOBOMIOKA HEMHOTO YA/IMHAETCA nocne
nepBoro Harpesa. [103TOMy Npy NEPBOM HarpeBe MPOBOOKY
cnenyeT HEMHOTO NepeTAHYTb, & 3aTeM CHOBa NOATAHYTb.
Tenepb NPOBONOKa COXPaHAET CBOIO ASINHY.

Pexxywme Kpomku

1. BKNIO4MTb YCTPOMCTBO Npu nomowm Beikovatena 1 (puc.
1) (pa3paeTca cnaboe ryaeHwe TpaHcgopmaropa).

2. OTperynupoBatb Temnepatypy NpoBOMOKW NPy MOMOLLW
perynAaTopa 2. Ha nepepaHei cTopoHe ycTpoincTea
HaxoauTcA Tabnuua perynuposku. Jlydiwe Bcero
CaMOCTOATESNIbHO OMNpeAenuTb ONTUManbHYI0 HaCcTpoiiKy. AnA
NPOCTbIX NPAMbIX pa3pe3oB TpebyeTCcA BbICOKaA
Temneparypa, ANA CNOXHbIX (hopm — 6onee HU3KanA
Temnepatypa. OaHako HE06X0AMMO Y4UTbIBATb, YTO NpU
CIILLKOM BbICOKOW Temnepatype KpPoMKK paspesa 6yayT
HeYMCTbIMU.



3. Tenepb HEO6XOANMO C NIErKUM HaXKUMOM W paBHOMEPHOA
CKOPOCTbIO NMepemelLaTh NEHOMNAcT Yepes NpoBosokKy. Mpu
pesKe CNOXHbIX POPM HEOBXOAUMO YUUTbLIBATb, YTO NpK
CNULIKOM BbICOKOM [AaBNIEHUN B HanpaBfeHnn pesaHna
npoBornoka npormbaeTca.

Mpocbba yunTbiBaTh Cneayollee:

Mocne NpoaoMXUTENBLHOTO Nepuoaa aKcnyarauun MoryT
BO3HUKAaTb (DyHKLMOHASbHbIE OTKa3bl YCTPOICTBA B
pesynbTaTe OKUCNEHUA MecTa KOHTaKTa Ha BEpXHel ckobe.
3TOT NponcxoauT B TOM cnyyae, Koraa Aepxarerb KaTyLuKu
(nos. 6, puc. 1) AnUTenbHOe BPEMA HaXOAUTCA Ha OAHOM MecTe
1 He nepeaABUraeTCcA BpemMA OT BPEMEHW, Hanpumep, AnA
pes3aHvA nop yrnom.

Cnocob ycTpaHeHWA 0TKasa O4eHb NPoCT:

Heo6xoA1MMo HeMHOro ocnabuTb KpeneXHbIN BUHT Aepxarena
KaTyLUKW, HECKOMNbKO pa3 CABUHYTb KaTyLIKy Briepea-Hasag, v
CHOBA 3aTAHYTb KPEneXHbli BUHT.

PesaHue nog yrnom

Mpu nomowwm yctpoiictea THERMOCUT BO3MOXHO pe3aHue
NoA yrnom ABymA crnocobamu: MyTem nepensuxeHns
[lepXaTenA KaTyLKW Un Npu NOMOLLM YrOBOro yrnopa.

MepenBwxeHue aepXxaTena KaTywKu:

Ocnabutb BUHTHI 1 1 2 (puc. 3) n oTperynmposatb Tpebyembiin
yron nyTtem nepeABUXEHUA AepxaTena KaTylwku. Tenepb cHoBa
3aTAHYTb BUHT 1 1 Haanexatmm o6pa3om HaTAHYTb NPOBOJOKY.

Yka3saHue:
B pesynbrarte nepeABvXeHUA yBenninBaeTca
HarpeBaemas A/IMHa MNPOBOJIOKU U, CrieAoBaTesibHO, ee
aneKTpuyeckoe conpoTusrieHne. B cooTBeTcTBumn ¢
3TUM Heo6xo0A4MMO AOMO/THUTESIbHO OTPeryupoBaTb
Temneparypy.

Pa6oTa c ynopom:

1. YcTaHoBuUTb Ha ynope Tpebyemblil yron n 3admkcmposatb
BUHTOM 1 (puc. 4). CABMHYTb yANMHUTENDb 2 Taknum obpasom,
4TO6bI OH 6€3 NPo6neM NPOXOANST MUMO peXXyLLei
NPOBOJIOKM.

2. Haxxumatb Ha neHonnacT B HarnpaBneHun ynopa u Bectu
ynop BAonb nasa 3.

YkasaHue:
Ana BbinonHeHna napasnnenbHOro pesaHusa ynop
MOXXHO 3agpuKcupoBarsb. [jnAa 3Toro noBepHyTb BUHT 1
(puc. 5), 4T06bI 3achukcupoBars yrnop B nase. Tenepb
cnegyer BeCTH MeHOMNIacT BAO/b yriopa Ha pexylyen
npoBoJsioKe.

Heckonbko BaXKHbIX COBETOB:

e [lpu pe3aHuv ABOWMHbIX YrMOB (Hanpumep, ABYCKaTHON
KOHCTPYKLUUM) HEOBXOAUMO He yaanATb MONIOBUHY,
OTpe3aHHylo 3a nepBayto paboyyto onepaumio, a
MCMonb30BaTh €e B Ka4ecTBE HaKNaaKku BO BTOPON paboyeit
onepaumu.

* Ha cTopoHe BbixoAa U3 neHomnnacTta npoBosioka MMeeT
NOBBbILLEHHYIO TeMnepaTypy, B peaynbTaTte Yero rnoBepxHOCTb
MOXeET onnaeuTbeA. YTo6bl NpefoTBpaTUTh 3TO, MOXHO
oxnaXaaTb NPOBOIOKY Ha CTOPOHE BbIX0Aa MPOCTbIM
obayBaHuem.

e OtpesaHue HebOMbLUMX YacTen OT ASIMHHbIX Npodunen
JyYlle BCEro yaaeTcA, ecnn o6pesok 1 (puc. 6) nexuT
MeXxy YynopoM 1 aeTanblo, 1 peaka npou3BoamTcA
OTHOCUTENBHO yrnopa.

e [pu 3TOM pexyluaA NPoBoNoKa Bpe3aeTcA B 06pe30kK, 1
KPOMKM OCTalOTCA YUCTLIMU.

e [InA pe3aHnA KpyrmnblX CErMEHTOB MOXHO CaMOCTOATENbHO
M3roTOBWUTb NPOCTOE pexyluee npucnocobnexne. ina aToro
B BbIOPAHHOM LIEHTPE OKPY>KHOCTU Ha CTorne Heo6xoaMmMo
MpY NOMOLLM KNENKON NEHTbI 3aKpennTb HepTEXHYIO
KHOMKy. 3aTem [eTanb HacaXKuBaloT Ha KHOMKY 1 BpaLaioT
BOKpYr ocTpuA (puc. 7).

e Kak npaBuno, pexyluaA NpoBofoka paspbliBaeTcA NPAMO
Haj HanpaBnAwLWen BTyNKon. YTobbl NnpeaoTBpaTuTh
paspbIB NPOBOSIOKK, €6 HEOBXOAUMO Ha HECKONbKO
CaHTUMETPOB My6>ke BABUHYTb B HUXKHIOK HanpaBnAoLLYo
1 3aHOBO 3aXaTb.

OuucTKa ycTpoincTea

YT06bI NPEAOTBPATUTL HEHY)XHOE UCMapeHne OCTaTKOB
TBEPAOro NEHOMNMNacTa, Heo6XoAVMO PErynAPHO oYMLLATL
NPOBOJIOKY W BTYNKY OT HafMMLIMX YacTuL.
OCTOPOXHO: lNepen 3TUM BbIKIOYNTb YCTPOWCTBO!

Ytunusauma:

He BblbpacbkiBaTh yCcTPONCcTBO B 6ak AnA 6bITOBbIX OTX0A0B!
YCTPONCTBO COAEPXUT LEHHbIE MaTepuarbl, KOTopble MOryT
6bITb BTOPUYHO nepepaboTaHbl. Ecnv y Bac BO3HUKHYT
BOMPOCHI, KacalolmecA AaHHOro acnekTa, NpocuM obpalaTbca
K MECTHbIM NPEANPUATAAM, CNeLnanM3npyoLLmMMca Ha
yTUNM3aumn OTXOLOB, UMW B Apyrue KOMMyHaslbHble Cry6bl
COOTBETCTBYIOLLEro Npochuna.

Oeknapauua o COOTBETCTBUMU
Tpeb6oBaHnam EC

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumeHoBaHue n agpec narotosutens:

YcTpoiictBo Ana
Tepmopesku 230/E
27080

HavmeHoBaHue napenua:
ApTukyn Ne:

HacToAwmM Mbl CO BCell OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABNAEM, HTO
[aHHOe u3aenune cooTBeTCTBYeT TPeBOBaHNAM CNeayoLLmMX

ANPEKTUB 1 HOPMAaTUBHbIX OKYMEHTOB:

AvpekTusa EC no HU3KOBONbTHOMY

obopyaosaHuio, 2006/95 EG
AvpekTnea EC 06 aneKTpomarHuTHOM
COBMECTUMOCTH, 2004/108/EG

[Oata: 30. noHa 2009

)

[vnn. nHx. Nopr Barvep

PROXXON S.A.
HomxHocTb: OTAen uccneaoBaHnA N paspaboTku
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Ersatzteilbild
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

Proxxon Thermocut 230/E

ET - Nr.: Benennung

27080-01 Gehause

27080-02 Biigel

27080-03 Spulentrager

27080-05 Drahtspule (g 0.2 mm, 30 m)
27080-06 Réndelschraube kurz

27080-07 Réndelschraube lang

27080-08 Unterlegscheibe

27080-09 Randelschraube fiir Bligel
27080-10 Verlangerungsschiene

27080-11 Winkelanschlag

27080-12 Réndelschraube fur Drahtklemmung
27080-13 Knopf fiir Temperatureinstellung
27080-14 Hauptschalter

27080-15 Untere Drahtfihrung

27080-16 Platine

27080-17 Untere Gehauseabdeckung
27080-18 Transformator

27080-19 Zugentlastung

27080-20 Netzkabel

27080-21 Schraube flr Zugentlastung
27080-22 Schraube fiir Gehduseabdeckung
27080-23 Kontaktschraube

27080-24 Schraube fiir untere Drahtfiihrung
27080-25 Schraube fiir Transformator
27080-26 Gummifuss

27080-99 Bedienungsanleitung incl. Sicherheitsvorschriften

Casing

Bracket

Spool carrier

Coil

Knurled screw, short

Knurled screw, long

Washer

Knurled screw for bracket
Extension bar

Mitre gauge

Knurled screw for clamping wire
Knob for temerature adjustment
On-off switch

Lower wire guidance

Board

Lower casing cover
Transformer

Strain relief

Power supply cord

Screw for strain relief

Screw for casing cover
Contact screw

Screw for lower wire guidance
Screw for transformer

Rubber foot

Manual incl. Safety instructions
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Notizen
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Notizen
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lhr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die
Bedienungsanleitung noch einmal genau durchlesen. Ist es
tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverléssig! Uber diese Adresse
kédnnen Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller
zu reagieren. Bei Ricksendungen innerhalb der Garantiezeit
bitte Kaufbeleg beiftigen.

Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung zurtick. So
vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

27080-99



