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DATI TECNICI - TECHNICAL DATA - DONNEES TECHNIQUES - TECHNISCHE DATEN - DATOS TECNICOS

- TEKNISKE DATA - DANE TECHNICZNE - 4,5&3) i)

450mm. 318x318mm. 40mm. 40 mm. 200n<r:5 4 1,3hP/1,0kW 95%(’0"?;2" 31Kg.
850 600 mm. 424x424mm. 40mm. 40 mm. 2°°rr{r§5'4 1,3hP/1,0kW %%ooxrem?( 34 Kg.
855 900 mm. 636x636mm. 40mm. 40 mm. 200455'4 1,3hP/1,0kW 1233";’;0_" 38,5 Kg.
856 1100 mm. 777 x777mm. 40mm. 40 mm. 200"{“,2‘5'4 1,3hP/1,0kW 1;33):1,5‘;0)( 42 Kg.
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DICHIARAZIONE CE EC DECLARATION DECLARATION CE EG- DECLARACION DE
DI CONFORMITA OF CONFORMITY DE CONFORMITE KONFORMITATSER- CONFORMIDAD CE
KLARUNG
Il sottoscritto, | The undersigned, | Le soussigné, | Der Unterzeichner,derden | El abajo firmante, en
rappresentante il | representing the following | représentant le | nachstehenden Hersteller | representacion de

seguente costruttore

manufacturer

constructeur ci-aprés

vertritt

BATTIPAV S.R.L.

Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48010 Cotignola (Ra) ITALY

dichiara qui di seguito che
la taglierina per ceramica,
monocottura, marmo

herewith  declares that
the cutting machine for
ceramic, single-firing
ceramic, marble

déclare par la présente que

le  coupe-carreaux  pour
céramique, Monocuisson,
marbre

erklart hiermit, dal die

Schneidemaschine  fiir
Keramikfliesen,  einfach
gebrannten Fliesen,
Marmor

declara que la cortadora
para ceramica,
monococcién, marmo

Mod. 845, Mod. 850, Mod. 855, Mod. 856

230V ~ 50 Hz 1000 W S3 50%

2800 min-1
MOTOR CLASS F
risulta in conformita a | is in conformity with the | est conforme aux | in Ubereinstimmung ist | es conforme con las
quanto  previsto ~dalle | provisions of the following | dispositions des directives | mit den Bestimmungen | gigposiciones  de  las
seguenti direttive | EC directives: CE suivantes: der nachstehenden EG- | ~~" - )
comunitarie: 2006/42, 2006/95, | DIRECTIVE 2006/42/CE, | Richtlinien: siguientes directivas CE:

DIRETTIVA 2006/42/CE,
DIRETTIVA 2006/95/CE,
DIRETTIVA 2004/108/CE,
DIRETTIVA 2002/96/CE.
e che sono state
applicate tutte le norme
e/o specifiche tecniche
indicate.

2004/108, 2002/96
and that the standards
and/or technical
specifications referenced
have been applied.

DIRECTIVE 2006/95/CE,
DIRECTIVE 2004/108/CE,
DIRECTIVE 2002/96/CE.
et que les normes et/ou
spécifications techniques
ont été appliquées.

EG RICHTLINIE 2006/42,
EG RICHTLINIE 2006/95,
EG RICHTLINIE 2004/108,
EG RICHTLINIE 2002/96.
und dal die Normen
und/oder technischen
Spezifikationen, zu
Anwendung gelangt sind.

DIRECTIVA 2006/42/CE,
DIRECTIVA  2006/95/CE,
DIRECTIVA 2004/108/CE,
DIRECTIVA 2002/96/CE

y que se han aplicado
las normas y/o
especificaciones técnicas
referenciadas.

EN SO 12100-1,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 610006-1, EN 61

EN ISO 12100-2, EN ISO 14121-1, EN 61029-1, EN 60335-1, EN 60335-2-41, EN 12418, IEC 1029-2-7,
0006-3, EN 610006-4-2, EN 610006-4-4, EN 610006-4-5, EN 610006-4-6

e autorizzo Zoli Alberto
a costituire il fascicolo
tecnico

and  Zoli Alberto s
authorized to compile the
technical file

et Alberto Zoli est autorisé
a constituer le dossier
technique

und Alberto Zoli
ist berechtigt, die
technischen  Unterlagen

zusammenzustellen

y Alberto Zoli tiene
autorizacion para
elaborar el expediente
técnico

Data di costruzione
N° di Serie:

Date of manufacture
Series N.

Date de fabrication
N° de série

Produktionsdatum
Seriennummer

Fecha de fabricacion
N° de serie:

Direttore Generale
Claudio Tondini

General Manager
Claudio Tondini

Le Directeur Général
Claudio Tondini

Der Generaldirektor
Claudio Tondini

Director General
Claudio Tondini
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“ISTRUZIONI ORIGINALI”

Questo manuale € parte integrante della macchina.
E stato realizzato dalla BATTIPAV S.R.L. per fornire
le informazioni necessarie a coloro che sono
autorizzati ad interagire con essa nell'arco della sua
vita prevista.

Prima di ogni impiego leggere attentamente il
capitolo relativo alla sicurezza.

Ogni macchina & stata sottoposta ad una serie di
collaudi ed e stata minuziosamente controllata
prima di lasciare la nostra fabbrica.

BATTIPAV S.R.L. lavora costantemente per lo
sviluppo delle sue macchine; percio si riserva di
apportare modifiche. Non potranno quindi essere
vantati diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo
manuale.

Il costruttore declina ogni responsabilita per
Iimpiego della taglierina VIP con utensili non
specificati nel paragrafo “USO CONSIGLIATO";

E VIETATO L'USO DI DISCHI DA
LEGNO O SIMILL.

NON UTILIZZARE DISCHI PER IL
TAGLIO A SECCO.

La VIP e costruita per operare esclusivamente
nelle condizioni di “TIPO DI FUNZIONAMENTO
CONSENTITO" indicato al paragrafo “DATI TECNICI”
Durante le operazioni di taglio, lasciare riposare la
macchina come specificato;

La VIP non & stata costruita per un utilizzo a
carico continuo.

ATTENZIONE A

S| consigliano i seguenti accorgimenti:
Fare scorrere il motore lentamente, evitando di
bloccare il disco;
Assicurarsi che il pezzo da tagliare sia ben
appoggiato al fermo piastrella;
Controllare prima di ogni taglio che i pomelli di
regolazione dellinclinazione taglio siano serrati;

ATTENZIONE A

LA MACCHINA NON E PREVISTA PER UN UTILIZZO
IN AMBIENTE ESPLOSIVO

1O A
ATTENZIONE A
UTILIZZARE SEMPRE |  DISPOSITIVI DI
PROTEZIONE INDIVIDUALE PER RIDURRE | RISCHI
DERIVANTI DALLA LAVORAZIONE.NON AVVIARE

MAI LA MACCHINA CON LUTENSILE DI TAGLIO IN
MOVIMENTO, ATTENDERE IL SUO ARRESTO.

Attenzione! Con I'impiego di apparecchi elettrici e
per prevenire contatti di corrente elettrica, ferimenti
e pericolo di incendio, devono sempre essere
osservate le seguenti indicazioni di sicurezza.
Legga e osservi tali indicazioni prima di utilizzare
I'apparecchio e conservi bene le presenti norme!

CONSERVI CON CURA QUESTE ISTRUZIONIL.

Tenga bene in ordine il Suo posto di lavoro.
Disordine sul posto di lavoro comporta pericolo.

Tenga conto delle condizioni ambientali.
Non esponga l'apparecchio alla pioggia.
Non utilizzi I'apparecchio in ambienti umidi o
bagnati. Abbia cura di una buona illuminazione
Non utilizzi l'apparecchio nella vicinanza di liquidi
infammabili o di gas.

Si salvaguardi da elettrificazione.
Eviti contatti con oggetti con messa a terra.

Tenga lontano i bambini !
Non lasci toccare il cavo o l'apparecchio a terze
persone, le tenga lontane dal campo di lavoro.

Conservi il suo apparecchio In modo sicuro.
Apparecchi non in uso dovrebbero essere
conservati in luoghi asciutti e sicuri ed in modo da
non essere accessibili ai bambini.

Non sovraccarichi il suo apparecchio.
Lavorera meglio e piu sicuro nellambito della
potenza di targa.



Utilizzi I'apparecchio adatto.

+ Non usi apparecchi deboli di potenza oppure
accessori che richiedono potenza elevata. Non
usi I'apparecchio per scopi e lavori per i quali essi
non sono destinati.

Si vesta in modo adeguato.

+  Per lavori all'aria aperta si raccomanda di portare
guanti in gomma e scarpe tali da non poter
scivolare. Con capelli lunghi usare apposita rete.
Usi occhiali di sicurezza.

+ Effettuando lavori che producono polvere, usi una
maschera.

Eviti errati impieghi del cavo.

+ Non sollevi I'apparecchio dalla parte del cavo e
non lo utilizzi per staccare la spina dalla presa.

+ Salvaguardi il cavo da elevate temperature, olio e
spigoli taglienti.

Eviti posizioni malsicure.
+ Abbia cura di trovarsi in posizione sicura e
mantenga sempre l'equilibrio.

Curi attentamente i Suoi utensili.

+  Perlavorare bene e sicuro mantenga i Suoi utensili
ben affilati e puliti.

+ Segua le prescrizioni di assistenza e le indicazioni
dei cambio degli utensili di consumo. Controlli
regolarmente il cavo ed in caso di danni, lo
faccia sostituire da uno specialista riconosciuto.
Controlli regolarmente i cavi di prolungamento e li
sostituisca qualora danneggiati. Le impugnature
devono essere asciutte e prive di olio e grasso.

Stacchi la spina dalla presa.
+Non utilizzando I'apparecchio, prima di effettuare
riparazioni e cambio di utensili di consumo.

Non lasci sull'apparecchio chiavi di servizio.

+ Prima di mettere lapparecchio in funzione,
controlli che tutte le chiavi ed utensili di
aggiustamento siano state tolte.

Eviti avviamenti accidentali.
+ Allacciando l'apparecchio alla rete elettrica si
assicuri che l'interruttore sia disinserito.

Cavi di prolungamento all’aria aperta.
+ All'aria aperta utilizzi solo cavi di prolungamento
appositamente ammessi e contrassegnati.

Stia sempre attento.
+ Osservi il Suo lavoro. Sia ragionevole, non usi
I'apparecchio quando e distratto.

Controlli che I'apparecchio non sia danneggiato.

+ Prima di usare [lapparecchio Lei deve
controllare attentamente l'efficienza e il perfetto
funzionamento dei dispositivi di sicurezza e
parti eventualmente danneggiate. Controlli il
funzionamento delle parti mobili, che non siano
bloccate, che non vi siano parti rotte, se tutte le
altre parti sono state montate in modo giusto e che
tutte le altre condizioni che potrebbero influenzare
il regolare funzionamento dell'apparecchio siano
ottimali.

+ Dispositivi di sicurezza o parti danneggiate
devono essere riparati o sostituiti a regola d'arte
tramite un Centro Assistenza qualora nelle
istruzioni d'uso non siano date indicazioni diverse.

+ Interruttori danneggiati devono essere sostituiti
da un Centro Assistenza.

+ Non usi apparecchi con interruttore che non
possa essere inserito e disinserito.

Attenzione.

+ Per la Sua propria sicurezza usi solo accessori
riportati nelle istruzioni d'uso o offerti negli
appositi cataloghi. Luso di accessori o utensili di
consumo diversi e comunque non raccomandati
nelle istruzioni duso o catalogo, possono
significare per Lei pericolo di ferimento.

Far riparare gli utensili da personale qualificato.

+ Questo apparecchio elettrico € conforme alle
vigenti norme di sicurezza. Le riparazioni devono
essere eseguite esclusivamente da persone
qualificate usando parti di ricambio originali,
altrimenti ne potrebbero derivare considerevoli

danni per l'utilizzatore.



La targhetta identificativa raffigurata e applicata
direttamente sulla macchina. In essa sono riportati i
riferimenti e tutte le indicazioni necessarie alla
sicurezza di esercizio.

Simbologia e segnali:

Sulla macchina ove necessario sono apposti degli
adesivi di pericolo/divieto, prenderne visione prima
dell'utilizzo.

A Obbligo di utilizzo del
~ = DPI prescritto ( Occhiali e
cuffie protettive )
~r
A
‘ Legga le istruzioni d’'uso
prima di ogni utilizzo
sBAT-TIPAV A
Attenzione!
TYPE o art. e N° 0
Vv~ Hz A P
B —
mm-10 Gcl.\s ? P e VEAR Q" ReQOIaZione
(H) o 00 v taglio 45°
@ max 0 @ int. e
EAL .
Non usare disco
Made by: BATTIPAV SRL a settori
Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48010 - Cotignola (RA) ITALY [ ]
B
Misure diametro utensile
A | Modello macchina | M | Grado IP P
g Anno di C FA
B | Articolo N A g | Livello acqua vasca di
produzione s recupero
Numero di Diametro Max
© ; 0 -
matricola utensile D BLOCCARE L CARRELLD
: S~ Attenzione!
D | Tensione direte | p | Di2metro AR Bloccare il carrello
interno utensile BN vcrcaencen sresricen
Frequenza direte | Q | Accessori
Corrente Assorbita | R | Accessori
Potenza elettrica |dentificazione
G |. S
installata construttore
Velocits di |dentificazione
H . . T | construttore e
rotazione utensile S
indirizzo
I Classe di U Marchi
isolamento Certificazioni
L Condensatore di
avviamento
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DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

Lataglierina da cantiere VIP € una macchina specifica
per lavori di taglio su ceramina, monocottura, cotto,
marmo (spesso MAX 20mm) fino ad un‘altezza
di 40 mm. Sfrutta il sistema di taglio con utensile
diamantato ad umido ed e destinata a personale
specializzato nelle operazioni del settore delle
costruzioni edili.

Loperatore si posiziona frontalmente al lato
stretto della macchina, alla portata dei comandi di
azionamento e colloca il materiale da tagliare sulla
tavola. Awvia la macchina e movimenta la testa
di taglio fino a portare l'utensile a contatto con il
materiale.

DATI TECNICI

Alimentazione: 230V 50Hz~
Potenza assorbita: 1000 W
Tipo di funzionamento consentito:
INTERMITTENTE - SERVIZIO S3

50% funzionamento a carico
50% riposo
Velocita di rotazione: 2800 min-1
Condesatore: 14 uF
Disgiuntore termico: 170°C
Grado IP: 54

USO CONSIGLIATO

UTENSILE DI TAGLIO

DISCO DIAMANTATO AD ACQUA

CORONA CONTINUA:

ceramica, monocottura, cotto e marmo (spessore
MAX 20mm)

GLI ABBINAMENTI, UTENSILE / MATERIALE DA
TAGLIARE, SONO PURAMENTE INDICATIVI.
ATTENERSI SEMPRE ALLE INDICAZIONI DI
USO PREVISTO FORNITE DAL COSTRUTTORE
DELLUTENSILE DI TAGLIO, PRIMA DI OGNI
APPLICAZIONE.

Pompa per il ricircolo dell'acqua: SO 230V 50/60Hz

INSTALLAZIONE

TRASPORTO

La VIP e facile da trasportare usando le apposite
maniglie laterali.
Prima di trasportare la macchina assicurarsi che:

- il carrello motore sia bloccato mediante i due
pomelli regolazione taglio posti sulla trave di
scorrimento.

« il carrello motore sia completamente
abbassato e bloccato mediante la leva a
ripresa.

-+ la macchina sia in posizione 45° (jolly) e i
pomelli di regolazione dell'inclinazione ben
serrati.

+ l'asta reggi tubo sfilata dalla sua sede.

B + i piedi siano chiusi con la spina di bloccaggio
gambe inserita.

POSIZIONAMENTO

Posizionare la macchina su una superficie stabile.
Per portare la macchina in posizione di lavoro
procedere come segue

ATTENZIONE A

ASSICURARSI CHE LA TESTA MOTORE RISULTI
BLOCCATA IN POSIZIONE RIBASSATA MEDIANTE
LA LEVA A RIPRESA POSTA SUL LATO MOTORE.

ASSICURARSI CHE IL CARRELLO SCORREVOLE
RISULTI BLOCCATO MEDIANTE IL FERMO BLOCCA
CARRELLO.

Estrarre la macchina dall'imballo tramite le maniglie
laterali di trasporto.

Per portare la macchina in posizione di lavoro
procedere come segue:

4] 1) Togliere la spina di bloccaggio gambe e
sollevare il lato posteriore (lato pompa) della
macchina, mediante la maniglia, fino alla
completa fuoriuscita della gamba.

2)Sollevare la gamba facendola scorrere
all'interno dell'apposita asola.

5| 3) Ripetere l'operazione per la parte anteriore

ﬂ 4) Inserire 'asta reggi tubo nell'apposita sede



In caso di smontaggio della macchina, eseguire le
operazioni inverse.

CONTROLLI PRIMA DELLUSO

LA VIP E PROGETTATA PER LAVORARE
ESCLUSIVAMENTE CON ACQUA.

Prima di iniziare qualsiasi operazione di taglio

assicurarsi che il livello dell'acqua nella vasca sia
quello indicato.

ATTENZIONE

ATTENZIONE 0

Prima di ogni utilizzo verificare la presenza di
alimentazione di rete.

ATTENZIONE & A
REGOLAZIONE DELLACQUA DI REFRIGERAZIONE.
Tramite la valvola d'intercettazione posta sopra la
protezione del disco & possibile variare la quantita
d’acqua in funzione del tipo di materiale da tagliare.
Cido & reso possibile dallinnovativo sistema di

refrigerazione che permette di avere il disco
costantemente bagnato.

ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

A A

La macchina deve essere collegata alla rete elettrica
tramite un interruttore differenziale avente le
caratteristiche seguenti:

ATTENZIONE

Differenziale In6 A Id 30 mA

230V 50 Hz 1500 W

Servizio continuo

Trasformatore

N.B. Per la corretta utilizzazione degli interruttori
differenziali non bisogna dimenticare il periodico
controllo della loro efficienza, attuabile tramite
I'apposito pulsante posto sul frontale del dispositivo
stesso.
Assicurarsi che la sezione dei conduttori del
cavo di alimentazione sia dimensionata in
funzione della corrente di avviamento e della sua
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lunghezza. Per cavi di lunghezze fino a 50 mt e
sufficiente una sezione di 2,5 mm?2.

Prima di collegare la macchina alla prese di
corrente, assicurarsi che il voltaggio della linea sia
lo stesso di quello indicato sulla targhetta della
macchina .

Collegare la macchina solo ad una linea con cavo
di messa a terra efficiente. In caso di dubbio, non
collegare la macchina.

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO

Prima di eseguire qualsiasi intervento o regolazione
separare la macchina dalla rete di alimentazione.
Allentare i due dadi posti sul carter copridisco e
rimuovere lo stesso.

Togliere il dado di serraggio del disco utilizzando la
chiave da 19 mm e la chiave a brugola a 5 mm.

ATTENZIONE A

n LA FILETTATURA DEL DADO DI SERRAGGIO
DEL DISCO E’ SINISTRA.

Dopo aver smontato il disco, pulire accuratamente le
flangie portadisco e verificare l'eventuale usura.
Lubrificare con olio fine le superfici e procedere al
montaggio del nuovo disco, prestando attenzione
al senso di rotazione impresso  chiaramente
sull'utensile.

DISPOSITIVI DI COMANDO E CONTROLLO

A A

n LLa macchina VIP & equipaggiata di un quadrante
di comando composta da:

ATTENZIONE

1) PULSANTE DI MARCIA: (COLORE VERDE)

@ Premendo a fondo il pulsante si attiva
I'avviamento della macchina.

2) PULSANTE DI ARRESTO NORMALE: (COLORE
ROSSO)

Premendo a fondo il pulsante si attiva
I'arresto della macchina.



3) DISPOSITIVO DI SEPARAZIONE DELLA RETE
(SPINA):
Punto di alimentazione della macchina.
Durante le fasi di manutenzione e intervento
estrarre la presa del dispositivo per separare la
macchina dalla rete.

ATTENZIONE A

PRIMA DI PROCEDERE CON LE OPERAZIONI DI
TAGLIO, ASSICURARSI CHE IL MATERIALE SIA BEN
IN APPOGGIO AL FERMO PIASTRELLA.

ATTENZIONE A

m PRIMA DI AVVIARE LE OPERAZIONI DI
TAGLIO, LOPERATORE DEVE ASSICURARSI DI
LASCIARE ALMENO 150 cm DI SPAZIO LIBERO
INTORNO ALLA MACCHINA (Pos. 2).

PER OPERARE IN SICUREZZA NON
PERMETTERE CHE ALTRE PERSONE
RIMANGANO VICINO ALLA MACCHINA
DURANTE LE OPERAZIONI DI TAGLIO.

LOPERATORE STAZIONA NELLA POSIZIONE DI
LAVORO (Pos. 1) DURANTE LE VARIE FASI DI
FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA.

m Portare il disco in posizione 0° tramite i pomelli di
regolazione dell'inclinazione.
Posizionare il pezzo da tagliare sul piano di
lavoro assicurandosi che sia ben in appoggio al
fermo piastrella, aiutandosi eventualmente con
la squadretta di appoggio.

ATTENZIONE A

LA RIGA MILLIMETRATA POSTA SUL PIANO DI
LAVORO, SERVE SOLO PER LESECUZIONE DEL
TAGLIO LINEARE.

m Per [l'esecuzione del taglio in diagonale,
appoggiare la piastrella alla squadretta come

indicato e procedere con il taglio.

ATTENZIONE A

Prima di posizionare la testa motore, assicurarsi che:
+ la macchina sia spenta;
* l'utensile di taglio non sia in movimento.

ATTENZIONE A

m Portare il disco di taglio in posizione 45° tramite i
pomelli di regolazione dell'inclinazione.
Bloccare il carrello motore nella posizione di
massima profondita di taglio utilizzando la leva
aripresa.

m Nella foto 13 e indicato il modo corretto di utilizzo
della macchina.

Con la VIP e anche possibile impostare:

m a)la lunghezza di taglio tramite i pomelli di
regolazione taglio.

m b)la profondita di taglio utilizzando la leva a
ripresa.

11] ¢) la misura di taglio diritto usando la squadretta
di appoggio piastrella e lasta graduata
posizionata sul piano di lavoro.

d) la centratura del taglio utilizzando I'apposito
indicatore e 'asta graduata posti sulla trave di
scorrimento.

m Per eventuali lavorazioni particolari € possibile
impostare qualsiasi inclinazione di taglio
compresa tra 0° e 45° indicati sul lato della
macchina.

ATTENZIONE A

PRIMA DI OGNI TAGLIO ASSICURARSI CHE LA
PIASTRELLA DA TAGLIARE SIA BEN APPOGGIATA
AL FERMO APPOGGIO PIASTRELLA.




RISCHI RESIDUI

La BATTIPAV SRL in fase di progettazione ha posto
particolare attenzione agli aspetti che possono
provocare rischi alla sicurezza e alla salute degli
operatori.

Nonostante cio, persistono alcuni rischi potenziali

descritti di seguito:

ATTENZIONE A A
Pericolo di presenza corrente elettrica:
La macchina dispone di un impianto elettrico
interno:

ALLACCIATE LA MACCHINA AD UN IMPIANTO
DOTATO DI PROTEZIONE DIFFERENZIALE E

MESSA A TERRA EFFICIENTE.
ATTENZIONE O A

Pericolo di esposizione prolungata al rumore:
Lutilizzo continuativo della macchina, causa
un'esposizione al rumore superiore agli 85dB(A).
E OBBLIGATORIO INDOSSARE APPROPRIATE
CUFFIE ANTIRUMORE.

=
ATTENZIONE A4 A

Pericolo di esposizione a frammenti di materiali.
E OBBLIGATORIO PORTARE OCCHIALI DI

PROTEZIONE.

ATTENZIONE Y A
Pericolo di contatto accidentale con I'utensile in
movimento.

E OBBLIGATORIO
PROTETTIVI PESANTI

UTILIZZARE = GUANTI

MANTENERE SEMPRE LA POSIZIONE DI LAVORO
(Pos. 1 foto 10) NELLE FASI DI FUNZIONAMENTO
DELLA MACCHINA:
+ Durante il caricamento del materiale;
Durante il taglio del materiale;
Durante il rallentamento dell'utensile di taglio
conseguente all'arresto della macchina.
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MANUTENZIONE

ATTENZIONE A

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO
O REGOLAZIONE SEPARARE LA MACCHINA
DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.

PULIZIA

ATTENZIONE A

NON LAVARE LA MACCHINA CON GETTI D’ACQUA
IN PRESSIONE.

m E' possibile pulire facilmente la VIP allentando i
pomelli laterali e rimuovendo il piano di lavoro.
Tramite il tappo laterale svuotare la macchina dai
residui di lavorazione.

m Quando necessario procedere alla pulizia
dello spruzzatore come indicato

ATTENZIONE A

m REGOLAZIONE DEL CARRELLO
Il carrello motore & dotato di un registro per la
regolazione del gioco verticale. In caso di un
eccessivo gioco del carrello motore, procedere
come segue:

1) Allentare il dado blocca registro con un chiave
metrica di 10 mm.

2) Con una chiave a brugola di 3 mm avvitare il
grano fino all'eliminazione del gioco.

3) Bloccare nuovamente il registro con il dado di
serraggio.




SMALTIMENTO

In caso di rottamazione dell'intera macchina o di
parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i

modi indicati dalla legislazione vigente. @

Motore elettrico

Alluminio AL
Acciaio AC
Rame CcuU
Poliammide PA

Corpo principale
Acciaio AC
Poliammide PA

Pompa sommersa

Poliammide PA
Acciaio AC
Alluminio AL
Rame CcuU

Resina epossidica

R.A.E.E. IT08020000002803

La Direttiva Europea 2002/96/CE dispone
che le apparecchiature elettriche non
vengano smaltite nel normale flusso dei |
rifiuti solidi urbani, ma raccolte separatamente
per ottimizzare il livello di recupero e riciclaggio
dei materiali che le compongono e soprattutto per
impedire potenziali danni alla salute e all'ambiente.
In ottemperanza alla Direttiva Europea 2002/96/
CE, tutte le macchine elettriche devono essere
contrassegnate con il simbolo del cestino sbarrato.
Limballaggio della macchina andra invece smaltito
secondo i modi indicati dalla legislazione vigente per
il riutilizzo.

Per maggiori informazioni sulla corretta dismissione
delle apparecchiature elettriche, rivolgersi al servizio
pubblico preposto.

LOCALIZZAZIONE GUASTI

LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.

Questo utensile elettrico & conforme alle relative norme di sicurezza.

Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio originali,
altrimenti cio puo provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore.

Problema Causa

Rimedio

La macchina non funziona.

Il cavo di alimentazione € mal collegato
o danneggiato.

Spingere a fondo nella presa; verificare il
cavo di alimentazione.

Non c’e tensione alla presa di corrente.

Far verificare la presa di corrente.

Linterruttore di comando & danneggiato.

Rivolgersi al proprio rivenditore di fiducia
per la sostituzione.

Se la lubrificazione non arriva al disco
a pompa funzionante.

Si e otturato il gruppo spruzzatore

Staccare il cavo di alimentazione e
rivolgersi al proprio rivenditore di fiducia.

Il motore emana cattivo odore.

E' filtrata acqua all'interno del motore.

Staccare il cavo di alimentazione e
rivolgersi al proprio rivenditore di fiducia.

Il motore parte male.

| cuscinetti del motore sono danneggiati.

Staccare il cavo di alimentazione e
rivolgersi al proprio rivenditore di fiducia.

La macchina taglia fuori squadro.

Gli appoggi piastrella non sono a
squadro con il disco di taglio.

Con una squadra, regolare gli appoggi
piastrella a 90° rispetto alla linea di
taglio del disco.

Il disco non & adatto al tipo di materiale
da tagliare.

Sostituire il disco con uno piu adatto.




“TRANSLATION OF THE ORIGINAL
INSTRUCTIONS”

PURPOSE OF THIS MANUAL

This manual is an integral part of the machine.

It was produced by BATTIPAV SR.L. to provide
those authorised to work with the machine with the
information required for its foreseeable lifespan.
Before starting to use this machine read the safety
chapter carefully.

Each machine is subjected to a series of tests and
carefully checked before leaving our factory.
BATTIPAV S.R.L. is constantly striving to develop
their machines and therefore reserves the right to
make any change without prior notice. Therefore, no
claims may be made on the basis of the data and
illustrations contained in this manual.

SAFETY INFORMATION

The manufacturer accepts no responsibility where
theVIPcutterisusedwithanytoolsotherthanthose
specified in the "RECOMMENDED USE" paragraph.

DO NOT USE WOODEN DISCS.
DO NOT USE DRY-CUTTING DISCS.

VIP is made to operate exclusively under the
conditions indicated under “TYPE OF OPERATION
ALLOWED’, in the “TECHNICAL DATA" paragraph.

During cutting operations, allow
the  machine to rest as indicated.
VIP is not made for use
with a continuous load.
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CAUTION A

The following steps are advisable:
Let the motor run slowly, preventing the disc
from getting locked.
Ensure that the piece to be cut is properly
supported by the tile clamp.
Check before each cut that the adjustment knobs
for the cutting angle are tightened.

CAUTION A

THE MACHINE IS NOT INTENDED FOR USE IN AN
EXPLOSIVE ENVIRONMENT

CAUTION 4O A

ALWAYS USE INDIVIDUAL PROTECTION DEVICES
TO REDUCE THE RISKS CAUSED BY WORK. NEVER
START THE MACHINE WHEN THE CUTTING TOOL
IS MOVING; WAIT FOR IT TO STOP.

Warning! When using electric tools, following
safety precautions should always be followed to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injuries. Read and follow all these instructions
before attempting to operate this product and save
them with care!

SAVE THESE INSTRUCTIONS WITH CARE.

Keep your work area perfectly clean
Cluttered areas invite injuries.

ConS|der work area environment
Don't expose tools to rain.
Don't use tools in damp or wet locations. Keep
work area well lit.
Don't use tools in presence of flammable liquids
or gases.

Guard against electric shocks
Prevent body contact with grounded surfaces.

Keep children away!
Do not let third parties contact tool or extension
cord. All visitors should be kept away from work
area.



Store your tools in a save place

+ When not in use, tools should be stored in dry and
save places, out of the reach of children.

Don't force tool

+ It will function better and in a safer way at the rate
for which it was intended.

Use the right tool

+ Don't use low duty tools or accessories to do
the job of a heavy-duty tools. Don't use tools for
purposes not intended.

Dress properly

+ Rubber gloves and non-skid footwear are
recommended when working outdoors. Wear
protective hair covering to contain long hair. Use
safety glasses.

+Use a mask if working operations are dusty.

Don’t abuse cord

+Never carry tool by cord or yank it to disconnect it
from socket.

+ Keep cord from heat, oil and sharp edges.

Avoid unsteady positions
+ Be sure to work in a safe and balanced position.

Maintain tools with care

+ Keep tools sharp and clean for better and safer
performance.

+  Follow all maintenance advice and instructions to
replace accessories subject to wear. Inspect tool
cords periodically and, if damaged, have them
repaired by an authorised expert. Check extension
cords periodically and replace them if damaged.
Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.

Disconnect tools
+ When not in use, before servicing, and when
changing accessories subject to wear.

Remove service keys from tool

+ Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from tool before
turning it on.

Avoid unintentional starting
+  Be sure that the switch is off when plugging in the
tool.

Extension cords for outdoor works

+ When tool is used outdoors, use only extension
cords intended for this particular use and so
marked.

Stay alert
+ Watch what you are doing. Use common sense.
Do not operate tool when you are inattentive.

Check tool for damaged parts

+ Before further use of the tool, check it and the
safety devices for damages and be sure that
they operate properly. Check for functioning
and binding of moving parts, breakage of parts,
correct mounting, and any other conditions that
may affect the correct operation of the tool.

+ Damaged safety devices or other parts should
be properly repaired or replaced by an authorised
Service Centre unless otherwise indicated
elsewhere in this instruction manual.

+ Have defective switches replaced by an
authorised Service Centre.

+ Do not use tool if its switch cannot be turned on or
off.

Warning

+ For your personal safety use only accessories
recommended in this instruction manual or in
the relevant catalogues The use of any other
accessory or attachment other than those
recommended in this instruction manual or in the
relevant catalogue may present a risk of personal
injury.

Have tools repaired by qualified personnel

+ This electric appliance is in accordance with
the safety rules in force. Only qualified experts
may carry out repairing of electric appliances
otherwise it may cause considerable danger for
the user.



The nameplate shown is fitted directly on the
all the references and

machine. It indicates

information necessary for safe operation.

Danger/prohibition stickers are applied to the
machine where necessary. Look at these prior to

using the machine.

Use of prescribed PPE
obligatory (Safety
eyewear and earmuffs)

Read operating
instructions before
each use.
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MACHINE DESCRIPTION

The VIP site cutter is a machine intended specifically
for cutting ceramics, single-fired items, terracotta,
and marble (Max thickness 20 mm), up to a thickness
of 40 mm.

The machine uses a wet diamond tipped tool cutting
system and is intended for personnel specialized in
the construction sector.

The operator works in front of the narrow side of
the machine, within reach of the operating controls,
and positions the material to be cut on the moving
worktop. He/she starts the machine and moves the
cutting head to bring the tool into contact with the
material.

TECHNICAL DATA

INSTALLATION

TRANSPORT

The VIP machine is easy to carry by using the
specially provided side handles.
Before carrying the machine make sure that:
the motor carriage is locked in place with the
two cutting adjustment knobs on the slide rail;

+ the motor carriage is completely lowered and
locked with the locking lever;

+ the machine is in the 45° (jolly) position and
the inclination adjustment knobs are properly
tightened;

+ the tube-holder rod is out of its housing.

B + the feet are closed with the leg locking pin.

POSITIONING
Voltage: 230V 50Hz~
Power absorbed: 1000 W Place the machine on a stabile surface.
Admissible working conditions: To place the machine in working position, proceed as
INTERMITTENT S3 SERVICE follows:
50% under load running
50% repose n
Rotation speed: 2800 min-1 CAUTION
Condenser: 14 uF
Thermal cirouit breaker- 170°C MAKE SURE THAT THE SLIDING CARRIAGE IS
- LOCKED BY MEANS OF THE CARRIAGE LOCKING
IP Degree: 54 STOPPER.
y THE MOTOR SLIDE IS LOCKED IN PLACE WITH
RECOMMENDED USE: THE TWO CUTTING ADJUSTMENT KNOBS ON
CUTTING TOOL THE SLIDE RAIL;
DIAMOND BLADE WET CUTTING Remove the machine from the packaging with the
CONTINUOUS CROWN: aid of the side carrying handles.

ceramic, single-fired ceramic, cotto and marble (max.
thickness 20 mm.)

THE TOOL / MATERIAL TO BE CUT MATCHES ARE
PURELY INDICATIVE.

ALWAYS FOLLOW THE INTENDED USE
INDICATIONS PROVIDED BY THE CUTTING TOOL
MANUFACTURER BEFORE ANY APPLICATION.

Water recirculation pump: S0 230V 50/60Hz

To place the machine in working position, proceed as
follows:

n 1) Remove the machine from the packaging with
the aid of the side carrying handles.
To place the machine in working position,
proceed as follows:

2) Lift the leg making it slide inside the relevant

slot.

E 3) Repeat the operation for the front part

A 4) Insert the tube-holder rod in its seat
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In case of machine disassembly, perform the
opposite operations.

CHECKING BEFORE USE

CAUTION & A

THE VIP MACHINE HAS BEEN DESIGNED FOR

WORKING EXCLUSIVELY WITH WATER.

Before any cutting operation, make sure that the
water level inside the tank is correct.

CAUTION 0
Before using the machine, check there is power
supply.

[]
CAUTION B2 A

ADJUSTMENT OF COOLING WATER

Through an on-off valve placed on the disk protection,
the water flow can be adjusted according to the type
of material to be cut.

An innovative cooling system makes it possible and
allows the disk to be always wet.

CONNECTING TO POWER SUPPLY
CAUTION A A

The machine is to be connected to the power supply
by a residual current circuit breaker (RCCB) with the
following characteristics:

RCCB In6A Id30 mA

230V 50 Hz 1500 W

Transformer

Transformer

N.B. To ensure correct functioning, periodically
check the efficiency of RCCBs by pressing the
push-button on the front of the device.

Make sure that the section of the power supply
cable cores has been measured according to the
starting current and its length.

For cables up to 50 m long, a section of 2.5 mm?
is enough.

Before connecting the machine to the power
socket, check that the power supply voltage
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corresponds to that shown on the plate on the
machine.

The machine must be connected to an effective
earth wire.

In case of doubt, do not connect the machine.

BLADE ASSEMBLY / DISASSEMBLY

Before performing any operation or adjustment,
disconnect the machine from the supply mains.
Loosen both nuts located on the blade cover guard
and remove it.

Remove the blade fixing nut using the 19 mm
spanner and the 5 mm Allen wrench.

CAUTION A

ﬂ THE BLADE FIXING NUT HAS A LEFT-HAND
THREAD.

After dismantling the blade, clean the blade flanges

carefully and check them for wear.

Grease any surface with fine oil and install the new

blade. Check for correct direction of rotation as

clearly indicated on the tool.

CONTROL DEVICES

A A

Bl The VIP machine is equipped with a control
board made up of:

CAUTION

1) START BUTTON (GREEN COLOUR):
@ Press the button fully to activate machine

starting.
2) REGULAR STOP BUTTON:
|E| Press the button fully to activate machine
—J) stop.



3) DEVICE FOR DISCONNECTION FROM THE
MAINS (PLUG):
Machine power supply point.
During the maintenance phases, take out the
device plug in order to disconnect the machine
from the mains.

CAUTION A

BEFORE PERFORMING THE CUTTING OPERATIONS,
MAKE SURE THAT THE MATERIAL IS PROPERLY
LEANED AGAINST THE TILE STOPPER.

CAUTION A

m BEFORE STARTING THE CUTTING
OPERATIONS, THE OPERATOR MUST MAKE
SURE THAT AT LEAST 150 cm ARE LEFT FREE
AROUND THE MACHINE (Pos. 2).

IN ORDER TO WORK IN SAFETY CONDITIONS,
DO NOT LET OTHER PEOPLE REMAIN NEAR
THE MACHINE DURING THE CUTTING
OPERATIONS.

THE OPERATOR STANDS IN THE WORKING
POSITION (Pos. 1) DURING THE DIFFERENT
MACHINE OPERATION PHASES.

m Take the disk to the 0° position with the inclination
adjustment knobs.
Position the piece which needs cutting on the
working table and make sure that it is properly
leaned against the tile-stopper. If necessary, a
bearing square can be of help.

CAUTION A

THE MILLIMETRE RULER PLACED ON THE
WORKING TABLE HELPS ONLY WITH THE
CARRYING OUT OF LINEAR CUTTING.

m In order to carry out any diagonal cutting lean
the tile against the square the way it is shown in
picture 12 and go on with the cutting operation.

CAUTION A

Before positioning the motor head, make sure that:
« the machine is off;
+ the cutting tool is not moving;

CAUTION A

B Take the cutting blade to the 45° position with
the inclination adjustment knobs.
Lock the motor carriage at the max. cutting
depth with the locking lever.

m Picture 13 shows the proper way the machine
should be used.

With the VIP machine it is also possible to set out:
m a) the cutting length with the cutting adjustment
knobs.

b) the cutting depth with the locking lever.

c) the straight cut measurement with the tile
bearing square as well as the ruler placed on
the working table.

d)the cutting adjustment with the specially
provided indicator and ruler placed on the slide
rail.

m In order to carry out special working it is possible
to set out any cutting inclination ranging from 0°
to 45° as marked on the machine side.

CAUTION A

BEFORE ANY CUTTING MAKE SURE THAT THE TILE
TO BE CUT IS PROPERLY LEANED AGAINST THE
TILE-STOPPER.
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RESIDUAL RISKS

During the design phase, BATTIPAV SRL paid
particular CAUTION to the aspects that may generate
risks for the safety and health of operators.

In spite of this, there are still some potential risks,

which are described below:
CAUTION A A

Danger of presence of electric current.

The machine has an internal electric system:
CONNECT THE MACHINE TO A SYSTEM WITH
DIFFERENTIAL PROTECTION AND EFFECTIVE

EARTH WIRE.

CAUTION O A
Danger of prolonged exposure to noise:
The continuative use of the machine causes an
exposure to noise levels above 85 dB (A).

OPERATORS MUST USE PROPER EAR
DEFENDERS.

=
CAUTION A4 A

Danger of exposure to fragments of

materials. OPERATORS MUST WEAR
PROTECTIVE GOGGLES.
CAUTION 4 A

Danger of accidental contact with the moving
tool.

OPERATORS MUST WEAR HEAVY PROTECTIVE
GLOVES

ALWAYS STAY IN THE WORKING POSITION
(Pos. 1 picture 10) DURING THE MACHINE
OPERATION PHASES:
During material loading;
During material cutting;
During the cutting tool deceleration following the
machine stop.
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MAINTENANCE

CAUTION A

BEFORE PERFORMING ANY OPERATION OR
ADJUSTMENT, DISCONNECT THE MACHINE FROM
THE SUPPLY MAINS.

CLEANING

CAUTION A

DO NOT WASH THE MACHINE WITH HIGH
PRESSURE WATER JETS

m It is extremely easy to clean the VIP machine by
loosening the side knobs and dismantling the
working table.

Through the side tap remove any working
residual.

16} When necessary clean the sprayer as
shown.

CAUTION A

m MOTOR CARRIAGE ADJUSTMENT
The motor carriage is provided with a register for
the vertical play adjustment.
If any excessive play of the motor carriage
should take place, act as follows:
1) Loosen the register fixing nut with a 10 mm
wrench;
2) Screw down the dowel with a 3 mm Allen key until
the play is eliminated.
3) Lock the register again with the fixing nut.




DISPOSAL

When parts wear out or when the machine is finally
scrapped, waste disposal must be carried out in

compliance with the laws in force. @

Electric Motor

Aluminium AL

Steel AC

Copper CcuU

Polyamide PA
Main Body

Steel AC

Polyamide PA

Submersed pump

Polyamide PA
Steel AC
Aluminium AL
Copper CcU
Epoxy Resin

W.E.E.E. IT08020000002803

The European Directive 2002/96/CE [~
arranges that in the event of scrapping E
of electrical equipment, they must not
be disposed of city solid refusals but collected
separately, in order to optimize the level of recovery
and recycling of the materials and above all in order
to prevent damages to health and environment.

To comply with European Directive 2002/96/CE, all
electrical equipments must be marked with crossed
basket symbol.

The packing of the machine will be disposed of in
accordance with the methods laid down by current
legislation.

For further information concerning disposal
of electrical equipment, please refer to public
administration service.

TROUBLESHOOTING

HAVE YOUR TOOL REPAIRED BY A QUALIFIED PERSON

This electric tool complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried out by qualified
persons using original spare parts, otherwise this may result in considerable danger to the user.

Faul Cause

The machine does not work.

Remedy

The power supply cable is damaged or
not properly connected.

Press the plug firmly into the power
socket. Check the power supply cable.

No voltage in the socket.

Have the socket checked.

Control switch is damaged.

Consult local dealer for replacement.

If lubrication does not arrive at the
disk with the pump running.

The sprayer unit is clogged.

Dismantle the sprayer assembled inside
the disk cover and remove any possible
residuals.

Motor gives off unpleasant odour.

Water may have seeped through inside
the motor

Unplug the power supply cable and
consult local dealer.

Machine is difficult to start.

Motor bearings are damaged.

Unplug the power supply cable and
consult local dealer.

The machine is cutting out of square.

The tile supports are not at right angles
with the cutting disc.

Using a square, adjust the tile supports
to 90° in relation to the cutting line of
the disc.

The disc is not suitable for the type of
material to be cut.

Replace the disc with a more suitable
one.




«TRADUCTION DES INSTRUCTIONS
ORIGINALES»

Ce manuel fait partie intégrante de la machine.

Il a été réalisé par BATTIPAV S.R.L. pour que les
personnes autorisées a interagir avec la machine
pendant sa durée de vie disposent de toutes les
informations nécessaires.

Avant toute utilisation, lire attentivement le chapitre
concernant la sécurité.

Chaque machine a été soumise a une série d'essais
au cours desquels elle a été minutieusement vérifiée
avant de quitter 'usine.

BATTIPAV ~ S.RL. travaille constamment au
développement de ses machines ; elle se réserve
donc le droit d'apporter des modifications. Aucun
droit ne pourra étre avancé sur les données et les
illustrations de ce manuel.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas
d'emploi de la scie sur table VIP avec des outils
différents de ceux indiqués au paragraphe «
UTILISATION CONSEILLEE »;

IL EST INTERDIT D'UTILISER DES
LAMES A BOIS.

NE PAS UTILISER DES LAMES
POUR LA COUPE A SEC.

La machine VIP est fabriquée pour fonctionner
exclusivement dans les conditions de « TYPE
FONCTIONNEMENT AUTORISE » indiqué au
paragraphe « SPECIFICATIONS TECHNIQUES »;
Pendant les opérations de coupe, respecter le
temps de repos spécifié pour la machine;

La machine VIP n'a pas été fabriquée pour un
fonctionnement en service continu.
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ATTENTION A

Il est conseillé de prendre les précautions
sulvantes
Faire tourner le moteur lentement, en évitant de
bloquer le disque;;
Vérifier que la piece a couper soit bien en appui
contre la butée du carreau;;
Vérifier avant chaque coupe que les vis de réglage
de l'inclinaison de coupe soient serrées.

ATTENTION A

LA MACHINE NEST PAS PREVUE POUR
FONCTIONNER DANS UN ENVIRONNEMENT

EXPLOSIF.

4O« A
ATTENTION T
TOUJOURS UTILISER DES DISPOSITIFS DE
PROTECTION INDIVIDUELLE POUR REDUIRE LES
RISQUES LIES A LUTILISATION DE LA MACHINE.
NE JAMAIS DEMARRER LA MACHINE AVEC

LOUTIL DE COUPE EN MOUVEMENT, ATTENDRE
SON ARRET COMPLET.

Attention! Afin de réduire le risque d’électrocution,
de blessure ou d'incendie lors de [I'utilisation
d'outils électriques, observez toujours les mesures
de sécurité suivantes. Lisez et observez ces
instructions avant d'utiliser l'outil et conservez ces
indications.

Conserver soigneusement ces instructions

Maintenez de l'ordre sur votre lieu de travail
Le désordre dans le lieu de travail augmente le
risque d'accident.

Tenez compte de I'environnement du lieu de travail
N'exposez pas l'outil a la pluie.
N'utilisez pas loutil dans un environnement
humide ou mouillé. Maintenez le lieu de travail
éclairé.
N'utilisez pas doutil en présence de liquides
inflammables ou de gaz.

Protégez-vous contre I'électrocution
Evitez tout contact avec les surfaces reliées a
terre.

Tenez les enfants éloignés!
Ne permettez pas que dautres personnes



touchent a l'outil ou au cordon. tenez-les éloignées
de votre lieu de travail.

Rangez votre outil dans un endroit sir

+ Les outils, quand ils ne sont pas utilisés, doivent
étre rangés dans un endroit sec, sUr et hors de la
portée des enfants.

Ne surchargez pas votre outil
+ |l travaillera mieux et plus sGrement dans la plage
de puissance indiquée.

Utilisez l'outil adéquat

+ N'utilisez pas doutils ou de dispositifs de trop
faible puissance pour exécuter des travaux
lourds. N'utilisez pas l'outil a des fins et pour des
travaux pour lesquels il n'a pas été congu.

Portez de vétements de travail appropriés

+ Lors de travaux a lair libre il est recommandé
de porter des gants en caoutchouc et des
chaussures a semelle antidérapante. Coiffez-
vous d'un filet a cheveux s'ils sont longs. Portez
des lunettes de protection.

+ Utilisez aussi un masque si le travail exécuté
dégage de la poussiére.

Evitez tout mauvais usage du cordon

+ Ne portez pas l'outil par le cordon et ne tirez pas
sur celui-ci pour débrancher la fiche de la prise.

+ Tenirle cordon a distance des sources de chaleur,
de I'huile et des arétes vives.

Evitez toutes positions instables
+ Veillez a ce que votre appui au sol soit ferme et
conservez l'équilibre a tout moment.

Entretenez vos outils soigneusement

+ Maintenez vos outils afflites et propres afin de
travailler mieux et plus slrement.

+ Observez les prescriptions dentretien et les
indications de changement de l'outillage. Vérifiez
régulierement I'état du cordon dalimentation
et, en cas de détérioration, faites-le changer par
un spécialiste reconnu. Vérifiez le cordon de
rallonge périodiquement et remplacez-le s'il est
endommagé. Maintenez les poignées seches et
exemptes d’'huile et de graisse.

Débranchez la fiche de la prise
+ En cas de non utilisation, avant de procéder a
I'entretien et lors du changement d'outil.

Enlevez les clés a outils
+  Avant de mettre l'outil en marche, assurez-vous

que les clés et outils de réglage ont été retirés.

Evitez tout démarrage involontaire
+ Assurez-vous que linterrupteur est en position
d‘arrét quand vous branchez la prise.

Cables de rallonge pour I'extérieur
+ A [lextérieur, n'utilisez que des rallonges
homologuées et marquées de cette fagon.

Soyez toujours attentif

+  Observez votre travail, agissez en faisant preuve
de bon sens. N'employez pas l'outil lorsque vous
étes fatigué.

Controlez si votre appareil est endommagé

+ Avant dutiliser de nouveau loutil, vérifiez
soigneusement le  parfait  fonctionnement
des dispositifs de sécurité ou I'éventuelle
présence de pieces endommagées. Vérifiez si le
fonctionnement des pieces mobiles est correct,
si elles ne se grippent pas ou si d'autres piéces
sont endommagées. Tous les composants
doivent étre montés correctement et remplir
les conditions pour garantir le fonctionnement
impeccable de I'appareil.

+ Tout dispositif de sécurité et toute piece
endommagés, doivent étre réparés ou remplacés
de maniere appropriée par un atelier du Service
Assistance , sauf indication contraire du manuel
d'utilisation.

+ Les interrupteurs de commande défectueux
doivent étre remplacés par un réparateur
spécialisé.

+ N'utilisez aucun outil sur lequel I'interrupteur ne
puisse ni ouvrir ni fermer le circuit correctement.

Attention!

+ Pour votre sécurité, n'utilisez que les accessoires
mentionnés dans le manuel d'utilisation ou les
catalogues prévus.

+ Lutilisation d'accessoires ou d'outils autres que
ceux recommandés dans le manuel d'utilisation
ou dans le catalogue, peut signifier pour vous un
danger personnel de blessure.

Faites réparer votre outil par du personnel qualifié

+ Cet outil est conforme aux normes de sécurité
en vigueur. Toute réparation doit étre effectuée
uniguement par du personnel qualifié utilisant
des pieces de rechange originales sinon cela
peut provoquer des dangers considérables pour
I'utilisateur.

25



IDENTIFICATION DU FABRICANT
ET DE LA MACHINE

Laplaque d'identification représentée est directement
appliguée sur la machine. Les références et
indications nécessaires au fonctionnement en toute
sécurité y sont indiquées.

*BAT-TIPAV
TYPE Q art. e |N° 0

v~ 0 Hz G |A° |P e

min-1 0 c\iso|yF o |IP® |YEAR 0

e e Tuc €T o

Made by: BATTIPAV SRL
a Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48010 - Cotignola (RA) ITALY [ ]
Modele de la .
A . M | Degré IP
machine 9
) Année de
B | Articl N ™
e fabrication
Numéro de Diamétre max.
C . o B
matricule de l'outil
Diametre

D | Tensionderéseau [P | . -
interne de l'outil

Fréquence de

E R Q | Accessoires
Puissance )
F B - R | Accessoires
Fjwssgance Identification
5 | destig 2 du fabricant
installée
) Identification
i \r/cg[gfiien%i l'outil T | dufabricant et
adresse
I Classe U Marques
d'isolement Certifications
L Condensateur de

démarrage
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Symboles et signaux :

Sur la machine, des autocollants de danger/
interdiction sont collés aux endroits nécessaires ; les
examiner avant d'utiliser la machine.

Obligation de port de

EPI indiqué
A M
‘ Lire le mode d'emploi
avant chaque utilisation
A
A Attention!
B
‘ Réglage de la coupe
q a45°

Ne pas utiliser
de disque a segments

Diamétre de I'outil

MAX 3000 ™
C .
e ¥ Niveau d’eau dans la
- cuve de récupération
A Attention!
= oRbeN TR Bloquer le chariot




DESCRIPTION DE LA MACHINE

La scie sur table de chantier VIP est une machine
congue pour les travaux de coupe sur matériaux
céramiques, monocuisson, terre cuite et marbre
(épaisseur max. 20 mm), de 40 mm d'épaisseur
maximum. La machine utilise le systeme de coupe
a eau avec disque diamanté et est destinée aux
professionnels spécialisés dans le secteur du
batiment. Lopérateur se place face a la table mobile,
au contact direct de la machine, avec toutes les
commandes d'actionnement a portée de main, et
dispose le matériau a couper sur la table. Il démarre
la machine et actionne la téte de coupe pour que
l'outil soit au contact du matériau.

DONNEES TECHNIQUES

Alimentation: 230V 50Hz~
Puissance absorbée: 1000 W
Type de fonctionnement admis:

INTERMITTENT - SERVICE S3

50% fonctionnement sous charge
50% repos
Vitesse de rotation: 2800 min-1
Condensateur 14 pF
Disjoncteur thermique: 170°C
Degré IP: 54
OUTIL DECOUPE
DISQUE DIAMANTE A EAU
COURONNE CONTINUE:

céramique, monocuisson, terre cuite et marbre
(épaisseur MAX.20mm)

LES COMBINAISONS OUTIL / MATERIAU A COUPER
SONT PROPOSEES A TITRE INDICATIF. AVANT DE
PROCEDER A TOUTE APPLICATION, TOUJOURS
RESPECTER LES INDICATIONS D'UTILISATION
PREVUES FOURNIES PAR LE FABRICANT DE
L'OUTIL DE COUPE.

Pompe de circulation de I'eau: S0 230V 50/60Hz

INSTALLATION

TRANSPORT

La VIP est facile a transporter en utilisant les
poignées latérales appropriées.
Avant de déplacer la machine, s'assurer que:

+ le chariot moteur soit bloqué au moyen des
deux pommeaux de réglage coupe placés sur
la poutre de coulissement.

+ La téte moteur soit complétement baissée et
bloqué avec la manette de blocage.

+ lamachine soit en position 45° (jolly) et que les
pommeaux de réglage de I'inclinaison soient
bien serrés.

- la tige du serre-tube soit enlevée de son
logement.

B - les pieds soient fermés avec la fiche de
blocage pieds insérée.

POSITIONNEMENT

Positionner la machine sur une surface stable.
Pour mettre la machine en position de travail,
procéder de la fagon suivante

ATTENTION A

S'ASSURER QUE LA TETE MOTEUR EST BLOQUEE
EN POSITION ABAISSEE AU MOYEN DE LA
MANETTE DE BLOCAGE SITUEE SUR LE COTE
MOTEUR.

S’ASSURER QUE LE CHARIOT COULISSANT EST
BLOQUE A L'AIDE DE LARRET CHARIOT.

Extraire la machine de I'emballage au moyen des
poignées latérales de transport.

Pour mettre la machine en position de travail,
procéder de la fagon suivante:

B 1) Enlever la fiche de blocage pieds et soulever
le coté arriere (coté pompe) de la machine,
au moyen de la poignée, jusqu'a la faire sortir
compléetement du pied.

2)Soulever le pied en le faisant coulisser a
I'intérieur de la fente prévue a cet effet.

E 3) Répéter l'opération pour la partie avant.

ﬂ 4) Insérer la tige serre-tube dans le logement
approprié
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En cas de démontage de la machine, effectuer les
opérations contraires.

CONTROLES AVANT LUTILISATION

ATTENTION & A

LA VIP EST CONCUE POUR FONCTIONNER

EXCLUSIVEMENT AVEC DE LEAU.

Avant dentamer toute opération de coupe,
s'assurer que le niveau de l'eau dans la cuve
corresponde au niveau indiqué.

ATTENTION 0

Avant de procéder a toute utilisation, vérifier la

présence d‘alimentation de réseau.
ATTENTION @ A

REGLAGE DE LEAU DE REFROIDISSEMENT.

Il est possible de changer la quantité deau en
fonction du type de matériau a couper au moyen de
la vanne de sectionnement placée sur la protection
du disque. Ceci est possible grace au systeme de
refroidissement innovant qui permet d’avoir le disque
constamment mouillé.

BRANCHEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE

A A

LLa machine doit étre raccordée au réseau électrique
au moyen dun interrupteur différentiel ayant les
spécifications suivantes:

ATTENTION

Différentiel In6 A Id 30 mA

230V 50 Hz 1500 W
Service continu

Transformateur

N.B. Afin d'utiliser correctement les interrupteurs
différentiels, il ne faut pas oublier de contrdler
périodiquement leur efficacité a I'aide du bouton
de test prévu a cet effet sur le panneau frontal du
dispositif.
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S'assurer que la section des conducteurs du
cordon d'alimentation est de dimension adaptée
au courant de démarrage et a la longueur du
cordon. Pour des cébles d'une longueur allant
jusqu’ @ 50 m, une section de 2,5 mm2 est
suffisante.

Avant de brancher la machine a la prise de courant,
s'assurer que le voltage de la ligne correspond a la
valeur indiquée sur la plaquette de la machine.
Brancher la machine uniquement & un secteur
ayant un cable de mise a terre efficient.

En cas de doutes, ne pas brancher la machine.

MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE

Avant d'effectuer toute intervention ou tout reglage,
debrancher la machine du reseau d’alimentation.
Desserrer les deux écrous situés sur le carter de
protection du disque et enlever le carter.

Enlever I'écrou de serrage du disque en utilisant la clé
de 19 mm et la clé Allen de 5 mm.

ATTENTION A

ﬂ LE FILETAGE DE LECROU DE SERRAGE DU
DISQUE EST A GAUCHE.

Apres avoir démonté le disque, nettoyer
soigneusement les brides porte-disque et vérifier leur
usure éventuelle.

Lubrifier les surfaces avec de I'huile fin et procéder au
montage du nouveau disque en veillant a respecter
le sens de rotation, clairement estampillé sur l'outil.

DISPOSITIFS DE COMMANDE ET CONTROLE

A A

Bl La machine VIP est équipée d'un cadrant de
commande composé de :

ATTENTION

1) BOUTON DE MARCHE (VERT):

@ En appuyant a fond sur le bouton, le
démarrage de la machine est activé.

2) BOUTON D’ARRET NORMAL (ROUGE):

|E| En appuyant a fond sur le bouton, I'arrét de
=4 lamachine est activé.



3) DISPOSITIF DE DEBRANCHEMENT DU RESEAU
(FICHE):
Point d'alimentation de la machine.
Durant les phases dentretien et d'intervention,
extraire la prise du dispositif pour débrancher la
machine du réseau.

ATTENTION A

AVANT DE ‘PROCEDER A LA COUPE, S'ASSURER
QUE LA PIECE SOIT CORRECTEMENT EN APPUI
SUR LE DISPOSITIF D’ARRET DU CARREAU.

ATTENTION A

m AVANT D'ENTAMER LES OPERATIONS DE
COUPE, LOPERATEUR DOIT VEILLER A
LAISSER AU MOINS 150 cm D'ESPACE LIBRE
AUTOUR DE LA MACHINE (Pos. 2).

POUR TRAVAILLER EN TOUTE SECURITE
INTERDIRE AUX AUTRES PERSONNES DE
STATIONNER PRES DE LA MACHINE DURANT
LES OPERATIONS DE COUPE.

LOPERATEUR  STATIONNE DANS LA
POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1) DURANT LES
DIFFERENTES PHASES DE FONCTIONNEMENT
DE LA MACHINE.

m Positionner le disque en position 0° au moyen
des pommeaux de réglage de [linclinaison.
Positionner la piéce a couper sur la table de
travail, en s'assurant qu'elle soit bien en appui
sur le dispositif d'arrét du carreau, en s'aidant
éventuellement de I'équerre d'appui.

ATTENTION A

LA LIGNE MILLIMETREE PLACEE SUR LE
PLAN DE TRAVAIL SERT UNIQUEMENT POUR
LEXECUTION DE LA COUPE LINEAIRE.

m Pour l'exécution de la coupe en diagonale,
appuyer le carrelage sur I'équerre comme spécifié
et procéder avec la coupe.

ATTENTION A

Avant de positionner la téte moteur, s’assurer que:
+ la machine soit coupée.
» l'outil de coupe ne soit pas en mouvement.

ATTENTION A

m Placer le disque de coupe en position 45°
au moyen des pommeaux de réglage de
I'inclinaison. Bloquer le chariot moteur dans la
position de profondeur maximum de coupe en
utilisant la manette de blocage.

Le mode correct d'utilisation de la machine est
indiqué dans la photo 13.

Avec la machine VIR il est aussi possible de régler:
a) lalongueur de coupe au moyen des pommeaux
de réglage de coupe.
b) la profondeur de coupe en utilisant la manette
de blocage.

m c) lamesure de coupe droite en utilisant I'équerre
d'appui carreau et la tige graduée placée sur la
table de travail.

d) le centrage de la coupe en utilisant I'indicateur
approprié et la tige graduée placés sur la
poutre de coulissement.

m Pour les éventuels usinages spéciaux, il est
possible de régler n'importe quelle inclinaison de
coupe comprise entre 0° et 45° indiqués sur le
c6té de la machine.

ATTENTION A

AVANT CHAQUE COUPE, S'’ASSURER QUE LE
CARRELAGE A COUPER SOIT BIEN POSE SUR
LARRET APPUI CARRELAGE.
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Durant la phase de conception, la société BATTIPAV
SRL a fait particulierement attention aux aspects qui
peuvent provoquer des risques a la sécurité et a la
santé des opérateurs.

Malgré cela, certains risques potentiels décrits ci-

apres peuvent persister:

ATTENTION A A
Danger de présence de courant électrique.
La machine dispose d’une installation électrique
interne:
RACCORDER LA MACHINE A UNE

INSTALLATION DOTEE D'UNE PROTECTION
DIFFERENTIELLE ET D'UNE MISE A LA TERRE

EFFICIENTE.

ATTENTION

Danger d'exposition prolongée au bruit:
Lutilisation continuelle de la machine, provoque
une exposition au bruit supérieure a 85dB(A).

IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES CASQUES

ANTI-BRUIT APPROPRIES.
o A
ATTENTION A
Danger dexposition a des fragments de

matériaux.
ILEST OBLIGATOIREDEPORTERDES LUNETTES

DE PROTECTION.

Danger de contact accidentel avec loutil en
mouvement.
IL EST OBLIGATOIRE D’UTILISER DES GANTS
DE PROTECTION EPAIS
MAINTENIR TOUJOURS LA POSITION DE TRAVAIL
(Pos. 1 photo 10) DURANT LES PHASES DE
FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE:
Durant le chargement du matériau;
Durant la coupe du matériau;
Durant le ralentissement de l'outil de coupe suite a
I'arrét de la machine.

ATTENTION
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ATTENTION A

AVANT D’EFFECTUER TOUTE INTERVENTION OU
TOUT REGLAGE, DEBRANCHER LA MACHINE DU
RESEAU D’ALIMENTATION.

NETTOYAGE

ATTENTION A

NE PAS LAVER LA MACHINE AVEC DES JETS D’EAU
SOUS PRESSION.

m Il est possible de nettoyer facilement la VIP en
desserrant les pommeaux latéraux et en enlevant
la table de travail.

Enlever les résidus d'usinage qui se trouvent
dans la machine a I'aide du bouchon latéral.

m Lorsque c'est nécessaire, procéder
périodiquement au nettoyage du gicleur de
la fagon indiquée.

ATTENTION A

B} REGLAGE DU CHARIOT
Le chariot moteur est muni d'un registre pour le
réglage du jeu vertical.
En cas de jeu excessif du chariot moteur,
procéder de la fagon suivante:

1) Desserrer I'écrou de blocage du registre avec une
clé métrique de 10 mm.

2) Visser la vis jusqu’a I'élimination du jeu a l'aide
d'une clé Allen de 3 mm.

3) Bloquer a nouveau le registre avec I'écrou de
serrage.




ELIMINATION

Lorsque la machine (ou un de ses éléments) est
destinée a la casse, respecter les dispositions

législatives en vigueur. @

Moteur électrique

Aluminium AL

Acier AC

Cuivre CU

Polyamide PA
Corps principal

Acier AC

Polyamide PA

Pompe immergée

Polyamide PA
Acier AC
Aluminium AL
Cuivre CcU

Résine époxyde

D.E.E.E. 1T08020000002803

La Directive Européenne 2002/96/CE

dispose que les équipements électriques .

et électroniques ne soient pas éliminés

dans le flux normal des ordures ménageres, mais
quils soient collectés séparément, afin d'optimiser
le niveau de récupération et recyclage des matériaux
dont ils sont constitués et, surtout, afin d'éviter des
potentiels dommages ala santé et a I'environnement.
Conformément a la Directive  Européenne
2002/96/CE, tous les équipements électriques
et électroniques doivent étre marqués avec le
symbole d'une poubelle sur roues barrée d’'une croix.
'emballage de ces équipements devra en revanche
étre éliminé conformément aux modalités indiquées
par la législation en vigueur pour leur recyclage.
Pour tout renseignement complémentaire sur
I'élimination correcte des équipements électriques
et électroniques, contacter le service public préposé

RECHERCHE DES PANNES

L'OUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.
Cet outil est conforme aux normes de sécurité en vigueur. Toute réparation doit étre effectuée uniquement
par du personnel qualifié utilisant des piéces de rechange originales sinon cela peut provoquer des dangers

considérables pour I'utilisateur.

Problemes Causes

Remeédes

La machine ne fonctionne pas.

Le cable d'alimentation est mal raccordé
ou endommageé.

Enfoncez a fond la fiche dans la prise,
vérifiez le cable d'alimentation.

Il n'y a pas de tension a la prise de
courant.

Faites vérifier la prise de courant.

Linterrupteur est endommagé.

Adressez-vous a votre revendeur
habituel pour le remplacement.

Si le graissage n‘arrive pas au disque
lorsque la pompe est en fonction.

La conduite de graissage s'est obturée.

Démonter le vaporiseur monté a
I'intérieur de la protection du disque et
nettoyez-le des dépdts éventuels.

Le moteur dégage de la mauvaise
odeur.

De l'eau est filtrée a I'intérieur du moteur.

Débranchez le cable dalimentation
et adressez-vous a votre revendeur
habituel.

La machine démarre avec difficulté.

Les roulements du moteur sont

endommageés.

Débranchez le céable dalimentation
et adressez-vous a votre revendeur
habituel.

La machine coupe hors d’équerre.

Les appuis du carreau ne font pas un
angle droit avec le disque de coupe.

A l'aide d'une équerre, régler les appuis
du carreau a 90° par rapport a la ligne de
coupe du disque.

Le disque n'est pas adapté au type de
matériel a couper.

Remplacer le disque par un autre plus
adapté.




,UBERSETZUNG DER ORIGINAL-ANLEITUNG"

ZWECK DIESER
GEBRAUCHSANWEISUNG

Diese Gebrauchsanweisung ist ein erganzender
Bestandteil der Maschine.

Es wurde von BATTIPAV SR.L. erstellt, um allen,
die im Lauf der vorgesehenen Lebenszeit befugt
sind, die Maschine zu bedienen, die notwendigen
Informationen zu liefern.

Vor jeder Verwendung aufmerksam das Kapitel
bezuglich der Sicherheit lesen.

Bevor unsere Maschinen das Werk verlassen,
durchlaufen sie  mit peinlichster ~Genauigkeit
durchgefiihrte Endkontrollen.

BATTIPAV S.R.L. arbeitet standig an der Entwicklung
ihrer Maschinen, deshalb behélt sie sich das Recht
vor, Veranderungen vorzunehmen. Aus diesem Grund
kann kein Anspruch auf Daten und Abbildungen
dieser Gebrauchsanweisung erhoben werden.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung
bei  Verwendung der  Schneidemaschine
VIP mit nicht im Abschnitt ,EMPFOHLENE
VERWENDUNG"  aufgeflihrten ~ Werkzeugen.

DER GEBRAUCH VON
HOLZSCHEIBEN IST VERBOTEN.

KEINE SCHEIBEN FUR DEN
TROCKENSCHNITT BENUTZEN.

VIP wurde konzipiert, um ausschliellich unter
den im Abschnitt ,ZULASSIGE BETRIEBSART"
im Abschnitt ,TECHNISCHE DATEN"
aufgeflhrten  Bedingungen  zu  arbeiten.
Wahrend der Schneidarbeiten die
Maschine wie angegeben erholen lassen.
VIP wurde nicht fur einen
Dauerlastbetrieb konzipiert.
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ACHTUNG A

Empfohlene Sicherheitsmaf3nahmen:
Den Motor langsam drehen lassen, ohne die
Scheibe zu blockieren.
Sicherstellen, dass das zu schneidende Stlck
sicher auf der Fliesen-Haltevorrichtung aufliegt.
Vor jedem Schneidvorgang tberpriifen, dass die
Schnittwinkel-Einstellkndpfe festgezogen sind.

ACHTUNG A

DIE MASCHINE IST NICHT FUR DEN EINSATZ IN
EXPLOSIONSFAHIGEN RAUMEN BESTIMMT

ACHTUNG 4O A

IMMER DIE PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG
TRAGEN, UM DIE GEFAHR VON MIT DER
BEARBEITUNG VERBUNDENEN SCHADEN ZU
SENKEN. DIE MASCHINE NIEMALS IN GANG
SETZEN, WENN DAS SCHNEIDWERKZEUG IN
BEWEGUNG IST, SONDERN DEN STILLSTAND
ABWARTEN.

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zur Vermeidung elektrischer Schlage,
Verletzungen und Brandgefahr  folgende
SicherheitsmaBnahmen streng zu beachten.
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor
Sie das Gerat benutzen. Bewahren Sie diese
Sicherheitshinweise gut auf!

BEWAHREN SIE DIESE
SICHERHEITSHINWEISE MIT SORGFALT AUF!

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung!
Unordnung  im  Arbeitsbereich  bedeutet
Unfallgefahr.

Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen!
Setzen Sie das Gerat dem Regen nicht aus!
Benitzen Sie das Gerat in feuchter oder nasser
Umgebung nicht! Sorgen Sie fir gute Beleuchtung
lhres Arbeitsbereiches!

Benltzen Sie das Gerat in der Nahe von
brennbaren Flussigkeiten oder Gasen nicht!

Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
Vermeiden Sie, geerdete Teile zu berthren!



Halten Sie Kinder weg vom Gerat!

+ Lassen Sie andere Personen weder das Geréat
noch das Kabel beriihren; halten Sie sie von Ihrem
Arbeitsbereich fern!

Bewahren Sie lhr Gerat sicher auf!

+ Unbenutzte Gerate sollten in einem trockenen,
sicheren und fiir Kinder nicht erreichbaren Raum
aufbewahrt werden.

Uberladen Sie lhr Gerit nicht!
+ |hr Gerat wird besser und sicherer innerhalb des
angegebenen Leistungsbereichs arbeiten.

Beniitzen Sie das richtige Gerat!

+ Benutzen Sie kein zu schwaches Gerat oder
keinen zu schwachen Zubehor fir zu schwere
Arbeiten! Beniitzen Sie das Gerat ausschlieRlich
fiir die Zwecke und Arbeiten, wofir es ausgedacht
wurde!

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!

+ Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe
und rutschfeste Schuhe empfehlenswert. Bei
langen Haaren tragen Sie ein Haarnetz! Benltzen
Sie eine Schutzbrille!

+ Bei stauberzeugenden Arbeiten tragen Sie eine
Atemmaske!

Vermeiden Sie, das Kabel falsch zu benutzen!

+ Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel, und
benltzen Sie es nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. .

+ Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen
Kanten.

Vermeiden Sie unsichere Positionen!
+ Sorgen Sie flr sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht!

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt!

+ Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um
besser und sicher zu arbeiten.

+ Befolgen Sie mit Sorgfalt die Hinweise fiir Wartung
und Ersatz der verschlissenen Teile! Kontrollieren
Sie das Kabel regelmaRig, und falls notig lassen
Sie es von einem anerkannten Fachmann
ersetzen Kontrollieren Sie die Verlangerungskabel
regelmafig und falls notwendig sie ersetzen.
Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol oder
Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker von der Steckdose!

+ jedesmal wenn das Gerat nicht benutzt wird;
vor jeder Wartungsmallnahme und beim
Werkzeugersatz.

Lassen Sie keine Schliissel stecken!

+ Vor dem Einschalten des Gerats, Uberpriifen Sie,
daR alle Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt
wurden.

Vermeiden Sie zufillige Anlaufe!

+ Vergewissern Sie sich, dall der Schalter
beim Anschlu des Gerdts an das Stromnetz
ausgeschaltet ist.

Verlangerungskabel im Freien

+ Im Freien verwenden Sie nur daflr zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungskabel!

Seien Sie stets aufmerksam!

+  Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie verninftig
vor. Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie
nicht aufmerksam sind.

Kontrollieren Sie Ihr Gerat auf Beschadigungen!

+ Vor weiterem Gebrauch des Gerdats alle
Sicherheitsvorrichtungen  sorgféltig auf ihre
einwandfreie Funktionsweise und eventuelle
Beschadigungen kontrollieren. Uberpriifen Sie,
ob alle bewegliche Teile richtig funktionieren,
nicht klemmen und nicht beschadigt sind.
Um den einwandfreien Betrieb des Gerates zu
gewahrleisten, mussen samtliche Teile richtig
montiert sein und alle Bedingungen erfillen.

+  Beschadigte Sicherheitsvorrichtungen
und Teile sollen sachgemall durch eine
Kundendienstwerkstatt ersetzt werden, soweit
nichts anderes in den Betriebsanleitungen
angegeben ist.

+ Beschadigte Schalter missen von einer
Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.

+ Benltzen Sie kein Gerat, dessen Schalter es
weder ein- noch ausschaltet.

Achtung!

+ Zu lhrer eigenen Sicherheit, benttzen Sie nur
den Zubehor, der in der Bedienungsanleitung
oder in den dazu bestimmten Katalogen
angegeben wird. Die Anwendung anderer als
der in der Bedienungsanleitung oder im Katalog
empfohlenen Werkzeuge oder Zubehore kann
Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

Lassen Sie lhre Werkzeuge ausschlieBlich vom
Fachpersonal reparieren!

+ Dieses Elektrogerat entspricht den geltenden
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur von Fachleuten ausgefiihrt werden, die
Originalersatzteile benutzen; andernfalls kdnnten
schwere Unfalle fur den Benutzer entstehen.
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Symbole und Zeichen:

An den nétigen Stellen der Maschine sind Aufkleber
und Verbotszeichen angebracht,
die vor der Verwendung zur Kenntnis genommen
werden mussen.

mit Gefahren-

Die Verwendung der
vorgeschriebenen
PSA (Schutzbrillen
und Gehorschutz) ist
verpflichtend

Vor jeder Benutzung
die Gebrauchs-
anweisungen lesen

Achtung!

Schnitteinstellung 45°

&
[

B Keine
Segmentscheiben
verwenden

B
Abmessungen

’ Werkzeugdurchmesser

C

Wasserstand des
Auffangbeckens

VoR
SR VERSCHIEBEWAGE)

D BLOCGARE L CARRELLO
PRIMA DEL TRASPORTO

FIX THE CARRIAGE
BEFORE TRANSPORTING

DEM TRANSPORT

N BEFESTIGEN

Achtung! Den
Schlitten blockieren




BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Die Schneidemaschine VIP fir die Baustelle ist eine
spezielle Maschine, die sich fiir Schneidarbeiten auf
Keramik, Einbrand- und Cotto-Fliesen, Marmor (max.
Stérke 20 mm) bis zu einer Hohe von 40 mm eignet.
Der Bediener stellt sich vor die schmale Seite der
Maschine, von wo er die Bedienelemente erreichen
kann, und legt das zu schneidende Material auf den
Tisch. Er setzt die Maschine in Gang und bewegt den
Schneidkopf, bis das Werkzeug mit dem Material in
Bertihrung kommt.

TECHNISCHE DATEN

230V 50Hz~

1000 W
BestimmungsgemaBer Gebrauch:
AUSSETZBETRIEB - BETRIEB S3

Stromversorgung:
Stromaufnahme:

50% Lastbetrieb
50% Standby
Drehgeschwindigkeit: 2800 min-1
Kondensator: 14 pF
Schutzschalter: 170°C
IP-Schutzgrad: 54

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH:

SCHNEIDWERKZEUG

DIAMANTTRENNSCHEIBE (NASSSCHNITT)
GESCHLOSSENER RAND:

Keramik, Einbrandfliesen, Cotto und Marmor (Stérke
max. 20 mm)

BEI DEN ANGABEN ZU DEN MATERIALIEN, DIE MIT
DEN VERSCHIEDENEN TRENNSCHEIBENTYPEN
BEARBEITET WERDEN KONNEN, HANDELT ES SICH
UM REINE ANHALTSWERTE. DIE HINWEISE DES
HERSTELLERS VOM SCHNEIDWERKZEUG ZUM
BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH MUSSEN
VOR JEDER ANWENDUNG BEACHTET WERDEN.

Max. Durchmesser Werkzeug: ?200 mm
Bohrung Werkzeug: 254 mm
Maximale Schnitttiefe:

90°-Schnitt: 40 mm

Wasserumlaufpumpe: S0 230V_50/60Hz

INSTALLATION

TRANSPORT

Die Maschine VIP kann leicht an den seitlichen
Transportgriffen transportiert werden.

Vor dem Transportieren der Maschine sicherstellen,
dass:

+ der Motorwagen mit den beiden Drehkndpfen
blockiert ist, der sich auf der Laufschiene
befindet.

+ der Motorwagen mit dem Kegelgriff vollstandig
abgesenkt und blockiert worden ist.

- sich die Maschine in 45°-Position (Jolly)
befindet und die Drehkndpfe zur Regulierung
der Schragstellung fest angezogen sind.

- die Stange der Schlauchhalterung aus ihrem
Sitz herausgezogen ist.

B - die FURe geschlossen sind und der
Sicherungssplint vom Bein eingesetzt ist.

AUFSTELLEN

Die Maschine auf einer stabilen Flache abstellen.
Die Maschine in Arbeitsposition bringen und dazu
wie folgt vorgehen:

ACHTUNG A

SICHERSTELLEN, DASS DER MOTORKOPF MIT DEM
KEGELGRIFF AUF DER MOTORSEITE VOLLSTANDIG
ABGESENKT UND BLOCKIERT WORDEN IST.

SICHERSTELLEN, DASS DER WAGEN MIT DER
WAGENBLOCKIERUNG BLOCKIERT WORDEN IST.

Die Maschine an den seitlichen Transportgriffen aus
der Verpackung heben.

Die Maschine in Arbeitsposition bringen und dazu
wie folgt vorgehen:

n 1) Den Sicherungssplint der Beine herausziehen
und de Riickseite (Seite Pumpe) der Maschine
am Griff anheben, bis das Bein vollstandig
ausgefahren ist.

2)Das Bein anhaben und dazu in dem daflr
vorgesehenen Schlitz verschieben.

3) Den Vorgang an der Vorderseite der Maschine
wiederholen.

4) Die Stange der Schlauchhalterung in ihren Sitz
stecken.
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Zum Auseinanderbauender Maschinein umgekehrter
Reihenfolge vorgehen.

KONTROLLEN VOR DEM GEBRAUCH

& A
DIE MASCHINE VIP IST AUSSCHLIESSLICH FUR
DEN NASSSCHNITT GEEIGNET.

Vor dem Schneiden sicherstellen, dass der
Wasserstand im Becken ausreichend hoch ist.

ACHTUNG

ACHTUNG ‘)
Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass die
ACHTUNG

Stromversorgung vorhanden ist.

EINSTELLUNG VOM KUHLWASSER

Am Wasserhahn (ber der Schutzabdeckung der
Trennscheibe kann die Wassermenge je nach
geschnittenem Materialtyp eingestellt werden.

Maoglich ist das durch das innovative Kiihlsystem, das
daflr sorgt, dass die Trennscheibe immer nass ist.

STROMANSCHLUSS

A A

Die Maschine muss Uber einen Leistungsschalter
mit folgenden Eigenschaften an das Stromnetz
angeschlossen werden:

ACHTUNG

Leistungsschalter In6 A Id 30 mA

230V 50Hz 1500 W

Dauerbetrieb

Transformator

HINWEIS: Fiir die Funktionstiichtigkeit der
Leistungsschalter ist nur dann garantiert, wenn
diese regelmaBig kontrolliert werden. Dazu die
Taste vorne am Schalter driicken.
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Sicherstellen, dass der Leiterquerschnitt des
Stromkabels auf den Anlaufstrom und die
Kabellange ausgelegt ist. Fur Kabel bis zu 50 m
reicht ein Querschnitt von 2,5 mm?2.

Vor dem Anschluss der Maschine an das
Stromnetz sicherstellen, dass die Netzspannung
mit den Angaben auf dem Typenschild der
Maschine tbereinstimmt.

Die Maschine nur an eine Leitung mit
funktionsttichtigem Erdungskabel anschlielen.
Die Maschine im Zweifelsfall nicht anschlieften.

EIN- UND AUSBAU DER SCHEIBE

Vor Durchfiihrung von Eingriffen und Einstellungen
gleich welcher Art muss die Maschine vom
Stromnetz getrennt werden.

Losen Sie die beiden Schrauben an der
Messerschutze Die beiden Muttern an  der
Schutzabdeckung der Diamanttrennscheibe I0sen
und die Schutzabdeckung abnehmen.

Die Befestigungsmutter der Diamanttrennscheibe
mit einem 19 mm Schltdssel und einem 5 mm
Inbusschltssel [6sen.

ACHTUNG A

n DAS GEWINDE DER BEFESTIGUNGSMUTTER
DER DIAMANTTRENNSCHEIBE IST
LINKSGANGIG.

Nach dem Ausbauen der Trennscheibe die Flansche
der Scheibenhalterung griindlich sauber machen
und auf eventuellen Verschleil’ kontrollieren.

Die Oberflichen mit Olspray schmieren. Dann die
neue Diamanttrennscheibe montieren und dabei
auf die Drehrichtung achten, die deutlich auf dem
Werkzeug gekennzeichnet ist.

STEUER- UND KONTROLLELEMENTE

A A

Die Maschine VIP ist mit einem Steuerstand mit
folgenden Bedienelementen ausgerdstet:

ACHTUNG




1) START-TASTE (GRUN):

Zum Einschalten der Maschine die Start-
Taste bis zum Anschlag driicken.

2) STOPP-TASTE:

Zum Ausschalten der Maschine die Stopp-
Taste bis zum Anschlag dricken.

3) TRENNVORRICHTUNG STROMNETZ (STECKER)
Stromanschluss der Maschine.
Vor Durchfihrung von Wartung und anderen
Eingriffen muss der Stecker der Trennvorrichtung
abgezogen werden, um die Maschine vom
Stromnetz zu trennen.

ACHTUNG A

BEVOR MIT DEM SCHNEIDEN BEGONNEN WIRD,
MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DAS
MATERIAL GUT AM FLIESENANSCHLAG ANLIEGT.

ACHTUNG A

i Vor DEM EINSCHALTEN VOM
SCHNEIDEVORGANG MUSS DIE
BEDIENPERSON SICHERSTELLEN, DASS ES
EINEN FREIRAUM VON MINDESTENS 150 cm
UM DIE MASCHINE GIBT (Pos. 2).

{MQ}FUR EINEN SICHEREN
MASCHINENBETRIEB  IST NUR  DANN
GARANTIERT, WENN SICH BEIM SCHNEIDEN
KEINE ~ WEITEREN  PERSONEN  IN
MASCHINENNAHE AUFHALTEN.

BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE
BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ NICHT
VERLASSEN (Pos. 1).

m Die Trennscheibe mithilfe der Drehknopfe zur
Regulierung der Schragstellung in die 0° Position
bringen. Das Werkstlck auf der Arbeitsflache
positionieren und dabei darauf achten, dass es
gut am Fliesenanschlag anliegt. Eventuell den
Anschlagwinkel benutzen.

ACHTUNG A

DER MASSSTAB AUF DER ARBEITSFLACHE IST
NUR FUR DIE AUSFUHRUNG VOM LINEAREN
SCHNITT GEDACHT.

Um einen Diagonalschnitt durchzufiihren, die
Fliese am Winkelmal anlegen und den Schnitt
durchfihren.

ACHTUNG A

Bevor der Motorkopf positioniert wird, sicherstellen:
« dass die Maschine abgeschaltet ist.
» dass das Schneidwerkzeug nicht lauft.

ACHTUNG A

Die Trennscheibe mithilfe der Drehkndpfe
zur Regulierung der Schragstellung in die
45° Position bringen. Den Motorwagen mit
dem Kegelgriff in der Position der maximalen
Schnitttiefe positionieren.

m Abbildung 13 zeigt den korrekten Gebrauch der
Maschine.

Folgende Parameter konnen an der Maschine VIP

eingestellt werden:

il 2 Die Schnittlénge kann an den Drehkndpfen
zur Regulierung der Schnittlange eingestellt
werden.

[E b)Die Schnitttiefe kann mit dem Kegelgriff
eingestellt werden.

c¢) Das Malt vom geraden Schnitt kann mit dem
Anschlagwinkel der Fliesen und der Messskala
auf der Arbeitsflache eingestellt werden.

d) Der Schnitt kann mit der dafir vorgesehenen
Anzeige und dem Malistab an der Laufschiene
zentriert werden.

m Fur eventuelle besondere Bearbeitungen kann
eine beliebige Schnittneigung im Bereich von
0° und 45° eingestellt werden. Der Winkel wird
seitlich an der Maschine angezeigt.
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ACHTUNG A

VOR AUSFUHREN VON JEDEM SCHNITT
SICHERSTELLEN, DASS DIE FLIESE SICHER AM
FLIESENANSCHLAG ANLIEGT.

Die Firma BATTIPAV Srl hat bei der Planung alle
Aspekte sorgfaltig beriicksichtigt, die eine Gefahr
fur die Sicherheit und Gesundheit der Bedienperson
darstellen konnen.

Dennoch bestehen folgende Restrisiken an der

Maschine:

ACHTUNG A A
Geféhrdung durch anliegende Spannung.
Die Maschine verfligt tUber eine eigene elektrische
Anlage:
DIE MASCHINE MUSS AN EINE ANLAGE
ANGESCHLOSSEN WERDEN, DIE UBER

EINEN LEISTUNGSSCHALTER UND EINE
ORDNUNGSGEMASSE ERDUNG VERFUGT.

ACHTUNG O A

Geféhrdung durch fortgesetzte Larmbelastung:
Bei Dauerbenutzung der Maschine liegt die
Larmbelastung tber 85 dB(A).

DAS TRAGEN VON GEEIGNETEM
KAPSELGEHORSCHUTZ IST PFLICHT.

[
ACHTUNG W A

Geféahrdung durch Materialbruchsttcke.
DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST

PFLICHT.
1A

Gefahrdung durch versehentlichen Kontakt mit
dem laufenden Werkzeug.

DAS TRAGEN SCHWERER
SCHUTZHANDSCHUHE IST PFLICHT.

ACHTUNG
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BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE
BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ NICHT
VERLASSEN (Abb. 10, Pos. 1):

Bei der Matenalemgabe

Beim Schneiden vom Material.

Beim Auslaufen vom Schneidwerkzeug nach

Abschalten der Maschine.

ACHTUNG A

VOR DURCHFUHRUNG VON EINGRIFFEN UND
EINSTELLUNGEN GLEICH WELCHER ART MUSS
DIE MASCHINE VOM STROMNETZ GETRENNT
WERDEN.

REINIGUNG

ACHTUNG A

DIE MASCHINE NICHT MIT EINEM
HOCHDRUCKREINIGER WASCHEN.

Die Maschine VIP ladsst sich einfacher reinigen,
wenn vorher die Arbeitsfliche abgenommen
wird. Dazu die Befestigungsmuttern I6sen.
Die Verarbeitungsriickstdénde aus der Maschine
ablassen und dazu den seitlichen Stopsel 6ffnen.

m Die Duse regelmaliig unter Beachtung der
Hinweise reinigen.

ACHTUNG A

m EINSTELLUNG VOM WAGEN
Der Wagen vom Motorkopf ist mit einem
Register fur die Kalibrierung vom vertikalen Spiel
ausgerustet.
Bei GbermaRig starkem vertikalem Spiel vom
Wagen wie folgt vorgehen:

1) Die Befestigungsmutter vom Register mit einem
10 mm Schraubenschlissel [6sen.

2) Mit einem 3 mm Inbusschlissel den Stellstift
vom Wagen anziehen, bis das Spiel beseitigt ist.

3) Das Register wieder blockieren und dazu die
Befestigungsmutter anziehen.




ENTSORGUNG

Zum Entsorgen der Maschine oder ihrer Bauteile wird

Kupfer

Cu

Epoxidharze

auf die jeweils glltigen Bestimmungen verwiesen.

&

E-Motor normalen festen stadtischen Abfall entsorgt,
E-Motor sondern getrennt gesammelt werden, um das
o Rickgewinnungs- und  Wiederverwertungsniveau
Aluminium AL der Materialien, aus denen diese gebildet werden,
Stahl AC zu optimieren, und besonders, um potentielle
Kupfer cu Gesundheits- und Umweltschaden zu verhindern.
Polyamid PA Gemall der EG-Richtlinie 2002/96/EG mussen
alle elektrischen Gerdte mit dem Symbol des
Maschinenkorper durchgestrichenen  Papierkorbs  gekennzeichnet
Stahl AC werden. Die Verpackung der Maschine wird

. stattdessen auf die von der herrschenden
Polyamid PA Gesetzgebung fur die Wiederverwertung

angegebenen Weise entsorgt.

) Tauchpumpe Wenden Sie sich fiir mehr Informationen (ber die
Polyamid PA korrekte Stilllegung der elektrischen Gerate an den
Stahl AC zustandigen offentlichen Dienstleistungsbetrieb.
Aluminium AL

Die EG-Richtlinie 2002/96/EG bestimmt,
dass elektrische Altgerdte nicht mit dem

Elektro und Elektronik-Altgerate IT08020000002803

STORUNGSSUCHE

LASSEN SIE IHRE WERKZEUGE AUSSCHLIESSLICH VOM FACHPERSONAL REPARIEREN!
Diese Maschine entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von Fachleuten
ausgefiihrt werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfille fiir den Benutzer
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Problem

Die Maschine funktioniert nicht.

Ursache

Stromkabel falsch angeschlossen oder
schadhaft.

Losung

Stecker fest in die Steckdose driicken
und Stromkabel kontrollieren.

Keine Spannung auf der Steckdose.

Die  Steckdose kontrollieren  oder

kontrollieren lassen.

Betatigungsschalter schadhaft.

Wenden Sie sich an Ihren Fachhandler
zum Auswechseln.

Bei laufender Pumpe wird die Scheibe
nicht geschmiert.

Schmiereinheit verstopft.

Die Spritzdise auf der inneren Seite des
Scheibenschutzes abmontieren und
eventuelle Rickstande entfernen.

rechtwinklig zu.

Der Motor gibt einen unangehnemen Wasser im Motor. Trennen Sie den Stromkabel vom

Geruch aus. Netz und wenden Sie sich an lhren
Fachhandler.

Die Maschine startet mit | Motorlager defekt. Trennen Sie den Stromkabel vom

Schwierigkeiten. Netz und wenden Sie sich an lhren
Fachhandler.

Die Maschine schneidet nicht | Die Fliesenhalter sind mit der | Die Fliesenhalter, mit einem Winkel,

Schneidscheibe nicht im rechten Winkel.

auf 90° regulieren, entsprechend der
Schnittlinie der Scheibe.

Die Scheibe ist flr das zu schneidende
Material unpassend.

Die Scheibe mit einer
Scheibe auswechseln.

passenden




“TRADUCCION DE LAS
ORIGINALES”

INSTRUCCIONES

Este manual es parte integrante de la maquina.

Ha sido realizado por BATTIPAV SR.L. para
proporcionar la informacion necesaria para quienes
estan autorizados a interaccionar con ella durante su
vida util.

Antes de usar la maquina, leer atentamente el
capitulo relativo a la seguridad.

Todas las maquinas son sometidas a una serie de
pruebas y han sido controladas minuciosamente
antes de salir de nuestra fabrica.

BATTIPAV SR.L. trabaja constantemente para
el desarrollo de sus maquinas, por lo tanto, se
reserva el derecho de realizar modificaciones. Por
consiguiente, no se podran pretender derechos sobre
los datos y las ilustraciones del presente manual.

El fabricante declina toda responsabilidad por
el uso de la cortadora VIP con utensilios no
especificados en el punto “USO ACONSEJADO".

QUEDA PROHIBIDO EL USO DE
DISCOS PARA MADERA.

NO UTILIZAR DISCOS PARA EL
CORTE EN SECO.

La maquina VIP estd construida para trabajar
exclusivamente en las condiciones de “TIPO DE
FUNCIONAMIENTO PERMITIDO" indicadas en el
punto “DATOS TECNICOS".

Durante las operaciones de corte, dejar descansar
la maquina como se indica.

VIP no ha sido construida para el uso con carga
continua.

ATENCION A

Se aconsejan las siguientes precauciones:
Hacer girar el motor lentamente, sin bloquear el
disco;
Asegurarse de que la pieza a cortar esté bien
apoyada en el tope para el azulejo;
Antes de efectuar cualquier corte, controlar que
los pufios de regulacion de la inclinacion del corte
estén bien apretados.
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ATENCION A

LA MAQUINA NO ESTA PREVISTA PARA SER
UTILIZADA EN UN AMBIENTE EXPLOSIVO

ATENCION W O @ A

UTILIZAR SIEMPRE DISPOSITIVOS DE
PROTECCION INDIVIDUAL PARA REDUCIR LOS
RIESGOS DERIVADOS DEL TRABAJO. NO PONER
NUNCA EN FUNCIONAMIENTO LA MAQUINA CON
EL INSTRUMENTO DE CORTE EN MOVIMIENTO,
ESPERAR A QUE SE DETENGA.

jAtencion! Cuando utilice aparatos eléctricos,
observe las siguientes medidas de seguridad, a
fin de reducir el riesgo de descargas eléctricas, de
lesiones y de incendio.

jLea y observe todas estas instrucciones antes
de utilizar el aparato y conserve bien estas
instrucciones!

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES

Mantenga ordenado su lugar de trabajo
El desorden en el drea de trabajo aumenta el
riesgo de accidentes.

Tenga en cuenta el entorno del area de trabajo
No exponga el aparato a la lluvia.
No utilice el aparato en un entorno humedo o
mojado. Procure que el drea de trabajo esté bien
iluminada.
No utilice el aparato cerca de liquidos inflamables
0 gases.

Protéjase contra las descargas eléctricas
Evite el contacto entre el cuerpo y los objetos
conectados a tierra.

iMantenga alejados a los nifios
No permita que otras personas toquen el aparato
o el cable. Manténgalas alejadas de su area de
trabajo.

Guarde sus herramienta en un lugar seguro.
Los aparatos que no se utilizan deberian estar
guardados en un lugar seco, seguro y fuera del
alcance de los nifios.

No sobrecargue el aparato
Trabajara mejor y mas seguro si lo hace dentro
del margen de potencia indicado.



Utilice el aparato adecuado

+ No utilice aparatos de potencia demasiado
débil ni accesorios que necesiten una potencia
elevada. No utilice el aparato para hacer trabajos
para los que no ha sido concebido.

Vistase con ropa de trabajo apropiada.

+ Cuando se hacen trabajos en el exterior, se
recomienda llevar guantes de goma y calzado
de suela antideslizante. Si su cabello es largo,
téngalo recogido. Lleve gafas de proteccion.

+ Utilice también una mascarilla si el trabajo
ejecutado produce polvo.

Evite utilizar incorrectamente el cable de

alimentacioén.

+ No levante el aparato por el cable ni tire de éste
para desconectar la clavija del enchufe.

+ Preserve el cable de temperaturas elevadas, del
aceite y de las aristas vivas.

+ Evite adoptar posiciones inseguras. Mantenga
siempre una correcta postura y equilibrio.

Mantenga sus herramientas cuidadosamente.

+ Mantenga sus herramientas afiladas y limpias a
fin de trabajar mejor y mas seguro.

+ Observe las prescripciones de mantenimiento
y las indicaciones de cambio del utillaje.
Verifique con regularidad el estado del cable de
alimentacion, y en caso de estar dafiado, hagalo
cambiar por un técnico cualificado autorizado.
Controle con regularidad los cables de extensién
y cambienlos si estan dafados. Mantenga las
empufiaduras secas y exentas de aceite y de
grasa.

Desenchufe la clavija del enchufe

+ En caso de no utilizaciéon del aparato, antes
de efectuar reparaciones y cuando cambie
accesorios.

Retire las llaves de maniobra.

+ Antes de poner el aparato en marcha asegurese
de que las llaves y Utiles de reglaje hayan sido
retirados.

Evite los arranques involuntarios.
+ Asegurese de que el interruptor esté “apagado”
cuando se conecta el enchufe del aparato.

Cables de prolongacion para el uso en el exterior.

+ Cuando la herramienta se utiliza en el exterior,
usen solamente alargadoras homologadas e
identificadas para ello

Esté siempre alerta.
+  Observe su trabajo. Use el sentido comun y no
use el aparato cuando esté distraido

Controle si su aparato esta dafado.

+ Antes de usar de nuevo el aparato, verifique
cuidadosamente los dispositivos de seguridad y
las piezas posiblemente dafiadas. Verifique si el
funcionamiento de las piezas moviles es correcto,
si no se gripan, o si otras piezas estan rotas; si
todos los otros componentes estan montados
correctamente y relnen las condiciones para
garantizar el funcionamiento impecable del
aparato.

+ Todo dispositivo de seguridad y toda pieza
dafiada, tienen que ser reparados o sustituidos
de forma apropiada en un taller del servicio
posventa, si no se indica otra cosa en el manual
de empleo.

+ Todo interruptor de mando defectuoso tienen
que ser reemplazado por un taller del servicio
posventa.

+ No utilice ningun aparato cuyo interruptor no
pueda abrir y cerrar su circuito correctamente.

jAtencion

+  Elusodeaccesorios distintos de los mencionados
en el manual de instrucciones o recomendados
en el catdlogo del fabricante de la maquina,
puede significar un riesgo de lesiones personales.

Haga reparar su herramienta por personal

cualificado.

+ Este aparato eléctrico cumple las relativas
normas de seguridad en vigor. Las reparaciones
tienen que ser efectuadas solamente por personal
cualificado que utilice piezas de repuesto
originales, de no ser asi se puede provocar un
considerable peligro para el operador.
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IDENTIFICACION DEL FABRICANTE Y
DE LA MAQUINA

La placa de identificacion ilustrada en la imagen se
aplica directamente en la mdaquina. En ella se ofrecen
las referencias y todas las indicaciones necesarias
para trabajar en condiciones de seguridad.
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| Clase de U Marcas
aislamiento Certificaciones

Condensador de
arranque
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SENALES

Simbolos y sefiales:

En la maquina, donde es necesario, se han aplicado
adhesivos de peligro/prohibicion que deben leerse
antes de utilizarla.

Obligacion de utilizar los
equipos de proteccion
individual (EPI) prescritos
(gafas y auriculares de
proteccion)

Leer las instrucciones
de uso antes de utilizar
la maquina

jAtencion!

Regulacion corte 45°

A, D &e

No utilice discos
segmentados

Medidas diametro

0
A
i

i herramienta
MAX 3000 0™

C M . i

aan] ¥ Nivel de agua tina de

- recuperacion

D P bt AT L.

,.”m..m.ﬁ jAtencion! Bloquear el

DTN carrito

/
-



DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La cortadora paraobra VIP es una maquina especifica
para trabajos de corte de ceramica, monococcion,
terracota y marmol (grosor mdax. 20 mm) hasta una
altura de 40 mm.

El operador se coloca enfrente del lado estrecho de
la maquina, cerca de los mandos de accionamiento,
y pone el material que se debe cortar sobre la mesa.
Pone en marcha la maquina y desplaza el cabezal de
corte hasta poner la herramienta en contacto con el
material.

DATOS TECNICOS

Alimentacion: 230V 50Hz~
Potencia absorbida: 1000 W
Tipo de funcionamiento consentido:
INTERMITENTE - SERVICIO S3

50% funcionamiento con carga
50% pausa
Velocidad de rotacién: 2800 min-1
Condensador: 14 pF
Disyuntor térmico: 170°C
Grado IP: 54

USO ACONSEJADO

HERRAMIENTA DE CORTE

DISCO DIAMANTADO REFRIGERADO POR AGUA
CORONA CONTINUA:

cerdmica, monococcion, cocido y marmol (espesor
MAX. de 20 mm)

LAS COMBINACIONES, HERRAMIENTAS Y EL
MATERIAL A CORTAR SON INDICATIVOS.
CUMPLIR SIEMPRE CON LAS INDICACIONES
DE USO PREVISTO PROPORCIONADAS POR EL
CONSTRUCTOR DE LA HERRAMIENTA DE CORTE,
ANTES DE CUALQUIER APLICACION.

Bomba para la recirculacion del agua: S0 230V 50/60Hz

INSTALACION

TRANSPORTE

La maquina VIP se puede transportar facilmente con
las correspondientes manijas laterales.
Antes de transportar la maquina comprobar que:

+ El carro del motor esté blogueado mediante
los dos pomos de regulacién del corte
ubicados en el brazo de desplazamiento.

+ El carro del motor esté totalmente bajo y
bloqueado con la palanca con recuperacion.

- Lamaquina esté en posicion de 45° (jolly) y los
pomos de regulacion de la inclinacion estén
bien apretados.

+ Lavarilla que sujeta el tubo se desplace de su
alojamiento.

El - Los pies estén cerrados con la clavija de
bloqueo de las patas colocada.

POSICIONAMIENTO

Colocar la maquina en una superficie estable.
Para poner la maquina en la posicion de trabajo
proceder de la manera siguiente:

ATENCION A

COMPROBAR QUE LA CABEZA DEL MOTOR ESTE
BLOQUEADA EN LA POSICION BAJA POR MEDIO
DE LA PALANCA CON RECUPERACION SITUADA
EN EL LADO DEL MOTOR.

COMPROBAR QUE EL CARRO CORREDIZO ESTE
BLOQUEADO POR MEDIO DEL SEGURO.

Sacar la maquina del embalaje usando las manijas
laterales de transporte.

Para poner la maquina en la posicion de trabajo
proceder de la manera siguiente:

n 1) Quitar la clavija de blogqueo de las patas y
levantar, con las manijas de transporte, el lado
trasero (lado de la bomba) hasta que la pata
salga completamente.

2) Levantar la pata y desplazarla dentro de la
correspondiente ranura.

E 3) Repetir la operacion en el lado delantero.

4) Introducir la varilla que sujeta el tubo en su
alojamiento.
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Para las operaciones de desmontaje del disco se
deben realizar las operaciones contrarias.

CONTROLES PREVIOS AL USO

ATENCION & A

LA VIP ESTA DISENADA PARA TRABAJAR

EXCLUSIVAMENTE CON AGUA.

Antes de acometer cualquier operacion de corte,
comprobar que el nivel del agua en la tina sea el
indicado.

ATENCION 0

Antes del wuso, comprobar la presencia de
alimentacion de red.

; Y A
ATENCION 8.4
REGULACION DEL AGUA DE REFRIGERACION
Se puede variar la cantidad de agua mediante la llave
de corte ubicada encima de la proteccion del disco,
de acuerdo al tipo de material que se desee cortar.
Esto resulta posible gracias al innovador sistema

de refrigeracion que permite que el disco esté
constantemente mojado.

CONEXION CON LA RED ELECTRICA

A A

La maquina se debe conectar con la red eléctrica
general pasando por un interruptor diferencial que
tenga las siguientes caracteristicas:

ATENCION

Diferencial In6 A Id 30 mA

230V 50Hz 1500 W

Servicio continuo

Transformador

Nota: Para una utilizaciéon correcta de los
interruptores diferenciales no se debe olvidar el
control periddico de la eficiencia de los mismos,
que se efectiia mediante el respectivo pulsador
situado en la parte frontal del aparato mismo.
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Asegurarse de que la seccion de los conductores
del cable de alimentacion tenga las dimensiones
apropiadas en funcion de la corriente de puesta
en marcha y de su longitud.

Para los cables largos hasta 50 metros es
suficiente una seccion de 2,5 mm?.

Antes de conectar la maquina con las tomas de
corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea
igual al indicado en la placa de la maquina.
Conectar la maquina solamente en una linea con
cable de puesta a tierra eficiente.

En caso de dudas, no conectar la maquina.

MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO

Antes de realizar cualquier intervencién o
regulacién, desconectar la maquina de la red de
alimentacion.

Aflojar las dos tuercas situadas en el carter que
cubre el disco y quitarlo.

Quitar la tuerca de fijacion del disco utilizando una
llave de 19 mm y una llave Allen de 5 mm.

ATENCION A

ﬂ LA ROSCA DE LA TUERCA DE FIJACION DEL
DISCO ES IZQUIERDA.

Después de desmontar el disco, limpiar con atencién

las bridas portadisco y comprobar la existencia de

un posible desgaste.

Lubricar con aceite fino las superficies y montar

el nuevo disco prestando atencion al sentido de

rotaciéon impreso claramente en la herramienta.




DISPOSITIVOS DE MANDO Y CONTROL

A A

ﬂ LLa maquina VIP esta equipada con un tablero de
mando compuesto por:

ATENCION

1) PULSADOR DE
(COLOR VERDE):

Al presionar a fondo este pulsador se
activa la puesta en funcionamiento de la
maquina.

FUNCIONAMIENTO

2) PULSADOR DE PARADA NORMAL:

Al presionar a fondo este pulsador se
activa la parada de la maquina.

3) DISPOSITIVO DE DESCONEXION DE LA RED
(CLAVIJA):
Punto de alimentacion de la maquina.
Durante las fases de mantenimiento e
intervencion quitar la toma del dispositivo para
desconectar la maquina de la red.

ATENCION A

ANTES DE PROCEDER CON LAS OPERACIONES
DE CORTE, COMPROBAR QUE EL MATERIAL ESTE
BIEN APOYADO EN EL SUJETA-AZULEJO.

ATENCION A

m ANTES DECOMENZAR CONLAS OPERACIONES
DE CORTE, EL OPERADOR DEBE ASEGURARSE
DE DEJAR POR LO MENOS 150 CM DE ESPACIO
LIBRE ALREDEDOR DE LA MAQUINA (pos. 2).
PARA PROCEDER EN CONDICIONES DE
SEGURIDAD, NO
PERMITIR QUE OTRAS PERSONAS
PERMANEZCAN CERCA DE LA MAQUINA
DURANTE LAS OPERACIONES DE CORTE.

EL OPERADOR SE UBICA EN LA POSICION DE
TRABAJO (pos. 1) DURANTE LAS DIFERENTES
FASES DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

Rl Llevar el disco a la posicion de 0° mediante los
pomos de regulacién de la inclinacion (foto 7).
Utilizando la escuadra de apoyo, colocar la pieza
a cortar sobre la mesa de trabajo y asegurarse
de que esté correctamente posicionada contra el
sujeta-azulejo.

ATENCION A

LA LINEA MILIMETRADA UBICADA EN LA MESA
DE TRABAJO SOLO SIRVE PARA EJECUTAR EL
CORTE RECTO.

Para ejecutar un corte en diagonal se debera apoyar
el azulejo en la escuadra (como se indica en la foto
12) y cortar.

ATENCION A

Antes de posicionar la cabeza del motor, comprobar
que:

* Lamaquina esté apagada.

» Laherramienta de corte no esté en movimiento.

ATENCION A

B Llevar el disco de corte a la posicion de 45°
mediante los pomos de regulacién de la
inclinacion.

Bloquear el carro del motor en la posicién de
méaxima profundidad de corte mediante la
palanca con recuperacion.

EE En Ia foto 13 se indica el modo correcto de uso
de la maquina.

Con la VIP también se puede configurar:

a) La regulacién del corte mediante los pomos.

B b) La profundidad del corte utilizando la palanca
con recuperacion.

m ¢) Lamedida de corte recto mediante la escuadra
de apoyo del azulejo y la varilla graduada
ubicada en la mesa de trabajo.

d) Elcentradodel corte usando el correspondiente
indicador y la varilla graduada ubicada en el
brazo de desplazamiento.
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I Para las eventuales elaboraciones especiales
se puede configurar cualquier inclinacion de
corte comprendida entre 0° y 45° indicados en el
lateral de la maquina.

ATENCION A

ANTES DE CADA CORTE, COMPROBAR QUE EL
AZULEJO A CORTAR ESTE BIEN APOYADO EN EL
SUJETA-AZULEJO.

RIESGOS RESIDUALES

La empresa BATTIPAV SRL ha puesto especial
atencion durante la fase de disefio en los aspectos
que puedan provocar riesgos para la seguridad y la
salud de los operadores.

Sin embargo, persisten algunos riesgos potenciales

que se describen a continuacion:

ATENCION

Peligro de presencia de corriente eléctrica:

La maquina dispone de una instalacion eléctrica
interna.

CONECTAR LA MAQUINA SOLO CON UNA LiINEA
QUE CUENTE CON PROTECCION DIFERENCIAL
Y UN CABLE DE PUESTA A TIERRA EFICIENTE.

ATENCION O A

Peligro de exposicion prolongada al ruido:

el uso continuo de la maquina somete al operador
a un ruido superior a los 85dB(A).

ES OBLIGATORIO USAR LOS
CORRESPONDIENTES AURICULARES.

i =
ATENCION & A

Peligro de exposicion a fragmentos de
materiales. ES OBLIGATORIO USAR GAFAS DE

PROTECCION.

Peligro de contacto accidental con la herramienta
en movimiento.

ES OBLIGATORIO USAR GUANTES DE
PROTECCION PESADOS

ATTENTION
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SIEMPRE SE DEBE MANTENER LA POSICION
DE TRABAJO (pos. 1 foto 10) DURANTE LAS
DIFERENTES FASES DE FUNCIONAMIENTO DE LA
MAQUINA.
+ Durante la carga del material;
Durante el corte del material;
Durante la disminucion de velocidad de la
herramienta de corte luego de la parada de la
maquina.

ADVERTENCIAS SOBRE EL
MANTENIMIENTO
ATENCION A

ANTES DE REALIZAR CUALQUIER INTE'RVENCI(')N
O REGULACION, DESCONECTAR LA MAQUINA DE
LA RED DE ALIMENTACION.

LIMPIEZA

ATENCION A

NO LAVAR LA MAQUINA CON CHORROS DE AGUA
A PRESION.

m Se puede limpiar facilmente la VIP aflojando los
pomos laterales y quitando la mesa de trabajo.
A través del tapon lateral, vaciar la maquina de
los residuos del trabajo.

m Realizar la limpieza del rociador como se
indica cuando sea necesario.

ATENCION A

B AJUSTE DEL CARRO
El carro del motor tiene un registro para ajustar
el juego vertical. En caso de excesivo juego del
carro del motor, proceder como sigue:

1) Aflojar la tuerca de fijacién del ajuste con una
llave métrica de 10 mm.

2) Con una llave Allen de 3 mm, enroscar el perno
hasta eliminar el juego.

3) Bloquear nuevamente el registro con la tuerca de
fijacion.




RECICLADO

En caso de desguace de la maquina o de alguna
parte de ella, los materiales deberan ser eliminados
segun los modos indicados por la legislacion vigente.

&5

Motor eléctrico

Aluminio AL

Acero AC

Cobre cu

Poliamida PA
Cuerpo principal

Acero AC

Poliamida PA

Bomba sumergida

Poliamida PA
Acero AC
Aluminio AL
Cobre CcU

Resina epoxidica

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directiva Europea 2002/96/CE dispone [
que los aparatos eléctricos no sean E
eliminados junto con los normales residuos
solidos urbanos, sino que se recojan separadamente
para optimizar el nivel de recuperacion y reciclado de
los materiales que los componen y, sobre todo, para
impedir potenciales dafios a la salud y al medio
ambiente. En conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE, todos los aparatos eléctricos deberan
ser marcados con el simbolo del contenedor de
basura tachado. En cambio, el embalaje del aparato
se eliminara segun los modos indicados por la
legislacion vigente en materia de reutilizacion.

Para mayor informacién sobre el correcto desguace
de los aparatos eléctricos, contactar con el servicio
publico encargado.

LOCALIZACION DE AVERIAS

LA HERRAMIENTA TIENE QUE SER REPARADA POR PERSONAL CUALIFICADO.

Esta herramienta eléctrica cumple las relativas normas de seguridad. Las reparaciones tienen que ser
efectuadas solamente por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de otra forma se
puede provocar un considerable peligro para el operador.

Problema

La méaquina no funciona.

Causa

El cable de suministro de corriente
alimentacion estd mal enchufado o
dafiado.

Solucién

Empujar a fondo el enchufe en la toma,
controlar el cable de suministro de
corriente.

No hay tension en la toma de corriente.

Hacer controlar la toma de corriente.

El interruptor estd dafiado.

Dirigirse al vendedor de confianza para
sustituirlo.

Si la lubricacién no llea al disco a
bomba en funcién.

Se ha obturado el conducto de

lubricacion.

Desmontar el inyector montado en el
interior del cubredisco y limpiarlo de
eventuales incrustaciones.

El motor eman un mal olor

Se ha filtrado agua en el interior del
motor.

Desenchufar el cable de suministro
de corriente y dirigirse al vendedor de
confianza.

El motor arranca con dificultad.

Los cojinetes del motor estan dafiados.

Desenchufar el cable de suministro
de corriente y dirigirse al vendedor de
confianza.

La maquina corta fuera de escuadra.

Los apoyos de la plancha no estan a
escuadra con el disco de corte.

Regular con una escuadra los apoyos de
la plancha a 90° con respecto a la linea
de corte del disco.

El disco no es apto para el tipo de
material a cortar.

Sustituir el disco con otro apropiado.




“OVERSATTELSE FRA DEN
BRUGSANVISNING”

ORIGINALE

Denne handbog er en integreret del af maskinen.
Den er udarbejdet af BATTIPAV S.R.L. for at give
de ngdvendige oplysninger til de personer, som er
autoriserede til at arbejde med maskinen i Igbet af
dens forventede levetid.

Lees grundigt kapitlet om sikkerhed fgr hver brug.
Hver maskine gennemgar en reekke afprgvninger og
godkendelser og kontrolleres omhyggeligt, fer den
forlader vores fabrik.

BATTIPAV S.R.L. arbejder konstant med udviklingen
af sine maskiner, og forbeholder sig derfor ret til
at foretage aendringer. Der kan derfor ikke kraeves
rettigheder pa data og illustrationer i denne handbog.

Producenten fralaegger sig ethvert ansvar for
brugen af skaeremaskinen VIP med veerktgj, som
ikke er angivet i afsnittet "ANBEFALET BRUG”,;

BRUG AF SKIVER TIL TRAE ELLER
LIGNENDE ER FORBUDT.

BRUG IKKE SKIVER TIL
TORSKARING.

VIP er udelukkende konstrueret til at fungere
under "DEN TILLADTE TYPE FUNKTION", som
angives i afsnittet “TEKNISKE DATA";

Lad maskinen hvile under skaeringen, som
angivet;

VIP er ikke konstrueret til brug med kontinuerlig
belastning.

ADVARSEL A

Det anbefales at ggre fglgende:
Lad motoren kgre langsomt for at undga at
blokere skiven;
Serg for, at emnet, der skal skeeres, sidder godt
fast i fliseholderen;
Kontrollér justeringsgrebene fgr hver skeering.

48

ADVARSEL A

MASKINEN ER IKKE BEREGNET TIL BRUG | ET
EKSPLOSIVT MILJ@

1O A
ADVARSEL A
ANVEND ALTID PERSONLIGT VARNEMIDDEL
FOR AT REDUCERE RISICI | FORBINDELSE MED
BEARBEJDNINGEN. START ALDRIG MASKINEN

MED SK/AREV/ARKT@JET | BEVAGELSE, VENT PA,
AT DET STANDSER.

Advarsel! Nar man benytter elektrisk vaerktgj bor
man altid fglge nedenstaende grundlzeggende
sikkerhedsregler for at undga at der opstar
brandfare eller personskader som fglge af stgd
eller pa anden made.

Laes hele vejledningen instruktionen inden
vaerktgjet tages i brug og gem derefter vejledningen
instruktionen .

GEM DENNE VEJLEDNING INSTRUKTION!

Hold arbejdsstedet rent
Rodede arbejdssteder fungerer naesten som en
invitation til ulykker.

Taenk pa arbejdsstedets omgivelser
Udseet aldrig elektrisk veerktgj for regn.
Anvend aldrig elektrisk veerktgj i fugtige eller vade
lokaler. Sgrg for god arbejdsbelysning.
Anvend aldrig elektrisk veerktgj i neerheden af
brandfarlige vaesker eller gasser.

Teenk pa faren for elektriske stgd
Undgd  kropskontakt — med
overflader.

jordforbundne

Hold bgrn pa afstand
Lad aldrig andre rgre ved veerktgj eller ledning.
| det hele taget bgr der ikke veaere nogen andre i
naerheden af arbejdsstedet.

Laeg ubenyttet vaerktgj til side
Nar veerktgjet ikke er i brug, ber det opbevares pa
et tgrt sted som kan lases, gerne hgjt oppe, hvor
det er utilgaengeligt for barn.

Undga at overbelaste vaerktgjet
Det arbejder bedst og sikrest ved den hastighed,
som det er beregnet til.



Brug det rigtige vaerktgj
Lad veere med at presse et mindre veerktgj eller
tilbehor ved udfgrelsen af et stykke arbejde, hvor
man burde have benyttet kraftigere veerktgj. Benyt
aldrig veerktgjet til noget det ikke er beregnet til.

S¢rg for at vaere rigtigt klaedt pa
Ved udendgrsarbejde anbefales det at bruge
gummihandsker og skridsikkert fodtgj. Brug
harnet hvis haret er langt. Brug beskyttelsesbriller.
Brug ansigts- eller stgvmaske hvis det drejer sig
om stgvet arbejde.

Pas godt pa ledningen
Man ma aldrig beere veerktgjet i ledningen eller
rykke i den for at traekke stikket ud af kontakten.
Serg for at ledningen ikke kommer i naerheden af
varme ting, olie eller skarpe kanter.

Taenk pa balancen
Serg for at opholde dig i en sikker arbejdsposition
og hold balancen.

S¢rg for omhyggelig vedligeholdelse af redskaberne

Hold redskaberne skarpe og rene for at opna
maksimal ydelse og sikkerhed.
Folg angivelserne vedrgrende service og
instruktionerne  for smgring og udskiftning
af dele. Undersgg ledningen med jeevne
mellemrum, og fa& den repareret hos en fagmand,
hvis den er beskadiget. Undersgg ligeledes
forleengerledningen  med jeevne mellemrum
og udskift den, hvis den er beskadiget. Hold
héndtagene t@rre, rene og frie for olie og fedt.

Traek stikket ud af kontakten
Nar maskinen ikke er i brug og nar der skal
udfgres reparationer eller udskiftning af tilbehgr.

Fjern justeringsnggle eller skruenggle
Ggr det til en vane altid at kontrollere at
justeringsnggler og skruenggler er fjernet inden
vaerktgjet startes.

Undga ufrivillig start af veerktgjet
Serg for at startknappen star pd OFF, nar stikket
seettes i kontakten.

Udendgrs forlaengerledning
Nar veerktgjet bruges udendgrs ma man kun
benytte en forleengerledning som er beregnet til
udendgrs brug, og som er meerket til dette formal.

Vaer opmaerksom
Se hele tiden pa det du arbejder med. Brug din
sunde fornuft og benyt aldrig et elektrisk redskab
hvis du er treet.

Kontroller at apparatet ikke er beskadiget
Inden  fortsat brug af  veerktgj skal
sikkerhedsanordninger eller eventuelle
beskadigede dele kontrolleres omhyggeligt,
Kontrollér de beveaegelige deles indstilling, om de
gar treegt, om der er revner i nogle dele, om alle
dele er monterede korrekt andre forhold som kan
pavirke funktionen.
Beskadigede dele eller sikkerhedsanordninger bar
repareres eller udskiftes af et autoriseret service-
vaerksted, hvis ikke andet angives pa andet sted i
denne vejledning.
Beskadigede kontakter skal skiftes ud af et
autoriseret veerksted.
Brug aldrig veerktgjet, hvis kontakten ikke taender
og slukker som den skal.

Advarsel
Af hensyn til din sikkerhed er det kun tilladt
at anvende tilbehgret, som fremgar af
betjeningsvejledningen eller af de respektive
kataloger. Brug af andet tilbehgr eller dele end
dem som anbefales i betjeningsvejledningen eller
kataloget kan betyde fare for skade pa personer.

Reparatloner kun hos fagmanden!
Dette elektriske veerktgj er i overensstemmelse
med de relevante sikkerhedsregler. Reparation af
elektrisk veerktgj ber kun udfgres af autoriserede
veerksteder. | forbindelse med reparation skal der
anvendes originale reservedele, da det ellers kan
betyde veesentlig fare for brugeren.
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PRODUCENT IDENTIFIKATION OG
MASKINE

Den viste plade er anvendt direkte pa maskinen.
| det indeholder referencer og alle de ngdvendige

oplysninger til driftssikkerhed.

SKILTNING

Symboler og skiltning:

Der er pésat fare/forbudsmeerkater p& maskinen,
hvor det er pakreevet. Ggr dig fortrolig med disse

inden brug.

Pabudt anvendelse

af foreskrevet PV
(beskyttelsesbriller og
hegrevaern)

art

(A]

sBAT-TIPAV

@ | O

0)

@

@

i (C]

s o

min-1 @

® 0”0

@ max 0 @int. 0

Made by: BATTIPAV SRL

Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48010 - Cotignola (RA) ITALY

HC € R

A | Masskinmodel

M | IP-grad

A
i Lzes brugsanvisningen
for hver brug
A
A Advarsel!
8 7
§ Skaerejustering 45°
B
Anvend ikke
profilskiven
B
Mal pa
vaerktojsdiameter
©

[}

I

1

1
M<

Genvindingskarrets
vandniveau

D BLOGCAREILCARRELLO
PRINA DEL TRASPORTO

X THE CARRIAGE

BEFORE TRANSFORTING

VoR DEVTRANSFORT

O vccscocaeacen s

I | Isolationsklasse

B | Artikel N | Produktionsar
) Maks.
& | SEmanUTTET g veerktgjsdiameter
) Indvendig
D | Netspeending P veerktgjsdiameter
Netfrekvens Q | Tilbehgr
Absorberet strgm | R | Tilbehar
G Installeret s Identifikation af
elektrisk effekt producenten
) Identifikation af
Veerktojets
H : : T | producenten og
rotationshastighed adresse
Meaerker

Certificeringer

L | Startkondensator
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Advarsel! Blokér
vognen




BESKRIVELSE AF MASKINEN

Skeeremaskinen til brug pé& byggepladser, VIR,
er en specifik maskine til skeering af keramik,
enkeltbreendte fliser, braendte fliser (cotto), marmor
(MAKS. tykkelse 20 mm) op til en hgjde pa 40 mm.
Maskinen benytter skaeresystemet med fugtigt
diamant-veerktgj og skal anvendes af specialiseret
personale i bygningssektoren.

Operatgren skal std frontalt til maskinens snaevre
side inden for aktiveringsbetjeningernes raekkevidde
og anbringe materialet, der skal skaeres, pa bordet.
Starte maskinen og beveege skeerehovedet, indtil
veerktgjet er i kontakt med materialet.

TEKNISKE DATA

Strgmforsyning: 230V 50Hz~
Effektforbrug: 1000 W
Tilladt funktionstype:
AFBRUDT - DRIFT S3
50% funktion med belastning
50% hvile
Omdrejningshastighed: 2800 min-1
Kondensator 14 pF
Termosikring 170°C
Beskyttelsesgrad IP: 54
ANBEFALET ANVENDELSE
SKAREVARKTAJ
DIAMANTKRONE TIL VAND
KONTINUERLIG KRONE:

Keramik, enkeltbraendte fliser, braendte fliser (Cotto)
og marmor (tykkelse MAKS. 20mm)

SAMMENSATNINGER, VARKTOJ/MATERIALE
DER SKAL SKARES ER KUN VEJLEDENDE.

FOLG ALTID SKAREVARKTQAJETS PRODUCENTS
BRUGSVEJLEDNINGER F@R ENHVER BRUG.

Pumpe til genvinding af vand: S0 230V 50/60Hz

INSTALLERING

TRANSPORT

VIP er nem at transportere ved hjeelp af
sidehandtagene.
Fgr du transporterer maskinen, skal du sikre dig, at:

+ motorvognen er blokeret ved hjeelp af
grebene til skaerejustering, som er placeret pa
glidebjeelken.

+ Motorvognen er helt saenket og blokeret ved
hjeelp af genstartshandtaget.

+ Maskinen er i position pa 45° (jolly), og grebene
til justering af vinklen er godt fastspaendte.

- Stangen, som stgttet rgret, er trukket ud af
lejet.

El - Fodderne er lukkede med isat blokeringsstift
til benene sat i.

PLACERING

Stil maskinen pa en stabil overflade.
Gor fglgende for at bringe maskinen i arbejdsposition:

ADVARSEL A

KONTROLLER, AT MOTORENS TOPSTYKKE ER
BLOKERET | SANKET POSITION VED HJALP AF
GENSTARTSHANDTAGET PA SIDEN AF MOTOREN.
KONTROLLER, AT GLIDEVOGNEN ER BLOKERET
VED HJZALP AF VOGNENS STOP;

Tag maskinen ud af emballagen ved hjeelp af
sidehdndtagene til transport.

Ger fglgende for at bringe maskinen i arbejdsposition:

¥ 1) Treek stiften til blokering af benene ud, og lgft
maskinens bagdel (hvor pumpen sidder) ved
hjeelp af handtaget, indtil benet er helt ude.
2) Loft benet ved at lade det glide i langhullet.
B 3) gentag det samme for den forreste del
A 4) Seet rorets stottestang i lejet.
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Hvis maskinen afmonteres, skal ovenstaende
udfgres i omvendt reekkefglge.

KONTROL FZR BRUG

ADVARSEL & A

VIP ER PROJEKTERET TIL KUN AT ARBEJDE MED

VAND.

Serg for, at vandniveauetikarret svarertilangivne,
inden du starter nogen form for skaering.

ADVARSEL 0

Kontroller netspaendingen inden brug.

ADVARSEL

[ |

& A
REGULERING AF K@GLEVAND.
Vandets meaengde kan reguleres ved hjeelp af
afskeaeringsventilen over skivebeskyttelsen efter den
type materiale, der skal skeeres.
Det er gjort muligt med det innovative kglesystem,
som giver mulighed for at holde skiven konstant vad.

TILSLUTNING TIL ELFORSYNINGEN

A A

Maskinen skal tilsluttes til strgmforsyningen via en
differentialafbryder med fglgende specifikationer:

ADVARSEL

Differentialafbryder In6 A Id 30 mA

230 V50 Hz 1500 W
Uafbrudt drift

Transformator

N.B. For at sikre korrekt funktion af
differentialafbryderne, skal deres virkning
kontrolleres med regelmaessige mellemrum ved
at trykke pa knappen pa forsiden af de enkelte
afbrydere.
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Serg for, at forsyningskablets lederes tveersnit
er dimensioneret efter startstrgmmen og dets
leengde. For kabler med en lzengde op til 50 m er
det nok med et tveersnit pd 2,5 mm?.

For maskinen tilkobles netforsyningen, skal man
forvisse sig om, at liniens spaending svarer il
maskinen meerkedata.

Maskinen skal tilsluttes en effektiv jordledning.

I tvivistilfeelde mé& maskinen ikke tilsluttes.

MONTERING OG AFMONTERING AF SKIVEN

Afbryd maskinen fra forsyningsnettet, inden der
udfgres indgreb eller justering.

Lgsn de to metrikker pa skivebeskyttelsesskaermen,
og fjern den.

Fjern motrikken til fastspaending af skiven ved heelp
af ngglen pa 19 mm unbrakongglen pa 5 mm.

ADVARSEL A

ﬂ SKIVENS FASTSPANDINGSM@TRIKS GEVIND
ER VENSTREDREJET.

Rens skiveholderens flanger grundigt, og kontrollér

for eventuelt slid efter at have afmonteret skiven.

Smegr overfladerne med fin olie, og montér den nye

skive, og veer opmaerksom pa den rotationsretning,

der er trykt pa veerktgjet.

BETJENINGS- 0G KONTROLENHEDER
ADVARSEL A A

B} ViP-maskinen er forsynet med en betjeningstavle
bestdende af:

1) STARTKNAP: (GR@N FARVE)

Ved at trykke knappen helt i bund startes
maskinen

2) NORMAL STOP-KNAP:

Ved at trykke knappen helti bund standses
maskinen.

3) NETAFBRYDER (STIK):
Maskinens forsyningspunkt.
Treek stikket ud af enheden for at afbryde
maskinen fra nettet under vedligeholdelse og
indgreb.



ADVARSEL A

ADVARSEL A

KONTROLLER, AT MATERIALET SIDDER GODT
FAST |  FLISE-FASTGORINGSANORDNINGEN,
INDEN SKARINGEN STARTES

ADVARSEL A

Inden motorens topstykke placeres, skal du sikre, at:
» Maskinen er slukket;
+ Skarevaerktgjet ikke flytter sig.

ADVARSEL A

m INDEN SKARINGEN PABEGYNDES, SKAL
OPERATOREN SORGE FOR, AT DER ER EN
SIKKERHEDSAFSTAND PA MINDST 150 CM
OMKRING MASKINEN (Pos. 2).

AF SIKKERHEDSGRUNDE MA

ANDRE PERSONER IKKE OPHOLDE SIG
I NARHEDEN AF MASKINEN UNDER
SKARINGEN. OPERATOREN SKAL BLIVE
|  ARBEJDSPOSITIONEN (Pos.1) UNDER
MASKINENS FORSKELLIGE FUNKTIONSFASER.

m Anbring skiven i position 0° ved hjeelp af
vinkeljusteringsgrebene.
Placér emnet, der skal skeeres pa arbejdsbordet,
og sgrg for, at det hviler godt pa flisestoppet evt.
ved hjeelp af stgttevinklen.

ADVARSEL A

MILLIMETERLINEALEN PA ARBEJDSBORDET
TJENER KUN TIL UDF@RELSEN AF LINEAR
SKZARING.

m Stpt flisen pd vinkelbeslaget som vist for
udfgrelse af diagonal skaering, og fortsaet med
skaeringen.

m Bring skeereskiven i skaereposition pa 45° ved
hjeelp af vinkeljusteringsgrebene.
Blokér motorvognen i positionen med maksimal
skeeredybde ved hjeelp af genstartshandtaget.
B Pa billede 13 ses den korrekte brug af maskinen.

Med VIP kan man indstille:
m a) skeereleengden ved hjeelp af
skeerejusteringsgrebene.
E b) skeeredybdenved hjeelp af genstartshandtaget.
c¢) malingaflige skeering ved hjeelp af stgttevinklen
og skalastangen péa arbejdsbordet.
d) skaerecentreringen ved hjeelp af den relevante
indikator og skalastangen pa glidebjaelken.

m For eventuelle seerlige bearbejdninger kan der
indstilles en hvilken som helst vinkel mellem 0°
0g 45°, som angives pa maskinens side.

ADVARSEL A

KONTROLLER, AT  FLISEN, DER  SKAL
SKARES, SIDDER GODT FAST | FLISE-
FASTGORINGSANORDNINGEN, INDEN SKZARINGEN
STARTES.
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OVRIGE RISICI

BATTIPAV SRL har under projekteringen veeret seerlig
opmeerksom pé de aspekter, som kan medfgre risici
for operatgrernes sikkerhed og helbred.

P& trods heraf, er der stadig visse potentielle risici,

som beskrives i det fglgende:
ADVARSEL A A

Fare for forekomst af elektrisk strgm.

Maskinen har et internt, elektrisk anleeg:
TILSLUT MASKINEN TIL ET ANLAG FORSYNET
MED DIFFERENTIALBESKYTTELSE 0G

EFFEKTIV JORDFORBINDELSE.
ADVARSEL O A

Fare for laengerevarende stgjudseettelse:
Kontinuerlig brug af maskinen medfgrer en
stgjudseettelse over 85dB(A).

DET ER PABUDT AT BARE PASSENDE

HOREVARN.
=
ADVARSEL A A

Fare for udseettelse for materialefragmenter.

DET ER PABUDT AT BARE
BESKYTTELSESBRILLER.

ADVARSEL 1 A
Fare for utilsigtet kontakt med veerktgj i
beveegelse.

DET ER PABUDT AT BRUGE KRAFTIGE
BESKYTTELSESHANDSKER.

BLIV ALTID | ARBEJDSPOSITIONEN (Pos.1 billede
10) UNDER MASKINENS DRIFTSFASER:
Under ileegning af materiale;
Under skeering af materiale;
Under skeereveerktgjets hastighedsnedsaettelse
efter standsning af maskinen;
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VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL A

AFBRYD MASKINEN FRA FORSYNINGSNETTET,
INDEN DER UDF@RES INDGREB ELLER JUSTERING.

RENG@RING
ADVARSEL A

VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER
UNDER TRYK.

m Det er nemt at renggre VIP ved at lgsne
sidegrebene og fjerne arbejdsbordet.
Tem maskinen for bearbejdningsrester gennem
sideproppen.

16] Renggr dysen efter behov som angivet,

ADVARSEL A

m JUSTERING AF VOGNEN
Motorvognen er forsynet med en justerskrue til
justering af det vertikale spil.
Gor folgende i tilfeelde af overdrevent spil af
motorvognen:

1) Lesn mgtrikken til fastspgnding af justerskruen
med en metrisk nggle pa 10 mm.

2) Fastspaend knasten med en unbrakonggle pa 3
mm, indtil spillet forsvinder.

3) Blokér justerskruen
fastspaendingsmetrikken.

igen med



BORTSKAFFELSE

Hvis maskinen skal helt eller delvist bortskaffes, skal

den skilles ad i henhold til geeldende lov.

Elektrisk motor

Aluminium AL

Stal AC

Kobber cu

Polyamid PA
Hoveddel

Stal AC

Polyamid PA

Nedsaenkede pumper

Polyamid PA
Stal AC
Aluminium AL
Kobber CcuU
Epoxyharpiks

Pi g
1T08020000002803

Ifglge EF-direktivet 2002/96/E@F ma elapparater
ikke bortskaffes sammen med det almindelige
byaffald; de skal derimod indsamles szerskilt for at
forbedre genanvendelsen og genvindingen af deres
materialer og navnligt for at forebygge sundheds- og
miljpmaessige skader.

| henhold til EF-direktivet 2002/96/E@F skal alle
elektriske maskiner meerkes med symbolet med
affaldsspanden med en skréstreg over.

Maskinens emballage skal derimod bortskaffes
ifglge bestemmelserne i den geeldende lovgivning pa
omradet. For yderligere oplysninger vedrgrende rigtig
bortskaffelse af elapparater, ret venligst henvendelse
til det kompetente offentlige kontor.

FEJLFINDING

VZARKTOJET SKAL REPARERES AF KVALIFICERET PERSONALE
Dette elektriske vaerktgj er i overensstemmelse med sikkerhedsnormerne. Reparationerne ma kun udfgres af
kvalificeret personale, som anvender originale reservedele. | modsat fald vil reparationerne kunne udggre en

alvorlig fare for brugeren.

Fejl Arsag

Maskinen fungerer ikke.

Strgmforsyningskablet er beskadiget | Stikket presses hardt ind i stikkontakten.

Afhjalpning

eller ikke korrekt tilsluttet.

Kontrollér forsyningskablet.

Der er ingen spaending i stikkontakten.

Fa stikkontakten kontrolleret.

Afbryderen er beskadiget.

Kontakt  den lokale  forhandler

vedrgrende udskiftning.

Klingen smgres ikke, nar pumpen er i
funktion.

Sprinkleren er tilstoppet.

Sprinkleren i klingeskaermen fjernes og
renggres for evt. aflejringer.

Motoren udsender lugtgener.

Der er vand i motoren.

Frakobl forsyningskablet og kontakt den
lokale forhandler.

Motoren har svaert ved at starte.

Motorens lejer er beskadigede.

Frakobl forsyningskablet og kontakt den
lokale forhandler.

Maskinen skaerer ikke retvinklet.

Fliseholderne befinder sig ikke i ret
vinkel i forhold til skaereskiven.

Regulér  fliseholderne  med  en
vinkelmaler til en vinkel pa 90° i forhold
til skaereskivens skeerelinje.

Skeereskiven er ikke egnet til den
materialetype, der skal skaeres.

Udskift skeaereskiven med en mere
passende.




+VIP TLUMACZENIE ORYGINALU"

CEL DOKUMENTACJI
TECHNICZNO-RUCHOWEJ

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng
czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez
BATTIPAV S.R.L., aby przez caty czas uzytkowania
maszyny, prawidtowo jg obstugiwac

i dostarczy¢ niezbedne informacje.

Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczenstwa.

Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodza
doktadng koncowa kontrole.

BATTIPAV S.R.L. stale pracuje nad rozwojem
swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo,
podejmowania zmian. Z tego powodu nie mogg byé
wnoszone jakiekolwiek roszczenia dotyczace danych
technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Producent nie przejmuje zadnej odpowiedzial-
nosci  przy uzyciu maszyny VIP @z
narzedziami, ktére nie zostaty wymienione
w  Ustepie “ZALECANE  ZASTOSOWANIE”

ZABRONIONE JEST UZYWANIE
TARCZY DO DREWNA

NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA
SUCHO.

VIP zostat opracowany wytgcznie do rodzaju
pracy podanego w ustepach ‘DOPUSZCZALNE
RODZAJE PRACY” oraz "“DANE TECHNICZNE".
Podczas ciecia schtadzac maszyne
jak podano W dalszym tekscie.
VIP nie jest przeznaczony do pracy ciagtej.

UWAGA A

Zalecane Srodki bezpleczenstwa
Powoli przesuwa¢ gtowice tnaca, aby nie
zablokowac tarczy.
Zapewni¢ dobre przyleganie przecinanego
materiatu do oporu dla ptytek.
Przed kazdym cieciem sprawdzi¢ czy pokretta
regulacyjne kata ciecia sg mocno dokrecone.
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UWAGA A

MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO UZYTKU
W OBSZARZE NARAZONYM NA EKSPLOZJE

UWAGA O @ A

STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI
OCHRONY OSOBISTEJ, DLA ZMINI-MALIZOWANIA
POWSTAJACYCH ZAGROZEN. NIGDY NIE
WLACZAC MASZYNY, JESLI NARZEDZIE TNACE
ZNAJDUJE SIE W RUCHU. ZAWSZE ODCZEKAC DO
JEGO ZATRZYMANIA.

Uwaga! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych
unika¢ porazenia elektrycznego, obrazen ciata i
zagrozenia pozarowego. Bezwzlednie przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa. Przeczyta¢ i
przestrzega¢ te wskazowki zanim wiaczycie
maszyne. Starannie przechowywa¢ dokumentacje
bezpieczenstwa.

STARANNIE PRZECHOW'YWAC WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA!

Utrzymywa¢ porzadek w obszarze roboczym!
Bataganw obszarze roboczym moze doprowadzic¢
do wypadkow.

Uwzgledmc warunki otoczenia!
Nie wystaW|ao maszyny na deszcz!
Nie uzywa¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu. Zapewni¢ dobre oswietlenie twojego
obszaru roboczego!
Nie uzywa¢ maszyny w poblizu tatwopalnych
ptyndw lub gazow!

Chroni¢ sie przed porazeniem elektrycznym!
Nie dotykac uziemionych czesci maszyny!

Nie dopuszczaé dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla
osobom trzecim i nie dopuszczac ich w poblize
obszaru roboczego!

Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym,
bezpiecznym i niedostepnym dla dzieci miejscu.

Nie przecigzaé¢ maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpieczniej
pracowac¢ w optymalnym zakresie wydajnosci.



Uzywaé maszyne w prawidtowy sposéb!
Nie uzywac¢ za stabej maszyny lub za stabego
wyposazenia do ciezkich zadan! Uzywaé
maszyne wytacznie do celow i prac, do ktorych
zostata przeznaczona.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie
obuwia gumowego i antyposlizgowego. Przy
dtugich wiosach, zaktada¢ siatke na gtowe.
Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske!

Unikaé btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosi¢ maszyny trzymajac za kabel.Nie
wyciggac wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chroni¢ kabel przed wysoka temperaturg, olejem i
ostrymi krawedziami.

Unikaé niepewnej pozyciji ciata!
Zapewni¢ prawidtowg pozycje ciata i w kazdej
chwili zachowac rownowage!

Starannle konserwowacé narzedzia!
Utrzymywac¢ narzedzia w stanie naostrzonym i
czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Doktadnie przestrzega¢ wskazowek odnosnie
konserwacjii wymiany zuzytych czescil Regularnie
kontrolowac¢ kabel, w razie koniecznosci dokonac
jego wymiany. Czynnosc¢ tg moze wykonac tylko
wykwalifikowany elektryk. Utrzymywaé uchwyty
w stanie suchym i wolnym od oleju i smaru.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego!
Za kazdym razem  przed konserwacjg lub
wymiang narzedzia wyciggac wtyczke!

Nie zostawia¢ kluczy w maszynie!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ czy
wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty
usuniete.

Unikaé przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewni¢ sie czy wytgcznik maszyny jest w pozycji
wytgczonej przed przytaczeniem maszyny do
gniazda sieciowego.

Zastosowanie kabla sieciowego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i
odpowiednio oznaczone kable przedtuzajgce!

Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swojg prace. Postepowac rozsadnie.
Nie uzywac¢ maszyny bedac rozkojarzonym.

Sprawdzaé maszyne pod katem uszkodzen!
Przed dalszym uzyciem maszyny dokfadnie

sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia warunkujgce
bezpieczenstwo pod katem  prawidfowego
funkcjonowania.  Sprawdzi¢ czy wszystkie
czesci  ruchome  funkcjonujg  prawidfowo,
nie zakleszczaja sie i nie sa uszkodzone.
Dla zapewnienia bezbtednej pracy maszyny,
wszystkie czesci muszg by¢ bezbtednie ztozone
i spetnione dopuszczalne warunki pracy
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujgce
bezpieczenstwo powinny by¢ skontrolowane w
prawidtowy sposob przez autoryzowany serwis i
wymieniane zgodnie z dokumentacjg techniczno-
ruchowa.

Uszkodzone wytgczniki musza by¢ wymienione
przez autoryzowany serwis.

Nie uzywac¢ maszyny, w ktorej wytgcznik nie
wigcza / nie wytacza.

UwagaI
Dla wiasnego bezpieczenstwa nie uzywac
wyposazenia, ktére nie zostato zawarte
w  dokumentacji  techniczno-ruchowej  lub
odpowiednich  katalogach.  Uzycie innego
wyposazenia lub narzedzi moze doprowadzi¢ do
obrazen ciata.

Naprawy maszyny zlecaé

wykwallﬂkowanemu personelowil
To urzadzenie elektryczne odpowiada
odpowiednim przepisom bezpieczenstwa.
Naprawy wolno wykonywac tylko
wykwalifikowanym pracownikom przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych, gdyz w innym
przypadku moze dojs¢ do ciezkich obrazen ciata
operatora maszyny.

wylacznie
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Symbole i znaki:

W niezbednych miejscach maszyny umieszczono
naklejki informujace o zagrozeniach i znaki zakazu,
ktore nalezy przyja¢ do wiadomosci.

A

Przedstawiona tabliczka znamionowa umieszczona
jest bezposrednio na maszynie. Znajdujg sie na niej
dane i wskazowki do bezpiecznej pracy maszyny.

Zastosowanie przepisowych
$rodkow ochrony osobistej
BHP (Okulary ochronne

i ochrona stuchu s
obowigzkowe)

Przed kazdym
uzyciem przeczy-taé¢
dokumentacje
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OPIS MASZYNY

Pita stotowa VIP dla budownictwa jest specjalng
maszyna, ktdrajest przeznaczona do ciecia ceramiki,
wypalanych ptytek, terakoty, marmuru (max. grubos$c
20 mm) do gtebokosci 40 mm.

Uzytkownik stoi przy wezszym boku maszyny, skad
ma dostep do elementéw obstugi i moze potozy¢
obrabiany materiat na stole roboczym.

Uruchamia maszyne i przesuwa gfowice tnaca, az
tarcza tngca wejdzie w kontakt z materiatem.

DANE TECHNICZNE

230V 50Hz~

1000 W

Dopuszczalne warunki pracy:
PRACA OKRESOWA PRZERYWANA S3

Zasilanie elektryczne:
Pobér mocy:

50% Czas pracy
50% Czas przerwy
Predkos¢ obrotowa: 2800 min-1
Kondensator: 14 uF
Wyfgcznik ochronny: 170°C
Stopien ochrony IP: 54

UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM:

NARZEDZIE TNACE

TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO)
ZAMKNIETY SEGMENT DIAMENTOWY:

Ceramika, ptytki wypalane, terakota, marmur (do
grubosci max. 20 mm)

PRZY UZYCIU ROZNYCH TARCZ TNACYCH
NALEZY UZYWAC ICH TYLKO DO MATERIALOW,
DO KTORYCH ZOSTALY PRZEZNACZONE. PRZY
KAZDYM UZYCIU NALEZY PRZESTRZEGAC
WSKAZOWEK PRODUCENTA TARCZY TNACEJ.

Pompa wodna: S0 230V 50/60Hz

INSTALACJA

TRANSPORT

Pite stotowg VIP mozna wygodnie przenosic¢
postugujgc  sie  bocznymi  uchwytami trans-
portowymi.

Przed transportem maszyny zapewnic, ze:

+ Sanki z silnikiem zostaty zablokowane dwoma
pokrettami znajdujgcymi sie na prowadnicy.

- Gfowica tngca zostata catkowicie opuszczona
pokrettem stozkowym i zablokowana.

+ Maszyna znajduje sie w pozycji Jolly -45° a
pokretta do regulacji skosnego potozenia sg
mocno dokrecone.

+ Pret mocowania weza wyjety ze swojego foza.

H + Nogi sg zamkniete a zawleczka zostata uzyta.

USTAWIENIE

Ustawi¢ maszyne na stabilnym podtozu.
Przestawi¢ maszyne do pozycji roboczej a w tym
celu postapic jak nizej opisano:

UWAGA A

ZAPEWNIC, ZE GLOWICA SILNIKA PRZY UZYCIU
POKRETLA STOZKOWEGO ZOSTALA CALKOWICIE
OPUSZCZONA | ZABLOKOWANA A SANKI ZOSTALY
UNIERUCHOMIONE PRZEZ ICH BLOKADE.

Wyja¢ maszyne z opakowania uzywajgc boczne
uchwyty transportowe.

Przestawi¢ maszyne do pozycji roboczej, postepujac
jak nizej opisano:

¥ 1) Wyja¢ zawleczke zabezpieczajaca nogi a tylng
strone maszyny (od strony pompy) podnies¢
trzymajac za uchwyt transportowy, az noga
catkowicie sie wysunie.

2) Przemiescic¢ noge do przewidzianego gniazda.

E 3) Powtérzy¢ czynnosci na przedniej stronie
maszyny.

n 4) Pret mocowania weza umiesci¢ w swoim
fozu.
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Do zlozenia maszyny postgpi¢é w odwrotnej
kolejnosci.

KONTROLE PRZED UZYCIEM

& A
MASZYNA VIP JEST PRZEZNACZONA WYLACZNIE
DO CIECIA NA MOKRO.

Przed cieciem zapewnic, ze stan wody w wannie
bedzie wystarczajgco wysoki.

UWAGA

UWAGA 0
PRZED WEACZENIEM, ZAPEWNIC DOSTEP-NOSC
ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO.

UWAGA & A
REGULACJA WODY CHLODZACEJ

W zaleznosci od przecinanego materialu mozna
regulowac przeptyw wody zaworem znajdujgcym sie
na ostonie tarczy tnacej.

Dzieki inowacyjnemu  systemowi chfodzgcemu,
mozliwe jest state zwilzenie tarczy tnacej.

PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

A A

Maszyna musi by¢ podtgczona do sieci elektrycznej
przez wytgcznik o nastepujacych wiasciwosciach:

UWAGA

Wytacznik ochronny In6 A Id 30 mA

230V 50Hz 1500 W

Praca ciagta

Transformator

WSKAZOWKA: Do prawidtowego uzycia wytacznika
ochronnego, nie wolno zapomina¢ o okresowej
kontroli jego funkcjonowania za pomoca wcisniecia
odpowiedniego przycisku znajdujagcego sie na
przedniej stronie wylacznika.
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Zapewni¢, ze przekréj przewodu zasilajgcego
jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci
przewodu. Dla kabla do 50 m dtugosci wystarczy
przekréj 2,5 mm2.

Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnic,
ze sieé przytagczeniowa ma parametry zgodne z
tabliczkg znamionowa.

Do podfaczenia maszyny wolno uzywac tylko
kabla ze sprawnym przewodem uziemiajgcym.
W przypadku watpliwosci nie podtagczaé maszyny.

MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ

Przed  wykonywaniem jakichkolwiek  prac
zwigzanych z regulacja lub konserwacja maszyny,
nalezy odtaczyé jg od zasilania.

Odkreci¢ obie nakretki na ostonie tarczy i zdjac
ostone.

Odkreci¢ nakretke mocujgcg tarcze diamentowa
za pomoca klucza ptaskiego 19 mm i klucza
inbusowego 5 mm.

UWAGA A
n GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE
TNACA JEST LEWOSKRETNY.

Po demontazu tarczy tnacej doktadnie oczyscic¢
kotnierze mocujace i sprawdzié czy nie sg zuzyte.
Goérng powierzchnie spryska¢ olejem w spray'y,
poczym zamocowac tarcze tngca, zwracajgc uwage
na kierunek obrotéw. Kierunek zostat wyraznie
zaznaczony strzatka na narzedziu.



ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE

A A

n Maszyna VIP zostata wyposazona w tablice
sterujgca z nastepujgcymi elementami obstugi:

UWAGA

1) PRZYCISK START (ZIELONY):
Aby wigczy¢ maszyne, wcisngé do oporu

przycisk START.
2) PRZYCISK STOP:
|E| Aby wytaczy¢ maszyne, wcisngc do oporu
—] przycisk STOP.

3) WTYCZKA SIECIOWA
Przytaczenie do sieci.
Przed wykonywaniem konserwacji i innych prac
nalezy wyjac¢ wtyczke, aby oddzieli¢c maszyne od
sieci elektrycznej (Rys. 9.3).

UWAGA A

PRZED WYKONANIEM CIECIA, MUSI BYC
ZAPEWNIONE, ZE MATERIAL DOBRZE PRZYLEGA
DO OPORU DLA PLYTEK.

UWAGA A

i) PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK
MUSI ZAPEWNIGC PRZESTRZEN ROBOCZA
WOKOL MASZYNY, CO NAJMNIEJ 150
cm (Rys. 10). BEZPIECZNA PRACA JEST
ZAGWARANTOWANA JESLI PODCZAS CIECIA
W OBSZARZE ROBOCZYM NIE ZNAJDUJA
SIE INNE OSOBY. JESLI MASZYNA PRACUUE,
NIE WOLNO UZYTKOWNIKOWI OPUSCIC
STANOWISKA PRACY (Rys. 10).

m Ustawi¢ gfowice tnacg za pomoca pokretet
obrotowych do regulacji ciecia skosnego w
potozeniu 0°.

Utozy¢ obrabiany materiat na stole roboczej,
zwracajgc uwage czy dobrze przylega do oporu
dla ptytek ewentualnie uzy¢ dodatkowy opér.

UWAGA A

PODZIALKA NA STOLE ROBOCZYM JEST
PRZEWIDZIANA TYLKO DO DO CIECIA
LINIOWEGO.

m Do wykonania ciecia po przekatnej, przytozyé
ptytke do oporu katowego i wykonaé ciecie.

UWAGA A

Przed pozycjonowaniem glowicy tnacej, zapewni¢ ze:
+ maszyna jest odtaczona od sieci.
+ narzedzie tnace nie obraca sie.

UWAGA A

m Ustawi¢ gtowice tngca za pomoca pokretet
obrotowych do regulacji ciecia skosnego w
potozeniu 45°
Ustawi¢ glowice tngca za pomoca pokretta
stozkowego w pozycji max. gtebokosci ciecia.

B Przedstawiono prawidlowe uzycie maszyny.

Nastepujgce parametry mozna wyregulowa¢ na

maszynie VIP:

m a) Dtugosc¢ ciecia mozna ustawi¢ pokrettami do
regulacji pokazanymi.

m b) Gtebokos¢ ciecia ustawia sie pokrettem
stozkowym.

m ¢) Wymiary odnosnie ciecia ptaskiego ustawia
sie oporem dla ptytek i podziatkg stotu
roboczego.

d) Rzaz mozna wycentrowac przewidzianym do
tego wskaznikiem na szynie prowadzacej.

m Dla ewentualnych szczegdlnych rodzajéw
obrébki mozna ustawi¢ dowolne pochylenie
rzazu w zakresie 0° do 45°. Kat jest pokazany z
boku maszyny na podziatce.
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UWAGA A

PRZED  WYKONANIEM KAZDEGO  CIECIA
ZAPEWNIC, ZE MATERIAL DOBRZE PRZYLEGA DO
OPORU DLA PLYTYEK.

Firma BATTIPAV Srl uwzglednita przy planowaniu
wszystkie aspekty, ktére moga stanowi¢ zgrozenie
bezpieczenstwa i zdrowia uzytkownika maszyny.

Mimo tego powstajg inne zagrozenia przy pracy

maszyny:

UWAGA A A
Zagrozenie doprowadzanym napieciem.
Maszyna posiada wtasne urzgdzenia elektryczne.
MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA DO
ROZDZIELNI ZASILAJACEJ POSIADAJACEJ
WYLACZNIK MOCY Z PRAWIDLOWYM

UZIEMIENIEM, KTOREGO WYLACZENIE
GWARANTUJE ODCIECIE ZASILANIA.

UWAGA O A

Zagrozenie przez dtugotrwatg prace w hatasie:

Przy ciggtym uzyciu maszyny przekracza 85

dB(A). i

OBOWIAZKOWO NOSIC OCHRONE SLUCHU
UWAGA

PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO
OPERATOROWI OPUSCIC STANOWISKA PRACY
(Rys. 10, Poz. 1):
+  Przy podawaniu materiatu.
Podczas ciecia materiatu.
Przed zatrzymaniem narzedzia tngcego po
wytaczeniu maszyny.

UWAGA A

PRZED WYKONANIEM JAKICHKOLWIEK
REGULACJI | INNYCH PRAC ODLACZYC MASZYNE
Z SIECI ZASILAJACEJ.

CZYSZCZENIE

UWAGA A

NIE czvscic
WYSOKOCISNIENIOWA.

MASZYNY MYJKA

m Maszyna VIP jest tatwa w czyszczeniu, jesli
wczesniej usunie sie blat stotu roboczego.
Spusci¢ z wanny wodnej pozostatosci po cigciu,
otwierajac korek w wannie.

m Regularnie czyscic dysze z
uwzglednieniem wskazowek.

UWAGA A

o A
A
Zagrozenie przez odtamki materiatu.

BEZWZGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULARY

OCHRONNE.
1A

Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z
obracajgcym sie narzedziem tngcym.
OBOWIAZKOWO UZYWAC TWARDE REKAWICE
OCHRONNE.

UWAGA
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B REGULACJA SANEK Z GLOWICA TNACA
Sanki z gtowicg tnacg zostaty wyposazone w
punkt kalibracji luzu pionowego (regulator).
Przy nadmiernie duzym luzie pionowym sanek
postgpi¢ jak nizej opisano:

1) Nakretke mocujaca regulatora poluzowa¢ 10 mm
kluczem.

2) 3 mm kluczem inbusowsym dokrecac trzpien
nastawczy sanek, az luz zostanie zlikwidowany

3) Regulator ponownie zablokowaé, w tym celu
zakreci¢ nakretke.



UTYLIZACJA

Przy recyklingu maszyny lub jej czesci, materiaty
muszg by¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi
procedurami i obowigzujacymi przepisami.

Silnik elektryczny

E-Motor
Aluminium AL
Stal AC
Miedz CcuU
Poliamid PA

Obudowa Gtéwna

Stal AC
Poliamid PA

Pompa nurnikowa

Poliamid PA
Stal AC
Aluminium AL
Miedz CcU

Zywica epoksydowa

Stary sprzet elektryczny i elektroniczny
1T08020000002803

Dyrektywa EG 2002/96/EG okresla ze,
stare urzgdzenia elektryczne nie moga ﬁ
by¢ wyrzucane do miejskich smietnikow,
tylko zbierane, sortowane, do odzysku i recyklingu
materiatow, z ktérych te zostaty wytworzone, do
optymalizacji a w szczegdlnosci zapobiegania
potencjalnemu zagrozeniu zdrowia i szkodom
w $rodowisku naturalnym. Zgodnie z dyrektywa
2002/96/EG urzadzenia elektryczne muszg byc¢
oznaczone symbolem przekreslonego papierowego
kosza na etykietach. Opakowanie maszyny nalezy
odpowiednio utylizowa¢ wedtug obowigzujgcych
przepiséw. Po wiecej informacji prosze zwroci¢ sie
do odpowiednich miejsc zbidrki surowcow.

POSZUKIWANIE ZAKLOCEN W PRACY

NAPRAWY WASZEGO URZADZENIA WOLNO WYLACZNIE ZLECAC WYKWALIFIKOWANEMU PERSONELOWI!
Ta maszyna odpowiada obowigzujacym przepisom bezpieczeristwa. Naprawy moze wykonywaé tylko
wykwalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstanie zagrozenie

obrazen ciata uzytkownika.
Problem Przyczyna

Maszyna nie funkcjonuje

Kabel sieciowy btednie przytagczony
wzglednie uszkodzony

Usuniecie

Mocniej wetkna¢ wtyczke do
gniazda. Skontrolowac kabel.

Brak napiecia w gniezdzie sieciowym

Czy sterowania wylotem.

Uszkodzony wytacznik

IdZ do renomowanego sprzedawcy, aby
go zastapic.

Przy pracujacej pompie tarcza
nie jest zwilzana

Zespot dysz jest zatkany

Zdemontowac zespot dysz
znajdujacy sie po wewnetrznej stronie
osfony tarczy i usuna¢ ewentualne
zabrudzenia

Silnik daje nieprzyjemny zapach Woda w silniku

Odfaczy¢ kabel zasilajacy z
gniazda sieciowego i zwrdcié si
do dostawcy

Maszyna startuje z problemami

Defekt tozysk silnika

Odtaczyc¢ kabel zasilajacy z
gniazda sieciowego i zwrdcic si
do dostawcy

Maszyna nie tnie pod katem

Uchwyt ptytek nie jest pod katem
prostym prostym wobec tarczy tnacej

Wyregulowac¢ uchwyt ptytek za
pomoca kata wzorcowego na
90° odpowiednio do linii ciecia
tarczy tnacej

Tarcza tngca nie jest dopasowana
do przecinanego materiatu

Wymieni¢ na dopasowang do
tego materiatu tarcze




TEXHWYECKUE JAHHbIE

MuTaHne: 230V 50Hz~
MoTpebnsemMas MOLLIHOCTb: 1000W

J[lonycTUMbIii pe)XXum pa6oTbl:
MPEPBIBUCTLIV - PEXXUM S3
50% paboTa nof Harpy3Kom
50% OTAbIX

CKOpOCTb BpalLLeHus: 2800 MuH-1
KoHaeHcaTop: 18 uF
CreneHsb IP: 44
TepMuyeckuit npepbiBaTesb: 170°C

WHcTpyMeHT:

ATMA3HbIV I ICK CO CMIOLLHOM PEXYLLIEN
KPOMKOW «KOPOHA», OXJTAXAEHWE BOOW
Momna unpKynsumm Boabl: S0 230V 50/60Hz
PekoMeHA0BaHHOE NPUMEHEeHe:

KEPAMUKA, MJTNTKA MOHOOBXUT, KUPTTNY N
MPAMOP (makc. TonwmHa 20 Mm.)

BHUMAHWE A
I'Iepen Ka)KAblM npuMeHeHMeM MAaLUUHbI
BHUMaATENIbHO HPO‘IHTaﬁTe paaAen no
6e30MacHOCTH.

Kaxxpas mawwuHa nepep oTnpaBKkoW ¢ ¢abpuku
nojBepraeTc Cepun UCNbITaHUIA U TLLATE/IbBHOMY
KOHTpOJIo.

Komnanusa BATTIPAV nocToOSiHHO coBepLUEeHCTBYeT
CBOM MalUMHbl UM OCTaB/seT 3a co6oil npaBo
BHOCUTb M3MEHEHUsl; MO3TOMY He MOryT 6bITb
3anBNieHbl NpaBa Ha faHHble W WANCTpauuu
HacCTOSLL,Ero PyKOBOACTBA N0 dKCNyaTaLuu.
O6pesHoN CTaHOK C anmasHbiM - auckom  VIP
ABNAETCA WHCTPYMEHTOM, NMpefHasHa4YeHHbIM Ans
pesKy Kepammyeckux maTepvanoB. Kpome 3Toro
MOXET BbIMOMHATD KaK MI0CK1e pesku, Tak 1 noa
45° (jolly), BOBMOXHOCTb PETYINMPOBKM FYEUHbI 1
HaK/I0Ha PesKMy..
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MEPbI NMPEAOCTOPOXXHOCTU

KOHCTpYKTOp ~ CHMMaeT ¢ ceba  nrobyro
OTBETCTBEHHOCTb B Cllydae  MpUMEHEHUS
MalnHbl VIP ¢ ApyrUMU WHCTPYMEHTaMn W
NS pe3kn MaTepuanoB, He MNepeyvCiIeHHbIX
B naparpade ‘PEKOMEHAOBAHHOE
MPUMEHEHWE".

MawwuHa VIP ckoHCcTpyupoBaHa Ans paboTbl
neknounTensHo B ycnosuax ‘AOMYCTUMOIO
PEXXMMA PABOTbI", ykasaHHoro B naparpade
“TEXHUYECKWE JAHHBIE".

Bo Bpemda onepaunit peskn fasanTe MallunHe
OTLOXHYTb, KaK 6bI/10 YKa3aHo BblLLe.

VIP He npeaHasHadeHa ANA  HEMNPEPbIBHOrO
NPUMEHEHNA.

BHUMAHWE A

PekoMeHayeTc cobniofatb criepyloliue Mepbl

NpefoCTOPOXXHOCTH:

* MepaneHHo nNpoKpyTUTL ABUraTenb, usberas
67I0KMPOBOK AUCKA;

* Y6eputechb, 4To pa3pe3aeMasl NIMTKa HaAEXKHO
onupaeTcsl Ha CAEPXXMBAIOLLYIO onopy;

+ Tlepep Kaxpoil pe3Koi mnpoBepsiiTe, YTO
PYYKU PErynMpoBKU HaK/OHa Pe3KU HafAEeXHO
3a(MKCUPOBaHbI;

+ Tlocne kaxpoi pe3ku wnudyite AUCK C
NoMOLLbI0  creuuanbHoro  wangoBanbHOro
KaMHSl.

BHUMAHUWE A

HE WUCMONb3YWUTE AJIMASHbIE  [WUCKM
HU3KOro KAYECTBA WJIN HE NPUrOAHbLIE
ansa CMELUMNOPUYECKOI0 NMPUMEHEHMWSA,
3AJTIOXKEHHOIO KOHCTPYKTOPOM.

NCMNOJIb30OBAHUE HEKAYECTBEHHbIX
ANCKOB MOXXET HAHECTWU BPE[L OMNEPATOPY
N  MALWIMHE, MNOMUMO  3HAYUTEJIbHbIX
3ALEPXEK B PABOTE. COOTBETCTBUU CO
CMELMOUKOA MPUMEHEHUSA, MOJTYYEHHOW
OT NPOU3BOAUTENA, LUAPXXWPOBAHHbIE
AJIMA3HbIM MOPOLLUKOM UCKMW.

NCMONIb3OBAHUE  HEAOBPOKAYECTBEHHbIX
OUCKOB MOXET MOCNYXXWUTb MPUYMHON
NPUYNHEHMA BPEOA OMNEPATOPY
N  ObBOPYOOBAHMIO, A KPOME TOIO,
3HAYUTENIbHO 3AMEAJIUTD PABOYUIA
MNPOLLECC.



BHUMAHWE W O @ A

BCErJA UCMOJIb30BATb UHAUBUAYAJIbHbIE
CPEACTBA  3AWUTbI AN COKPALLEHUA
PUCKOB, BbITEKAKOWMKWX U3 NPOLECCA
OBPABOTKW. HUKOIJA HE BK/TIOYATb MALLUUHY
C ABWXYLLMMCA PEXXYLWUM MHCTPYMEHTOM
NOAOXKOATb EFO OCTAHOBA.

=
BHUMAHWE A A

ANA COKPALLEHMA PUCKOB, BbITEKAIOLWUX
n3 MPOLLECCA ®PArMEHTALIUAN
MATEPUANOB, HEOBXOAUMO HALEBATb
SAWMNTHBIE OYKW COOTBETCTBYIOLWEIO

TUNA.
BHUMAHWE O A
HEMPEPbIBHOE UCMOJIb30BAHUE

MALWWHBbI HA MNPOTSXXEHUU 8 (BOCbMMW)
YACOB ABJIAETCA MPUYUHOM MOABJIEHUA

WYMA, MPEBLIWAIOLWEFO 85  DB(A);
MoO3TOMY  HEOBXOAUMO  HAMAEBATb
COOTBETCTBYIOWME  NMPOTUBOLWIYMHbIE
HAYIIHUKWM, B COOTBETCTBUM  C
3AKOHOJATENbCTBOM.

BHUMAHUWE M A

ANA COKPALLEEHUA PUCKOB, BbITEKAIOLLUX
M3 CJIYYAWHbIX KOHTAKTOB C PEXYLUUM
WHCTPYMEHTOM, NCMOJIb30BATb
NPOTUBOPEXYLUME 3ALLUTHBIE NEPYATKN B
COOTBETCTBUM C HOPMATMBOW EN388.

BHUMAHWE A
NCMNOJIb30OBAHUE MALLUWUHbBI HAXOOUTCA
B KOMMNETEHL A UCKTIOYUTEJNIbHO

CNELUATTIMSNPOBAHHOIO NMEPCOHANA.

PekomeHAyeM NpUHATb BO BHUMaHWe cregyiouime

3aMevaHus:

* Ha TMPOTSXKEHUM Ppe3KN TeneXxKka A[oMKHa
npoaBuraTbCsl Me[JIeHHO, BO MU36e)XXaHue
U3JIULLUHEro TOPMOXKEHUS AUCKa;

*  Heob6XxoAMMO y6eauTbCs, UTO eTanb ANS Pe3KU
XOPOLLO NpUEeraeT K CTOMNopy MUTKMU.

BHUMAHUWE A

MAIUMHA  HE  TMPEAYCMOTPEHA  AnA
MCMONMb30BAHUA  BO  B3PbIBOOMACHOWM
CPE[IE.

OcBo60oAMTE MaLLMHY OT Tapbl C NOMOLLIbEO HOKOBbIX

py4eK TPaHCMOPTUPOBKMU.

[na nepeHoca MaluvHbl Ha pabodee MeCTo

BbIMOMHWTE CReaytoLLee:

n 1) Yoanute LWTbIpb, GNOKUPYHOLLMA HOXKM, U
NPVNOAHUMUTE 3a[HIOK0 YacCTb (CO CTOPOHbI
MOMMbI) MalMHbl C MOMOLLBIO PYyYKM A0
MOSIHOO BbIXOAA Hapy»Ky HOXKM (hoTo 1).

2) MpUNOAHMMUTE HOXKY TaK, YTOObl OHa BCTana
B COOTBETCTBYHOLLYHO MPOPes3b.

E 3) MoBTOpWTE onepauunto Ans nepefHent YacTu
(boT0 2).

4) BBeauTe  KPOHLWTENH, MOALEPXKMBAOLLMIA
Tpyoy, B COOTBETCTBYIOLLEE rHe30

B cnydae AemMoHTaxka BbIMOSHWTE onepauun B
06paTHOM MopsAKe.
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TPAHCIIOPT

CtaHok VIP nerko nepeHoCUTbCst € MOMOLLBHO

60KOBbIX cneumanbHbIx pyyek. Mepen
TPaHCMOPTUPOBKOMN YBeANTECH, YTO:
+ KapeTka ~ MoTopa  3abfokuMpoBaHa ¢

MOMOLLbIO IBYX PyYeK PEerynnpoBKM peskuy,
PaCMONIOXKEHHbIX Ha Gaske CKOMbXEHWS.

+ KapeTka MOTOpa MOJIHOCTBIO  OMylleHa
1 610KMpOBaHa C MOMOLLbK pbldara C
nepeycTaHOBKOW.

+ MalmHa B mnosoxeHnn 45° (jolly) n pydkm
PErYNNPOBKM HaKIOHa XOPOLLIO 3axaTbl.

* KPOHLUTENH MOoAAep>KKU TPyObl BbITAHYT K3
CBOero MecTa.

El - Hoxku 3aKkpbiTbl  BCTABMEHHBIM  WITbIpEM
6OKVPOBKMU.

NOAKMIOYEHUE K
3NEKTPUYECKOWM CETU

MalmrHa AoKHa NOAKNKOYATLCS K 9NeKTPUYEeCKom
ceTu nocpefcTBOM anddepeHumanbHoro
BbIKtOYaTeNs nnm n30n1pytoLlero
TpaHchopmaTopa knacca |l, MeroLLiero cneaytolme
XapaKTEPUCTUKMN:

Boeikntovatens andd. In 6 A Id 30 mA

230V 50 Hz 1500 W
HenpepbIBHbIN peXXUM

TpaHcdhopmaTtop

BHUMAHUE. [ns KOPPEKTHOro mnpuUMeHeHus
AnddepeHLManbHbIX BbIKJIlOYaTenein He
3abbiBaiiTe  MepuOAMYECKU  NPOBEpPSATb  UX
3¢ ¢peKTUBHOCTD  MOCPEACTBOM  CrheuuanbHomn
KHOMKM, PacnosiodXeHHON Ha (POHTaNIbHOM YacTu
ycTpoiicTBa.

B no6om cnyvae nepes BKIOYEHWEM MalUMHbI
B 9NEKTPUYECKYO PO3eTKY YAOCTOBEPbTECH, YTO
HaNPs>KEHWE  NIMHWW  COOTBETCTBYET  HOMUHANY,
yKa3aHHOMY Ha 3aBOACKON TabANYKe MaLLUUHBbI.
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NMPOBEPKW NEPEJ PABOTOW

BHUMAHWE & A

VIP CMIPOEKTUPOBAHA /1 PABOTbI C BOLLO/.

MNepen Ha4anoM BbIMOMHEHWS M0G0 onepaumm
pe3Kn y[oCTOBepbTECh, YTO YPOBEHb BOAbI B
6ake COOTBETCTBYET yKa3aHHOMY.

BHUMAHWE @ A

PEFYIMPOBKA BObl OXJIAXXOEHUA.

C MOMOLLbIO npepbIBaroLLEero Knanasa,
PacnofoXeHHOro MoBepx 3alWTbl AMCKE, MOXHO
MEHATb KOJIMYECTBO BOfbl B 3aBUCKMMOCTM OT TUMa
paspe3aeMoro matepuana.

9T0  BO3MOXHO  6narogaps  MHHOBALIMOHHOM
cucTeMe oxNaXaeHus:, Kotopasa no3BosseT UMEeTb
NCK, MOCTOAHHO CMOY€EHHbI BOAOW.

BbINMOJIHEHME MNJIOCKOW PE3KU

BHUMAHWE A

m MHororpaHHocTb  ctanka VIP  nossonser
BbIMOJHATL PasNVyHbIe BUAbI PESKMN.

BbiBeante auck B nonoxeHne 0° NOCpPeAcTBOM

pyYeK PeryMpoBKM HaK/IoHa.

YcTaHoBWTE  MAMTKY — Ha  pabodem  CTofle,

KOHTPOMIMPYSA, YTO OHa HaZeXHO OMNMpaeTcs Ha yrop,

nomoras npyt HEOOXOAUMOCTY KPEMEXKHBIM YITIOM.

BHUMAHWE A

MWIIMMETPOBAAl JIMHEMKA HA PABOYEM

CTOJIE CNYXXUT TOJIbKO AN BbIMOJIHEHUA

MPAMOJIMHENHOMN PE3KMW.

B Ona  BbinonHeHns  guaroHanbHoil  peskw
noAonpuTe MANTKY KPEMEXHbIM  YIIIOM  Kak
MoKasaHo W NMpUCTYyMNaiTe K peske.




BbIMOSIHEHWUE PE3KW MO/, YIJIOM
45° (JOLLY)

m YcTaHoBMUTE  AWMCK B MOMIOXeHne  45°
NOCPeACTBOM PyYeK peryiMpoBKM HaK/IOHa.
3abnokunpyiTe Kapetky ABMratens B MOSIOXEHWE
MaKCUMasbHOW FNyBUHbI Pe3Ki, NCNOoMb3ysa pblyar
C NepeycTaHOBKOW. MoKasaH MpaBWbHbIN CNOCO6

NPUMEHEHNS MaLLMHbI.

BHUMAHWE

C nomMoLLbto VIP BO3MOXHO TakXXe yCTaHaBNMBaTb:
m a) ANIMHY Pe3KM C MOMOLLbIO PYYEK PErynMpoBKM

pesKu.
B b)rny6uHy  pesku, wucnonbays pbluar ¢
nepeycTaHOBKO.
C)pasmep  MpsMO  peskW,  Mcnonbays

KpeneXxHblii yron NANTKX U rpagynpoBaHHyto
peiiky, pacrnosnoXeHHyto Ha pabodem cTore.
d) UEHTPOBKY pesKku, UCMonb3ys creumanbHbli
MHOMKATOP M FpafyvMpOBaHHYIO  peliky,

pacnonoXeHHble Ha 6asnke CKOMbXKEHWSI.

M Ans  cneunduyecknx  06paGoToK  MOXHO
3afjaBaTb /1060 HAKMOH pe3ku B Npedenax ot
0° go 45°, oTo6paxkeHHbI COOKY MalLUMHbI.

BHUMAHWE A

NEPEQ HAYAJIOM KAXO0M PE3KU
MPOBEPAAINTE, YTO PA3PE3AEMAAl TJIUTKA
MJIOTHO OMUPAETCA HA CJHOEPXWBAIOLLUA
YIOP.

TEXHUYECKOE OBCNY>XXWUBAHUE

OEMOHTAX AJIMA3HOIO JUCKA

OTKpyTUTE [ABEe TraiiKy, pPacrnosioXeHHble Ha
MOKPbIBaKLLEM KapTepe AMCcKa U CHUMUTE KapTep.
CHUMUTE CXKMMALOLLYKO Faiky AMcKa C MOMOLLbHO
KMtova Ha 19 MM U1 LWEeCTUrpaHHOro BHYTPEHHEro
KJIHo4a Had MM.

BHUMAHWE

BHUMAHUWE A

FAMKA 3AXXUMA AIMCKA UMEET JIEBYIO PE3bBY.
Mocne AemMOHTaXa [AMcKa akkypaTHO MOoYMCTUTE
HanpaBnstollMe dnaHupl M MNpoBepbTe UX Ha
BO3MOXHbIVI U3HOC.

CMaXkbTe  4WCTbIM  MacfioM  MOBEPXHOCTM U
NPUCTYNUTE K MOHTaXy HOBOro AmMcka, obpaulas
BHMMaHWe Ha HanpaBfeHne BpalleHusi, YeTKo
yKasaHHoe Ha MHCTPYyMeHTe.

BHUMAHUWE A

m PEF'YIMPOBKA KAPETKU
KapeTka MoTopa WMeeT perynatop Ans
KOppeKUMn BepTuKkanbHoro ntodra. B cnydae
ypesmepHoro JobTa  KapeTku  asuratend
BbINOJHNTE CeaytoLLee:

1) OcnabbTe rariky 61OKMPOBKM perynsTopa C
MOMOLLbIO K/TkoYa Ha 10 MM.

2) LllecTurpaHHbIM BHYTPEHHUM KJIHOYOM Ha 3 MM
3aKkpyTuTe WTU T A0 yCTpaHeHns ntodra.

3) 3aHOBO 3abMOKMpYyiTe PerynaTtop ¢ NOMOLLbLO
3aKUMHOW Fanku.

BHUMAHWE Y A

YUCTKA

m CtaHok VIP nerko 4nmctutesa nocne ocnabnenums
OOKOBbIX PYKOATOK W yCTpaHeHus paboyero
ctona. C nomoulbto  GOKOBOW  3arfywKu
0CBOGOAMTE MaLLMHY OT OTXOA0B 06PabOTKM.

16| [p1 HEOGXOAMMOCTM BbIMOHSIATE YACTKY
nynbBepu3aTopa Kak nokasaHo.

67



YTUIN3ALUA

B cnydae nosHOM WAM YaCTUYHOM yTUAM3auuUm

MallMHbl  MaTepuanbl  nognexar nepepaboTke
COrnacHo [OEACTBYIOLWMM  3aKOHOAATE IbHbIM
HOpMaMm. @
AneKkTpuyeckuii MoTop
ANFOMUHWR AL
Cranb AC
Menb CuU
Monvamug PA
OCHOBHOoI# Kopnyc

Ctanb AC
MNonnamug PA

Morpy>KeHHbIii Hacoc

[Monnamng PA
Ctanb AC
ANtOMUHUIN AL
Menb CcuU
JnokcuaHas cMmona

T08020000002803

EBponeickas  [npekTvBa

2002/96/

CE  rpacut, 4TO  3NeKkTpuyeckoe E
060py0oBaHME He NOANEXNT yTnunnsaumy L=
BMeCTe C O0O6blYHbIMM TFOPOACKUMM OTXOAamu, a
cobupaeTca OTAeNbHO ANA ONTMMMU3aUUKM YPOBHS
BOCCTaHOBJ/IEHUSI W peyTUN3aLMN HANOMHSHOLLMX
ero maTepuanoB v Mpexzae BCEro AN CHWKEHUS
BO3MOXHOMO pUCKa HaHeceHWs Bpeda 3[40POBbHO
1 okpyxarollen cpepe. CornacHo EBponerickon
Oupektnee  2002/96/CE  BCe  anekTpuyeckue
MallMHbI 6bITb MOMeYeHbI 3HAYKOM NepeyepKHYTON
KOp3WHbl. Tapa MallUMHbl B CBOKO O4epedb AOMKHa
nepepabaTbiBaTbCA  COMaCHO  AENCTBYHOLLMM
HOpMaM  peyTunusaumn. 3a  AOMOSHWUTENbHOMN
MHbopMaLmen MO KOPPEKTHOMY  YHUHTOXEHWIO
aneKTpuYeckoro 06opyaoBaHWs obpalllaiTech B
crneumanbHyro 06LLECTBEHHYIO CIYXKOY.

NOKANU3ALLMA HEUCNPABHOCTEN

CTAHOK OOJIXEH OBCJTY>XUBATbCS KBAJTUOULIUPOBAHHbLIM NEPCOHAJIOM.

[laHHbI 9NeKTPUYECKUIA CTaHOK COOTBETCTBYET CYLLEeCTBYIOWUM HOPpMaM 6e3onacHocTU. Bce peMoHTHbIe
pa6oTbl AOMKHbI BbINOMHATLCA KBaNMGULMPOBAHHBIM MEPCOHANOM C MPUMEHEHUEM OPUrMHAJNIbHbIX
3anuac're|7|, B MPOTUBHOM cCJ/ly4yae MOXHO crnpoBouupoBaTb BO3HUKHOBEHUE onacHom cuTyauum Aans

nonb3oBaTens.

Mpo6nema MpuunHa

Kak yctpaHutb

MalumHa He pa6oTaert.

[noxo noacoeavHeH mnm noppexaeH
nUTatoLLMiA Kabenb.

BoTkHuTE BUNKY O KOHUa B PO3ETKY,
npoBepbTe NUTAOWNN Kabenb.

HeT HanpskeHWs B po3eTKe.

MpoBepbTE BNEKTPUYECKYHO POSETKY.

Ynpasngowmi
NoBpeXaeH.

BbIK/IlO4aTeb

O6paTutecb K CBOeMy Aunepy Ans
3aMeHbl.

CMa3Ka He nocTynaeT K JUCKY npu
pa6oTaloLem Hacoce.

3akynopuics ysen nynbsepusaTopa

[eMOHTUpyiiTe NynbBepr3aTop Noa
KPbILLIKOW AMCKA U MOYNCTUTE ero oT
BO3MOXHbIX OT/IOXKEHWA.

MoTop uctovaet Hel'lpMilTHblﬁ 3anax.

Boga npocounnack BHyTpb MOTOpa.

OTKMOUMTE  NUTaKOWMA  Kabenb 1
obpaTnTech K CBOeMy AWnepy.

MoTop nnoxo 3anyckaeTtcs.

MoAWnNHUKK ABMraTeNA NOBPEXAEHDI.

OTKAOUUTE  MUTaloWMA  Kabenb U
06paTUTECH K CBOEMY AMUNEPY.

MalumHa peXxeT BHe NpSIMOYrosibHOWM
hopmbl.

OI'IOpr MANTKW HE NoA4 NPAMbIM YIJ1OM C
pexyLnm gUCKOM.

C NOMOLLbIO YroNbHWKa OTperynunpyitte
onopbl MMTKKM  nog  yrnom  90°
OTHOCWTENBHO NIMHUW PE3KI AMncKa.

[nck  He  cooTBeTCTBYET
paspesaemMoro Matepvana.

Tmny

3aMeHUTe AMCK Ha NPaBUSIbHBbIN.




TEXHUKAJIbIK CUTTATTAMAIJIAPDI

KyaT keai: 230V 50Hz~
NrepinreH KyLui: 1000W

Pykcat 6epinreH KongaHbuiybl:
KESEKTECETIH XXYMbIC PEXXUMI
50% >KYMbIC TYPaKTbl )XYKTEMEMEH
50% pemanbic

AnHany xblngamMmablFbl: 2800 min-1
KoHaeHcaTop: 18 uF
IP KOpFaHbIC AeHrewi: 44
TepMuKanbIk axblpaTKbILL 170°C

KECYLLI KYPAJT:
«KOPOHA» TYTAC KECYLWI XVEKTI AJIMACTbI
ONCK, CYMEH MY3ATY

Cy aliHanbiM NOMMNachbl: S0 230V 50/60Hz

Kecyre ycbiHbUIFaH:
KEPAMUKA, MIANTKA MOHOOBXWUT, KIPTILLXXOHE
MOPMBS P(Makc. KanblHablFbl 20MM)

KONAAHbINYbI

HA3AP AY/APbIHbI3[JAP A

MaiipanaHyAblH, anabiHAA Kayincisfikke apHaiFaH
Tapayabl MyKMaT OKy Kepek.

BispiH, 3aybITTaH WbiFap anfblHAA 9p MaluMHA
Kabbingay CblHafblHAH )K9He  TbIHFbIIbIKTbI
6akpliayaH eTea,i.

BATTIPAV  koMmnaHusicbl ©3  MaluMHanapbiH
XKeTinapipy ycTiHAe yAalbl  KYMbIC  )Kacan
oTbipagbl. CoHAbIKTaH oOn  MaluMHanapgabl
MopuduKauuanay KyKbiFbIH e3iHe Kangbipagbl.
CaiikeciHwe 6yn 6aclubinbiKTaFbl 6ap ManimeTTep
MeH 6e3eHpipynepre KyKbiKTap Tanan etine
anmangbl.

Kypbinbic anaHbiH4arbl VIP — Kecyre apHanfaH
CTaHOr  Kepamuka, M3pMap, TpaHUT,  Kipnill,
6EeTOHHaH >acanblHaTblH OyibIMAAPaAbl XaHe T.6.
Kecy OOMbIHWA afblHFbl KaTapsbl ©HiM 60MbIn
Tabblnafbl, COHAal ak on TiK >xaHe 45° GypbiluTa
Kecy YLWiH KonAgaHb1ybl MYMKIH.

KAYINCI3IK LUAPAJIAPDI

Weirapywbl VIP = Kecywi CTaHOrblH KOnAaHy
kesiHgeri «KECYLWUI KYPAJl» naparpadbiHaa
KOpCeTIIMEreH Kes-KefreH >KayarnkepLuinikteH
6ac TapTaibl.

VIP ctaHori «TEXHUKANBIK MIJTIIMETTEP»
naparpadbiHga kepcetinreH «PYKCAT ETIJITEH
NAMOANAHY  TWUMl»  TananTapbiHga  FaHa
nanganaHy yLWiH LWblFapbliFaH.

Kecy 60MbIHLLa onepauus KesiHae,
KepCeTIIreH4en CTaHOK >YMbICbIHAA VY3inicTep
»Kacan OTbIpy KaxeT.

VIP  cTaHori  y34iKCi3 >KYKTEMEMEH >KYMbIC
»KacayFa apHanmaraH.

HA3AP AY/APbIHbI3[JAP A

Kenecigeit
YCbIHbINagbl:
+  AVCKTIH  6yFaTTanbin  KanyblH  6014bIpMait,
KO3FaNTKbILWTbI akplpblH 6ypay Kepek;
KEeCineTiH TakTaHblH yCTan TypylWwbl Tipeyre
Tipenin TypFaHbiHa KO3 XETKI3IHi3;
Op KecyaiH aniblHOa Kecydi  peTTeriwTiH
Koncabbl CeHiMAi BEKITINTEHIHE KO3 YKETKI3IHI3;
9P KECYAEH KENiH ANCKTI apHalbl XXbINTblpaTyLubl
TacneH XbINTbIpaTbIHbI3.

CaKTblK,  LapanapblH cakray

HA3AP AY/1IAPbIHbI3[JAP A

TOMEH CAMAJIbl  HEMECE  LUbIFAPYLLbI
AHBIKTAUTbIH TAJIANTAPFA CAW KE/IMEWTIH
AJIMAC AUCKIJIEPIH MANOANAHBAY KEPEK.

HA3AP AYIAPbIHbI3IAP Y O A

MATEPMANOAPObl BONIYMEH BAWMAHbICTbI
TOYEKENAEPA! A3AWTY YLUIH, ELUKALIAHOA
KECKILL AMCK AMHAJTBIN TYPFAH/A CTAHOKTbI
KOCMAHbI3, OHbIH, TOJIbIK, TOKTAFAHbIH

KYTIHI3.
“ A
HA3AP AYIAPBIHbI3AAP &

MATEPMANOAPObl BONIYMEH BAWMAHbICTbI
TOYEKENAEPAI ASANTY YLUIH COVKEC TUMTENI
KO39MHEKTEPAI MAMLANAHY KAXKET.
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HA3AP AY/1APbIHbBI3JAP OA

MALLUMHALLBI  Y3[IKCI3 8 CAFAT BOWMbI
NANOANAHY 85 [15(A) ACATbIH LY LUBIFAPY
JEHFEMIHIH)KOFAPIIAYbIHA CEBENLUI BOMAAPDI,
COHIBIKTAH LUYFA KAPCbl KYJIAKKAM KWIO

KAXET.
A A

HA3AP AY/1APbIHbI3JAP

KECYWI JAWUCKMNEH KE3OEACOK, »AHACHIM
KETYMEH BAWJIAHbICTbI TOYEKENAEPAI
A3AWTY YLUIH, EN388 HOPMACBIHA C9MKEC,
KECYIFE KAPCbl KOPFAHbIC KOJIKAMTAPbIH
MAVNOATAHY KEPEK.

HA3AP AY/1IAPbIHbI3JAP A

MALUMHAHbBI NAAOANAHYAbI
MAMAHZAbIPbUTFAH KbI3BMETKEP/IEP )KY3ErE
AbIPYbI KAXKET.

Kenecigeii eckepTynepgi Ha3apfa anynapbiHpl3fbl

YCbIHaMbI3:

+ Kecy npoueciHge AUCKTIH, TbIM TeXenyiHiH,
anabiH any ywiH ap6a akbIpblH KMMbinaaybl
Kepek;

* Kecyre apHanfaH GenlueKTep TaKTaHbIH,
TOKTaTKbIlbIHA )XabbiCbiN TypFaHblHA Ke3
XKEeTKIi3iHj3.

HA3AP AY/1APbIHbI3JAP A

MALUMHA JKAPbBIJIbIC KAYII BAP OPTA[A
NAUOAJIAHYFA ECENTEJIMETEH.

KYPY

CTaHOKTbI TypaKTbl >Kepre KypbiHbl3. CTaHOKTbI
XKYMbBIC  >KaFfialblHa  KenTipy  YUWiH  Kenecigen
»KacaHbls:

n 1) aakTapabl 6yFaTTan TypFaH icTikTepai anbin
TacTaHbl3, MalUMHaHbIH  apTKpl  6eniriH
(CopFbl XaFblHaH) aakTapAblH TOMbIK CbIPTKA
LbIKKa@HbIHLLIA KeTepiiHi3.

2) AAKkTapabl  Calkec  Tinikke  TypraHLia
KOTEPIHI3.
3) AnfibIHFbl Benik VLWIiH onepaunsaHbl

KalTanaHbIs.
4) Ky6blpabl ycTan TypFaH KPOHLITENHAI CaliKec
VALbBIKKA YKalFacTbIpbIHbI3.

[emMoHTaxk 6onFaH »araaina onepaumsanapibl Kepi
TOpTINTe OpbIHAAHbI3.
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TPAHCIIOPTTAY

VIP cTaHori TpaHcnopTTay TYTKachl apkbl/ibl OHaw
KbIMKbITa 6epyre 6onaabi:
MOTOp KYAMeLLEeCi CblpFaHay 6GaraHacbliHAa
OpHanackaH KecyaiH eki peTTeriw Koncabbl
apKbinbl OyFaTTanFaH.
* MOTOP KY/AMELLECI TOMbIFbIMEH pPblYarTbiH
KOMEriMeH TOMEHLETINIEH XKaHe OyFaTTasnfaH.
+ MalmHa 45°  (jolly) 6ypbil xarFpaibiHaa
YKSHe eHKerofli peTTerill Koncabbl >Kakcbl
KbICblIFaH.
* KyObIpAbl yCTan Typywbl KPOHLUTENH — ©3
OPHbIHaH CO3blINFaH.
B + asKTapbl OpHaTblFaH OyFaTTayllbl iCTiKMeH
»abblnFaH.

AJIEKTP XXEJNJIEPTE KOCY

CtaHok anddepeHumanapl axblpaTkpiw Hemece I
KnaccTbl epic 6epywi TpaHchopmaTop KemerimeH
SM1EKTP XXYMeciHe Kocblnybl Tuic. Onap kenecigewn
cunaTka ve:

[nddeperumanabl axkbipaT In6 A 1d 30 mA

230 V50 Hz 1500 W
Y3gikci3 pexxum

TpaHchopmaTtop

Eckepty. AuddepeHumanabl axbipaTKbiwTapabl
Aypbic nNaipanaHy YWiH onapAablH, TUIMAINIriH
yAailbl TeKcepin OTbIpy KaXeT, aaeTTe on
KYPbUWbIHbIH, anfblHfbl 6GeniriHge opHanackaH
apHaiibl KHOMKa KeMeriMeH )Xy3ere acbipbinagbl.
KaHgai »aFaain 6onMacbiH 91ekTp po3eTkacbliHa
KocapAaH O6ypblH, >Keni KyaTbiHblH MalUMHaHbIH
3aybITTblK KeCTeCiHAE KepCeTiireH HOMWHasbIHa
ColKeC KeNeTIHIHE Ke3 XeTKI3IHi3.

XXY¥MbIC ANIAbIHOATF bl BAKbBIJIAY

HA3AP AYAAPbIHbI3AAP EY A

VIP CTAHOI CY BEPY APKblJIbl XX¥MbIC

XXACAYFA APHANFAH.

Kecy 6olblHLLIa Ke3-KereH XYMbICTbIH anablHaa
6aKTafbl Cy AeHreNiHiH CypeTTe KepceTinreHaen

COMKECTIriHE K63 YETKI3iHi3.
HA3AP AYJAPbIHbI3OAP Y1 A
[VCK KOPFaHbICbIHbIH >KOFapbiCblHAa OpHanackaH

PEFYJIMPOBKA BOAbl OXNAXAOEHUA.



6ereyLli KnanaH KemeriMeH KecineTiH maTepuanaap
TypiHe Kapal cyfblH MenLWepiH e3repTyre 60nagbl.
opKallaHZa CyfnaHbIn TypaTbiH AUCKKE MYMKIHAIK
6epeTiH  My3aaTyAblH MHHOBaAUMANBIK >KYMECiHIH
apkacblHaa MyMKiH 60nagpl.

VINKELRAT SKARNING (90°)

HA3AP AY/JAPbIHbI3[JAP A

m VIP cTaHorbIHbIH aM6e6anTbifbIFbl OHbIH Typi
Kecy >KyMbICTapbIH »acal 6epyiHe MyMKiHAIK
6epefni. OucCkTi eHkeWTy TeTiri apkbiibl 0°
Kanbinka KenTipiKi3

TakTaHbl XXYMbIC YCTENIHE TiperiLllke CeHiMAi Tipenin

TypFaHblH Kafaranai oTbipa, KaxkeT 60ca 6eKiTKiLLl

OypblLUTaMaMeH KOMeKTeCe OTbIPbIM, OPHATbIHbI3.

HA3AP AY[JAPbIHbI3[JAP

XX¥MbIC YCTENIHAEN MUIJTMMETPJII CbiI3fbiLU
TEK KAHA TIKCbI3bIKTbl KECYJIEPAI OPbIHOAY
YWIH KbISBMET ETE[ALI.

m KuFall kecyfi >kysere acblpy YLWiH TakKTaHbl
6eKiTKilW 6ypbllUTaMaMeH TipeHi3 fe Kecyre
KipICiHi3.

45° BYPDILWTA KECYAI XXY3ErE
ACBbIPY

HA3AP AY/1JAPbIHbBI3JAP A

m [OunckTi 45° KanbinTa eHKeroai peTTeylli TeTik
apKbIfibl OpHaTbIKbI3. KO3FanTKbIW KynMeLlecCiH
KaliTa opHaTy pblyarbiH.

naifanaHa oTbIpbIin KECYAIH MakCuManibl

KannblHAa OyFaTTaHbl3. 8 cypeTTe MallMHaHbI

LOYpbIC KOSILAHY TaCiNAepi KepceTinreH

VIP kemeriMeH CoHan-aKk opHaTbly MYMKIH:

a)  Kecyni peTTeril TeTiKTep apKblfbl Kecy
Y3bIHABIFbIH.

b)KaliTa oOpHaTywbl pblyarTbl MNaiiganaHa
OTbIpa, KeCy TEPEHAITH.

C) XYMbIC yCTeniHAe opHanackaH TakTaHblH
6eKiTyLWi GypbiluTapAbl »oaHe rpagycranFaH
penkaHbl ManganaHa OTbIpbIN  TiK  Kecy
OJILLEMIH.

d) cbipraHay GaFaHacblHAa OpHanackaH apHalibl
MHAVMKATOP MeH rpafycTanfaH pevikaHbl
navaanaHa oTbIpbIN KeCyAi OpTanbIKTaHAbIPY.

m epeklle eHaeynepae 0° aeH 45° peniH WekTe

Ke3-KenreH eHKenin Kecynepai »ysere acbipyra
6onagpl.

HA3AP AY/APbIHbI3[JAP A

KECY ONMEPALUACDBIHA KIPICEPAEH BYPbIH
MATEPUANObIH, XXAKCbIUTAMN TIPENIMN
TYPFAHbIHA KO3 XXETKI3IHI3.

TEXHUKAJIbIK KbIBMET KOPCETY

HA3AP AYAPbIHbI3 AP A

AJIMACTbI AUCKIHI AEMOHTAXXAAY

[uck >abylubl KapTepae OpHanackaH eki rakaHbl
oypan anbin, KapTepdi wewin anbiHpi3. 19 MM
KIIT XX9HEe 5 MM anTbl KbIp/ibl iLUKi KINT KeMeriMeH
IMCKIHIH K,bICbII'I TYPFaH ramkacbiH WeLwlin anbiHbI3.
sexkantnyck

HASAP AYVIAPBIHBI3IAP

OUCKTIH, KbICKbILL FTAMKACBIHbIH, COJT YKAKTbI
BYPAHOACDI BOJTAAbI.

[VCKTi  AeMOHTaxAaFaHHaH KeliH GaFbITTayLbl
epHeMeKTepi aKbIpblH Tasanan, onapAblH MYMKIH
6onap TO3yblH TeKcepiHi3.YCTIH Ta3a MaimeH
Mainan, Kypanja HakTbl KepCeTinreH anHany
6afblTblHA Ha3ap ayaapa OTbIpbIn KaHa AMCKiHI
MOHTakaayabl 6acTaHbI3.

HA3AP AY[JAPbIHbI3[JAP A

m KYMAMELLEHI PETTEY
MOTOp  KYWMeLLeCiHiH TiK ModTiHI - Ty3yney
yWwiH peTTeriwi 6onafbl. Ko3FanTKpIWTbIH
KyMMelleciHiH WamMadaH Tbic MMTICHIH 60y
KaF[anblHAa Kenecigen spekeT eTinia:

1) 10 MM KINT apkpiibl  BeKiTKill  GyFaTbiHbIH
raikacblH 60CcaTbIHbI3.

2) 3 MM anTbl KpIpsibl KiNT KOMETIMEH ONbIKTbI KO
VLUIH anAblHFbl PETTErILWTIH OpHAaTYLUbI LUTUBTICIH
oypay Kepek;

3) KalTadaH KbICKpILL raika KemeriMeH peTTeriwTi

OyFaTTaHbI3.
[]
HA3AP AYZJAPbIHbI3[AP @A
mByl?lip OYKTbIpMacbl KeMeriMeH MallvHaHbI

eHZey KanablkTapbiHaH 60CaTbIHbI3.

m KaxkeT 6onFaH xaraaina OypikKiwTi
CypeTTe KepCeTinreHaen Ta3ananpls.
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KO AErE XXAPATY

Erep cTaHOKTbI HemMece OHbIH 68MiKTepiH KaiTa
©H/Jey OpblH anca MaTepuangap spekeT eTin TyprFaH

3aHHaMara CalKec Kafere »kapaTbliagbl. @

AneKTp KO3FaNnTKbILLbI

ANtOMUHUIN AL
bonat AC
Mblic CU
[Monnamng PA

Heri3ri kopnyc
Bonar AC
[Monnamna PA

BaTbipy Hacocbl

[Monnamng PA
bonat AC
AnNtOMUHUIN AL
Mblic CcuU

ONOKCUATI LWanbIp

1T08020000002803

2002/96/CE eyponanblk AMpeKTMBachl
3NEKTP KYPbINFbINapbl KaTTbl Kanasnbik
KanablkTapmeH Gipre eHaenvey
Kepek, Gipak eHAeyaeHreliH oHTalnaHablpy >XaHe
MaTtepvanfapibl KarWTa nanfanaHy YLiH XoHe eH
anAbIMeH [eHcaynblkKa, KOoplUaFaH opTaFa 3UsiH
KenTipyaiH anapiH any ywiH 6enek >XXuHanybl THic.
2002/96/CE eyponafblk AMpeKTMBacCbiHa Calikec
6apsblk,  9NeKTp Kypanmapbl CbI3bliFaH  KOKbIC
KOHTeHepi Genrici TypiHae Mapkinenyi Tuic.
MalumHaHbIH  CbIpT KanTamacbl Kafere >xapaTy
XKOHIHAEr 3aHHaMa HopMacblHa CalKec Kafere
»KapaTbilybl TWIC. OnekTp annapaTTapbiH Aypbic
Kafere >kapaTy >XeHiHOe TOoMblK ManiMeT any
YLWiH CoMKeC KOMMyHanAbl KbI3MET KepceTyLlire
YKOMbIFbIHbI3.

XOHAEMCI3AIKTI OKLWAYJTAY

KECYLUI CTAHOKTbI YXOHAEY XXYMbICTAPbI BIJTIKTI MAMAHMEH XXY3EIE ACbIPbINTYbI TUIC.
Byn crtaHok Kayinci3aik HopmanapbiHbIH, 6apnbiK, TananTapbiH KaHaFaTTaHAbIpaAbl. CTaHOKTbI XXeHaey
YKYMbICTapbl TYMHYcKa 6GenwekTep naipanaHbina oTbipbin, 6iniKTi MamaHMeH >Xy3ere acbipbily THic.

©iTnece TYTbIHYLWbI YLiH KAYin TYFbI3ybl MYMKIiH.

Konaiicbi3gbiKTap Ceb6ebi

CTaHoK icke KocblnMaca.
3aKbIMAAHFaH.

KyaT kabeni Halap »anFaHFaH Hemece | LLlaHbIWKpbIHbI po3eTkara TosblFbIMeH

Xoto Tacini

CYFbIHbI3, KyaT KabeniH TekcepiHi3

3aKbIMAaHFaH

anekTp xeniciHae KepHey | OneKTp po3eTKacblH TEKCEPIHI3.
XKOK, backapyLbl

aAXKbIPaTKbILL

BypikkilTep TyRiHi 6iTenin kanrFaH

AybICTbIpY — YWiH  ©3  AunepiHisre
6apbliHbI3.

Kecywi kypanfa Maii kenmei kanca

Cy MOTOD iLLiHE aFbln KETKEH.

JIMCKIHIH KaKnaFblHbIH acTbliHAaFbI
OYPIKKILUTEPAI SKOHAEHI3 XKaHe
KanablkTapaaH Ta3apTbiHbI3.

KOo3FanTKpIWTbIH, XKYMbICbI
6apbICbIHAA XKaFbIMCbI3 UiC WIbIKCa

KoHAeHcaTop 3akbIMAaHFaH.

KyaT KabeniH axbIpaTblHbl3 >KaHE 63
AvnepiHiare >KOmMbIFbIHbIS..

KosranTkpiw apeH, oT anca KosrFanTtkbiw

3aKbIMAaHFaH.

MOVibIHTIperi | KyaT KabesliH axbipaTbiHpl3 aHe 3
[IMNepiHiare XKonbIFbIHbI3.

Tik 6ypbITbI
WibIFbINKecce.

HbICaHHaH | TaKTaHblH Tipeynepi Kecyli ANCKTIH TiK

OypbllblHa call Kenmenai.

KyaT kabeniH axblpaTbIHbI3 >XaHe 63
AVNePIHI3re >KOMbIFbIHbI3.
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