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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso aprire le
pagine ripiegate contenenti le figure.

Espafol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen leeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Turkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé
strony ze zdjeciami.

Pycckun

Mpu 4TeHUn pyKOBOACTBA MO IKCMyaTaumum

npocbba OTKPbIBaTb CTPAHULIbI C PUCYHKAMU.
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@ Originalbetriebsanleitung
Microfrase MF 70

Sehr geehrter Kunde!

Beim Kauf der PROXXON MICRO-Frase MF 70 haben Sie
sich fiir ein prazises, hochwertiges Produkt entschieden.
Die PROXXON MICRO-Frase MF 70 ist ausgestattet mit
dem bewéhrten MICRO-Koordinatentisch KT 70. Damit
haben Sie die Mdglichkeit, prazise kleinere Frésarbeiten in
Metallen, Kunststoffen oder Holz durchzufiihren. Um die
Frase und das mitgelieferte Zubehor sicher und
fachgerecht bedienen zu kénnen, lesen Sie bitte vor der
Benutzung die beigefligten Sicherheits- und
Bedienhinweise sorgféltig durch.

Gesamtansicht (Fig 1):

Ein-/ Ausschalter
Drehzahlregelung

Skala flir Z-Richtung
Spindelabdeckung

Arbeitstisch KT 70 (210 mm x 70 mm)
Support

Loch fur FuBbefestigung
Justierschrauben

Spannpratzen

10. Klemmschraube

11. Tabelle fur Spindelgeschwindigkeiten
12. Spannzangen

13. Handrad fur X-Richtung

14. Skalenring fur X-Richtung

15. Handrad fur Y-Richtung

16. Skalenring fur Y-Richtung

17. Handrad fur Z-Richtung

18. Skalenring fur Z-Richtung

19. Bewegliche Skala fur X-Richtung
20. Bodenplatte

21. Spanschutz

22. Schlissel
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Beschreibung der Maschine

Die PROXXON MICRO-Fréase MF 70 ist das ideale Gerét fur
alle feinen und prézisen Frasarbeiten in Metallen (Guss,
Stahl, Messing, Aluminium), Kunststoffen oder Holz.
Zusammen mit der hohen Spindelgeschwindigkeit von
5.000 bis 20.000/min., die den Einsatz kleinster
Fraserdurchmesser erlaubt, sowie dem hochpréazisen
MICRO-Koordinatentisch KT 70 haben Sie somit alle
Vorraussetzungen zum genauen und sauberen Arbeiten.

Zur Grundausriistung gehdren:
- Frasspindel mit Z-Saule und stabilem FuB
- Spannzangenblock mit Spannzangen
(@ 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 und 3,2 mm)
- MICRO-Koordinatenkreuztisch KT 70 kpl.
- Spannpratzensatz mit Befestigungsmaterial
- Befestigungsschrauben fiir Micro-Koordinatentisch
- Bedienwerkzeug
- Bedienungsanleitung und Sicherheitsvorschriften

Technische Daten:
Spannung:
Leistung:
Spindeldrehzahl
Verstellweg vertikal
Verstellweg quer
Verstellweg langs
TischgroBe
Skalenringe

MaBe der T-Nuten
Abstand der T-Nuten
Aufstellflache
Gesamthdhe
Gewicht
Geréuschentwicklung
Vibrationen

Nur in trockenen Raumen

Bitte dieses Elektrogerat nicht
Uber den Hausmdll entsorgen!

Montage der Frase

230 Volt, 50/60 Hz
100 Watt

6.000 - 20.000/min
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm

1 Umdrehung = 1 mm
1 Teilstrich = 0,05 mm
12 x6 x 5mm

25 mm

130 x 225 mm

340 mm

ca. 7 kg

70 dB(A)

2.5 m/s?
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- Den Kreuztisch 1 (Fig. 2) mit den 4 beigefiigten
Innensechskantschrauben M4 am FuB 2 befestigen.

- Die Frase muss nun mit 4 Schrauben 3 auf einer stabilen
Unterlage sicher befestigt werden.

Bedienung

Montage der Spannzangen

Achtung!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen. Das Fest-
ziehen der Uberwurfmutter ohne eingelegten passenden
Schaft beschédigt die Spannzange.

1. Spindel mit Schliissel blockieren und Uberwurfmutter 1

(Fig.3) lésen.

2. Gewlnschte Spannzange 2 mit passendem

Einsatzwerkzeug 3 einfihren.

3. Frasspindel blockieren und Uberwurfmutter wieder

festziehen.

Hinweis:
Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie méglich spannen. Lang
herausstehende Schéafte vibrieren und verursachen ein

schlechtes Frasergebnis.



Einstellen der Spindeldrehzahl

Die Spindeldrehzahl lasst sich stufenlos mit Hilfe der
elektronischen Regelung einstellen.

Allgemein gilt:

GroBe Fraserdurchmesser = kleine Geschwindigkeit
Kleine Fraserdurchmesser = groBe Geschwindigkeit

Eine Hilfestellung fur die Wahl der richtigen Spindel-

geschwindigkeit gibt die Tabelle auf der Frontseite der
Frase.

Frasen

Achtung!
Tragen Sie beim Frasen immer eine Schutzbrille. Beachten
Sie unbedingt die beigefiigten Sicherheitsvorschriften!

1. Werksttick mit mitgelieferten Spannpratzen oder einem
Schraubstock sicher befestigen.
2. Frase am Schalter 1 (Fig. 4) einschalten.
3. Gewlinschte Frastiefe am Handrad 2 einstellen.
1 Umdrehung = 1 mm Vorschub

. Klemmschraube 3 festziehen.

. Mit angepasstem Vorschub und angepasster Fréastiefe
arbeiten. Der Vorschub muss immer gegen die
Schneidrichtung des Frésers erfolgen (Fig. 5).

6. Vor dem erneuten Einstellen der Fréastiefe

Klemmschraube 3 (Fig. 4) wieder l&sen.
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Hinweis:
Die MICRO-Frase MF 70 wurde konstruiert fir prazise,
feine Arbeiten. Daher Frastiefe und Vorschub-
geschwindigkeit anpassen. Ansonsten muss mit einem
unsauberen Arbeitsergebnis gerechnet werden. Ausserdem
kann bei dauernder Uberlastung der eingebaute
Elektromotor thermisch Schaden nehmen.

Einstellen der Skala des Kreuztisches:

Die Skalenringe an den Handrédern sind beweglich und
lassen sich daher ohne Verfahren des Tisches auf Null
stellen. Neben den Skalenringen verfiigt der Micro-
Kreuztisch Uber eine verschiebbare Skala fir die
Verstellung in X-Richtung 19 (Fig.1).

Einstellen des Filihrungsspieles

Achtung!
Vor allen Einstellarbeiten Netzstecker ziehen!

Alle 3 Achsen der Frase sind mit einer nachjustierbaren
Schwalbenschwanzfihrung ausgestattet. Sollte im Laufe
der Zeit eine Fuhrung zuviel oder zuwenig Spiel aufweisen,
so kénnen Sie mittels der Justierschrauben (Fig. 6) das
Spiel nachjustieren. Zum Einstellen des Spieles der
X-Richtung zun&chst die Mutter 1 (Fig. 6) I6sen. Dann das
Spiel mit Hilfe der Gewindestifte 2 einstellen. Zum Kontern
die Mutter 1 wieder festziehen. Das Einstellen des Spieles
der anderen beiden Achsen verlauft analog.

Hinweis:
Die Gewindestifte nicht zu fest anziehen, da ansonsten die
Flhrung beschadigt werden kann. Alle Gewindestifte
gleichmaBig anziehen.

Wartung

Achtung!
Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten Netzstecker
ziehen.

Nach der Benutzung Gerat mit einem Pinsel oder einem
weichen Lappen von allen Spanen und Staub grindlich
reinigen.

Keine agressiven Reinigungsmittel verwenden!

Zur Schmierung der Flihrungen séurefreies Maschinendl
verwenden.

Auf freie Offnung aller Luftungsschlitze achten.

Geréat nach Gebrauch nicht mit Druckluft reinigen, da Staub
und Schmutz in die Fiihrungen geraten kénnen!

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Uber den Hausmdill!
Das Gerét enthélt Wertstoffe, die recycelt werden kénnen.
Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an Ihre lokalen
Entsorgungsunternehmen oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitéatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Modell: Microfrase
Typenbezeichnung: MF 70
Art.-Nr.: 27110

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt die Bestimmungen folgender EG-Richtlinien
erfullt:

¢ EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
e DIN EN 61029-1 / 12.2003

EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

02.09.2009

Datum:

Unterschrift:

Funktion des

Unterzeichners: Entwicklung/Konstruktion

Name: Joérg Wagner




@ Translation of the Original Operating
Instructions
Micro Milling Machine MF 70

Dear Customer,

By purchasing your PROXXON Micro Milling Machine

MF 70, you have chosen a good-quality, high-grade
machine. The PROXXON MF 70 MICRO Milling Machine is
equipped with the proven KT 70 microcoordinate table.
This enables you to perform small, precise milling
operations on metal, plastics or wood. In order to operate
the milling machine and the accompanying accessories
safely and correctly, please read the enclosed safety
information and operating instructions prior to operation.

General view (Fig. 1):

. On / Off switch

. Speed control

. Scale for Z direction

. Spindle cover

KT 70 work table (210 mm x 70 mm)
. Support

. Hole for securing base

. Adjusting screws

. Clamps

. Clamp screw

. Table for spindle speeds

. Collet chucks

. Handwheel for X direction
. Scale ring for X direction

. Handwheel for Y direction
. Scale ring for Y direction

. Handwheel for Z direction
. Scale ring for Z direction

. Moving scale for X direction
. Base plate

. Cutting guard

. Spanners

—
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Description of the machine

The PROXXON MF 70 MICRO Milling Machine is the ideal
machine for all fine and precision milling work for metals
(cast iron, steel, brass, aluminium), plastics or wood.

With the high spindle speed of 5,000 to 20,000 rpm
(enabling the use of the smallest milling cutter diameters) in
conjunction with the high-precision KT 70 microcoordinate
table, all pre-conditions for precise and clean operation are
fulfilled.

The basic equipment includes:

— Milling spindle with Z-pillar and stable base

— Collet chuck block with collet chucks

- (@1.0;1.5; 2.0, 2.4; 3.0 and 3.2 mm)

— KT 70 microcoordinate table, complete

— Clamp set with fastening materials

- Fastening screws for KT 70 micro coordinate table
— Auxiliary tools

— Operating instructions and safety regulations

Technical data

Voltage: 230 volts, 50/60 Hz
Power rating: 100 watt

Spindle speed 6,000 - 20,000 rpm
Vertical adjustment travel 83 mm

Lateral adjustment travel 134 mm

Longitudinal adjustment travel 46 mm
Table size 200 x 70mm
Scale rings 1turn =1 mm
1 graduation line = 0.05 mm

Dimensions of T-grooves 12 x6 x5 mm

Spacing of T-grooves 25 mm

Size of base 130 x 225 mm
Overall height 340 mm
Weight approx. 7 kg
Noise emission 70 dB(A)
Vibration 2.5 m/s?

Only in dry rooms

Please do not dispose of this electrical ﬁ/

machine in the household refuse!

Assembly of the milling machine

- Attach the compound-type table 1 (Fig. 2) to the base 2
with the 4 x M4 Allen screws supplied.

- The milling machine must now be fastened to a stable
work surface with 4 screws 3.

Operation

Installation of the collet chucks

Important
Disconnect the mains plug before changing tools.
Tightening the union nut without a suitable shank inserted,
damages the collet chuck.

1. Block the spindle with a spanner and release union
nut 1 (Fig. 3).

2. Insert the required collet chuck 2 using suitable inserting
tool 3.

3. Block milling spindle and re-tighten union nut.

Note:
All inserting tools must be tightened with as little protrusion
as possible. Excessively protruding shanks vibrate and
cause poor milling results.

Setting the spindle speed

The spindle speed can be adjusted continuously by means
of the electronic control.

In general:

Large milling tool diameter = low speed

Small milling tool diameter = high speed



The correct spindle speeds are indicated on the table on
the front of the milling machine.

Milling

Important
Always wear protective goggles when milling. Always
observe the enclosed safety regulations.

1. Fasten the work piece with the clamps supplied or in a

vice.

2. Switch on milling machine at switch 1 (Fig. 4).

3. Adjust the required milling depth using handwheel 2.
1 turn = 1 mm feed

. Tighten clamp screw 3.

. Work with a suitable feed and with a suitable milling
depth. The feed must always be against the cutting
direction of the milling tool (Fig. 5).

6. Release clamp screw 3 before readjusting the cutting

depth (Fig. 4).
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Note:
The MF 70 MICRO Milling Machine is designed for precise,
fine machining. Therefore, adopt suitable milling depth and
feed rate. Otherwise, poor quality milling results are to be
expected. Furthermore, thermal damage may be caused to
the electric motor due to continuous overloading.

Adjustment of scale on compound-type
table:

The scale rings on the handwheels are moveable and can
thus be set to zero without traversing the table. In addition
to the scale rings, the KT 70 micro-compound-type table is
equipped with a moveable scale for adjustment in the

X direction 19 (Fig. 1).

Adjustment of guide play

Important
Disconnect the mains plug before making any adjustments.

All 3 axes of the milling machine are equipped with an
adjustable dovetail guide. If, after a time, a guide is found
to have too much or too little play, the play can be reset via
the adjusting screws (Fig. 6). In order to adjust the play in
the X direction, first release the nut 1 (Fig. 6). Then set the
play using the set screws 2. Lock by re-tightening the

nut 1. Adjustment of play for the other two axes is
performed analogously.

Note:

Do not over-tighten the set screws as, otherwise, the guide
may be damaged. Evenly tighten all the set screws.

Maintenance

Important
Disconnect the mains plug before all maintenance and
cleaning operations.

After using the device, thoroughly clean it of all cuttings
and dust using a brush or a soft cloth.

Do not use aggressive cleaning agents.

Use only acid-free machine oil for lubrication of the guides.
Ensure that all ventilation slits are free from obstruction.
Do not clean the device using compressed air after use, as
the guides may become contaminated with dust and dirt.

Disposal

Please do not dispose of the device in domestic waste!
The device contains valuable substances that can be
recycled. If you have any questions about this, please
contact your local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

Name and address of producer: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Model: Micro Milling Machine
Type designation: MF 70
Art.-No.: 27110

We assume sole liability for ensuring that this product
conforms with the following EC guidelines:

e EC Machine Guideline 2006/42/EEC
e DIN EN 61029-1 / 12.2003

EC-EMC Guideline 2004/108/EEC
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Date: 02.09.2009

Signature:

Function: Development/Construction

Name: Jorg Wagner




Traduction de la notice d’utilisation
originale Micro-fraiseuse MF 70

Cher client,

Félicitations, vous venez d'acquérir la MICRO-fraiseuse
PROXXON MF 70, un appareil de précision de grande
qualité. La MICRO-fraiseuse MF 70 est équipée du tableur
MICRO KT 70 bien connu. Cela vous permet de réaliser
des petits travaux de précision dans les métaux, les
plastiques ou le bois. Pour pouvoir utiliser cette fraiseuse

et

les accessoires fournis, correctement et en toute

sécurité, veuillez lire attentivement les consignes de
sécurité et d'utilisation ci-jointes avant de la mettre en
marche.

Vue d'ensemble (fig. 1) :

Caractéristiques techniques
Tension :

Puissance :

Vitesses de rotation de la broche
Course de réglage verticale
Course de réglage transversale
Course de réglage longitudinale
Dimensions de la table

Anneau gradué

Cotes des rainures en T

230 volts, 50/60Hz
100 watts

6000 a 20 000 tr/min
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm

1 tour =1 mm

1 trait = 0,05 mm
12X 6 x5 mm

. Bouton marche/arrét

. Réglage de la vitesse

. Echelle axe des Z

. Recouvrement de broche

. Etabli KT 70 (210 mm x 70 mm)
Banc

. Alésage pour la fixation de pied
. Vis de réglage

. Griffes de serrage

10. Vis de serrage

11. Tableau indiquant les vitesses de la broche
12. Pinces de serrage

13. Molette de I'axe des X

14. Anneau gradué de I'axe des X
15. Molette de I'axe des Y

16. Anneau gradué de l'axe des Y
17. Molette de I'axe des Z

18. Anneau gradué de I'axe des Z
19. Echelle mobile de I'axe des X
20. Plague de support au socle

21. Machoire de protection

22. Clé

Descriptif de I'appareil

La MICRO-fraiseuse PROXXON MF 70 est I'outil idéal
pour effectuer toutes les opérations de fraisage de
précision dans les métaux (fonte, acier, laiton, aluminium),
les matiéres plastiques ou le bois.

Avec la vitesse élevée de la broche, comprise entre 5000
et 20 000 tr/min, qui permet d'utiliser un diametre de
fraisage tres petit, ainsi qu’avec le tableur de haute
précision KT 70, vous disposez de toutes les conditions
nécessaires a un bon travail de précision.

Font partie de I'équipement de base :

— Broche porte-fraise avec montant Z et pied robuste

- Bloc de pinces de serrage avec pinces de serrage
©@1,0;1,5;2,0,2,4;3,0et3,2mm)

— Tableur MICRO TK 70 complet

— Jeu de griffes de serrage avec matériel de fixation

— Vis de fixation pour tableur MICRO

- Outil de commande

— Instructions d'utilisation et consignes de sécurité

Espace des rainures en T 25 mm
Surface nécessaire a l'installation 130 x 225 mm
Hauteur totale 340 mm
Poids env. 7 kg
Niveau sonore 70 dB(A)
Vibrations 2,5 m/s?

Uniquement dans des locaux secs

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques !

(3
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Montage de la fraiseuse

Fixer la table composée 1 (fig. 2) au pied 2 a l'aide des
4 vis a six pans creux jointes.

La fraiseuse doit alors étre fixée a I'aide de 4 vis 3 sur
une surface stable.

Manipulation

Montage des pinces de serrage

Attention !

Débranchez I'appareil avant de changer I'outil. Le fait de
serrer le contre-écrou sans que la broche adéquate soit
montée endommage la pince de serrage.

1.

2.

3.

Bloquer la broche avec la clé et desserrer le contre-
écrou 1 (fig. 3).

Introduire la pince de serrage souhaitée 2 avec I'outil
adéquat 3.

Bloquer la broche porte-fraise et resserrer a fond le
contre-écrou.

Remarque :

Serrer tous les outils au plus prés possible. Des queues
dépassant de beaucoup vibrent et donnent un mauvais
travail.



Réglage de la vitesse de la broche

Il est possible de régler la vitesse de rotation de la broche
en continu a I'aide de la régulation électronique.

Garder a I'esprit cette regle générale :

Grand diametre de fraise = petite vitesse

Petit diametre de fraise = grande vitesse

Le tableau disposé sur I'avant de la fraiseuse peut vous
aider a sélectionner la bonne vitesse de broche.

Fraisage

Attention !
Toujours porter des lunettes de protection lors du fraisage.
Respecter impérativement les consignes de sécurité
jointes !

1. Toujours fixer la piéce a travailler avec les griffes de

serrage jointes ou dans un étau.

2. Mettre la fraise sous tension au moyen de I'interrupteur

1 (fig.4).

3. Régler la profondeur de fraisage a I'aide de la molette 2.
1 tour = avance de 1 mm.

. Serrer a fond la vis de serrage 3.

. Travailler avec une profondeur de fraisage et un
mouvement d'avance adéquats. Le mouvement
d'avance de la fraise doit toujours étre en sens contraire
a la direction de coupe de la fraise (fig. 5).

6. Avant de régler a nouveau la profondeur de fraisage,

redesserrer la vis de serrage 3 (fig. 4).
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Remarque :
La MICRO-fraiseuse MF 70 a été congue pour un travail de
précision. La profondeur de fraisage et la vitesse de
mouvement d’avance doivent donc étre adaptées I'une a
I'autre. Sinon, le travail effectué ne sera pas parfait. Par
ailleurs, une surcharge exercée en permanence peut
endommager le moteur électrique par surchauffe.

Réglage de la régle de I’établi :

Les anneaux gradués des molettes sont mobiles ; il est
donc possible de les remettre a zéro facilement. En plus
des anneaux gradués, le tableur Micro dispose d'une régle
montée sur glissiére, permettant d'ajuster le réglage de
I'axe des X 19 (fig.1).

Réglage du jeu du guide

Attention !

Débrancher la fiche d'alimentation sur secteur avant
effectuer tout travail de réglage.

Tous les 3 axes de la fraise sont équipés d'un guidage de
queue d'aronde réglable. Si, en cours d'opération, le jeu du
guide devait se dérégler, vous avez la possibilité de
procéder a un nouveau réglage au moyen de la vis de
réglage (fig. 6). Pour le réglage du jeu du sens de direction
X, veuillez, dans un premier temps, desserrer |'écrou 1

(fig. 6). Puis, régler le jeu a I'aide des goupilles filetées 2.
Bloquer I'ensemble en resserrant I'écrou 1 a fond.
Procéder de la méme maniere pour le réglage du jeu des
deux autres axes.

Remarque :
Ne pas trop serrer les goupilles filetées, vous risquez sinon
d'endommager le guide. Serrer uniformément toutes les
goupilles filetées.

Maintenance

Attention !

Retirer le cordon d'alimentation avant de procéder a tous
travaux de maintenance et de nettoyage.

Aprés avoir utilisé I'appareil, éliminer soigneusement tous
les copeaux et la poussiére a I'aide d'un pinceau ou d'un
chiffon doux.

Ne pas utiliser de détergeants agressifs !

Pour le graissage des guides, utiliser de I'huile machine
sans acide.

Veillez a ce qu'aucune ouverture d'aération ne soit
obstruée.

Nettoyer I'appareil a I'air comprimé aprés son utilisation
afin d'éviter toute intrusion de poussiére et de saleté dans
les guides !

Elimination

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures
ménageres ! L’'appareil comporte des matériaux recyclables.
Si vous avez des questions a ce sujet, adressez-vous aux
entreprises locales d’élimination des déchets ou a d’autres
institutions communales correspondantes.

EC Declaration of Conformity

Nom et adresse du fabricant : PROXXON S.A.
6 a 10, Harebierg
6868 Wecker

Modeéle: Micro-fraiseuse

Type : MF 70

Art.-No. : 27110

Nous déclarons, sous notre entiére responsabilité, que
ce produit est conforme aux directives CE suivantes :
e Directive CE sur les machines 2006/42/CEE

e DIN EN 61029-1 / 12.2003

¢ Directive CE sur la compatibilité
électromagnétique 2004/108/CEE

DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Date : 02.09.2009

Signature :

-

Fonction
du signataire: Développement/Construction
Nom : Jorg Wagner




Traduzione delle istruzioni per l'uso
originali Microfresatrice MF 70

Gentile cliente!

Con I'acquisto della fresatrice PROXXON MICRO MF 70
avete scelto un prodotto preciso, di alta qualita. La
fresatrice PROXXON MICRO MF 70 & equipaggiata con un
ottimo tavolo MICRO a coordinate KT 70. In tal modo e
possibile eseguire piccoli lavori di fresatura in metallo, in
materiali sintetici, oppure in legno, di estrema precisione.
Per un uso corretto e sicuro della fresatrice e degli
accessori con essa forniti, prima dell'utilizzo, leggere con
cura le norme di sicurezza e le istruzioni per I'uso accluse.

Panoramica complessiva (fig. 1):

. Interruttore di accensione/spegnimento
. Dispositivo di regolazione del numero di giri
. Scala per direzione Z

. Copertura dell'albero

. Piano portapezzo KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Carrello

. Foro per il fissaggio del piede

. Viti di registro

. Staffe di serraggio

10. Vite di arresto

11. Tabella per le velocita dell'albero

12. Pinze di serraggio

13. Volantino per direzione X

14. Anello graduato per direzione X

15. Volantino per direzione Y

16. Anello graduato per direzione Y

17. Volantino per direzione Z

18. Anello graduato per direzione Z

19. Scala mobile per direzione X

20. Piastra di base

21. Proteggitrucioli

22. Chiave
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Descrizione della macchina

La fresatrice PROXXON MICRO MF 70 & la macchina
ideale per tutti i lavori di fresatura di estrema precisione sui
metalli (ghisa, acciaio, ottone, alluminio), sulla plastica
oppure sul legno.

Oltre all’estrema velocita dell’albero compresa tra 5.000 e
20.000 giri/min, che consente I'impiego del diametro piu
piccolo della fresa, e oltre al tavolo MICRO a coordinate
KT 70, avrete tutti i presupposti per poter eseguire lavori
precisi e puliti.

L'attrezzatura di base comprende:
— Albero portafrese con montante Z e piede stabile
— Blocco pinze di serraggio con pinze di serraggio
@ 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 e 3,2 mm)
— Tavolo a croce MICRO con coordinate KT 70 completo
- Kit staffe di serraggio con materiale di fissaggio
— Viti di fissaggio per il tavolo MICRO a coordinate KT 70
- Utensili
— Istruzioni per I'uso e norme di sicurezza
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Dati tecnici:

Tensione: 230 Volt, 50/60Hz
Potenza: 100 Watt

Numero di giri dell'albero 6.000 -20.000 giri/min
Corsa di regolazione verticale 83 mm

Corsa di regolazione trasversale 134 mm
Corsa di regolazione
longitudinale
Dimensioni del tavolo
Anelli graduati

46 mm

200 x 70 mm
1giro=1mm

1 graduazione = 0,05 mm
Dimensioni delle scanalature a T 12 x 6 x 5 mm

Distanza delle scanalaturea T 25 mm
Superficie di appoggio 130 x 225 mm
Altezza complessiva 340 mm

Peso circa 7 kg
Sviluppo dei rumori 70 dB(A)
Vibrazioni 2.5 m/s?

Conservare solo in ambienti asciutti

Non smaltire questo apparecchio ﬁ

insieme ai rifiuti domestici!

Montaggio della fresatrice

— Fissare il tavolo a croce 1 (Fig. 2) sul piede 2 con le 4 viti
ad esagono cavo M4 fornite.

— La fresatrice deve essere ora fissata in modo ben fermo
con 4 viti 3 su uno spessore stabile.

Uso

Montaggio delle pinze di serraggio

Attenzione!

Prima della sostituzione dell’'utensile staccare la spina per
la presa di corrente. Il serraggio dei dadi a risvolto senza il
gambo inserito adatto, danneggia la pinza di serraggio.

1. Bloccare |'albero con la chiave ed allentare il dado a
risvolto 1 (Fig. 3).

2. Introdurre la pinza di serraggio desiderata 2 con
I'utensile d'impiego 3 adatto.

3. Bloccare I'albero della fresatrice e serrare di nuovo il
dado a risvolto.

Nota:
Tenere serrati tutti gli utensili d'impiego il piu brevemente
possibile. | gambi lunghi e sporgenti vibrano causando uno
scarso risultato di fresatura.



Regolazione del numero di giri dell'albero

Il numero di giri dell'albero si pud impostare in modo
continuo con I'aiuto della regolazione elettronica.

In generale vale la regola:

Diametro grande della fresa = velocita ridotta
Diametro piccolo della fresa = velocita elevata

La tabella collocata sulla parte anteriore della fresatrice

rappresenta un aiuto per la scelta della velocita corretta
dell'albero.

Fresatura

Attenzione!
Durante i lavori di fresatura portare sempre gli occhiali
protettivi. Osservare con scrupolo le norme di sicurezza
accluse!

1. Serrare il pezzo da lavorare in modo sicuro con l'aiuto

delle staffe di serraggio fornite, o con una morsa.

2. Accendere la fresatrice premendo l'interruttore 1 (Fig. 4).

3. Regolare la profondita di fresatura desiderata sul
volantino 2.

1 giro = 1 mm di avanzamento

. Serrare la vite di arresto 3.

. Lavorare con I'avanzamento e la profondita di fresatura
adeguati. L'avanzamento deve avvenire sempre in senso
opposto alla direzione di taglio della fresa (Fig. 5).

6. Prima della nuova impostazione della profondita di

fresatura, allentare nuovamente la vite di arresto 3
(Fig. 4).

[0

Nota:
La fresatrice MICRO MF 70 & stata realizzata per lavori di
estrema precisione. Per questo motivo, adattare la
profondita di fresatura e la velocita di avanzamento. In
caso contrario si potrebbe ottenere un risultato di lavoro
non ottimale. Inoltre, in caso di sovraccarico continuo, il
motorino elettrico incorporato potrebbe subire danni
termici.

Regolazione della scala del tavolo a croce:

Gli anelli graduati sui volantini sono mobili e si possono
percio azzerare senza traslare il tavolo. Oltre agli anelli
graduati, il tavolo a croce Micro dispone di una scala
spostabile per la regolazione in direzione X 19 (Fig. 1).

Regolazione del gioco di guida

Attenzione!
Prima di qualsiasi lavoro di regolazione, staccare la spina
di alimentazione!

Tutte e 3 le assi della fresatrice sono equipaggiate con una
guida a forma di coda di rondine, regolabile in un secondo
tempo. Se nel corso del tempo una guida dovesse
mostrare un gioco eccessivo o troppo ridotto, & possibile
regolare il gioco tramite le viti di registro (Fig. 6). Per
regolare il gioco in direzione X allentare dapprima il dado 1
(Fig. 6). Successivamente, regolare il gioco con I'aiuto delle
viti senza testa 2. Per fissare, serrare nuovamente il

dado 1. La regolazione del gioco delle altre due assi
avviene in modo analogo.

Nota:

Non serrare troppo le viti senza testa, altrimenti la guida
potrebbe venire danneggiata. Serrare di nuovo tutte le viti
senza testa in modo uniforme.

Manutenzione

Attenzione!

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di manutenzione o di
pulizia, sfilare la spina di alimentazione!

Dopo averla usata, pulire bene la macchina con un
pennello oppure uno straccio morbido dai trucioli e dalla
polvere. Non adoperare detersivi aggressivi!

Per la lubrificazione delle guide usare olio per macchine,
senza acidi.

Controllare che le aperture di tutte le feritoie di ventilazione
siano libere.

Dopo averla usata, non pulire la macchina con aria
compressa, perché cosi potrebbero depositarsi polvere e
particelle di sporcizia nelle guide!

Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici.
L’apparecchio contiene dei materiali che possono
essere riciclati. In caso di domande in proposito
rivolgersi all’azienda locale per lo smaltimento oppure
ai corrispondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nome e indirizzo del produttore:

Modello: Microfresatrice
Tipo: MF 70
Art.-No.: 27110

Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo
prodotto € conforme alle disposizioni delle seguenti
direttive CE:

e Direttiva CE relativa ai macchinari 2006/42/CEE
¢ DIN EN 61029-1 / 12.2003

¢ Direttiva CE CEM (compatibilita elettromagnetica)
2004/108/CEE

¢ DIN EN 55014-1 / 06.2007

¢ DIN EN 55014-2 / 08.2002

¢ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

¢ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Data: 02.09.2009

Signature: /
e

Funzione del
Sottoscritto: Sviluppo/costruzione
Nome: Joérg Wagner
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Traduccion de las instrucciones
de servicio originales
Microfresadora MF 70

ijEstimado cliente!

Al comprar la microfresadora PROXXON MF 70 se ha
decidido Ud. por un producto preciso y de gran calidad. La
microfresadora PROXXON MF 70 va equipada con la
eficaz mesa movible en coordenadas MICRO KT 70. Con
ella tiene la posibilidad de realizar trabajos de fresado mas
pequefos y precisos en metales, plasticos o madera. Para
poder manejar la fresadora y los accesorios suministrados
con seguridad y de forma apropiada, antes de utilizarla le
rogamos que lea atentamente las normas de seguridad y
manejo que se adjuntan.

Vista de conjunto (fig 1):

. Conector/Desconector

. Regulacién del régimen de revoluciones
. Escala para la direccion Z

. Recubrimiento del husillo

. Mesa de trabajo KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Soporte

. Aguijero para la fijacién del pie

. Tornillos de ajuste

. Garras

10. Tornillo de apriete

11. Tabla de velocidades del husillo
12. Pinzas de sujecion

13. Volante manual para la direcciéon X
14. Anillo indice para la direccién X
15. Volante manual para la direccién Y
16. Anillo indice para la direccién Y
17. Volante manual para la direccion Z
18. Anillo indice para la direccién Z
19. Escala movil para la direccion X
20. Placa del piso

21. Proteccién contra virutas

22. Llave
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Descripcion de la maquina

Datos técnicos:

Tension:

Potencia:

NUmero de revol. husillo
Recorrido de ajuste vertical
Recorrido de ajuste transversal
Recorrido de ajuste longitudinal
Tamafo de la mesa

Anillos indice

Medidas de las ranuras en T
Separacion de las ranuras en T
Superficie de montaje

Altura total

Peso

Desarrollo de ruidos
Vibraciones

Solo para recintos secos

iPor favor, no eliminar este aparato
electrénico a través de los residuos

domeésticos!

Montaje de la fresa

230 voltios, 50/60 Hz
100 vatios

6.000 - 20.000 r.p.m.
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm

1 vuelta =1 mm

1 graduacion = 0,05
mm

12 x 6 x 5 mm

25 mm

130 x 225 mm

340 mm

aprox. 7 kg

70 dB(A)

2.5 m/s?

(3
)4

— Fijar la mesa en cruz 1 (fig. 2) al pie 2 con los 4 tornillos
de hexagono interior M4 que se adjuntan.
— La fresa debera fijarse bien, mediante 4 tornillos 3,

sobre una base sélida.

Manejo

Montaje de las pinzas

La microfresadora PROXXON MF 70 es el aparato ideal
para todos los trabajos de fresado finos y precisos en
metales (fundicién, acero, latén, aluminio), plasticos o
madera. Junto con la alta velocidad de husillo de 5.000 a
20.000 r.p.m., que permite utilizar diametros de fresa muy
pequefos, asi como la mesa movible de coordenadas de
alta precision MICRO KT 70, dispondra Ud. de todos los
requisitos para realizar trabajos precisos y limpios.

En el equipo basico figuran:

— Husillo de la fresadora con columna Z y pie resistente

— Blogue de pinzas de sujecién con pinzas
(©1,0;1,5;2,0,2,4; 3,0y 3,2 mm)

— Mesa en cruz de coordenadas MICRO KT 70 kpl.

— Juego de garras con material de fijacion

— Tornillos de fijacién para mesa de coordenadas

— Herramienta de mando

— Manual de instrucciones y normas de seguridad
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jAtencion!
Antes de cambiar la herramienta, extraer el enchufe de
contacto a la red. El apriete de la tuerca de racor sin
vastago apropiado dafa la pinza portapieza.

1. Bloguear el husillo con llave y aflojar la tuerca de racor 1
(fig.3).

2. Introducir la pinza portapieza deseada 2 con la
herramienta de insercién apropiada 3.

3. Bloquear el husillo portafresa y volver a apretar la tuerca
de racor.

Nota:
Tensar los menos posible todas las herramientas de
insercion. Los vastagos que sobresalen vibran y traen
consigo un mal resultado del fresado.



Ajuste del naumero de revoluciones del husillo

El nimero de revoluciones del husillo puede ajustarse sin
escalonamiento con la ayuda de la regulacién electrénica.
Por lo general rige:

Diametro grande de la fresa = baja velocidad

Diametro pequeio de la fresa = alta velocidad

Una ayuda para elegir la velocidad del husillo correcta la
proporciona la tabla sobre el lado frontal de la fresa.

Fresado

iAtencion!
Al fresar, lleve siempre puestas gafas protectoras. jTenga
en cuenta necesariamente las normas de seguridad que se
adjuntan!

1. Fijar bien la pieza de trabajo con las garras que se

adjuntan al suministro o un tornillo de banco.

2. Conectar la fresa en el interruptor 1 (fig. 4).

3. Ajustar la profundidad de fresado deseada en la rueda
de mano 2.

1 vuelta = avance de 1 mm

. Apretar el tornillo de apriete 3.

. Trabajar con avance y profundidad de fresado
apropiados. El avance debera realizarse siempre en
sentido contrario al de corte de la fresa (Fig. 5).

6. Antes de volver a ajustar la profundidad de la fresa,

volver a aflojar el tornillo de apriete 3 (Fig. 4).

[0

Nota:
La microfresadora MF 70 se ha construido para trabajos
precisos y finos. Por eso, ajuste la profundidad de fresado
y la velocidad de avance. En caso contrario, habra que
contar con un resultado del trabajo incorrecto. Ademas, en
caso de que dure la sobrecarga, el motor eléctrico
incorporado puede sufrir dafios térmicos.

Ajuste de la escala de la mesa en cruz:

Los anillos indice en los volantes manuales son méviles,
por lo que pueden ponerse a 0 sin atascar la mesa.
Ademas de los anillos indice, la mesa en cruz Micro
dispone de una escala desplazable para el ajuste en la
direccion X 19 (Fig. 1).

Ajuste del juego de la guia

jAtencion!
jAntes de todos los trabajos de ajuste, extraer el enchufe
de contacto a la red!

Los 3 ejes de la fresa van provistos de una guia de cola de
milano reajustable. Si con el paso del tiempo presentase
una guia un juego excesivo o escaso, en este caso podra
Ud. reajustar el juego mediante los tornillos de ajuste

(fig. 6). Para ajustar el juego de la direccién X, aflojar en
primer lugar la tuerca 1 (fig. 6). A continuacion, ajuste el
juego con la ayuda de los tornillos prisioneros 2. Para
contraapretar, volver a apretar la tuerca 1. El ajuste del
juego de los otros dos ejes discurre de forma andloga.

Nota:
No apretar demasiado los tornillos prisioneros, ya que sino
puede dafarse la guia. Apretar uniformemente todos los
tornillos prisioneros.

Mantenimiento

jAtencion!
Antes de cualquier trabajo de mantenimiento o limpieza,
extraer el enchufe de la red.

Después de los trabajos, limpiar el aparato
meticulosamente eliminando todas las virutas y el polvo
con un pincel o un trapo suave.

iNo utilizar productos de limpieza agresivos!

Utilizar aceite para maquinas sin acido para lubricar las
guias.

Prestar atencion a que todas las ranuras de ventilacion
estén libres de obstrucciones.

iDespués de los trabajos no se debe limpiar el aparato con
aire comprimido, dado que podria penetrar polvo y
suciedad en las guias!

Eliminacion

iPor favor, no deseche el aparato con la basura doméstical
El aparato contiene materiales que se pueden reciclar.

En caso de dudas dirijase a su centro de reciclado u

otras instituciones comunales correspondientes.

Declaracion de conformidad de la UE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nombre y direccién del fabricante:

Modelo: Microfresadora
Denominacion del tipo: MF 70
Art.-No.: 27110

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad, que este
producto cumple las disposiciones de las directrices
EG siguientes:

¢ Directriz de maquinas 2006/42/EWG
e DIN EN 61029-1 / 12.2003

¢ Directriz EG-EMV 2004/108/EWG
¢ DIN EN 55014-1 / 06.2007

¢ DIN EN 55014-2 / 08.2002

e DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

¢ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Fecha: 02.09.2009
Firma:
e
Funcién: Investigacion y desarrollo
Nombre: Jorg Wagner

13-



Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing Microfrees MF 70

Geachte klant,

Door de aanschaf van de PROXXON microfrees MF 70
heeft u nu de beschikking over een kwalitatief hoogwaardig
product. De PROXXON Microfrees MF 70 is uitgerust met
de beproefde MICRO-codrdinatentafel KT 70. Hiermee
kunt u precieze kleine freeswerkzaamheden in metaal,
kunststof of hout uitvoeren. Lees de bijgevoegde
veiligheidsvoorschriften en bedieningsinstructies zorgvuldig
door, zodat u de frees en de meegeleverde accessoires
veilig en vakkundig kunt bedienen.

Overzicht (Fig. 1):

. Aan-/ uit-schakelaar

. Toerentalregeling

. Schaal voor Z-richting

. Spilafdekking

. Werktafel KT 70 (210 mm x 70 mm)

. Support

. Gat voor de bevestiging van de voet

. Stelschroeven

. Klembekken

10. Klembout

11. Tabel voor snelheden van de spil

12. Spantangen

13. Handwiel voor X-richting

14. Ring met schaalverdeling voor X-richting
15. Handwiel voor Y-richting

16. Ring met schaalverdeling voor Y-richting
17. Handwiel voor Z-richting

18. Ring met schaalverdeling voor Z-richting
19. Beweegbare schaal voor X-richting

20. Bodemplaat

21. Spaanbescherming

22. Sleutel
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Beschrijving van de machine

Technische gegevens
Spanning:

Vermogen:

Toerental van de spil
Instelbereik verticaal
Instelbereik dwars
Instelbereik in de lengte
Afmeting van de tafel
Schaalringen

Maten van de T-frezen
Afstand van de T-groeven
Opstelvlak

Totale hoogte

Gewicht

Geluidsniveau

Trillingen

Alleen in droge ruimtes

230 volt, 50/60 Hz

100 watt

6.000- 20.000 omw/min
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm

1 omwenteling = 1 mm
1 maatstreep = 0,05 mm
12x6 x5 mm

25 mm

30 x 225 mm

340 mm

ca. 7 kg

70 dB(A)

2,5 m/s?

{3

Deze elekirische machine niet met het huishoudelijk eﬁ/

verwijderen!

Montage van de frees

— Bevestig de coérdinatentafel 1 (Fig. 2) met de
4 meegeleverde inbusbouten M4 aan voet 2.

— De frees moet nu met 4 bouten 3 op een stabiele
ondergrond veilig worden bevestigd.

Bediening

De PROXXON Microfrees MF 70 is het ideale apparaat
voor alle fijne en precieze freeswerkzaamheden in metaal
(gietijzer, staal, messing, aluminium), kunststoffen of hout.
Samen met de hoge spilsnelheid van 5.000 tot

20.000 omw/min, waardoor de kleinste freesdiameter kan
worden gebruikt, en de precieze MICRO-codrdinatentafel
KT 70 is aan alle voorwaarden voldaan voor precies en
zuiver werken.

Standaard worden de volgende onderdelen meegeleverd:
— Freesspil met Z-stijl en stabiele voet
— Tegenspaninrichting met spantangen
(@1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 en 3,2 mm)
— MICRO-coérdinatentafel KT 70 compl.
— Set klembekken met bevestigingsmateriaal
- Bevestigingsbouten voor MICRO-coordinatentafel KT 70
— Bedieningsgereedschap
— Gebruiksaanwijzing en veiligheidsvoorschriften
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Montage van de spantangen

Let op!
Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u gereedschap
wisselt. Als de wartelmoer zonder passende schacht wordt
aangehaald, wordt de spantang beschadigd.

1. Blokkeer de spil met een sleutel en draai de
wartelmoer 1 (Fig. 3) los.

2. Steek de gewenste spantang 2 met het passende
gereedschap 3 in.

3. Blokkeer de freesspil en draai de wartelmoer weer vast.

Aanwijzing:
Span alle gereedschappen zo kort mogelijk. Lang
uitstekende schachten trillen en veroorzaken een slecht
freesresultaat.



Instellen van toerental van de spil

Het toerental van de spil kan traploos met behulp van de
elektronische regeling worden ingesteld.

In het algemeen geldt:

Grote freesdiameter = kleine snelheid

Kleine freesdiameter = grote snelheid

Met behulp van de tabel op de voorkant van de frees kunt
u de juiste snelheid voor de spil kiezen.

Frezen

Let op!
Draag bij het frezen altijd een veiligheidsbril. Neem altijd de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften in acht!

1. Zet het werkstuk met de meegeleverde klembekken of

met een bankschroef goed vast.

2. Schakel de frees via schakelaar 1 (Fig. 4) in.

3. Stel de gewenste freesdiepte met het handwiel 2 in.

1 omwenteling = 1 mm aanzet

. Draai klembout 3 vast.

. Werk met aangepaste aanzet en aangepaste
freesdiepte. Het aanzetten moet altijd tegen de
draairichting van de frees in worden uitgevoerd (Fig. 5).

6. Draai de klembout 3 (Fig. 4) weer los, voordat u de

freesdiepte opnieuw instelt.

[0

Aanwijzing:
De Microfrees MF 70 werd ontworpen voor precieze en
fijne werkzaamheden. Pas daarom de freesdiepte en de
aanzetsnelheid aan. Anders moet met een slecht
eindresultaat rekening worden gehouden. Bovendien kan
de ingebouwde elektromotor bij langdurige overbelasting
door de hoge temperatuur beschadigd raken.

Instellen van de schaal van de
coordinatentafel:

De ringen met schaalverdeling aan de handwielen zijn
beweegbaar en kunnen daarom op nul worden gesteld
zonder de tafel te verplaatsen. Behalve de ringen met
schaalverdelingen beschikt de micro-codrdinatentafel over
een verschuifbare schaal 19 voor de instelling in X-richting
(Fig.1).

Instelling van de geleidingsspeling

Let op!
Trek voor afstelwerkzaamheden steeds de stekker uit het
stopcontact!

Alle 3 assen van de frees zijn met een afstelbare
zwaluwstaartgeleiding uitgerust. Als na verloop van tijd
teveel of te weinig speling in de geleiding optreedt, kunt u
de speling door middel van de stelschroeven (Fig. 6)
bijstellen. Om de speling van de X-richting in te stellen,
draait u eerst moer 1 (Fig. 6) los. Stel vervolgens met
behulp van schroef 2 de speling in. Haal ten slotte moer 1
weer aan. De speling van de andere twee assen wordt op
dezelfde manier ingesteld.

Aanwijzing:
Haal de schroef niet te stevig aan, omdat anders de
geleiding wordt beschadigd. Draai alle
schroefdraadpennen gelijkmatig vast.

Onderhoud

Let op!
Trek altijd de stekker uit het stopcontact, voordat u
onderhouds- en reinigingswerkzaamheden uitvoert.

Verwijder na gebruik alle spanen en stof van de machine
en maak de machine met een kwast of een zachte doek
grondig schoon.

Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen!

Gebruik voor de smering van geleidingen zuurvrije machi-
neolie.

Controleer of alle ventilatiesleuven open zijn.

Reinig de machine na gebruik niet met perslucht, omdat er
stof en vuil in de geleidingen kunnen komen!

Afval afvoeren

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat
grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij vragen
hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw plaatselijk
afvalbedrijf of aan andere passende gemeentelijke
voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring
Naam en adres van de fabrikant: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Model: Microfrees
Type-aanduiding: MF 70
Art.-No.: 27110

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit product
aan de bepalingen van de volgende EG-richtlijnen
voldoet:

¢ EG-machinerichtlijn 2006/42/EEG
¢ DIN EN 61029-1 / 12.2003

¢ EG-EMC-richtlijn 2004/108/EEG
* DIN EN 55014-1 / 06.2007

* DIN EN 55014-2 / 08.2002

* DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

* DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Datum: 02.09.2009
Signature:

C
Functie van

de ondertekenaar:  Ontwikkeling/constructie

Naam: Jorg Wagner
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@ Oversaettelse af den originale
brugsanvisning — mikrofreeser MF 70

Med kobet af PROXXON-mikrofraeseren MF 70 har De
besluttet Dem for et forsteklasses praecisionsprodukt.
PROXXON-mikrofraeseren MF 70 er udstyret med det
praktiske koordinatsbord KT 70. Dermed har De mulighed
for at udfere sma preecisionsarbejder i metal, plast eller
tree. For at kunne betjene fraeseren og det medleverede
tilbeheor sikkert og fagligt korrekt bedes De venligst leese
de vedlagte sikkerhedsforskrifter og betjeningsanvisninger
omhyggeligt igennem, inden apparatet tages i brug.

Helhedsbillede (fig. 1):

. Til-/fra-kontakt

. Omdrejningsregulering

. Skala til Z-retning

. Spindelafdaekning

. Koordinatsbord KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Support

. Hul til fastgerelse af fod

. Justeringsskruer

. Speendekloer

10. Klemskrue

11. Tabel over spindelhastighed
12. Speendetaenger

13. Handhjul til X-retning

14. Skalaring til X-retning

15. Handhjul til Y-retning

16. Skalaring til Y-retning

17. Handhjul til Z-retning

18. Skalaring til Z-retning

19. Bevaegelig skala til X-retning
20. Bundplade

21. Spaendebeskyttelse

22. Nagle

©OO~NOOUAWN =

Beskrivelse af maskinen

PROXXON-mikrofraeseren MF 70 er det ideelle apparat til
alt fint preecisionsarbejde i metaller (stobejern, stal,
messing, aluminium), plast og tree. Bade spindlens hgje
hastighed p& 5.000 til 20.000/min., som muligger selv den
mindste freeserdiameter, og det yderst effektive
koordinatsbord KT 70, giver Dem mulighed for at arbejde
nejagtigt og rent.

Til basisudstyret harer:
— Fraesespindel med Z-stolpe og stabil fod
— Speaendetangblok med spaendetaenger
(@ 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 og 3,2 mm)
— Koordinatsbord KT 70 komplet
— Speaendeklgersaet med fastgerelsesmateriale
— Fastgorelsesbolte til koordinatsbord KT 70
— Betjeningsvaerktoj
— Betjeningsvejledning og sikkerhedsforskrifter

-16 -

Tekniske data:

Spaending:

Effekt:
Spindelomdrejningstal
Indstillingsomréade i vertikal
retning

Indstillingsomrade i tvaergdende

retning
Indstillingsomrade i
lzengderetningen
Bordstorrelse
Skalaringe

T-noternes mal
T-noternes afstand
Opstillingsflade
Totalhejde

Vaegt

Stejudvikling
Vibrationer

Kun i terre rum

230 volt, 50/60 Hz
100 watt
6.000 - 20.000/min.

83 mm
134 mm

46 mm

200 x 70 mm

1 omdrejning = 1 mm
1 skalaenhed = 0,05 mm
12x6 x5 mm

25 mm

130 x 225 mm

340 mm

ca. 7 kg

70 dB(A)

2,5 m/s?

{3

Denne slibemaskine mé ikke smides

i affaldsspanden sammen med

husholdningsaffaldet!

Montering af fraeseren

4

— Fastger krydsbordet 1 (fig. 2) pa foden 2 vha. de 4
vedlagte indvendige sekskantskruer M4.
— Fraeseren skal nu fastgeres sikkert pa et stabilt underlag

med 4 skruer 3.

Betjening

Montering af speendetaengerne

Treek netstikket ud, inden der skiftes veerktej. Hvis
omlgbermgtrikken spaendes uden, at det passende skaft er
ilagt, kan dette beskadige spaendetangen.

1. Blokér spindlen med ngglen, og lesn

omlgbermotrikken 1 (fig.3).

2. Indfer den enskede spaendetang 2 med passende

indsats 3.

3. Blokér fraesespindlen, og spaend omlgbermetrikken

igen.

Bemeerk:

Speend alle indsatser, sé de er sa korte som muligt.
Skafter, der rager langt ud, vibrerer og giver et darligt

fraeseresultat.



Indstilling af spindelomdrejningstallet

Spindelomdrejningstallet kan indstilles trinlest vha. den
elektroniske regulering.

Generelt kan man sige:

Stor freeserdiameter = lav hastighed

Lille freeserdiameter = hej hastighed

Tabellen pa forsiden af freeseren er en hjeelp til indstilling af
den korrekte spindelhastighed.

Fraesning

Vigtigt!
Brug altid beskyttelsesbriller ved freesearbejde. De bor
absolut overholde de vedlagte sikkerhedsforskrifter!

1. Fastger emnet vha. de medleverede spaendeklger eller

en skruestik.

2. Sla fraeseren til pa kontakten 1 (fig. 4).

3. Indstil den gnskede freesedybde pa handhjulet 2.

1 omdrejning = 1 mm fremfering

. Spaend klemskruen 3.

. Arbejd med tilpasset fremfering og tilpasset
fraesedybde. Fremforingen skal altid arbejde mod
fraeserens skeereretning (fig. 5).

6. Inden freesedybden indstilles igen skal klemskruen 3

(fig. 4) lgsnes.

[0

Bemeerk:
Mikrofraeseren MF 70 er konstrueret til fint
preecisionsarbejde. Der ber derfor arbejdes med en
tilpasset freesedybde og fremfering. Ellers bliver
freeseresultatet urent. Desuden kan elektromotoren f&
termiske skader ved overbelastning.

Indstilling af krydsbordets skala:

Skalaringene pa handhjulene kan bevaeges og kan
nulstilles uden at bevaege bordet. Ved siden af
skalaringene har micro-krydsbordet en skala til indstilling i
X-retning 19 (fig. 1).

Indstilling af styrspillerummet

Vigtigt!
Traek netstikket ud inden alt indstillingsarbejde!

Fraeserens 3 aksler er alle udstyret med et indstilleligt
svalehalestyr. Hvis der efterhdnden opstar for meget eller
for lidt spillerum pa styret, kan spillerummet efterjusteres
vha. justeringsskruerne (fig. 6). Lasn forst metrikken 1

(fig. 6) for at indstille spillerummet i X-retning. Indstil s&
spillerummet vha. gevindtapperne 2. Spzend igen
metrikken 1 for at fastgere den. Spillerummet for de andre
aksler indstilles pa tilsvarende made.

Bemeerk:

Speend ikke gevindtapperne for fast, da styret ellers kan
beskadiges. Spzend alle gevindtapper ensartet.

Vedligeholdelse

Vigtigt!
Traek netstikket ud inden vedligeholdelses- og
rensearbejde.

Efter brug fiernes alle spaner og stev grundigt fra maskinen
med en pensel eller en bled klud.

Benyt ingen aggressive rengeringsmidler!

Feringerne smeares med syrefri maskinolie.

Searg for, at alle udluftningshullerne er bne.

Efter brug af apparatet, ma det ikke renses med trykluft, da
der kan traeenge stov og snhavs ind i feringerne!

Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet!
Maskinen indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis

De har spergsmal til dette emne, bedes De kontakte den
lokale genbrugsstation eller andre relevante instanser.

EU-overensstemmelseserklaering

Navn og adresse pa producenten: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Model: Microfraeser
Typebetegneise: MF 70
Art.-No.: 27110

Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette produkt
opfylder bestemmelserne i felgende EU-direktiver:
¢ EU-maskindirektiv 2006/42/EQF

e DIN EN 61029-1 / 12.2003

e EU-EMV-direktiv 2004/108/EQF

¢ DIN EN 55014-1 / 06.2007

¢ DIN EN 55014-2 / 08.2002

¢ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

¢ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Dato: 02.09.2009
Underskrift:

Underskriverens
funktion: udvikling & konstruktion
Navn: Joérg Wagner
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Oversittning av
originalbruksanvisningen
Mikrofras MF 70

Bésta kund!

Genom kopet av PROXXON MICRO-Fras MF 70 har du
bestamt dig for en exakt, hdgklassig produkt. PROXXON
MICRO-Fras MF 70 ar utrustad med det beprévade
MICRO-koordinatbordet KT 70. Darmed har du mgjlighet
att genomféra exakta, mindre frasarbeten i metall, plast
och tré. Las de bifogade anvisningarna fér sakerhet och
anvandning for att kunna hantera frasen och de bifogade
tillbehdren pé ett sékert och riktigt satt innan du anvander
den for forsta gangen.

Totalvy (Fig. 1):

. Brytare for Till/Fran

. Varvtalsreglering

. Skala fér Z-riktning

. Spindelkapa

. KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Support

. Fastsattningshal

. Justerskruvar

. Spanndon

10. Kldmskruv

11. Tabell for spindelvarvtal
12. Spannhylsor

13. Ratt fér X-riktning

14. Skalring fér X-riktning
15. Ratt for Y-riktning

16. Skalring for Y-riktning
17. Ratt fér Z-riktning

18 Skalring fér Z-riktning
19 Rorlig skala fér X-riktning
20 Bottenplatta

21 Spéannskydd

22 Nyckel
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Beskrivning av maskinen

Tekniska data
Spanning:

Effekt:
Spindelvarvtal:
Instélining vertikalt
Installning tvars
Instélining langs
Bordstorlek
Skalring

T-sparens matt
T-spérens avstand
Total hojd

Vikt
Ljudutveckling
Vibrationer

230 Volt, 50/60Hz
100 Watt

6 000 — 20 000 v/min
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm
1varv=1mm

1 delstreck = 0,05 mm
12X 6 x5 mm

25 mm

340 mm

ca. 7 kg

70 dB(A)

2.5 m/s?

PROXXON MICRO-Fras MF 70 ar en idealisk maskin fér
alla fina, exakta frasarbeten i metaller (gjutgods, stal,
massing, aluminium), plast eller tra. Tillsammans med det
hoga spindelvarvtalet, 5000 till 20 000 v/min, som tillater
anvandning av de minsta fradsdiametrar och det precisa
MICRO-koordinatbordet KT 70 har du alla férutsattningar
for ett exakt och ordentligt arbetsresultat.

| grundutrustningen ingar:
— Frasspindel med Z-pelare och stabil fotplatta
— Spénnhylseblock med spénnhylsor
(@1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 och 3,2 mm
— MICRO-koordinatbord KT 70 kpl
— Spénndonssats med fastsattningsmaterial
— Fastsattningsskruvar fér MICRO-koordinatbordet KT 70
- Verktyg
— Bruksanvisning och sakerhetsanvisningar

-18 -
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Endast i torra utrymmen

Denna elapparat far inte avfallshanteras
tillsammans med hushallsavfallet!

54

Montering av frésen

— Satt fast arbetsbordet 1 (Fig. 2) pa stativet 2 med de
4 medleverade insexskruvarna.

— Frasen maste nu sattas fast pa ett stabilt underlag med
de 4 skruvarna 3.

Anvandning

Montering av spannhylsa

Observera!
Dra ur elkontakten fére verktygsbyte. Fastdragning av
overfallsmuttern utan passande axel skadar spannhylsan.

1. Blockera spindeln med en nyckel och lossa
overfallsmutter 1 (Fig. 3).

2. Satt i 6nskad spannhylsa med passande verktyg 3.

3. Blockera frasspindeln och dra fast dverfallsmuttern igen.

Anvisning:
Spénn fast alla verktyg sé kort som mdjligt. Langa skaft
vibrerar och leder till daligt frasresultat.



Instéllning av spindelvarvtal

Spindelvarvtalet kan stéllas in steglést med hjélp av den
elektroniska regleringen.

Allmant galler:

Stor frasdiameter = Iagt varvtal

Liten frdsdiameter = hogt varvtal

Tabellen pa frésens framsida ger vagledning for val av ratt
spindelvarvtal.

Frasning

Observera!

Anvand alltid skyddsglaségon vid frasning. lakttag alltid de
bifogade sakerhetsféreskrifternal

1. Sétt fast arbetsstycket sékert med de medlevererade

spanndonen eller ett skruvstycke.

2. Koppla till frasen med brytare 1 (Fig. 4).

3. Stall in 6nskat frasdjup med ratten 2.

1 varv = 1 mm matning

. Dra fast klamskruven 3.

. Arbeta med anpassad matning och anpassat frasdjup.
Matningen maste alltid ske mot frasens skarriktning
(Fig. 5).

6. Lossa klamskruven 3 (Fig. 4) igen fére ny installning av

frasdjupet.

[0

MICRO-Frasen MF 70 ar konstruerad for exakta, fina
arbeten. Arbeta dérfér med anpassat fréasdjup och
matningshastighet. Annars far du rdkna med ett daligt
frasresultat. Dessutom kan l&ngvarig 6verbelastning skada
den inbyggda elmotorn.

Instéllining av arbetsbordet skala:

Skalringarna och rattarna ar rérliga och kan darfoér
nollstallas utan att flytta bordet. Férutom skalringarna har
Micro-arbetsbordet en skjutbar skala for instélining av
X-riktning 19 (Fig. 1).

Justering av spel i styrningar

Observera!
Dra ur elkontakten fore alla instéllningsarbeten!

Alla 3 frasaxlarna ar férsedda med en justerbar
laxstjartstyrning. Om en styrning med tiden har for litet eller
for stort spel s& kan spelet justeras med hjélp av
justerskruvarna (Fig. 6). For att justera spelet i X-riktningen
lossar du forst muttern 1 (Fig. 6). Sedan justerar du spelet
med géngstift 2. Las fast genom att dra &t muttern igen.
Justering av spelet p& de andra tva axlarna gérs pa samma
satt.

Anvisning:
Dra inte &t gangstiften for hart, styrningen kan skadas. Dra
at alla gangstift lika hart.

Underhall

Varning!
Dra ur elkontakten fore alla underhélls- och
rengdringsarbeten.

Rengdr maskinen grundligt och avlagsna alla span och
dammpartiklar med en pensel eller en mjuk trasa efter
anvandning.

Anvéand inga aggressiva rengéringsmedel!

Anvand syrafri maskinolja fér smérjning av styrningarna.
Se till att ventilationsslitsarna &r éppna.

Rengdr maskinen med tryckluft efter anvandning. Damm
och smuts kan komma in i styrningarna!

Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushéllssoporna! Maskinen innehaller
material som kan &tervinnas. Vid fradgor angdende detta,
var god vand dig till ett lokalt atervinningsforetag eller
renhéliningen i din kommun.

EG-Konformitetsforklaring

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Tillverkarens namn och adress:

Modell: Microfras
Typbendmning: MF 70
Art.-No.: 27110

Vi férklarar med ensamt ansvar att denna produkt
uppfyller bestdmmelserna enligt féljande EG-riktlinjer:

¢ EG-maskinriktlinje 2006/42/EWG
¢ DIN EN 61029-1 / 12.2003

¢ EG-EMV-riktlinje 2004/108/EWG
* DIN EN 55014-1 / 06.2007

* DIN EN 55014-2 / 08.2002

* DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

* DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Datum: 02.09.2009
Signatur:
e
Position: Utveckling/konstruktion
Namn: Jorg Wagner
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Preklad navodu k pouziti
Mikrofréza MF 70

Vazeny zakazniku!

Zakoupenim mikrofrézy PROXXON MICRO MF 70 jste se
rozhodli pro pfesny a kvalitativné hodnotny vyrobek.
Mikrofréza PROXXON MICRO MF 70 je vybavena
osvédéenym souradnicovym stolem MICRO-KT 70. Toto
zafizeni Vam umoznuje provadét presné a jemné frézovani
do kovovych materidlQ, plastickych hmot nebo dfeva. Pro
zajisténi bezpe¢né a odborné obsluhy frézy a pfislusenstvi
se prosim peclivé seznamte s pfilozenymi bezpe€nostnimi
predpisy a pokyny k obsluze jesté pred prvnim spusténim
pfistroje.

Celkovy pohled (Fig 1):

. Spina¢ Zap /Vyp

Regulace otac¢ek

. Stupnice pro souradnice Z

Kryt vietena

. Pracovni stdl KT 70 (210 mm x 70 mm)
Suport

Otvor pro upevnéni podstavy

. Sefizovaci $rouby

Upinky

10. Upevriovaci Sroub

11. Tabulka pro otacky vietena

12. Klestiny

13. Ruéni kole¢ko pro souradnice X

14. Krouzek se stupnici pro souradnice X
15. Ruéni kole¢ko pro soufadnice Y

16. KrouZek se stupnici pro soufadniceY
17. Ruéni kole¢ko pro souradnice Z

18. Krouzek se stupnici pro souradnice Z
19. Pohybliva stupnice pro souradnice X
20. Zakladova deska

21. Kryt proti tfiskam

22, Kli¢

©CONDU AN

Popis pristroje

Mikrofréza PROXXON MICRO-MF 70 je idedlni pfistroj pro
jemné a presné frézovani do kovovych materiall (litiny,
ocele, mosaze, hliniku), plastickych hmot nebo do dreva.
Vysoké otacky vietena od 5.000 az do 20.000/min, které
dovoluji nasazeni frézovacich nastrojdi s minimalnimi
prdmeéry spole¢né s velmi pfesnym soufadnicovym stolem
MICRO-KT 70 poskytuji vSechny predpoklady pro cCisté a
presné provedeni vSech frézovacich praci.

K zakladnimu vybaveni patfi:

— Vieteno frézy se sloupem Z a stabilnim podstavcem

— Sada upinacich klestin s upinacimu klestinami
(@ 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 a 3,2 mm)

- Kfizovy souradnicovym stdl MICRO-KT 70 kompl.

— Sada upinek s upevriovacim materidlem

— Upeviiovaci $rouby pro kfizovy soufadnicovym stll
MICRO-KT 70

— Néradi pro obsluhu

— Navod k obsluze a bezpe€nostni predpisy
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Technické udaje:

Napéti:

Vykon:

Otéacky vietena

Draha pro sefizeni - vertikalné
Draha pro sefizeni - pfi¢né
Draha pro sefizeni -
vpodélném sméru

Rozméry pracovniho stolu
Krouzky se stupnici

Rozméry T-drazek
Odstup T-drazek

Plocha pro instalaci stroje
Celkova vyska

Hmotnost

Hladina hluku

Vibrace

Pouze v suchych prostorach

Tento elektricky pfistroj nepatfi do

domovniho odpadu!

Montaz frézy

230V, 50/60 Hz
100 W

6.000 - 20.000/min
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70mm

1 otd¢ka = 1 mm
1 dilek stupnice = 0,05 mm
12 x6 x5 mm
25 mm

130 x 225 mm
340 mm

ca7kg

70 dB(A)

2.5 m/s?

(3
)4

VIIl. K¥izovy stdl 1 (Fig. 2) upevnit na podstavec 2 pomoci
4 ptiloZzenych $roubd s vnitfnim Sestihranem M4.
IX. Fréza se musi nyni bezpe¢né upevnit pomoci 4

Sroubll 3 na stabilnim podkladé.

Obsluha pristroje

Montaz upinacich klestin

Pozor!
Pred vyménou nastroje nutno vzdy vytdhnout sitovy kabel
ze zasuvky. P¥i dotazeni pfesuvné matice pfi nasazeni
stopky, kterd neméa odpovidajici priimér, dochazi k

poskozeni upinaci klestiny.

1. Vfeteno zablokovat pomoci kli¢e a uvolnit pfesuvnou

matici 1 (Fig. 3).

2. Vlozit zvolenou upinaci klestinu 2 s pfislusSnym

nastrojem 3.

3. Vreteno frézy zablokovat a pfesuvnou matici opét

dotéhnout.

Upozornéni:
VSechny néstroje se musi vzdy upnout s nejmensim
moznym vyloZzenim. U stopek s velkym vyloZzenim dochazi
k vibracim a tim zpUsobuji nepfesné opracovani.



Nastaveni otacek vretena

Otacky vretena Ize nastavit plynule pomoci elektronické
regulace otacek.

VSeobecné plati:

Velky primeér frézy = nizké otacky

Maly prdmér frézy = vysoké otacky

Jako pomuicka pro volbu spravnych otacek vietena slouzi
tabulka, umisténa na predni strané frézy.

Frézovani

Pozor!
P¥i frézovani vzdy pouZzivejte ochranné bryle.
Bezpodminec¢né dodrzujte prilozené bezpecnostni
predpisy!

1. Obrobek bezpec¢né upevnit pomoci pfilozenych upinek

nebo do svéraku.

2 Frézu zapnout spinacem 1 (Fig. 4)

3. Pomoci ru¢niho kole¢ka 2 nastavit poZzadovanou
hloubku frézovani.

1 otacka = posuv 1 mm

. Dotéhnout upevrovaci Sroub 3.

. Pracovat s optimalnim posuvem a optimalni hloubkou
frézovani. Smér posuvu musi probihat vzdy oproti sméru
otaceni fezné hrany frézy (Fig. 5).

6. Pfed novym nastavenim hloubky frézovani nutno opét

uvolnit upevhovaci Sroub 3 (Fig. 4).
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Upozornéni:
Konstrukce mikrofrézy PROXXON MICRO-MF 70 byla
dimenzovana pro jemné a presné prace. Z toho divodu
nutno vzdy pracovat s odpovidajici rychlosti posuvu a
hloubkou frézovani. Jinak se nemlze pocitat s dokonalym
vysledkem opracovani. Vlivem pretizeni a vysoké teploty
mUze kromé toho dojit k trvalému poskozeni elektromotoru.

Nastaveni stupnice kfizového stolu:

V8echny krouzky se stupnici ru¢nich regulaénich kole¢ek
jsou pohyblivé a Ize je nastavit na nulu bez presunuti stolu.
Vedle krouzki se stupnici je Micro-k¥izovy stdl opatien pro
posuv ve sméru X presuvnou stupnici 19 (Fig. 1).

Sefizeni viile vedeni

Pozor!

Pred zahdjenim vSech sefizovacich praci nutno vytdhnout
sitovy kabel ze zasuvky!

Vedeni pro v§echny 3 soufadnice maji nastavitelna
rybinovita vedeni. Dojde-li béhem provozu ke zvétSeni nebo
zmens$eni vile nékterého z vedeni, potom mizete tuto vili
vymezit pomoci sefizovacich $roubl (Fig. 6). K nastaveni
ville ve sméru osy X nutno nejdfive uvolnit matici 1 (Fig. 6).
Potom Ize vali vymezit pomoci zavitovych kolikd 2.

Po nastaveni vile opét zajistit dotazenim matice 1.

Sefizeni vlle v dal$ich vedenich se provadi obdobné.

Upozornéni:
Zavitové koliky se nesmi dotahovat pfili§ pevné, jinak maze
dojit k poskozeni vedeni. VSechny zavitové koliky je nutno
dotahnout stejnomérné.

Udrzba

Pozor!
Pred zahajenim jakychkoliv praci tykajicich se udrzby a
Cisténi pristroje vytahnéte vidlici pfivodniho kabelu ze sité.

Po ukonceni prace pfistroj diikladné ocistéte od tfisek a
prachu $tétcem nebo jemnym hadiikem.

Nepouzivejte pfitom zadné agresivni Cistici prostfedky!

K mazani vedeni pouzivejte jen strojni oleje bez obsahu
kyselin.

Dbejte pfitom na uvolnéni otvorl vSech vétracich $térbin.
Po ukonéeni praci nikdy nepouzivejte k ¢iSténi pristroje
stlaéeny vzduch, jinak mdZe do vedeni vniknout necistota a
prach!

Likvidace

Prosim nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadu!
Pristroj obsahuje hodnotné latky, které mohou byt
recyklovany. Pokud budete mit dotazy, obratte se
prosim na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo
jiné podobné mistni zafizeni.

EG - Prohlaseni o shodnosti vyrobku

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazev a adresa vyrobce:

Model: Mikrofréza
Typové oznaceni: MF 70
Art.-No.: 27110

Timto na vlastni odpovédnost prohlasdujeme, ze
konstrukce a vyroba pfedlozeného vyrobku splfiuji
podminky nasledujicich smérnic ES:

¢ ES-Smérnice pro konstrukci strojii 2006/42/EHS
¢ DIN EN 61029-1 / 12.2003

¢ ES-EMV-Smérnice 2004/108/EHS
* DIN EN 55014-1 / 06.2007

* DIN EN 55014-2 / 08.2002

* DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

* DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Datum: 02.09.2009
Podpis:

Funkce: Vyvoj / konstrukce
Jméno: Jorg Wagner
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Orijinal isletim kilavuzunun cevirisi
Micro freze MF 70
Degerli musterimiz!

PROXXON MICRO Freze MF 70'i satin alarak 6zenle
hazirlanmis, pratik ve ylksek degerli bir Urind se¢cmis
bulunmaktasiniz. PROXXON MICRO FREZE MF 70,
MICRO- Koordinasyon masasi KT 70 ile donatilmigtir.
Bdylece metalde, plastiklerde veya ahsapta daha kiguk ve
ince frezeleme imkanina sahipsiniz. Frezenin ve onunla
birlikte teslim edilen aksesuari glvenli ve kurallara uygun
bicimde kullanilabilmesi icin cihazi ¢alistirmadan énce ekte
verilmig guvenlik ve kullanim uyarilarini litfen dikkatlice
okuyun.

Genel goriiniim (sekil 1)

1. Agcma/Kapama salteri

Devir sayisi dizenleme sistemi
Z yonii igin skala

. Spindelabdeckung

Calisma masasi KT 70 (210 mm x 70 mm)
Destek

. Ayak tespitlenmesi icin delik
. Ayar civatalar

. Sikma plakalari

10. Sikma civatasi

11. i§ hizlarina ait tablo

12. Yarikli halkalar

13. X-Yonu'ne ait el carki

14. X-Yonu'ne ait skala halkasi
15. Y-Yéni'ne ait el garki

16. Y-Yoni'ne ait skala halkasi
17. Z-Yéni'ne ait el garki

18. Z-Yéni'ne ait skala halkasi
19. X-Yonu'ne ait hareketli skala
20. Taban plakasi

21. Talag korumasi

22. Anahtar

CENOOA LN

Makinenin tarif

Teknik veriler

erilim: 230 Volt, 50/60Hz
Performans: 100 Watt
i§ devir sayisi 5.000 — 20.000/min
Dikey ayar yonu 83 mm
Capraz ayar yonl 134 mm
Ayar yéni 46 mm
Masa boyutu 200 x 70mm
Toplayici kontak bilezikleri 1tur=1mm

1 bélim ¢izgisi = 0,05 mm
T-kanallarinin élgtsu 12x6x5mm
T-kanallarinin mesafesi 25 mm
Tesisat alani 130 x 225 mm
Toplam yukseklik 340 mm
Agirhik ca. 7 kg
Guralta geligimi 70 dB(A)
Titresimler 2.5 m/s?

PROXXON MICRO-Freze MF 70, metal (dékim, celik,
piring, aliminyum), plastik veya tahta tzerinde
gercgeklestirilecek tim hassas ve detayl frezeleme
calismalari igin ideal bir cihazdir.

5.000/dak’'dan 20.000/dak‘ya kadar uzanan yiksek ig hizi
ile ve ayrica ¢ok hassas olan koordinasyon masasi MICRO
KT 70'in kullanimi ile hassas ve temiz ¢aligabilmenin tim
6n kosullarina sahipsiniz.

Temel donanim asagidakilerden olugsmaktadir:

— Z-Sutunu ile birlikte freze igi ve dayanikl ayak

— Yarikl halkalar ile birlikte yarikli halka blogu
(9 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 ve 3,2 mm)

— MICRO koordinasyon masasi KT 70 kpl

— Tespitleme malzemesi ile sikma plakalari

— icin tespitleme civatalart MICRO koordinasyon
masas! KT 70

— Kullanim takimlari

— Kullanma kilavuzu ve givenlik kurallar
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Sadece kuru ortamlarda

Lutfen bu elektrikli cihazi ev E

¢Oplne dahil etmeyiniz!

Frezenin montaji

— Mekanik kademe 1 (Sek. 2) ekte verilmis 4 allen
civatasi TM 4 ile ayak 2‘ye tespitleyin.

— Bu iglemin sonunda freze, 4 civata 3 ile sabit bir althga
guvenli bir sekilde tespitlenmis olmalidir

Kullanim

Yarikli halkalarin montaji

Dikkat!
Alet degisiminden 6nce sebeke fisini ¢ekin. Baslik
somununun uygun saft yerlestiriimeden sikilmasi, yarikli
halkanin zarar gérmesine neden olur.

1. i§i anahtar ile bloke edin ve baslik somunu 1 (Sek.3)
¢c6zin.

2. istenen yarikli halka 2'yi uygun ekleme takimi 3 ile
iceriye surdn.

3. Freze igini bloke edin ve baslik somununu tekrar sikin.

Uyari:
Tum ekleme takimlarini mimkin oldugu kadar kisa olacak
tekilde gerin. Digarida kalan saftlar titresim yaratir ve freze
sonucunun yetersiz olmasina neden olur.



ig devir sayisinin ayarlanmasi

ig devir sayisi, elektronik diizenleme sisteminin yardim ile
kademesiz olarak ayarlanabilir.

Genel olarak:

Buytlk freze bigak ¢capi = Duslk hiz

Kuglk freze bigak capi = Ylksek hiz

Dogru i§ hizi se¢iminde size yardimci olmak amaciyla
frezenin 6n tarafina bir tablo yerlestiriimistir.

Frezeleme iglemi

Dikkat!
Frezeleme islemi sirasinda her zaman bir koruyucu gézlik
kullanin. Ekte verilmis glvenlik kurallarina kesinlikle dikkat
edin!

1. islenecek parcayi ekte verilen sikma plakalari veya bir

mengene ile sikica sabitleyin.

2. Frezeyi salter 1 ile (Sek. 4) calistirin.

3. El garki 2 ile istenen freze derinligini ayarlayin.

1 tur = 1 mm besleme hareketi

. Stkma civatasini 3 sikin.

. Uygun duruma getirsilmis besleme hareketi ve frezeleme
derinligi ile calisin. Besleme hareketi daima frezenin
kesim ydninln tersine olmalidir (sekil 5).

6. Frezeleme derinligini bir daha ayarlamadan énce sikma

civatasini 3 (sekil 4) yine gevsetin.

(S0

Uyari:
MICRO-Freze MF 70 hassas ve detayl ¢alismaya yonelik
olarak tasarlanmistir. Bu nedenle frezeleme derinligini ve
besleme hareket hizini uygun duruma getirilmis olarak
calisiniz. Aksi takdirde temiz olmayan calisma sonucu elde
edilebilir. Ayrica surekli olarak motora yiklenildiginde
elektro motor termik olarak hasar gérebilmektedir.

Mekanik kademeye ait skalanin
ayarlanmasi

Skala halkalari el ¢arklari sayesinde harektlidirler masayi
hareket ettirmeden sifira ayarlanabilmektedirler. Skala
halkalari digsinda Micro mekanik kademesi, X-yénine 19
(sekil 1) ayarlanmasi igin hareketli bir skalaya sahiptir.

Kilavuz boslugunun ayarlanmasi

Dikkat!
Ayar islemlerinden 6nce sebeke fisini ¢cekin!

Frezeye ait 3 aksin her biri, sonradan ayarlanabilir bir
kuyruklu kelebek kilavuzu ile donatiimigtir. Bir kilavuzda
zaman igerisinde fazla veya az bosluk olusmus ise bu
bosluk, ayar civatalari (sekil. 6) ile sonradan ayarlanabilir.
X-Yonu boslugunun ayarlanmasi igin ilk olarak somun 1°i
(sekil 6) ¢dzln. Bu islemin ardindan boslugu, pervane
civatalari 2 ile ayarlayin. Kontralama i¢in somun 1 tekrar
sikin. Diger iki aksa ait bosluklar da ayni sekilde
ayarlanmaktadir.

Uyari:
Pervane civatalarini tamamen sikmayin, aksi takdirde
kilavuz zarar gérebilir. Tm pervane civatalarini esit
dagilimli olarak sikin.

Bakim

Dikkat!
Tum bakim ve temizlik calismalarindan énce sebeke fisini
cekin.

Kullanimdan sonra cihazi bir firca veya yumusak bir bez ile
tum talas ve tozlardan arindirin.

Agresif temizleme maddeleri kullanmayin!

Kilavuzlarin yaglanmasi igin asitsiz makine yagi kullanin.
Tudm havalandirma yariklarinin agik olmasina dikkat edin.
Cihazi kullanimdan sonra basingli hava ile temizlemeyin,
aksi takdirde kilavuzlara toz ve kir girebilir!

Cihacin ortadan kaldirilmasi (Atilmasi)

Litfen cihazi normal ¢op igine atmayiniz! Cihaz igerisinde
geri dénusimi mumkin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi litfen ¢op toplama kurulusuna veya diger
belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.

EG-Onay Beyani

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Ureticinin adi ve adresi:

Model: Micro freze
Tipi: MF 70
Art.-No.: 27110

Bu Uriniin devamdaki EG yonergelerine ait
belirlemelere uygun oldugunu beyan ediyoruz:

¢ AB-Makine normlari 2006/42/Avrupa Ekonomik Birligi
* DIN EN 61029-1 / 12.2003

EG-EMV-Normlari 2004/108/Avrupa Ekonomik Birligi
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Tarih: 02.09.2009

/ (

Gelistirme/Tasarim

imza:

imza sahibinin pozisyonu:

isim: Jorg Wagner
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Dane techniczne:

@ Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

obstugi m;igcie: ?88 \\;\7:“ 50/60 Hz
Frezarka Micro MF 70 Liczba obrotéw wrzeciona 6.000 - 20.000 obr./min
. Pionowa wielko$¢ przestawienia 83 mm
Szanowny Klienciel Wielko$¢ przestawienia porzeczna 134 mm
. ) Wielko$¢ przestawienia wzdtuzna 46 mm
Kupujac frezarke PROXXON MICRO MF 70 zdecydowate$ Wielkosé stolika 200 x 70 mm

sie na precyzyjny produkt o wysokiej jakosci. Frezarka
PROXXON MICRO MF 70 jest wyposazona w sprawdzony
stolik wspétrzednosciowy MICRO KT 70. W ten sposéb

1 obrét =1 mm
1 kreska podziatki =

Pierscienie z podziatkg

0,05 mm
istnieje mozliwos¢ wykonywania precyzyjnych Wymiary rowkéw teowych 12 x 6 X 5mm
pomniejszych prac frezarskich w metalach, tworzywach Odstep pomiedzy rowkami teowymi 25 mm
sztucznych lub w drewnie. Aby méc bezpiecznie i Powierzchnia ustawienia 130 x 225 mm
prawidtowo obstugiwaé frezarke oraz dostarczone Wysokosé catkowita 340 mm
wyposazenie, przed jej uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ Cigzar ok. 7 kg
zatgczone wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Emisja hatasu: 70 dB(A)

Wibracije: 2.5 m/s?

Widok ogélny (Rys. 1):

Wiacznik/Wytacznik

Uktad regulaciji liczby obrotéw
Podziatka dla osi Z

Ostona wrzeciona

Stolik roboczy KT 70 (210 mm x 70 mm)
Suport

Otwor do zamocowania stop

Uzywac tylko w suchych pomieszczeniach.

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia
do odpadéw komunalnych!

(3
)4

Monta frezarki

Sruby regulacyjne

kapy mocujagce

10. Sruba zaciskowa

11. Tabela szybkosci wrzeciona
12. Tulejki zaciskowe

13. Kétko reczne osi X

14. Pierscien z podziatkg osi X
15. Kétko reczne osiY

16. Pierscien z podziatkg osiY
17. Kétko reczne osi Z

©CEND O SN

— Zamocowa¢ stolik wspotrzednosciowy 1 (Rys. 2) za
pomoca 4 $rub z tbami walcowymi z gniazdami
szesciokatnymi M4 do podstawy 2.

— Frezarke nalezy pewnie zamocowa¢ za pomoca 4 $rub 3
na stabilnym podtozu.

Obstuga

18. Pierscien z podziatkg osi Z
19. Podziatka ruchoma osi X
20. Ptyta spodnia

21. Ostona przed opitkami

22. Klucz

Montaz tulejek zaciskowych

Uwaga!

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciagna¢ wtyczke
kabla zasilajacego z gniazdka. Mocowanie tulejki
zaciskowej bez witozonego odpowiedniego trzpienia
prowadzi do uszkodzenia tulejki zaciskowej.
1. Zablokowa¢ wrzeciono za pomoca klucza i odkrecic¢

nakretke kotpakowa 1 (Rys. 3).
2. Wtozy¢ zadang tulejke zaciskowg 2 z odpowiednim
narzedziem roboczym 3.
Zablokowaé wrzeciono frezarki i dokreci¢ z powrotem
nakretke kotpakowa.

Opis urz dzenia

Frezarka PROXXON MICRO MF 70 jest idealnym
urzadzeniem do drobnych i precyzyjnych prac frezarskich
w metalach (odlewy, stal, mosigdz, aluminium), tworzywach
sztucznych lub w drewnie. Dzieki wysokim szybko$ciom 3.
obrotowym wrzeciona od 5.000 do 20.000 obr./min, ktére
pozwalajg na stosowanie najmniejszych $rednic frezéw, jak
réwniez stolikowi wspoétrzednosciowemu KT 70 o wysokiej
precyzji spetnione sg wszelkie uwarunkowania do
wykonywania doktadnych i bezbtednych prac.

Wskazowka:
Wszystkie narzedzia robocze mocowaé mozliwie jak
najkrocej. Wystajace trzpienie wpadaja w wibracje i
powoduja, iz wyniki frezowania nie sg zadawalajace.
Do wyposazenia podstawowego naleza:

- wrzeciono frezarskie z kolumng Z i stabilng podstawg Ustawienie liczby obrotéw wrzeciona

— blok tulejek zaciskowych z tulejkami zaciskowymi (R 1,0;

1,5; 2,0, 2,4; 3,0 oraz 3,2 mm)

stolik wspétrzgdnosciowy MICRO KT 70 kompletny
zestaw tap mocujgcych z elementami mocujacymi
$ruby mocujace dla stolika wspoétrzednosciowego Micro
narzedzia obstugowe

instrukcja obstugi i instrukcje bezpieczenstwa
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Liczbe obrotéw wrzeciona mozna ustawia¢ bezstopniowo
za pomoca regulatora elektronicznego.

Ogolnie obowiazuje:

Duze $rednice frezéw = mate obroty

Mate $rednice frezéw = duze obroty

Zalecenia dla wyboru prawidtowej szybkosci wrzeciona
podane sa w tabeli na stronie czotowej frezarki.



Frezowanie

Uwaga!

Podczas frezowania nalezy mie¢ zatozone okulary

ochronne. Przestrzega¢ bezwarunkowo przepiséw

bezpieczenstwal

1. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot za pomoca

dostarczonych fap mocujacych lub imadfa.

2. Wiaczy¢ frezarke za pomoca wytacznika 1 (Rys. 4).

3. Ustawic¢ recznie zgdang gteboko$¢ frezowania za
pomoca pokretta recznego 2. 1 obrét = 1 mm posuwu

. Dokreci¢ $ruby zaciskowe 3.

. Frezowa¢ z odpowiednim posuwem i odpowiednig
gtebokosciag frezowania. Posuw winien zawsze
nastgpowacé w kierunku przeciwnym do kierunku
skrawania frezu (Rys. 5).

6. Przed ponownym ustawieniem gtebokosci frezowania

zwolni¢ $rube zaciskowg 3 (Rys. 4).

o

Wskazowka:
Frezarka MICRO MF 70 zostata skonstruowana do
precyzyjnych, drobnych prac. Dlatego tez nalezy
odpowiednio dostosowa¢ gtebokos¢ frezowania i szybkosci
posuwu. W przeciwnym razie nalezy liczy¢ sie z
niezadowalajacymi efektami frezowania. Oprécz tego w
wyniku statego przecigzenia mozna uszkodzi¢ termicznie
zamontowany silnik elektryczny.

Ustawienie podziatki na stoliku
wspotrz dno ciowym:

Pierscienie z podziatkg na pokrettach recznych sa ruchome
i mozna je ustawi¢ na zero bez przemieszczania stolika.
Obok pierscieni z podziatka stolik wspétrzednosciowy
Micro posiada przesuwna podziatke do przestawienia w osi
X 19 (Rys. 1).

Ustawienie luzu prowadnicy

Uwaga!
Przed wszelkimi pracami ustawczymi wyciagna¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdkal

Wszystkie 3 osie wyposazone sg w regulowane prowadnice
w ksztatcie jaskétczego ogona. Jesli z biegiem czasu
prowadnica wykazuje zbyt duzy lub maty luz, to luz ten
mozna wyregulowaé za pomoca $rub regulacyjnych (Rys.
6). Celem wyregulowania luzu na osi X nalezy najpierw
zwolni¢ nakretke 1 (Rys. 6). Nastepnie wyregulowa¢ luz za
pomoca wkretéw bez tba 2. Celem zablokowania
ustawienia dokreci¢ z powrotem nakretke 1. Regulacja luzu
pozostatych obydwu osi przebiega analogicznie.

Wskazowka:

Nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno wkretéw bez tba, w
przeciwnym razie prowadnica moze zosta¢ uszkodzona.
Wszystkie wkrety bez tba dokreca¢ réwnomiernie.

Konserwacja

Uwaga!
Przed przystagpieniem do prac konserwacji i czyszczenia
wyciaggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ gruntownie maszyne z
wiéréw oraz pytu za pomoca pedzla i migkkiej szmatki.
Nie uzywa¢ zadnych agresywnych $srodkéw czyszczacych!
Do smarowania prowadnic uzywac oleju maszynowego nie
zawierajgcego kwasow.

Zwraca¢ uwage, aby wszystkie szczeliny wentylacyjne byty
odstonigte.

Po zakonczeniu pracy nie nalezy czysci¢ urzagdzenia
sprezonym powietrzem, poniewaz pyt i brud moga
przedosta¢ sie do prowadnic!

Usuwanie:

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw
komunalnych! Urzadzenie zawiera materiaty, ktére nadajg
sie do recyklingu. W razie pytan nalezy zwrdéci¢ sie do
lokalnego przedsigbiorstwa usuwania odpadéw lub do
innego odpowiedniego organu komunalnego.

Deklaracja zgodnosci WE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa i adres producenta:

Model: Frezarka Micro
Type designation: MF 70
Art.-No.: 27110

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, iz produkt
ten spetnia przepisy nastepujacych dyrektyw WE:

¢ Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
e DIN EN 61029-1 / 12.2003

¢ Dyrektywa WE EMV (zgodnosé
elektromagnetyczna) 2004/108/EG

e DIN EN 55014-1 / 06.2007

¢ DIN EN 55014-2 / 08.2002

¢ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

e DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Data: 02.09.2009
Signature:
f (
Jorg Wagner
PROXXON S.A.

Dziat Bezpieczenstwa Urzadzen
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@ MepeBop opurnHanbHOro
pyKoBOACTBa MO 3KCMyaTaumm
Mukpodpesa MF 70

YBaxkaemblii nokynarenb!

C nokynkoi mvkpodgpesbl MF 70 komnaHnm PROXXON
Bbl nprobpeTtaeTte nNpeunsnoHHoe BbICOKOKaYeCTBEHHOE
nsgenune. Mukpodpesa MICRO MF 70 komnaHum
PROXXON o60pynoBaHa NpoBepeHHbIM B 3KCMITyaTaLmm
koopanHatHbIM cTonom MICRO KT 70. Bnarogapa aTomy
Bbl MOXeTe BbINOMHATL MENKUE NPEeLM3NOHHbIe
dhpesepHble paboTbl HA MeTannax, nnacTMaccax um
apeBecuHe. [inA 6e3onacHomn 1 nNpaBuibHOM
akennyarauum pesbl U COBMECTHO MOCTaBNAEMbIX
NpUHAANEXHOCTER nepes nx NCNonb3oBaHMeM
HeobX0aMMO BHUMATENbHO NPoYMUTaTh NpunaraeMble
yKasaHuA no 6e30MacHOCTV N MHCTPYKLMM MO
o6cnyXnBaHuio.

O6wuin Bua (puc. 1):

1. Bblkntoyatenb ABYXMNO3WULMOHHbIN
2. PerynvpoBaHue 4acToTbl BpaLleHnA
3. Likana anA koopauHatsl Z
4. Koxyx wnuHaena
5. Cton pa6oumin KT 70 (210 mm x 70 mMm)
6. Cynnopt
7. OTBEpCTUE ANA KPENNEHUA HOXKU
8. BUHTbI IOCTMPOBOYHbIE
9. Mpuxsartbl
10. BUHT 3axumHoM
11. Tabnuua YacToThbl BpalleHWA WNnHAeNA
12. 3aXXUMbl LaHroBble
13. MaxoBun4ok an1a koopauHatbl X
14. Jlumb co wkanow anA koopauHatbl X
15. MaxoBun4ok ana koopauHatbl Y
16. Jlumb co wkanow anA koopauHatbl Y
17. MaxoBn4oK AnA KoopanHatbl Z
18. Jlumb co wkanow anA KoopauHatbl Z
19. WWkana noasmkHaA anA koopanHatel X
20. Mnuta onopHasn
21. 3awmTa oT CTPYXKU
22. Knitoy

OnucaHue cTaHka

Mukpodppesa MICRO MF 70 komnanum PROXXON - 310
naeanbHoe YyCTPONCTBO ANA BCEX MENKNX N TOYHbIX
thpesepHbIx paboT Ha MeTannax (4yryH, ctasnb, faTyHb,
anoMUHUIA), NnacTmMaccax unu apesecuHe. B coyetaHum ¢
BbICOKOW 4acTOTOW BpalleHua wnunHaena ot 5000 go
20000 1/muH, no3sonAtoLe NPUMEHATL dpesbl
MUHUManbHbIX AUaMETPOB, a TaKXe C BbICOKOTOUHbIM
koopauHaTtHbiM cTonom MICRO KT 70 Bbl nonyyaete Bce
YCNOBWA ANA TOYHOW U YNCTO paboTbl.

B OCHOBHYIO KOMNNEKTaLUMIO BXOAAT:

— ®pesepHbli WNWHAENb CO CTOWKON Z 1 YyCTONYNBOW
HOXKOMN

- Y3en uaHroBoro 3axumMa ¢ LaHroBbIMi 3aXXumamm

(@ 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 n 3,2 Mm)

KoopawuHatHbiii cton MICRO KT 70, komn.

- KomnnekT npuxBaToB C KPenexom
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— BwHTbI kpennenva anA koopanHatHoro ctona MICRO

— WHCTpymMeHT ana obenyxueaHuA

— PykoBOACTBO MO 3KCMTyaTaLuy 1 ykasaHua no
6e3onacHoCTy

TexHU4yeckue AaHHble:
HanpsaxeHue:
MoLHoCTb: 100 Bt

YacToTa BpalleHvA WnmHaena 6000 — 20000 1/MuH
[inuHa BepTuKanbHOro nepemelleHna 83 Mm

230 B, 50/60 'y

[lnuHa nonepeyHoro nepemelleHna 134 mm
[lnnHa npoaonbHOro nepemelleHna 46 Mm
Pasmep ctona 200 x 70 mm

JInm6bI co wkanon 1 060poT = 1 MM

1 nenexHvie wkanol

=0,05 Mm
Pa3mepbl T-06pa3Hbix Nasos 12x6 x5 Mm
PacctoAHne mexay T-o6pasHbiMm
nasavu 25 Mm
3aHnmaemasn nnowanb 130 x 225 mm
O6wasn BbicoTa 340 mm
Bec 0KOIo 7 Kr
YposeHb Lyma 70 ob(A)
Bu6paumm 2,5 m/c?
Tonbko AnA 3KcnayaTaumm B CyXux NOMELLEHUAX &

MoxanyicTa, He yTUNN3NPYnTe AaHHbIA
3NEKTPUYECKUIA NPUBOP BMECTE C BbITOBLIM
Mmycopom!

52X

MoHTa)< chpesbl

— [Mpy nomoLm 4-x COBMECTHO NOCTaBAAEMbIX BUHTOB C
BHYTPEHHWM LUeCTUrpaHHMkoMm M4 3akpenutb
KOOpAMHATHBIN cTON 1 (PUC. 2) Ha HOXKe 2.

— Tenepb HEOHX0AMMO HALEXHO 3akpenuTb pesy 4
BMHTaMM 3 Ha YCTONYMBOM OCHOBaHUM.

O6cnyxuBaHue

MoOHTa)X LlaHroBbIX 3a)XKMMOB

BHumanue!
Mepen CMEHOM MHCTPYMEHTA BblHYTb CETEBOW LUTENCENb.
3araxka HakuaHou raiku 6e3 BCTaBNeHHOro
NOAXOAALLEro XBOCTOBMKA NPUBOANT K NOBPEXAEHUIO
LIaHroBOro 3aXuma.
1. 3adhmkcrpoBaTh WNMHAENb KHOYOM 1 0CnabuTb
HaKuaHyto raiky 1 (puc. 3).
2. BctaBuTb Tpebyembli LAHTOBbIA 3aXKNM C
COOTBETCTBYIOLWMM BCTaBHbIM MHCTPYMEHTOM 3.
3. 3achmkempoBaTh (hpesepHbIi LWNMHAENb U CHOBA
3aTAHYTb HaKWAHYHO ranky.

Ykaszanue:
Mpu 3akpenneHun Bcex BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB
HeobxoanmMo 06ecneynTb MUHUMATIBHO BO3MOXHYIO ANUHY
BbICTYMNAOLWEN YacTu U3 3axknma. 3HauuTenbHO
BbICTYNatowme XBOCTOBUKY BUOPUPYIOT M NPUBOAAT K
YXyOLIEHNIO pe3ynbTaToB hpe3epoBaHua.



PerynupoBka 4acToTbl BpalleHUA WNMHAeNnA
YacToTy BpalleHVA WNMHAENA MOXHO NNaBHO
perynupoBaTh NOCPEeACTBOM 3MEKTPOHHOTO
perynmpoBaHuA.

Kak npaeuno, AeNcTBUTENbHO crneaytoLlee:

BonbLuoit anameTp pesbl = HU3KaA CKOPOCTb
ManeHbkuin gnameTp pesbl = BbiCOKanA CKOPOCTb

B kayecTBe nomoL AnA NpaBMNBLHOrO BbIGOpa YacToThl
BpaLLEHMA WNWHAENA Ha NnepeaHei CTOpoHe dpesbl
npenycmoTpeHa Tabnuua.

®dpesepoBaHue

BHumatnue!

Bo Bpema chpesepoBaHnA HEO6X0AMMO BCEraa HOCUTb
3alWTHbIE 04KW. [IOMKHbI HEYKOCHUTENBHO cobntoaaTbeA
npunaraemble ykasaHuAa no 6esonacHocTu!

1. HapexHo 3akpenuTb aetanb NoCpeacTBOM COBMECTHO
nocTaBnAemMbIX NPUXBATOB UMW TUCKOB.

2. BknounTb ¢hpesy ¢ nomoLbio Beikntodatena 1 (puc. 4)

3. MNocpeacTBoM MaxoBuyKa 2 yCTaHOBUTL Tpebyemyo
rmy6uHy cpe3sepoBanua. 1 060poT = 1 MM nogaym

. 3aTAHYTb 3aXXNMHON BUHT 3.

. BeinonHATbL 06paboTKy Ha COOTBETCTBYIOLEW Noaade u
C COOTBETCTBYIOLWEN rnybuHon dpeseposanua. Mogava
BCerAa [OMKHa OCYLEeCTBNATLCA NPOTUB HanpasneHnA
pesaHuA pesbl (puc. 5).

6. Mepen NOBTOPHOW perynnpoBKOW rny6uHbI

(hpe3epoBaHnA CHOBa 0CNabuTb 3aXKUMHOW BUHT 3
(pwc. 4).

o

Ykaszanue:
Mwukpodpesa MICRO MF 70 pa3paboTtaHa AnA TOYHbIX W
TOHKMX paboT. Mo3aToMy HEO6X0AMMO Haanexalumm
06pa3om perynmposathb rybuHy dpesepoBaHua u
CKOPOCTb Nojayn. B npoTvBHOM cnyyae yxyalwaroTca
pesynbTatbl 06paboTkn. Kpome Toro, npu AnUTeNbHON
neperpy3ke BO3MOXHbI TENNOBbIE NOBPEXAEHNA
BCTPOEHHOTO 3NeKTpoaBUraTens.

PerynupoBKa LuKasnbl KOOPAUHATHOrO CToNa:

JInmMBbI CO WKanoi Ha MaxoBuyKax ABNAOTCA
NoABYXXHBIMU 1 NO3TOMY MOTYT 6bITb YCTAHOBIEHbI HA
Hynb 6e3 nepemelleHna ctona. Mommnmo nMm60B co
LUKasIoN Ha MUKPOKOOPAWMHATHOM CTONE NpeaycMoTpeHa
noaBwXHas LKana AnA nepemMeLleHns no koopauHare X,
19 (puc. 1).

PerynupoBka 3a3opa Hanpasnfiowwe

BHumaHue!

Mepen nposeaeHnem nobbix paboT NoO perynupoBke
BbIHyTb CETEBOW LITENcesb!

Bce 3 ocu dhpesbl 060pyaoBaHbl perynupyemon
HanpaenAtoLei B hopme nacToukuHa xsocTa. Ecnm co
BpPEMEHeM 3a30p HanpasnAOWMX CTAHOBUTCA CIIULLKOM
60MbLIMM 1NN ManeHbKUM, MOXHO MoAPerynMpoBaTb
3a30p NpY NOMOLUM FOCTUPOBOYHbIX BUHTOB (pUc. 6). [nA
perynmpoBKu 3a3opa kKoopanHaTthl X cHavana
Heobxoanmo ocnabutb ranky 1 (puc. 6). 3atem
OTperynmpoBarb 3a30p Npy NOMOLLM Pe3bBOBbIX LUNUIEK
2. inA cTonopeHna cHoBa 3aTAHYTb ranky 1. Perynuposka
3a3opa 4nA AByX ApYrux KOOpAWHAT BbIMONHAETCA
aHanormyHbIM 06pasom.

YkasaHue:
He pnonyckaeTca YpeamepHan 3aTAXKa pe3b6oBbIX
LUNWUMEK, MHavye BO3MOXHO NOBpeXAeHue
HanpasnsioLleir. Bce pe3bboBble WNUIbKN HE06X0AUMO
3aTArMBaTh PaBHOMEpPHO.

TexHuyeckoe obcnyxxusaHue

BHumaHue!

Mepen npoBeaeHnemM Mo6bIX PaboT Mo TEXHUYECKOMY
06CNYXMBAHMIO N OYUCTKE BbIHYTb CETEBON LUTEMNCENb.
lMocne ncnonb3oBaHMA yCTPOWCTBA TLIATENbHO O4MLLATb
€ro OT CTPYXXKM 1 MbIfIN KUCTBIO UM MATKON TKaHbIO.
He npumeHATb arpeccuBHble o4McTUTENM!

[inA cmasbiBaHWA HaNpaBnAOLLen NCNOoNb30BaTh
MallMHHOE Macno, He coaepxallee KNCMOoT.

Hvikoraa He 3aKpblBaTb BEHTUIALMOHHYIO NPOpesb.
Mocne ucnonb3oBaHMA He NPUMEHATb ANA OYNUCTKM
YCTPOICTBA CXaTblil BO3AYX, MHAYe Mbiflb rpA3b MOryT
MPOHUKHYTb B Hanpasnaowwme!

Yrunusaunsa:
He BbibpacbiBaTb yCTPONCTBO B 6aK AnA ObITOBbIX
oTxopA0B! YCTPOWCTBO COAEPXUT LIEHHbIE MaTepuansl,
KOTOpble MOryT 6bITb BTOPUYHO NepepaboTaHbl. Ecnvy
Bac BO3HMKHYT BONPOCHI, KacalowmecA 4aHHOMO acnekTa,
npocum obpallaTbCA B MeCTHbIe NPeanpuATUA, cneuya-
NU3NPYIOLIMECA Ha YTUAM3aLUUM OTXOLOB, UNK B Apyrie
KOMMYHarsbHble Cny>6bl COOTBETCTBYIOLWEro Npoduna.

Neknapauua cooTBeTcTBUA TpeboBaHuAM EC
HaumeHoBaHwve u ajpec nsrotosuTenAa:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker
Model: Mwukpodpesa
Type designation: MF 70
Art.-No.: 27110

HacToALLMM Mbl CO BCell OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABNAEM,
4TO AaHHOE M3aenue COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM
cneaytowwmx fipektus EC:

¢ [Nlupektnsa EC no mawmHocTpoeHuto, 2006/42/EG
e DIN EN 61029-1 / 12.2003

e [NupekTusa EC 06 anekTpomarHuTHO
coBmecTumoctu 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

[ara: 02.09.2009

Wopr Barnep
PROXXON S.A.
CekTtop 6e3onacHoCTv 0bopyaoBaHuA
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Ersatzteilliste / Spare parts list

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Riickseite der Anleitung)
Please order spare parts in writing from PROXXON Central Service (Address on back of instruction manual)

ET-Nr.: / Part no.

Designation

ET-Nr.: / Part no.: Benennung

Designation

27110-1
27110-2
27110-3
27110-4
27110-5
27110-6
27110-7
27110-8
27110-9
27110-10
27110- 11
27110- 12a
27110-12b
27110-13
27110- 14
27110-15
27110- 16
27110-17
27110-18
27110-19
27110-20
27110- 21
27110- 22
27110- 30a
27110- 30b
27110- 31
27110- 32
27110- 33
27110- 34
27110- 35
27110- 36
27110- 37
27110- 38
27110- 39
27110- 40
27110- 41
27110- 42
27110- 43
27110- 44
27110- 45
27110- 46
27110- 47
27110- 48
27110- 49
27110- 50
27110- 51
27110- 52
27110- 53
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Arbeitstisch
Support
Bodenplatte
Spanschutz
Spanschutz Basisteil
Abdeckung oben
Abdeckung unten
Zwischenplatte oben
Zwischenplatte unten
X-Spindel

Y-Spindel
Spindelmutter
Spindelmutter
Handrad

Knopf

Rundskala

Stopfen
Justierplatte oben
Justierplatte unten
Skala

Buchse

Niet

Feder

Mutter

Mutter

Scheibe

Stift

Schraube
Gewindestift kurz
Gewindestift lang
Mutter

Schraube

Schraube
Messinghtilse
Kunststofthiilse
Handrad

Stift

Skalenring
Unterlegscheibe
Hiilse

Deckel

Schraube
Stoppmutter
Z-Spindel

Z-Séule

obere Spindelabdeckung
Spindelmutter
untere Spindelabdeckung

— o L m— o w—m—m—m—mww o w— o mm—w— o w—w—m———w——m———————— — — — — — —

Work table

Support

Base plate

Cutting guard
Cutting guard base
Upper cover

Lower cover

Upper intermediate plate
Lower intermediate plate
X spindle

Y spindle

Spindle nut

Spindle nut
Handwheel

Handle

Scale ring

Cap

Upper adjusting plate
Lower adjusting plate
Scale

Bushing

Rivet

Spring

Nut

Nut

Washer

Pin

Screw

Short set screw
Long set screw

Nut

Screw

Screw

Brass bushing
Plastic bushing
Handwheel

Pin

Scale ring

Washer

Bushing

Cover

Screw

Stop nut

Z spindle

Z pillar

Upper spindle cover
Spindle nut

Lower spindle cover

27110 - 54
27110 - 55
27110 - 56
27110 - 57
27110 - 60
27110 - 61
27110 - 62
27110 - 64
27110 - 65
27110 - 66
27110 - 67
27110 - 68
27110 - 69
27110-70
27110-71
27110-75
27110 - 76
27110-78
27110 - 80
27110 - 81
27110 - 82
27110 - 84
27110 - 85
27110 - 86
27110 - 88

27110 - 89

27110 - 91
27110 - 92
27110 - 95
27110 - 96
27110 - 97
27110-99

27110 - 100
27110 - 101
27110 - 102
27110 - 103
27110 - 104
27110 - 105

FuB

Schraube

Lufter

Wellentrennung

Welle

Spannzange (Zubehor)
Spannmutter

Tabelle

Schalter

Drehknopf

Achse

Kontermutter
Gewindestift
Motorschraube
Klemmschraube
Schraube fiir Motorplatte
Keilleiste

Motor inkl. Ritzel
Abdeckkappe
Zugentlastung
Schraube f. Zugentlastung
Skalenleiste

Feder fiir Skalenring
Federring

Gabelschliissel 13 mm
(ohne Abb.)

Gabelschiissel 10 mm
(ohne Abb.)

Netzleitung
Knickschutztiille
Motorplatte
Erdungsschraube MS
Verpackung (ohne Abb.)

Bedienungsanleitung inkl.
instructions
Sicherheitsvorschriften
(ohne Abb.)

Fécherscheibe
Platine
Hauptgehéuse
Kugellager
Hilse

0-Ring

Fig. 2 a Spannsatz
Fig. 2 b Spannpratzen
Fig. 2 ¢ Befestigungssatz

~ ~ —~ —~ — —
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Base

Screw

Fan

Shaft joint

Shaft

Collet chuck (accessories)
Collet nut

Speed Table

Switch

Rotary knob

Shaft

Lock nut

Set screw

Motor screw

Clamp screw

Screw for motor plate
Adjusting plate
Motor incl. pinion
Cover

Strain relief

Screw for strain relief
Scale

Spring

Spring washer

Spanner 13 mm
(not shown)

Spanner 10 mm
(not shown)

Mains cable
Anti-kink-grommet
Motor plate

Earth screw

Packaging (not shown)

Manual and Safety
(not shown)

Serrated washer
Board

Main housing
Ball bearing
Bushing

0-ring

Fastening set
Claw set
Fastening set
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RO XX

Ihr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungsanleitung
noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kdnnen Sie
auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig:

Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu reagieren. Bei
Ruicksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg beifligen.
Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung zuriick!

So vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.Nr. 27110-99 PR 709709703J



