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ENGLISH (Original Instructions)
Explanation of general view

1. Hole diameter 8 mm 17. Sub table (back) 33. Lever
2. 6 mm std. washer 18. Slide table 34. Scale
3. No. 10 wood screw 40 mm min. 19. Locking plate 35. Guideline
length 20. Wrench 36. Screw
4. 6 mm Mounting bolt & Nut tighten  21. Hex nut 37. Facel/edge parallel
securely 22. Inner flange 38. Wood screw
5. Push stick 23. Ring 39. Glue together
6. Rip fence (Guide rule) 24. Saw blade 40. Auxiliary fence
7. Miter gauge 25. Outer flange 41. Push block
8. Handle 26. Blade guard 42. Cross cutting
9. Arrow pointer 27. Riving knife 43. Mitering
10. Lock lever 28. Blade guard mounting portion 44. Bevel cutting
11. 90° adjusting screw (stay) 45. Compound mitering (angles)
12. 45° adjusting screw 29. Blade 46. Knob
13. Switch 30. These two clearances should be  47. Brush holder cap
14. Restart button equal. 48. Screwdriver
15. Screws 31. Hex bolts (A)
16. Sub table (R) 32. Hex bolts
SPECIFICATIONS
MLT100
Model - -
(for European countries) (for other than European countries)
Arbor hole 30 mm 25 mm and 25.4 mm
Blade diameter 260 mm 255 mm
Blade body thickness 1.9 mm or less
Max. cutting 90° 93 mm 90.5 mm
capacities 45° 64 mm 63 mm
No load speed (min™) 4,300
Table size (L x W) (685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1,305 mm) | (685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1,305 mm)
with sub tables (R) and (back) with sub tables (R) and (back)
Dimensions (L x W x H) with 726 mm x 984 mm x 333 mm with sub 726 mm x 984 mm x 333 mm with sub
table (s) not extended tables (R) and (back) tables (R) and (back)
Net weight 34.1 kg 34.1kg
Safety class =YL

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without
notice.

« Specifications may differ from country to country.

* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols END215-6 ﬁ ................ Only for EU countries

The following show the symbols used for the equipment. Do not dispose of electric equipment

Be sure that you understand their meaning before use. together with household waste material!
In observance of the European Directive,

Uﬂ on Waste Electric and Electronic

@ ----- Read instruction manual. Equipment and its implementation in
accordance with national law, electric
equipment that have reached the end of

@ """""""" DOUBLE INSULATION their life must be collected separately and
returned to an environmentally

@ @ ...... Wear safety glasses. compatible recycling facility.

Intended use ENE003-1
X The tool is intended for cutting in wood.
@ .................. Do not place hand or fingers close to
the blade.



Power supply ENF002-2
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

General Power Tool Safety
Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

GEA010-1

Save all warnings and
instructions for future reference.

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL ENB095-1

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

1. Wear eye protection.

2. Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

3. NEVER use the tool with an abrasive cut-off wheel
installed.

4. Check the blade carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
blade immediately.

5. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1, and
observe that the riving knife must not be thicker
than the width of the cut by the saw blade and not
thinner than the body of the blade.

6. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.

7. Select the correct saw blade for the material to be
cut.

8. Do not use saw blades manufactured from high
speed steel.

9. To reduce the emitted noise, always be sure that
the blade is sharp and clean.

10. Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

11. Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before installing
the blade. Poor installation may cause vibration/
wobbling or slippage of the blade.

12. Use saw-blade guard and riving knife for every
operation for which it can be used, including all
through sawing operations. Always install the
blade guard following the instructions out-lined in
this manual. Through sawing operations are those
in which the blade cuts completely through the
workpiece as in ripping or cross cutting. NEVER
use the tool with a faulty blade guard or secure the
blade guard with a rope, string, etc. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately.

13.

14.

15.
16.
. Keep hands out of the line of the saw blade.
18.
19.

20.
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22.
23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.
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32.

Immediately reattach the guard and riving knife
after completing an operation which requires
removal of the guard.

Do not cut metal objects such as nails and screws.
Inspect for and remove all nails, screws and other
foreign material from the workpiece before
operation.

Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from the
table before the switch is turned on.

NEVER wear gloves during operation.

NEVER stand or permit anyone else to stand in
line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the riving
knife or workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

. The tool should not be used for slotting,

rabbetting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces to
keep your hands and fingers well away from the
blade.

Always store the push-stick when it is not in use.
Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD TO
SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid KICKBACKS
by keeping the blade sharp, by keeping the rip
fence parallel to the blade, by keeping the riving
knife and blade guard in place and operating
properly, by not releasing the workpiece until you
have pushed it all the way past the blade, and by
not ripping a workpiece that is twisted or warped
or does not have a straight edge to guide along
the fence.

Do not perform any operation freehand. Freehand
means using your hands to support or guide the
workpiece, in lieu of a rip fence or miter gauge.
NEVER reach around or over saw blade. NEVER
reach for a workpiece until the saw blade has
completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do not
bend or twist workpiece while feeding. If you stall
or jam the blade in the workpiece, turn the tool off
immediately. Unplug the tool. Then clear the jam.
NEVER remove cut-off pieces near the blade or
touch the blade guard while the blade is running.

. Knock out any loose knots from workpiece

BEFORE beginning to cut.
Do not abuse cord. Never yank cord to disconnect
it from the receptacle. Keep cord away from heat,
oil, water and sharp edges.



33. Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth defects or
other reproductive harm. Some examples of these
chemicals are:

- lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from chemically-treated
lumber.

Your risk from these exposures varies,

depending on how often you do this type of

work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed to
filter out microscopic particles.

34. Connect the tool to a dust collecting device when
sawing.

35. The guard can be lifted during workpiece setup
and for ease of cleaning. Always make sure that
guard hood is down and flat against sawtable
before plugging in the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION
Positioning table saw (Fig. 1 - 3)

Locate the table saw in a well lit and level area where you
can maintain good footing and balance. It should be
installed in an area that leaves enough room to easily
handle the size of your workpieces. The table saw should
be secured with four screws or bolts to the work bench or
table saw stand using the holes provided in the bottom of
the table saw. When securing the table saw on the work
bench, make sure that there is an opening in the top of the
work bench the same size as the opening in the bottom of
the table saw so the sawdust can drop through.

If during operation there is any tendency for the table saw
to tip over, slide or move, the work bench or table saw
stand should be secured to the floor.

Storing accessories (Fig. 4 & 5)

Push stick, Triangular rule, blade and wrenches can be
stored on the left side of the base and the rip fence and
miter gauge can be stored at the right side of the base.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting the depth of cut (Fig. 6)

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE:
* Use a shallow depth setting when cutting thin materials
in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle (Fig. 7)

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.
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After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

CAUTION:
« After adjusting the bevel angle, be sure to tighten the
lock lever securely.

Adjusting positive stops (Fig. 8 & 9)

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45° to
the table surface. To check and adjust the positive stops,
proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it. Place
a triangular rule on the table and check to see if the blade
is at 90° or 45° to the table surface. If the blade is at an
angle shown in Fig. A, turn the adjusting screws
clockwise; if it is at an angle shown in Fig. B, turn the
adjusting screws counterclockwise to adjust the positive
stops.

After adjusting the positive stops, set the blade at 90° to
the table surface. Then adjust the arrow pointer so that its
right edge is aligned to the 0° graduation. (Fig. 10)

Switch action

CAUTION:

* Remove workpiece from the table.

« Switch off the tool and then press in the restart button.

» Before plugging in the tool, always be sure that the tool
is switched off.

For tool with button type switch (Fig. 11)
To start the tool, press the ON (| ) button.
To stop it, press the OFF ( O ) button.

For tool with lever type switch (Fig. 12)
To start the tool, raise the switch lever. To stop it, lower
the switch lever.

Sub table (R) (Fig. 13 & 14)

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), loosen
two screws on the right side counterclockwise, pull out the
table (R) fully and then tighten the two screws to secure it.

Sub table (back) (Fig. 15)

To use the sub table (back), loosen the screws on the left
and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screw securely.

Slide table (Fig. 16)

CAUTION:

« After using slide table, be sure to lock it by moving the
locking plate to the vertical position.

This tool is provided with the slide table on the left side.

The slide table slides back and forth. Pivot the locking

plates on the back and front sides to the horizontal

position before using it.

Hold workpiece firmly with the miter gauge using a clamp

on the miter gauge and slide the workpiece together with

the slide table at the time of cutting operation.



ASSEMBLY

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

The tool is shipped from the factory with the saw blade

and blade guard not in the installed condition. Assemble

as follows:

Installing or removing saw blade

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.

« Use only the Makita socket wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result in over
tightening or insufficient tightening of the hex bolt. This
could cause an injury.

» Use the following saw blade. Do not use saw blades
which do not comply with the characteristics specified
in these instructions.

ForModel | Max. dia. | Min. dia. | ,, Blade Kerf
thickness

MLT100 | 260 mm | 230 mm |1-8mmor | 2 mm or
less more

008811

CAUTION:

* Check the arbor hole diameter of the blade before
installing the blade. Always use the correct ring for the
arbor hole of the blade you intend to use. (Fig. 17)

Remove the table insert on the table. Hold the outer

flange with the wrench and loosen the hex nut

counterclockwise with the wrench. Then remove the outer

flange. (Fig. 18)

Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer flange

and hex nut onto the arbor, making sure that the teeth of

the blade are pointing down at the front of the table.

Always install the hex nut with its recessed side facing the

outer flange.

For all countries other than European countries

CAUTION:
* The ring 25.4 mm in outer diameter is factory-installed
onto the spindle.

For European countries

CAUTION:

* The ring 30 mm in outer diameter is factory-installed
between the inner and outer flanges.

+ Keep the flange surface clean of dirt or other adhering
matter; it could cause blade slippage. Be sure that the
blade is installed so that the teeth are aligned in the
cutting (turning) direction.

To secure the blade in place, hold the outer flange with

the offset wrench, then tighten the hex nut clockwise with

the wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX NUT

SECURELY. (Fig. 19)

CAUTION:

« Be sure to hold the hex nut carefully with the wrench. If
your grip should slip, the wrench may come off the hex
nut, and your hand could strike the sharp blade edges.

Installing blade guard (Fig. 20 & 21)

CAUTION:
« Before installing the blade guard, adjust the depth of
cut to its maximum elevation.

For non-European type blade guard

Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex bolts
(A) with the provided wrench.

For European type blade guard (Fig. 22 & 23)

Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex bolts
(A) with the provided wrench.

Place the blade guard into the groove on the riving knife.
Secure the blade guard by pivoting the lever on the blade
guard.

For both European and non-European type blade
guards

The riving knife installing location is factory-adjusted so
that the blade and riving knife will be in a straight line.
However, if they are not in a straight line, loosen the hex
bolts (B) and adjust the blade guard mounting portion
(stay) so that the riving knife is aligned directly behind the
blade. Then tighten the hex bolts (B) to secure the stay.
(Fig. 24)

CAUTION:

« If the blade and riving knife are not aligned properly, a
dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure they are properly aligned. You
could suffer serious personal injury while using the tool
without a properly aligned riving knife.

* NEVER make any adjustments while tool is running.
Disconnect the tool before making any adjustments.

« Don’t remove the riving knife. (Fig. 25)

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between the

riving knife and the blade teeth. Loosen the hex bolts (A)

and adjust the riving knife accordingly and tighten the hex

bolts (A) securely. Attach the table insert on the table,
then check to see that the blade guard works smoothly
before cutting.

Installing and adjusting rip fence (Fig. 26)

Install the rip fence so that the fence holder engages with

the nearmost guide rail.

To secure the rip fence, pivot fully the lever on the fence

holder.

To check to be sure that the rip fence is parallel with the

blade, secure the rip fence 2 -3 mm from the blade.

Raise the blade up to maximum elevation. Mark one of

the blade teeth with a crayon. Measure the distance (A)

and (B) between the rip fence and blade. Take both

measurements using the tooth marked with the crayon.

These two measurements should be identical. If the rip

fence is not parallel with the blade, proceed as follows:

(Fig. 27 & 28)

1. Secure the rip fence by lowering the lever on it.

2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the hex
wrench provided.

3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with the
blade.

4. Tighten the two hex bolts on the rip fence. (Fig. 29)

1"



CAUTION:

+ Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel with
the blade, or a dangerous kickback condition may
occur.

Bring the rip fence up flush against the side of the blade.

Make sure that the guideline on the fence holder points to

the 0 graduation. If the guideline does not point to the

0 graduation, loosen the screw on the scale plate and

adjust the scale plate. (Fig. 30)

Connecting to vacuum cleaner (Fig. 31)
Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.

OPERATION

CAUTION:

» Always use “work helpers” such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your hands or
fingers will come close to the blade.

« Always hold the workpiece firmly with the table and the
rip fence or miter gauge. Do not bend or twist it while
feeding. If the workpiece is bent or twisted, dangerous
kickbacks may occur.

* NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while holding
the workpiece firmly. Wait until the blade has come to a
complete stop before withdrawing the workpiece.
Failure to do so may cause dangerous kickbacks.

* NEVER remove cut-off material while the blade is
running.

* NEVER place your hands or fingers in the path of the
saw blade. Be especially careful with bevel cuts.

» Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.

« Always use “work helpers” such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
“work helpers”. Use them to make safe, sure cuts without
the need for the operator to contact the blade with any
part of the body.

Push block (Fig. 32)

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten with
glue and wood screws as shown. Small piece 9.5 mm x
8 mm x 50 mm of wood must always be glued to plywood
to keep the blade from dulling if the operator cuts into
push block by mistake. (Never use nails in push block.)

Auxiliary fence (Fig. 33)
Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Ripping
CAUTION:

* When ripping, remove the miter gauge from the table.
« When cutting long or large workpieces, always provide
adequate support behind the table. DO NOT allow a
long board to move or shift on the table. This will cause

the blade to bind and increase the possibility of
kickback and personal injury. The support should be at
the same height as the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thickness

of the workpiece. (Fig. 34)

2. Position the rip fence to the desired width of rip and
lock in place by pivoting the grip.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into the
blade along with the rip fence.

(1)  When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.

(Fig. 35)

(2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm wide,
use the push stick to feed the workpiece.
(Fig. 36)

(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,
the push stick cannot be used because the push
stick will strike the blade guard. Use the auxiliary
fence and push block. Attach the auxiliary fence
to the rip fence with two “C” clamps. (Fig. 37)

Feed the workpiece by hand until the end is about

25 mm from the front edge of the table. Continue to

feed using the push block on the top of the auxiliary

fence until the cut is complete. (Fig. 38)

Cross cutting

CAUTION:

* When making a crosscut, remove the rip fence from the
table.

* When cutting long or large workpieces, always provide
adequate support to the sides of the table. The support
should be at the same height as the table.

« Always keep hands away from path of blade.

Miter gauge (Fig. 39)
Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in the
figure.

CAUTION:

« Secure the knob on the miter gauge carefully.

» Avoid creep of workpiece and gauge by firm
workholding arrangement, especially when cutting at
an angle.

« NEVER hold or grasp the intended “cut-off” portion of
the workpiece.

» Always adjust the distance between the end of the
miter gauge and the saw blade not to exceed 15 mm.

Use of miter gauge (Fig. 40)

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired angle
(0° to 60°). Bring stock flush up against fence and slide
table, secure it with the clamp on the miter gauge and
feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

(Fig. 41)

To prevent a long board from wobbling, fit the miter gauge
with an auxiliary fence board. Fasten with bolts/nuts after
drilling holes, but fasteners must not protrude from the
face board.

Carrying tool (Fig. 42)
Make sure that the tool is unplugged.
Carry the tool by holding the tool part shown in the figure.



CAUTION:

« Always secure all moving portions before carrying the
tool.

« Always make sure that the blade guard is installed in
place before the carrying the tool.

MAINTENANCE

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

NOTICE:
* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time. Carefully
clean the blade guard and moving parts inside the table
saw.

Lubrication

To keep the table saw in tip-top running condition, and to
assure maximum service life, oil or grease the moving
parts and rotating parts from time to time.

Lubrication places:

+ Threaded shaft to elevate the blade

« Hinge to rotate the frame

+ Elevation guide shafts on motor

* Gear to elevate the blade

Replacing carbon brushes (Fig. 43)
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes. (Fig. 44)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. To
replace the carbon brushes, remove the blade guard and
blade and then loosen the lock lever, tilt the saw head and
secure it at 45° bevel angle. Carefully lay the tool on itself
backward. Then loosen the brush holder cap. Remove the
worn carbon brushes, insert the new ones and secure the
brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\ CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

* Rip fence

* Miter gauge

* Wrench 24

* Hex wrench 5

« Joint (for connecting to dust collector)

+ Stand set

NOTE:

+ Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

Noise ENG905-1
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:
Sound pressure level (Lya): 92 dB (A)
Sound power level (Lya): 105 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

For European countries only ENH022-5
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Table Saw
Model No./ Type: MLT100
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The EC Type-Examination Certificate No. BM
502510830001, BM 502510830002
The EC Type-Examination per 2006/42/EC was
performed by:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystralRe 2
D-90431 Nirnberg
Identification number 0197
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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FRANCAIS (Instructions d’origine)

Descriptif
1. Diamétre de l'orifice 8 mm 16. Table auxiliaire (R) 33. Levier
2. Rondelle ordinaire de 6 mm 17. Table auxiliaire (dos) 34. Secteur
3. Vis abois n°10 de 40 mm de 18. Table coulissante 35. Guide
longueur min. 19. Plaque de blocage 36. Vis
4. Boulon de montage et écrou de 20. Clé 37. Face/bord paralléle
6 mm fermement serrés 21. Ecrou hexagonal 38. Vis a bois
5. Baton-poussoir 22. Flasque intérieur 39. Coller ensemble
6. Garde paralléle (régle de 23. Bague 40. Garde auxiliaire
guidage) 24. Lame de scie 41. Bloc-poussoir
7. Guide d’onglet 25. Flasque extérieur 42. Coupe en travers
8. Poignée 26. Protége-lame 43. Onglet
9. Pointeur fleche 27. Couteau diviseur 44, Coupe en biseau
10. Bouton de sécurité 28. Portion de montage du protége-  45. Onglet mixte (angles)
11. Vis de réglage 90° lame (entretoise) 46. Bouton
12. Vis de réglage 45° 29. Lame 47. Bouchon de porte-charbon
13. Interrupteur 30. Cesdeux jeux doivent étre égaux. 48. Tournevis
14. Bouton de remise en marche 31. Boulon hexagonal (A)
15. Vis 32. Boulons hexagonaux
SPECIFICATIONS
MLT100
Modele -
(Pour 'Europe uniquement) (Autres pays que I'Europe)
Trou d’arbre 30 mm 25 et 25,4 mm
Diamétre de la lame 260 mm 255 mm
Epaisseur du corps de lame 1,9 mm ou moins
Capacité de 90° 93 mm 90,5 mm
coupe max. 45° 64 mm 63 mm
Vitesse & vide (min™") 4300

Dimensions de la table (L x I)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
avec les tables auxiliaires (R) et ('arriére)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
avec les tables auxiliaires (R) et ('arriére)

Dimensions (L x| x H) avec la
ou les table(s) non
étendue(s)

726 mm x 984 mm) x 333 mm avec les
tables auxiliaires (R) et (I'arriere)

726 mm x 984 mm) x 333 mm avec les
tables auxiliaires (R) et ('arriere)

Poids net

34,1kg

34,1 kg

Niveau de sécurité

@

contenues dans ce manuel sont sujettes a des modifications sans préavis.

Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications

Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
Poids conforme a la procédure EPTA 01/2003

Symboles END215-6
Les symboles utilisés pour I'outil sont indiqués ci-
dessous. Assurez-vous d’avoir bien compris leur
signification avant d'utiliser 'outil.

@ E[ﬂ ..... Reportez-vous au manuel

d’instructions.

N’approchez pas la main ou les doigts de
la lame.

Pour les pays européens uniquement
Ne pas jeter les appareils électriques
dans les ordures ménageres !
Conformément a la directive européenne
relative aux déchets d’équipements
électriques et électroniques (DEEE), et a
sa transposition dans la législation
nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre
soumis a un recyclage respectueux de
I’environnement.

DOUBLE ISOLATION

Portez des lunettes de sécurité.



Utilisations ENE003-1
L’outil est congu pour couper du bois.
Alimentation ENF002-2

L’outil ne doit étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne peut fonctionner que sur un courant
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité générales
des outils électriques GEA010-1

&AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions. Il y a un
risque de choc électrique, d’'incendie et/ou de blessure
grave si les consignes et les instructions ne sont pas
toutes respectées.

Conservez toutes les consignes
et instructions pour référence
ultérieure.

CONSIGNES DE SECURITE
ADDITIONNELLES POUR L’OUTIL

ENB095-1

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

1. Portez des lunettes de protection.

2. N'utilisez pas I'outil en présence de gaz ou
liquides inflammables.

3. Nutilisez JAMAIS l’outil sans y avoir installé une
meule a trongonner abrasive.

4. Avant de commencer votre travail, vérifiez
soigneusement I'absence de fissures ou de
dommages sur la lame. Remplacez
immédiatement toute lame fissurée ou
endommagée.

5. Nutilisez que des lames de scie recommandées
par le fabricant et conformes a la norme EN847-1,
et observez que le couteau diviseur ne doit pas
étre plus épais que la largeur de la coupe par la
lame de scie et pas plus mince que le corps de la
lame.

6. Utilisez toujours les accessoires spécifiés dans ce
manuel. L’utilisation d’accessoires inadéquats,
tels que des meules a trongonner abrasives, peut
causer une blessure.

7. Sélectionnez les lames de scie correctes en
fonction du type de matériau a couper.

8. N'utilisez pas les lames de scie en acier haute
vitesse.

9. Pourréduire I’émission de bruit, assurez-vous que
la lame est bien aiguisée et propre.

10. Utilisez des lames bien aiguisées. Respectez la

vitesse maximale indiquée sur la lame.

. Nettoyez I'axe, les flasques (tout particulierement
la surface d’installation) ou I’écrou hexagonal
avant de monter la lame. Une mauvaise
installation peut entrainer des vibrations/
sautillements ou le glissement de la lame.

-
-

12. Utilisez le protége-lame et le couteau diviseur
pour chaque usage y compris lors des opérations
de sciage. Suivez toujours les instructions
mentionnées dans ce manuel pour installer le
protége-lame. Les opérations de sciage sont
celles ou la lame traverse completement la piéce
lors par exemple des coupes en long et en travers.
N’utilisez JAMAIS I'outil avec un protége-lame
défectueux ou sécurisez-le secure avec une
corde, ficelle, etc. Tout fonctionnement irrégulier
du protége-lame doit étre corrigé immédiatement.

13. Aprés un travail qui a nécessité le retrait du
protége-lame remontez-le immédiatement ainsi
que le couteau diviseur.

14. Evitez de couper des piéces de métal telles que
les clous et vis. Avant de procéder au travail,
vérifiez la piéce pour en retirer les clous, vis et
autres corps étrangers.

15. Avant de mettre le contact, retirez de la table les
clés, bouts de piéce sciés et autres objets etc

16. Ne portez JAMAIS de gants pendant I'utilisation
de cet outil.

17. Gardez les mains hors de la ligne de coupe de la
lame.

18. Ne vous placez JAMAIS dans la trajectoire de la
lame et assurez-vous que personne ne s’y trouve.

19. Assurez-vous que la lame ne touche pas le
couteau diviseur ou la piéce a travailler avant de
mettre le contact.

20. Avant d’utiliser I’outil sur la piéce elle-méme,
laissez-le tourner un instant. Soyez attentif a toute
vibration ou sautillement pouvant indiquer que la
lame n’est pas bien installée ou qu’elle est mal
équilibrée.

. Il ne faut pas utiliser I'outil pour le mortaisage,
rabotage ou le rainurage.

22. Remplacez I'insert de la table lorsqu’il est usé.

23. N’effectuez JAMAIS de réglages pendant que
I’outil tourne. Débranchez I’outil avant d’effectuer
des réglages.

24. Lorsque nécessaire, utilisez un baton-poussoir.
Vous DEVEZ utiliser un baton-poussoir pour scier
en long des piéces minces, de sorte que vous
mains et doigts demeurent a I’écart de la lame.

25. Quand vous n’utilisez pas le baton-poussoir
rangez-le.

26. Prétez une attention particuliére aux instructions
relatives a la réduction des risques de CHOC EN
RETOUR. Le CHOC EN RETOUR est une réaction
soudaine de 'outil provoquée par le coincement,
le pincement ou le désalignement de la lame. Lors
d’un CHOC EN RETOUR la piéce se trouve
projetée vers I'utilisateur par I'outil. LES CHOCS
EN RETOUR COMPORTENT UN RISQUE DE
BLESSURE CORPORELLE GRAVE. Evitez les
CHOCS EN RETOUR en maintenant la lame bien
affatée, le garde en position paralléle a la lame, le
couteau diviseur et le protége-lame en place et en
bon état de fonctionnement, en évitant de relacher
la piece avant de I'avoir faite progresser
complétement derriére la lame, et en évitant de
scier en long dans une piéce tordue, déformée ou
dont les bords inégaux ne permettent pas
I'utilisation du guide.
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27. Ne sciez jamais a la volée. Le sciage a la volée
consiste a utiliser les mains au lieu d’'un garde
paralléle ou d’un guide d’onglet pour soutenir ou
guider la piéce.

28. N’approchez JAMAIS autour ou au-dessus de la
lame. NE JAMAIS passer la main prés de la lame
pour saisir une piéce avant que la lame ne soit
complétement arrétée.

29. Evitez de faire avancer I'outil de maniére brusque
ou rapide. Faites-le avancer le plus lentement
possible lorsque vous sciez des piéces dures.
Evitez de plier ou tordre la piéce pendant la
progression de I'outil. Coupez immédiatement le
contact de I'outil si la lame se bloque ou se coince
dans la piéce. Débranchez I'outil. Dégagez la lame

30. NE JAMAIS retirer les bouts de piéce coupés ni

toucher le protége-lame pendant qu’elle tourne

. AVANT de commencer la coupe, arrachez tous les

noeuds laches non adhérents de la piéce.

32. Ne maltraitez pas le cordon. Ne tirez jamais
directement sur le cordon pour le débrancher de
la prise de courant. Maintenez le cordon a I’écart
de la chaleur, de I’'huile et des objets a bord
tranchant.

33. Certaines poussiéres générées lors de I'utilisation
peuvent contenir des produits chimiques pouvant
causer le cancer, des anomalies congénitales ou
autres problémes de reproduction. Parmi ces
produits chimiques figurent notamment :

- le plomb des matériaux recouverts de peinture a
base de plomb, ainsi que,

- 'arsenic et le chrome du bois traité
chimiquement.

- Les risques entrainés par I’exposition a ces
produits varient suivant la fréquence
d’exécution de ce type de travaux. Pour réduire
votre exposition a ces produits chimiques :
travaillez dans une zone bien ventilée et avec
I’équipement de sécurité approuvé, tel que les
masques a poussiére spécialement congus pour
filtrer les particules microscopiques.

34. Lorsque vous sciez raccordez la scie a un appareil
de collecte des poussiéres.

35. Vous pouvez soulever le protége-lame pendant la
mise en place de la piéce a travailler et pour
faciliter le nettoyage. Assurez-vous toujours que
le capot du protége-lame est abaissé et se trouve
a plat contre la table a scier avant de brancher
Poutil.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Placement de la scie circulaire (Fig. 1 - 3)
Placez la scie circulaire a table dans un emplacement
bien éclairé et de niveau, ou vous pourrez maintenir une
position stable et équilibrée. Elle doit étre installée dans
un emplacement fournissant I'espace nécessaire a la
facilité des manipulations suivant la taille des piéces a
travailler. La scie circulaire a table doit étre fixée a I'établi
ou au support de scie circulaire a table au moyen de
quatre vis ou boulons, en utilisant les orifices prévus a cet
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effet au bas de la scie circulaire. Si vous installez la scie
circulaire a table sur un établi, assurez-vous que ce
dernier comporte une ouverture sur le dessus et que cette
ouverture est de taille identique a celle se trouvant sur la
face inférieure de la scie circulaire a table, de sorte que la
sciure de bois puisse s’y échapper.

Il faudra fixer I'établi ou le support de scie circulaire a
table au plancher si, pendant la coupe, la scie circulaire a
table a tendance a basculer, glisser ou bouger.

Rangement des accessoires (Fig. 4 et 5)
Le baton-poussair, la regle triangulaire, la lame et les clés
se rangent du c6té gauche de la base, tandis que le
couteau diviseur et le guide d’onglet se range du coté
droit.

DESCRIPTION DU
FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son
fonctionnement.

Réglage de la profondeur de coupe

(Fig. 6)

Le réglage de la profondeur de coupe s’effectue en
tournant la poignée. Tournez la poignée dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour élever la lame, et en sens
inverse pour I'abaisser.

REMARQUE :

* Réglez-la sur une faible profondeur lorsque vous
coupez des matériaux minces, afin d’obtenir une coupe
plus nette.

Réglage de I’'angle de coupe en biseau
(Fig. 7)

Desserrez le levier de verrouillage en le tournant dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre et tournez le
volant de commande jusqu’a I'angle désiré (0° - 45°).
L’angle de coupe en biseau est indiqué par le pointeur
fleche.

Une fois I'angle désiré obtenu, serrez le levier de
verrouillage en le tournant dans le sens des aiguilles
d’'une montre pour conserver ce réglage.

ATTENTION :
» Une fois I'angle de coupe en biseau réglé, n'oubliez
pas de serrer fermement le levier de verrouillage.

Réglage des butées fixes (Fig. 8 et 9)
L’outil est équipé de butées fixes sur les positions
correspondant a 90° et 45° sur la surface de la table. Pour
vérifier et régler les butées fixes, procédez comme suit :
Déplacez le volant de commande le plus loin possible en
le tournant. Placez une regle triangulaire sur la table et
vérifiez que la lame se trouve a un angle de 90° ou 45°
par rapport a la surface de la table Si la lame se trouve
sur un angle indiqué sur la Fig. A, tournez les vis de
réglage dans le sens des aiguilles d’'une montre ; si elle se
trouve sur un angle indiqué sur la Fig. B, tournez-les dans
le sens inverse pour régler les butées fixes.

Une fois les butées fixées réglées, réglez la lame sur un
angle de 90° par rapport a la surface de la table. Réglez



ensuite la pointe de la fleche de sorte que son bord de
droite soit aligné sur la valeur de graduation 0°. (Fig. 10)

Interrupteur

ATTENTION :

« Enlevez la piece a travailler de Ia table.

+ Eteignez I'outil, puis appuyez sur le bouton de
redémarrage.

« Avant de brancher 'outil, assurez-vous toujours qu'’il
est hors tension.

Pour I'outil muni d’un interrupteur de type a bouton
(Fig. 11)

Pour démarrer I'outil, appuyez sur le bouton ON
(MARCHE) (1).

Pour l'arréter, appuyez sur le bouton OFF (ARRET) (O).

Pour I’outil muni d’un interrupteur de type a levier
(Fig. 12)

Pour mettre I'outil en marche, levez le levier de
I'interrupteur. Pour I'arréter, abaissez le levier.

Table auxiliaire (R) (Fig. 13 et 14)

Cet outil est équipé d’une table auxiliaire (R) située du
coté droit de la table principale. Pour utiliser la table
auxiliaire (R), desserrez les deux vis a l'avant du c6té
droit en sens contraire des aiguilles d'une montre, tirez la
table (R) pour la sortir complétement, puis vissez les deux
vis pour I'immobiliser.

Table auxiliaire (arriére) (Fig. 15)

Pour utiliser la table auxiliaire (arriere), desserrer les vis
sur les cotés gauche et droit sous la table et tirez-la vers
I'arriere. a la longueur désirée ensuite serrez fermement
les vis en place.

Table coulissante (Fig. 16)

ATTENTION :

« Aprés avoir utilisé la table coulissante, assurez-vous
de la verrouiller en déplacant la plague de blocage en
position verticale.

L’outil est fourni avec la table coulissante sur le coté

gauche.

La table coulissante coulisse en un mouvement de va-et-

vient. Pivotez les plaques de blocage sur les cotés avant

et arriére en position horizontale avant de I'utiliser.

Maintenez la piéce de travail fermement avec le guide

d’onglet en utilisant une bride sur le guide et coulissez la

piéce de travail avec la table coulissante au moment de

I'opération de coupe.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :

« Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu’il est éteint et débranché.

A sa sortie d’'usine, la lame et le protége-lame ne sont pas

installés sur I'outil Assemblez comme suit :

Installation et retrait de la lame

ATTENTION :
« Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et
débranché avant d'installer ou de retirer la lame.

Utilisez exclusivement la clé Makita & douille fournie
pour installer ou retirer la lame. Autrement vous risquez
d’effectuer un serrage excessif ou insuffisant du boulon
hexagonal. Cela comporte un risque de blessure.
Utilisez la lame de scie suivante. N'utilisez pas des
lames de scie qui ne sont pas conformes aux
caractéristiques spécifiées dans ces instructions.

Pour‘le Dia. max. | Dia. min. Epaisseur Kerf
modéle delalame
MLT100 | 260 mm | 230 mm | h8mm | 2mm ou
ou moins plus
008811
ATTENTION :

« Vérifiez le diamétre de I'alésage central de la lame
avant de l'installer. Utilisez toujours la bague correcte
pour l'alésage central de la lame que vous voulez
utiliser. (Fig. 17)

Enlevez l'insert de table sur la table. Immobilisez la

flasque extérieure au moyen de la clé et desserrez I'écrou

hexagonal avec la clé en tournant dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre Retirez ensuite la flasque

extérieure. (Fig. 18)

Montez la flasque intérieure, la bague, la lame, la flasque

extérieure et I'écrou hexagonal sur 'arbre, en vous

assurant que les dents de la lame pointent vers le bas a

'avant de la table .

Montez toujours I'écrou hexagonal en orientant sa face

enfoncée vers la flasque extérieure.

Pour tous les pays non européens

ATTENTION :
* Une bague de diamétre extérieur 25,4 mm est installée
sur 'axe en usine.

(Pour ’Europe uniquement)

ATTENTION :

« Labague de 30 mm de diamétre extérieur est installée
en usine entre les flasques intérieure et extérieure.

» Gardez la surface du flasque propre en essuyant les
saletés ou autres matiéres adhérentes ; cela pourrait
causer le glissement de la lame. Assurez-vous que la
lame est installée de sorte que les dents soient
alignées dans le sens de la coupe (rotation).

Pour fixer la lame en place, immobilisez la flasque

extérieure a 'aide de la clé coudée, puis serrez I'écrou

hexagonal en le tournant dans le sens des aiguilles d’'une
montre avec la clé. ASSUREZ-VOUS D’AVOIR

FERMEMENT SERRE LE BOULON HEXAGONAL.

(Fig. 19)

ATTENTION :

» Vous devez tenir I'écrou hexagonal avec précaution a
I'aide de la clé. Si vous perdiez prise la clé risquerait de
s’écarter de I'écrou hexagonal et votre main pourrait
frapper contre le bord tranchant de la lame.

Installation du protége-lame
(Fig. 20 et 21)

ATTENTION :
« Avant d'installer le protége-lame, réglez la profondeur
de coupe sur la position la plus élevée.

17



Pour le protége-lame de type non-européen

Retirez le couvercle central. insérez le couteau diviseur
dans la partie de montage du protége-lame. Serrez les
boulons hexagonaux (A) a I'aide de la clé fournie.

Pour le protége-lame de type européen (Fig. 22 et 23)
Retirez le couvercle central. insérez le couteau diviseur
dans la partie de montage du protége-lame. Serrez les
boulons hexagonaux (A) a I'aide de la clé fournie.

Placez le protége-lame dans la rainure sur le couteau
diviseur.

Fixez le protege-lame en pivotant le levier sur le protége-
lame.

Pour les protége-lames de type européen et non-
européen

L’emplacement d’installation du couteau diviseur est réglé
a l'usine de sorte que la lame et le couteau diviseur soient
en ligne droite.

Cependant, s'ils ne sont pas en ligne droite, desserrez les
boulons hexagonaux (B) et réglez la partie de montage du
protege-lame de sorte que le couteau diviseur soit aligné
directement derriere la lame. Ensuite serrez les boulons
hexagonaux (B) pour sécuriser la position. (Fig. 24)

ATTENTION :

+ Silalame et le couteau diviseur ne sont alignés
correctement, une condition de pincement dangereuse
peut en résulter durant I'utilisation. Assurez-vous qu'’ils
sont correctement alignés. Vous risquez une grave
blessure si vous utilisez I'outil sans que le couteau
diviseur ne soit aligné correctement.

« Neffectuez JAMAIS de réglages pendant que I'outil
tourne. Débranchez I'outil avant d’effectuer des
réglages.

* Ne retirez pas le couteau diviseur. (Fig. 25)

Il doit y avoir un jeu d’environ 4 a 5 mm entre le couteau

diviseur et les dents de la lame. Desserrez les boulons

hexagonaux (A) et réglez le couteau diviseur en
conséquence, puis resserrez fermement les boulons
hexagonaux (A). Fixez I'insert de table sur la table,
ensuite vérifiez pour voir si le protége-lame fonctionne
sans a-coups avant de couper.

Installation et réglage du garde paralléle

(Fig. 26)

Installez le garde paralléle jusqu’a ce que le support de

guidage s’enclenche dans la glissiere de guidage la plus

proche.

Pour fixer le garde paralléle, tournez complétement le

levier du support de garde.

Pour vous assurer que le garde paralléle est paralléle a la

lame, fixez-le a 2 ou 3 mm de la lame.

Soulevez la lame jusqu’a I'élévation maximale. Marquez

une des dents de la lame avec un crayon. Mesurez la

distance (A) et la distance (B) entre le garde paralléle et la

lame. Effectuez ces deux mesures avec la dent marquée

au crayon.

Ces deux mesures doivent étre identiques. Si le garde

paralléle n'est pas paralléle a la lame, procédez comme

suit : (Fig. 27 et 28)

1. Sécurisez le garde paralléle en abaissant le levier
dessus.

2. Avec la clé hexagonale fournie, desserrez les deux
boulons hexagonaux du garde paralléle.

3. Réglez le garde paralléle jusqu’a ce qu'il soit parallele
alalame.

4. Serrez les deux boulons hexagonaux du garde
paralléle. (Fig. 29)

ATTENTION :

* Vous devez régler le garde paralléle de sorte qu’il soit
parallele a la lame, autrement il y a risque de
dangereux choc en retour.

Déplacez le garde paralléle pour qu’il soit parfaitement

ajusté contre le coté de la lame. Assurez-vous que le

guide du porte-garde indique O sur I'échelle. Si le guide
n’indique pas 0 sur I'échelle, desserrez la vis du secteur

angulaire et ajustez ce dernier. (Fig. 30)

Branchement a I’aspirateur (Fig. 31)

Des opérations plus propres peuvent étre mises en
ceuvre en raccordant 'outil a I'aspirateur ou un collecteur
de poussiéeres de Makita.

UTILISATION

ATTENTION :

« Utilisez toujours des dispositifs tels que batons-
poussoirs et blocs-poussoirs lorsque vos mains ou
doigts courent le risque de se trouver pres de la lame.

« Maintenez la piéce de travail fermement avec la table
et le guide d’onglet ou le garde paralléle. Evitez de plier
ou tordre la piece pendant la progression de I'outil. Si
la piéce se plie ou se tort, il y a risque de choc en
retour dangereux

* NE JAMAIS retirer la piece pendant que la lame
tourne. Si vous devez retirer la piéce avant d’avoir
terminé la coupe, coupez d’abord le contact de I'outil
sans cesser de tenir la piece fermement Attendez que
la lame se soit complétement arrétée avant de retirer la
piece. Autrement il y a risque de choc en retour
dangereux.

* NE JAMAIS retirer le matériau coupé pendant que la
lame tourne.

* NE JAMAIS placer les doigts ou la main dans la
trajectoire de la lame. Soyez tout particulierement
prudent lors des coupes en biseau.

* Immobilisez toujours le garde parallele fermement,
autrement il y a risque de choc en retour dangereux.

« Utilisez toujours de « dispositif d’aide » telles que des
poussoirs lorsque vous coupez des piéces étroites ou
petites.

Dispositifs d’aide

Les batons-poussoirs, les blocs-poussoirs et le garde
auxiliaire sont autant de types de « dispositif d’aide ».
Utilisez- les pour effectuer vos coupes de maniére s(re et
en toute sécurité, sans avoir a toucher la lame avec une
partie quelconque du corps.

Bloc-poussoir (Fig. 32)

Utilisez une piece de contreplaqué de 19 mm.

La poignée doit se trouver au centre de la piéce de
contreplaqué. Collez avec de la colle et des vis a bois, tel
quillustré. Il faut toujours coller des petites piéces de bois
de 9,5 mm x 8 mm x 50 mm sur la piéce pour éviter que la
lame ne s’émousse si vous coupez par erreur dans le
bloc-poussoir. (Le bloc-poussoir doit toujours étre exempt
de clous.)



Garde auxiliaire (Fig. 33)
Utilisez des pieces de contreplaqué de 9,5 mm et de
19 mm.

Sciage en long

ATTENTION :

« Pour le sciage en long, retirez le guide d’onglet de la
table.

« Lorsque vous coupez des piéces longues ou larges,
installez toujours des dispositifs de soutien adéquats
sous la table. NE PAS laisser un long panneau se
déplacer ou bouger librement sur la table. La lame se
coincerait et les risques de choc en retour et de
blessure augmenteraient. Le dispositif de soutien doit
étre de la méme hauteur que la table.

1. Réglez la profondeur de coupe un peu plus haut que

I'épaisseur de la piece. (Fig. 34)

2. Placez le garde paralléle sur la largeur de coupe
désirée et verrouillez-le en place en tournant la
poignée.

3. Mettez le contact et faites avancer doucement la piéce
vers la lame le long du garde paralléle.

(1) Silacoupe est d’une largeur de 150 mm ou plus,
utilisez prudemment votre main droite pour faire
progresser la piéce. Utilisez la main gauche pour
maintenir la piéce appuyée contre le garde
paralléle. (Fig. 35)

(2) Silalargeur de coupe est de 65 mm a 150 mm
utilisez le baton-poussoir pour faire avancer la
piéce. (Fig. 36)

(3) Silalargeur de coupe est inférieure a 65 mm, il
n’est pas possible d’utiliser le baton-poussoir
puisqu’il frappera contre le protege-lame.
Utilisez le garde auxiliaire et le bloc-poussoir.
Fixez le garde auxiliaire au garde parallele avec
deux brides de serrage « C ». (Fig. 37)

Faites avancer la piece avec la main jusqu’a ce que le

bout se trouve a environ 25 mm du bord avant de la

table. Continuez de la faire avancer avec le bloc-
poussoir sur la partie supérieure du garde auxiliaire

jusqu’a ce que la coupe soit terminée. (Fig. 38)

Coupe en travers

ATTENTION :

« Pour effectuer une coupe en travers, retirez le garde
parallele de la table.

« Lorsque vous coupez des piéces longues ou larges,
installez toujours des dispositifs de soutien adéquats
des deux cotés de la table. Le dispositif de soutien doit
étre de la méme hauteur que la table.

» Maintenez toujours les mains a I'écart de la trajectoire
de la lame.

Guide d’onglet (Fig. 39)
Utilisez le guide d’onglet pour les 4 types de coupe
indiqués sur l'illustration.

ATTENTION :

+ Serrez doucement le bouton du guide d’onglet.

 Installez solidement la piece et le guide pour éviter
qu’ils ne se déplacent, et ce tout spécialement lors
d’une coupe en angle.

« NE JAMAIS tenir ou saisir la piece par la partie qui se
détachera lors de la coupe.

» Toujours réglez la distance entre la fin du guide
d’onglet et la lame de scie qui ne doit pas excéder
15 mm.

Utilisation du guide d’onglet (Fig. 40)

Glissez le guide d’onglet dans les rainures épaisses de la
table. Desserrez le bouton du guide et alignez ce dernier
sur I'angle désiré (0° a 60°). Alignez parfaitement le
matériau contre le garde et la table coulissante et fixez-le
avec la bride sur le guide d’onglet et faites-le avancer
doucement vers la lame.

Parement de bois auxiliaire (guide
d’onglet) (Fig. 41)

Pour empécher le sautillement des longs panneaux,
installez le guide d’onglet avec un panneau en guise de
garde auxiliaire. Percez des trous pour le serrer avec les
boulons/écrous, en prenant soin qu’ils ne dépassent pas
de la surface du panneau.

Transport de I’outil (Fig. 42)
Assurez-vous que I'outil est débranché.
Transportez 'outil en le tenant par la partie telle
qu’indiquée sur lillustration.

ATTENTION :

» Fixez toujours toutes les parties mobiles avant de
transporter I'outil.

« Assurez-vous toujours que le protege-lame est bien en
place avant de transporter I'outil.

MAINTENANCE

ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et
débranché avant d’effectuer tout travail d’'inspection ou
de maintenance.

NOTE :

« Nutilisez jamais d’essence, de benzine, de diluant,
d’alcool ou de produit similaire. Ces produits risquent
de provoquer des décolorations, des déformations ou
des fissures.

Nettoyage

Nettoyez la sciure et les copeaux de temps en temps.
Nettoyez soigneusement le protége-lame et les parties
mobiles a l'intérieur de la scie circulaire.

Lubrification

Pour garder la scie circulaire a table en condition de
fonctionnement, et assurez une durée de service
maximum, huilez ou graissez les parties mobiles et
rotatives de temps en temps.

Les emplacements de lubrification :

« Arbre fileté pour I'élévation de la lame

« Charniére pour faire pivoter le cadre

» Arbres de guidage d’élévation sur le moteur

« Engrenage pour I'élévation de la lame
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Remplacement des charbons (Fig. 43)
Retirez et vérifiez les charbons réguliérement.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’a une longueur
de 3 mm. Gardez les charbons propres et assurez-vous
qu’ils glissent librement dans les porte-charbons.

Les deux charbons doivent étre remplacés en méme
temps. Utilisez uniquement des charbons identiques.
(Fig. 44)

Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’un
tournevis. Pour remplacer les charbons, retirez le
protege-lame et la lame puis desserrez le levier de
verrouillage, inclinez la téte porte-scie et fixez-la sur
I'angle de coupe en biseau de 45°. Faites doucement
reposer I'outil sur lui-méme vers l'arriere Desserrez
ensuite le bouchon des porte-charbons Enlevez les
charbons usés, insérez les neufs et remettez en place les
bouchons porte-charbons.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSOIRES FOURNIS EN
OPTION

/\ATTENTION :

» Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour étre utilisés avec I'outil Makita
spécifié dans ce mode d’emploi. L'utilisation de tout
autre accessoire ou piece complémentaire peut
comporter un risque de blessure. N'utilisez les
accessoires ou pieces qu’aux fins auxquelles ils ont été
congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,

contactez votre Centre de service local Makita.

* Garde parallele

* Guide d’onglet

+ Clé24

+ Clé hexagonale 5

* Raccord (pour la connexion du collecteur de poussiére)

+ Stand set

REMARQUE :

« Certains éléments de la liste peuvent étre inclus en tant
qu’accessoires standard dans le coffret de I'outil
envoyé. lls peuvent varier suivant les pays.

Bruit ENG905-1
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN61029 :
Niveau de pression sonore (L) : 92 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly,) : 105 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Portez des protections auditives.

Pour les pays d’Europe uniquement
Déclaration de conformité CE

Nous, Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclarons que les machines Makita
suivantes :

Nom de la machine :

Scie circulaire a table

N° de modele/Type : MLT100

sont fabriquées en série et

ENH022-5
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sont conformes aux directives européennes
suivantes :

2006/42/CE
et sont produites conformément aux normes ou
documents de normalisation suivants :

EN61029
N° de l'attestation d’inspection de type CE : BM
502510830001, BM 502510830002
L’inspection de type CE pour la norme 2006/42/CE a
été réalisée par:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

TillystralRe 2

D-90431 Nirnberg

N° d’identification 0197
La documentation technique est disponible auprées de :

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

7.5.2013

A

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DEUTSCH (Originalanweisungen)
Erkldrung der Gesamtdarstellung

1. Lochdurchmesser 8 mm 17. Untertisch (hinten) 33. Hebel
2. 6 mm Standard-Unterlegscheibe  18. Schiebetisch 34. Skala
3. Nr. 10 Holzschraube 40 mm min. 19. Sicherungsscheibe 35. Vorlage
Lange 20. Schraubenschliissel 36. Schraube
4. 6 mm Montagebolzen und Mutter 21. Sechskantmutter 37. Flache/Kante parallel
fest anziehen 22. Innenflansch 38. Holzschraube
5. Schubstock 23. Ring 39. Verleimen
6. Parallelanschlag (Fihrungslineal) 24. Sageblatt 40. Hilfsanschlag
7. Gehrungsfugenlehre 25. Aufenflansch 41. Schubblock
8. Griff 26. Blattschutz 42. Querschnitte
9. Pfeilzeiger 27. Spaltkeil 43. Gehrungsschnitte
10. Arretiertaste 28. Blattschutzmontagebereich 44. Neigungsschnitt
11. 90° Einstellschraube (Stutze) 45. Zusammengesetzte Schnitte
12. 45° Einstellschraube 29. Sageblatt (Winkel)
13. Schalter 30. Diese zwei Abstédnde miissen 46. Knauf
14. Starttaste gleich sein. 47. Burstenhalterkappe
15. Schrauben 31. Sechskantschrauben (A) 48. Schraubendreher
16. Untertisch (R) 32. Sechskantschrauben

TECHNISCHE DATEN

Modell MLT100
(fur europaische Lander) (fir Lander auRerhalb Europas)
Spindelloch 30 mm 25 mm und 25,4 mm
Séageblattdurchmesser 260 mm 255 mm
Dicke des §égeblatt— max. 1,9 mm
Grundkdrpers
Max. 90° 93 mm 90,5 mm
Schnittleistungen 45° 64 mm 63 mm
Leerlaufdrehzahl (U/min™") 4.300
TischgréRe (L x B) (685 mm - 835 r_nm) X (955 mm - j.305 mm) | (685 mm - 835 mm) X (955 mm - j.305 mm)
mit Untertischen (R) und (hinten) mit Untertischen (R) und (hinten)
Abg}gﬁfﬁgg:&‘séi}‘aiérg;“” 726 mm x 984 mm x 333 mm mit 726 mm x 984 mm x 333 mm mit
Untertisch(en) Untertischen (R) und (hinten) Untertischen (R) und (hinten)
Nettogewicht 34,1 kg 34,1 kg
Sicherheitsklasse =Y

+ Aufgrund unserer bestandigen Forschungen und Weiterentwicklungen sind Anderungen an den hier angegebenen
Technischen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.

» Die Technischen Daten kénnen in den einzelnen Landern voneinander abweichen.

* Gewicht entsprechend EPTA-Verfahren 01/2003

Symbole END215-6 @ ............... Bringen Sie Ihre Hande oder Finger nicht
Im Folgenden sind die Symbole dargestellt, die im in die Nahe des Sageblatts.
Zusammenhang mit dem Werkzeug verwendet werden.
Es ist wichtig, dass Sie deren Bedeutung vor der E

Verwendung des Werkzeugs kennen. s Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in

den Hausmiill!
@ Uﬂ ..... Lesen Sie die vorliegende GemaR der Europaischen Richtlinie tiber
Betriebsanleitung. Elektro- und Elektronik-Altgerate und

ihrer Umsetzung in nationales Recht

mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge
................ DOPPELT SCHUTZISOLIERT getrennt gesammelt und einer

umweltgerechten Wiederverwertung

@ @ ...... Tragen Sie eine Schutzbrille. zugefuhrt werden.
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Verwendungszweck ENE003-1
Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden in Holz
entwickelt.

Stromversorgung ENF002-2

Das Werkzeug darf nur an eine Stromversorgung mit
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verflgt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Allgemeine Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge GEA010-1

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen sorgféltig durch. Wenn die Hinweise
und Anweisungen nicht beachtet werden, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
von ernsthaften Verletzungen.

Bewahren Sie alle Hinweise und
Anweisungen zur spateren
Referenz gut auf.

ZUSATZLICHE )
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG ENB0SS-1

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN SORGFALTIG
AUF.

1. Tragen Sie wahrend der Arbeit stets eine
Schutzbrille.

2. Betreiben Sie Werkzeuge nicht in der Nahe leicht
entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.

3. Verwenden Sie das Werkzeug NIE mit einer
Trennschleifscheibe.

4. Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dessen
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen. Wechseln Sie ein gesprungenes
oder beschéadigtes Sageblatt unverziiglich aus.

5. Verwenden Sie ausschlieBlich die vom Hersteller
empfohlenen Sageblatter, die der Norm EN847-1
entsprechen, und beachten Sie, dass der Spaltkeil
nicht dicker sein darf als die Schnittbreite des
Sageblatts und nicht diinner als der Kérper des
Blattes.

6. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Trennschleifscheiben, kann zu Verletzungen
fithren.

7. Wahlen Sie ein fiir das zu schneidenden Material
geeignetes Sédgeblatt aus.

8. Verwenden Sie keine Sageblitter, die aus HSS-
Stahl hergestellt wurden.

9. Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, um den Gerduschpegel
niedrig zu halten.
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10. Verwenden Sie richtig geschliffene Sageblatter.
Beachten Sie die maximale Geschwindigkeit, die
auf dem Ségeblatt angegeben ist.

. Reinigen Sie vor der Anbringung des Blattes
Spindel, Flansche (insbesondere deren
Montageflachen) und Sechskantmutter. Eine
schlechte Befestigung kann zu Vibrationen,
Schlagen und Rutschen des Blattes fiihren.

12. Verwenden Sie den Ségeblattschutz und den
Spaltkeil fiir jede Arbeit, bei der diese verwendet
werden kénnen, auch beim Durchsagen.
Installieren Sie den Blattschutz gemaR den
Anweisungen in diesem Handbuch. Durchséagen
bedeutet, das bei Lings- oder Querschnitten das
Blatt das Werkstiick komplett durchschneidet.
Verwenden Sie das Werkzeug NIE mit einem
fehlerhaften Blattschutz, und befestigen Sie den
Blattschutz nie mit einem Seil, Band usw. Etwaige
Mangel des Blattschutzes miissen unverziiglich
behoben werden.

13. Bringen Sie nach einer Arbeit, die ein Entfernen
des Blattschutzes verlangt, den Blattschutz und
den Spaltkeil sofort wieder an.

14. Schneiden Sie keine metallenen Gegenstande wie
Négel und Schrauben. Untersuchen Sie das
Werkstiick auf Nagel, Schrauben und andere
Fremdmaterialien, und entfernen Sie diese ggf.
vor Arbeitsbeginn.

15. Entfernen Sie Schliissel, Abschnitte usw. vom
Tisch, bevor Sie das Werkzeug einschalten.

16. Tragen Sie wahrend des Betriebs NIEMALS
Handschuhe.

17. Halten Sie die Hinde vom Weg des Ségeblatts
fern.

18. Stehen Sie NIEMALS in Richtung des Sageblatts
und halten Sie alle Personen aus diesem Bereich
fern.

19. Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Messer den Spaltkeil oder das
Werkstiick nicht beriihrt.

20. Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss liber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.

. Das Werkzeug darf nicht zum Schneiden von
Schlitzen, Fugen und Nuten verwendet werden.
22. Tauschen Sie einen verschlissenen Tischeinsatz

aus.

23. Nehmen Sie Einstellungen NIEMALS bei
laufendem Werkzeug vor. Ziehen Sie den Stecker,
bevor Sie Einstellungen vornehmen.

24.Verwenden Sie bei Bedarf einen Schubstock.
Schubstdcke MUSSEN bei Liangsschnitten von
schmalen Werkstiicken verwendet werden, um zu
vermeiden, dass lhre Hande oder Finger zu nah
ans Sageblatt kommen.

25. Heben Sie bei Nichtverwendung den Schubstock
gut auf.

26. Beachten Sie insbesondere die Anweisungen zur
Minimierung des Risikos eines RUCKSCHLAGS.
Bei einem RUCKSCHLAG handelt es sich um eine
plotzliche Reaktion auf ein verklemmtes,
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27.

28.

29.

30.

3

=

32.

33.

34.

35.

verbogenes oder falsch angebrachtes Sageblatt.
Ein RUCKSCHLAG fiihrt dazu, dass das
Werkstiick riickwarts aus dem Werkzeug in
Richtung Bediener ausgestoBen wird.
RUCKSCHLAGE KONNEN ZU SCHWEREN
VERLETZUNGEN FUHREN. Vermeiden Sie
RUCKSCHLAGE, indem Sie das Blatt scharf
halten, den Parallelanschlag parallel zum Blatt
einstellen, Spaltkeil und Blattschutz in Ordnung
und an ihrer Position halten, das Werkstiick nicht
loslassen, bis es das Blatt vollstindig passiert
hat, und indem Sie keine Langsschnitte an einem
Werkstiick ausfiihren, das verbogen oder verdreht
ist und keine gerade Kante hat, die sich am
Anschlag entlang fiihren lasst.

Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Freihand
bedeutet, dass Sie anstelle eines
Parallelanschlags oder einer Gehrungsfugenlehre
lhre Hande dazu benutzen, das Werkstiick
abzustiitzen oder zu fiihren.

Greifen Sie NIE hinter oder iiber das Sageblatt.
Greifen Sie NIE nach einem Werkstiick, wenn das
Sageblatt noch lauft.

Vermeiden Sie einen abrupte, schnellen Vorschub.
Schieben Sie harte Werkstiicke so langsam wie
moglich vor. Sie diirfen das Werkstiick wahrend
des Vorschubs weder biegen noch verdrehen.
Wenn sich das Blatt im Werkstiick verklemmt oder
blockiert, schalten Sie das Werkzeug sofort aus.
Ziehen Sie den Stecker. Beseitigen Sie die
Blockade.

Entfernen Sie NIE abgeschnittene Stiicke neben
dem Blatt oder beriihren den Blattschutz, wahrend
das Sageblatt noch lauft.

. Entfernen Sie lose Aste aus dem Werkstiick,

BEVOR Sie mit dem Ségen beginnen.
Verwenden Sie das Netzkabel ordnungsgemaR.
Ziehen Sie niemals am Kabel, um das Gerat aus
der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel von
Hitze, Ol, Wasser und scharfen Gegenstinden und
Kanten fern.
Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs, Geburtsschaden
und andere Fortpflanzungsschéaden verursachen
kann. Zu diesen Chemikalien gehdren unter
anderem:
- Blei aus mit Bleifarben gestrichenen Materialien
und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandelten
Balken.
Ihr Risiko hdngt davon ab, wie oft Sie sich
diesen Arbeiten aussetzen. Reduzieren Sie die
Haufigkeit, mit der Sie sich diesen Chemikalien
aussetzen: Arbeiten Sie in einem gut beliifteten
Bereich und arbeiten Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehéren
Staubmasken, die vor allem fiir die Filterung
mikroskopischer Partikel vorgesehen sind.
SchlieBen Sie das Werkzeug beim Ségen an eine
Staubabsaugvorrichtung an.
Die Schutzhaube kann beim Ansetzen des
Werkstiicks und zur einfacheren Reinigung
angehoben werden. Stellen Sie immer sicher, dass
die Schutzhaube unten ist und flach am Sagetisch

anliegt, bevor Sie das Werkzeug an die
Netzsteckdose anschlieBen.

BEWAHREN SIE DIESE _
ANWEISUNGEN SORGFALTIG
AUF.

INSTALLATION
Positionieren der Tischsédge (Abb. 1 bis 3)

Stellen Sie die Tischkreissage in einem gut beleuchteten
und ebenen Bereich auf, auf der sicherer Stand und
Balance moglich sind. Stellen Sie die Tischkreissage in
einem Bereich auf, der genug Raum fiir ein einfaches
Handhaben der Werkstuicke bietet. Die Tischkreissage
muss mit vier Schrauben oder Bolzen, die durch die daflr
vorgesehenen Locher auf der Unterseite der
Tischkreissage gefuhrt werden, auf der Werkbank oder
dem Gestell gesichert werden. Sorgen Sie beim Sichern
der Tischkreissége auf der Werkbank dafiir, dass oben in
der Werkbank ein Loch von der GroRe vorhanden ist, wie
es sich auch in der Tischkreissage befindet, damit das
Sagemehl hindurchfallen kann.

Wenn die Tischkreissédge wahrend des Betriebs dazu
neigt, zu kippen, zu rutschen oder sich zu bewegen, muss
die Werkbank bzw. das Gestell auf dem Boden gesichert
werden.

Lagern des Zubehors (Abb. 4 und 5)
Schubstock, Einstelldreieck, Sageblatter und Schilssel
kénnen auf der linken Seite des Gleitschuhs und der
Parallelanschlag und die Gehrungsfugenlehre auf dessen
rechter Seite aufbewahrt werden.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Einstellungen oder eine
Funktionsprifung des Werkzeugs vornehmen.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 6)

Zum Einzustellen der Schnitttiefe drehen Sie den Giriff.
Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um das Blatt zu
heben, und entgegen dem Uhrzeigersinn, um es zu
senken.

HINWEIS:
» Verwenden Sie fiir saubere Schnitte bei diinnen
Materialien eine flache Tiefeneinstellung.

Einstellen des Fasenwinkels (Abb. 7)
Losen Sie den Entsperrungshebel gegen den
Uhrzeigersinn und drehen Sie das Handrad, bis der
gewlinschte Winkel (0° bis 45°) erreicht ist.

Der Neigungswinkel wird durch den Pfeilzeiger angezeigt.
Wenn Sie den gewlinschte Winkel eingestellt haben,
ziehen Sie den Entsperrungshebel im Uhrzeigersinn fest,
um die Einstellung zu sichern.

ACHTUNG:
* Nach Einstellen des Neigungswinkels muss der
Entsperrungshebel fest angezogen werden.
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Einstellen der Feststopper (Abb. 8 und 9)
Das Werkzeug verfugt Uber Feststopper bei 90° und 45°
zur Tischoberflache. Gehen Sie wie folgt vor, um die
Feststopper zu priifen und einzustellen.

Bewegen Sie das Handrad durch Drehen so weit wie
maoglich. Legen Sie ein Einstelldreieck auf den Tisch und
prifen Sie, ob sich das Blatt 90° bzw. 45° zur
Tischoberflache geneigt ist. Wenn sich das Blatt in einem
in Abbildung A angezeigten Winkel befindet, drehen Sie
die Einstellschrauben im Uhrzeigersinn. Wenn der Winkel
einem in Abbildung B entspricht, drehen Sie die
Einstellschrauben gegen den Uhrzeigersinn, um die
Feststopper einzustellen.

Nach Einstellen der Feststopper stellen Sie das Blatt auf
90° zur Tischoberflache. Stellen Sie dann den Pfeilzeiger
so ein, dass seine rechte Kante auf die Einteilung 0°
weist. (Abb. 10)

Bedienung des Schalters

ACHTUNG:

+ Entfernen Sie das Werkstiick vom Tisch.

» Schalten Sie das Werkzeug aus und driicken Sie dann
die Starttaste erneut.

» Vergewissern Sie sich vor dem Anschliefen des
Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass das
Werkzeug ausgeschaltet ist.

Fiir Werkzeug mit Tastschalter (Abb. 11)

Betatigen Sie den EIN-Schalter (I), um das Werkzeug zu
starten.

Betatigen Sie zum Stoppen des Werkzeugs den AUS-
Schalter (O).

Fiir Werkzeug mit Hebelschalter (Abb. 12)

Bringen Sie zum Starten des Werkzeugs den Hebel des
Schalters in die obere Position. Zum Stoppen des
Werkzeugs bringen Sie den Hebel des Schalters in die
untere Position.

Untertisch (R) (Abb. 13 und 14)

Dieses Werkzeug ist auf der rechten Seite des
Haupttisches mit einem Untertisch (R) ausgestattet.
Losen Sie zur Verwendung des Untertischs (R) die zwei
Schrauben entgegen dem Uhrzeigersinn, ziehen den
Tisch (R) ganz heraus und ziehen Sie dann die zwei
Schrauben zum Sichern fest.

Untertisch (hinten) (Abb. 15)

Lésen Sie zur Verwendung des Untertischs (hinten) die
Schrauben an der linken und rechten Seite an der
Unterseite des Tisches, und ziehen Sie den Tisch nach
hinten bis zur gewiinschten Lénge heraus. Ziehen Sie an
der gewlinschten Lange die Schrauben fest.

Seitentisch (Abb. 16)

ACHTUNG:

« Sichern Sie nach Verwendung des Schiebetischs
diesen immer, indem Sie die Sicherungsscheibe in die
vertikale Position bringen.

An diesem Werkzeug befindet sich der Schiebetisch an

der linken Seite.

Der Schiebetisch kann nach hinten und vorn geschoben

werden. Drehen Sie vor der Verwendung die
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Sicherungsscheiben hinten und vorn in die horizontale
Position.

Spannen Sie das Werkzeug mit der Gehrungsfugenlehre
und einer Klemmen an der Gehrungsfugenlehre fest ein,
und schieben Sie zum Schneiden das Werkstiick
zusammen dem Schiebetisch.

MONTAGE

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug durchfiihren.

Bei der Auslieferung des Werkzeugs sind Sageblatt und

Blattschutz nicht montiert. Bringen Sie diese wie folgt an:

Montage und Demontage des Sageblatts

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie das Sageblatt einsetzen oder
entfernen.

« Verwenden Sie zum Demontieren oder Montieren des
Séageblatts ausschlieBlich den mitgelieferten
Steckschliissel von Makita. Andernfalls besteht die
Gefahr, dass die Sechskantschraube zu stark oder
unzureichend angezogen wird. Dies kann zu
Verletzungen fiihren.

» Verwenden Sie das folgende Sageblatt. Verwenden
Sie niemals Sageblatter, die nicht den in diesen
Anleitungen angegebenen KenngréRen entsprechen.

Far Max. Min.

Modell | Durchm. | Durchm. Sageblattstarke | Schlitz

mind.

MLT100 | 260 mm | 230 mm
2 mm

max. 1,8 mm

008811

ACHTUNG:

« Prifen Sie den Spindellochdurchmesser des Blattes,
bevor Sie es montieren. Verwenden Sie immer den
richtigen Ring fiir den Spindellochdurchmesser des
Blattes, das Sie verwenden méchten. (Abb. 17)

Entfernen Sie den Tischeinsatz vom Tisch. Halten Sie

den AuBenflansch mit dem Schlissel, und I6sen Sie die

Sechskantsteckschraube gegen den Uhrzeigersinn mit

dem Schllssel. Entfernen Sie dann den AuRenflansch.

(Abb. 18)

Bringen Sie den Innenflansch, den Ring, das Sageblatt,

den AulBenflansch und die Sechskantmutter auf der

Spindel an; achten Sie dabei darauf, dass die Zahne des

Blattes an der Vorderseite des Tisches nach unten

zeigen.

Bringen Sie die Sechskantmutter immer so an, dass ihr

abgestufter Bereich zum AuRenflansch zeigt.

Fiir alle Lander auBerhalb Europas

ACHTUNG:
* Werkseitig ist der Ring mit einem AuRendurchmesser
von 25,4 mm auf der Spindel befestigt.

Fiir européische Lander

ACHTUNG:

* Werkseitig ist der silberne Ring mit einem auferen
Durchmesser von 30 mm zwischen Innen- und
AuRenflansch befestigt.



« Halten Sie den AufRenflansch sauber von Schmutz und
anderer haftender Materialien; das Blatt konnte
ansonsten rutschen. Das Blatt muss so angebracht
sein, dass die Zahne in Schneiderichtung
(Drehrichtung) zeigen.

Um das Blatt in Position zu sichern, halten Sie den

AuBenflansch mit dem abgewinkelten Schliissel und

ziehen die Sechskantsteckschraube im Uhrzeigersinn mit

dem Schlissel an. ZIEHEN SIE DIE

SECHSKANTSCHRAUBE FEST AN. (Abb. 19)

ACHTUNG:

« Halten Sie die Sechskantschraube sorgsam mit dem
Schlussel fest. Wenn Sie Ihren Griff I6sen, kann der
Schlissel von der Sechskantschraube abrutschen, und
Ilhre Hand kann gegen die scharfen Blattkanten
schlagen.

Einsetzen des Blattschutzes
(Abb. 20 und 21)

ACHTUNG:
« Vor der Montage des Blattschutzes stellen Sie die
Schnitttiefe auf das Maximum ein.

Blattschutz fiir auBereuropéaische Lander
Entfernen Sie die Mittenabdeckung. Bringen Sie den
Spaltkeil im Blattschutzmontagebereich an (Stiitze).
Ziehen Sie die Sechskantschrauben (A) mit dem
mitgelieferten Schlissel an.

Blattschutz fiir europdische Lander (Abb. 22 und 23)
Entfernen Sie die Mittenabdeckung. Bringen Sie den
Spaltkeil im Blattschutzmontagebereich an (Stitze).
Ziehen Sie die Sechskantschrauben (A) mit dem
mitgelieferten Schlissel an.

Bringen Sie den Blattschutz in der Rille des Spaltkeils an.

Sichern Sie den Blattschutz durch Drehen des Hebels am
Blattschutz.

Blattschutz fiir europdische und auBereuropdische
Lander

Die Montageposition des Spaltkeils ist werkseitig so
eingestellt, dass sich Blatt und Spaltkeil in einer geraden
Linie befinden.

Sollten sie sich jedoch nicht in einer geraden Linie
befinden, so I6sen Sie die Sechskantschrauben (B) und
stellen den Blattschutzmontagebereich (Stiitze) so ein,
dass der Spaltkeil direkt hinter dem Blatt ausgerichtet ist.
Ziehen Sie dann die Sechskantschrauben (B) zur
Sicherung der Stiitze an. (Abb. 24)

ACHTUNG:

*  Wenn Blatt und Spaltkeil nicht korrekt ausgerichtet
sind, kann es wahrend des Betriebs zu gefahrlichen
Verklemmungssituationen kommen. Achten Sie auf
eine korrekte Ausrichtung. Ohne einen korrekt
ausgerichteten Spaltkeil kann es zu schweren
Personenschaden kommen.

* Nehmen Sie Einstellungen NIEMALS bei laufendem
Werkzeug vor. Ziehen Sie den Stecker, bevor Sie
Einstellungen vornehmen.

« Entfernen Sie den Spaltkeil nicht. (Abb. 25)

Zwischen dem Spaltkeil und den Zahnen des Blattes

muss ein Abstand von 4 bis 5 mm sein. Lésen Sie die

Sechskantschrauben (A), stellen Sie den Spaltkeil

entsprechend ein und ziehen Sie die

Sechskantschrauben (A) wieder fest. Bringen Sie den
Tischeinsatz am Tisch an und priifen Sie vor dem
Schneiden, ob der Blattschutz reibungslos funktioniert.

Montage und Einstellen des
Parallelanschlags (Abb. 26)

Bringen Sie den Parallelanschlag so an, dass der
Backenhalter in die nachste Fiihrungsschiene eingreift.
Drehen Sie zum Sichern des Parallelanschlags den Hebel
am Backenhalter fest.

Um zu Uberprifen, ob sich der Parallelanschlag parallel

zum Blatt befindet, sichern Sie den Parallelanschlag im

Abstand von 2 bis 3 mm zum Blatt.

Heben Sie das Blatt so weit wie mdglich an. Markieren

Sie einen der Sagezahne mit Kreide. Messen Sie den

Abstand (A) und (B) zwischen Parallelanschlag und Blatt.

Nehmen Sie beide Messungen an dem mit Kreide

markierten Zahn vor.

Die zwei Messungen missen identisch sein. Wenn der

Parallelanschlag nicht parallel zum Blatt ist, gehen Sie

wie folgt vor: (Abb. 27 und 28)

1. Sichern Sie den Parallelanschlag durch Absenken des
Hebels.

2. Losen Sie die beiden Sechskantsteckschrauben am
Parallelanschlag mit dem mitgelieferten
Sechskantschlissel.

3. Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er parallel
zum Blatt liegt.

4. Ziehen Sie die beiden Sechskantschrauben am
Parallelanschlag fest. (Abb. 29)

ACHTUNG:

* Der Parallelanschlag muss so angebracht werden,
dass er sich parallel zum Blatt befindet, da es
ansonsten zu gefahrlichen Riickschlagen kommen
kann.

Bringen Sie den Parallelanschlag biindig zur Seite des

Blattes an. Vergewissern Sie sich, dass die Vorlage auf

dem Backenhalter auf die Einteilung 0 zeigt. Wenn die

Vorlage nicht auf die Einteilung 0 zeigt, 16sen Sie die

Schraube auf der Skalenplatte und stellen die

Skalenplatte ein. (Abb. 30)

AnschlieBen eines Staubsaugers
(Abb. 31)

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger oder Staubsammler
an das Werkzeug anschlieBen, kdnnen Sie sauberer
arbeiten.

BETRIEB

ACHTUNG:

« Benutzen Sie immer Arbeitshilfen wie Schubsttcke
und -blocke, wenn die Gefahr besteht, dass Ihre Hande
oder Finger nahe an das Blatt kommen.

» Halten Sie das Werkstlick immer fest gegen den Tisch
und den Parallelanschlag bzw. die
Gehrungsfugenlehre. Sie diirfen es wahrend des
Vorschubs weder biegen noch verdrehen. Wenn das
Werkstlick verbogen oder verdreht wird, kann es zu
geféahrlichen Rickschlagen kommen.

« Ziehen Sie das Werkstlick NIE bei laufendem Blatt
heraus. Wenn Sie das Werkstlick vor Beendigung
eines Schnittes herausziehen miissen, schalten Sie

25



zuerst das Werkzeug aus und halten Sie das
Werkstuick fest. Warten Sie, bis sich das Blatt nicht
mehr dreht, bevor Sie das Werkstiick herausziehen.
Zuwiderhandlungen kénnen zu geféhrlichen
Riickschlagen fiihren.

« Entfernen Sie abgeschnittene Stiicke NIE bei
laufendem Blatt.

« Halten Sie NIEMALS lhre Hand oder Ihre Finger in den
Weg des Sageblatts. Gehen Sie bei Neigungsschnitten
mit besonderer Vorsicht vor.

« Sichern Sie den Parallelanschlag immer ganz fest,
ansonsten kann es zu gefahrlichen Riickschlagen
kommen.

* Verwenden Sie beim Schneiden schmaler Werkstlicke
stets ,Arbeitshilfen”, wie Spannhilfen oder
Schraubstdcke.

Arbeitshilfen

Schubstdcke und -blécke und Hilfsanschlage sind
Arbeitshilfen. Verwenden Sie diese fir sichere und
saubere Schnitte, ohne dass ein Kérperteil in Kontakt mit
dem Blatt geréat.

Schubblock (Abb. 32)

Verwenden Sie ein Stiick Sperrholz mit 19 mm.

Der Griff sollte sich in der Mitte des Sperrholzstiicks
befinden. Bringen Sie den Griff mit Leim und
Holzschrauben wie dargestellt an. Kleine Holzstlicke von
9,5 mm x 8 mm x 50 mm miissen immer an das Sperrholz
geleimt werden, damit das Blatt bei einem
versehentlichen Schnitt in den Block nicht stumpf wird.
(Der Schubblock darf niemals Nagel enthalten.)

Hilfsanschlag (Abb. 33)
Stellen Sie einen Hilfsanschlag aus Sperrholz von 9,5 mm
und 19 mm her.

Langsschnitte

ACHTUNG:

« Entfernen Sie fur Langsschnitte die
Gehrungsfugenlehre vom Tisch.

« Sorgen Sie beim Schneiden langer und grof3er
Werkstiicke immer fiir ausreichend Abstiitzung hinter
dem Tisch. Lange Bretter durfen auf dem Tisch NICHT
rutschen oder sich bewegen. Dies kann zum
Einklemmen des Sageblatts flihren und somit zu einem
gefahrlichen Rickschlag und zu schweren
Verletzungen. Die Stiitze muss genauso hoch sein wie
der Tisch.

1. Stellen Sie die Schnitttiefe ein bisschen (iber der

Starke des Werkstlicks ein. (Abb. 34)

2. Stellen Sie den Parallelanschlag auf die gewiinschte
Schnittbreite, und ziehen Sie ihn durch Drehen des
Griffs fest.

3. Schalten Sie das Werkzeug ein und schieben Sie das
Werkstlick entlang dem Parallelanschlag in das Blatt
vor.

(1) Bei einer Schnittbreite von 150 mm und mehr
schieben Sie das Werkstlick vorsichtig mit der
rechten Hand vor. Mit der linken Hand halten Sie
das Werkstuck in Position gegen den
Parallelanschlag. (Abb. 35)
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(2) Bei einer Schnittbreite von 65 mm bis 150 mm
schieben Sie das Werkstlick mit dem
Schubstock vor. (Abb. 36)

(3) Bei einer Schnittbreite von weniger als 65 mm
kann der Schubstock nicht verwendet werden,
da er den Blattschutz beriihrt. Verwenden Sie
den Hilfsanschlag und den Schubblock. Bringen
Sie den Hilfsanschlag am Parallelanschlag mit
den beiden Klammern ,C* an. (Abb. 37)

Schieben Sie das Werkstlck per Hand vor, bis das

Ende etwa 25 mm von der vorderen Kante des

Tisches entfernt ist. Schieben Sie mit dem Schubblock

oben auf dem Hilfsanschlag weiter vor, bis der Schnitt

abgeschlossen ist. (Abb. 38)

Querschnitte

ACHTUNG:

« Entfernen Sie fur Querschnitte den Parallelanschlag
vom Tisch.

« Sorgen Sie beim Schneiden langer und grofRer
Werkstlicke immer fiir ausreichend Abstiitzung an den
Seiten des Tisches. Die Stiitze muss genauso hoch
sein wie der Tisch.

« Halten Sie die Hande immer vom Weg des Sageblatts
fern.

Gehrungsfugenlehre (Abb. 39)
Verwenden Sie die Gehrungsfugenlehre fiir die 4 in der
Abbildung dargestellten Schnittarten.

ACHTUNG:

+ Sichern Sie den Knauf an der Gehrungsfugenlehre
sorgfaltig.

» Vermeiden Sie ein Kriechen von Werkstlick und Lehre,
indem Sie die Anordnung besonders bei
Winkelschnitten festhalten.

« Halten oder greifen Sie NIE den Teil des Werkstucks,
der abgeschnitten werden soll.

+ Stellen Sie den Abstand zwischen dem Ende der
Gehrungsfugenlehre und dem Séageblatt nie Gber
15 mm ein.

Verwenden der Gehrungsfugenlehre (Abb. 40)
Schieben Sie die Gehrungsfugenlehre in die dicken Rillen
im Tisch. Lésen Sie den Knauf an der Lehre und stellen
Sie den gewlnschten Winkel ein (0° bis 60°). Bringen Sie
das Aufmal biindig zum Anschlag und Seitentisch an,
befestigen Sie es mit der Klemme an der
Gehrungsfugenlehre und schieben Sie es langsam in das
Blatt vor.

Hilfszwischenbrett (Gehrungsfugenlehre)
(Abb. 41)

Befestigen Sie ein Hilfszwischenbrett an der
Gehrungsfugenlehre, um bei langen Brettern ein Flattern
zu vermeiden. Befestigen Sie es mit Bolzen/Schrauben,
nachdem Sie Lécher gebohrt haben. Die Befestigungen
diirfen aber nicht aus dem Zwischenbrett hervorstehen.

Tragen der Maschine (Abb. 42)
Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug von der
Stromversorgung abgetrennt ist.

Tragen Sie das Werkzeug durch Halten an dem in der
Abbildung gezeigten Werkzeugteil.



ACHTUNG:

« Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor Sie
das Werkzeug transportieren.

« Stellen Sie immer sicher, dass der Blattschutz
angebracht ist, bevor Sie das Werkzeug transportieren.

WARTUNG

ACHTUNG:

+ Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Prifungen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug durchfiihren.

HINWEIS:

« Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinner, Alkohol oder &hnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fiihren.

Reinigung

Reinigen Sie das Werkzeug regelmafig von Sdgemehl
und -spanen. Reinigen Sie sorgféltig den Blattschutz und
die beweglichen Teile in der Tischkreissage.

Schmierung

Damit die Tischkreissage in einwandfreiem Zustand bleibt
und die Lebensdauer verlangert wird, 6len oder fetten Sie
die beweglichen und drehbaren Teile regelmafig.
Schmierstellen:

* Gewindespindel zum Heben des Blattes

« Scharnier zum Drehen des Rahmens

» Fuhrungsspindeln zum Heben am Motor

* Getriebe zum Heben des Blattes

Ersetzen der Kohlenbiirsten (Abb. 43)

Entfernen und tberpriifen Sie die Kohlebiirsten in
regelméaRigen Abstanden.

Wenn diese bis auf eine Lange von 3 mm abgenutzt sind,
missen sie erneuert werden. Halten Sie die Kohleblrsten
sauber und sorgen Sie dafiir, dass sie locker in den
Halterungen liegen.

Ersetzen Sie beide Kohlebirsten gleichzeitig. Verwenden
Sie nur identische Kohlebursten. (Abb. 44)

Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die
Burstenhalterkappen zu entfernen. Zum Austauschen der
Kohlebirsten entfernen Sie den Blattschutz und I6sen Sie
den Entsperrungshebel, kippen Sie den Sagekopf und
sichern Sie ihn in einem Neigungswinkel von 45°. Legen
Sie das Werkzeug vorsichtig auf die Riickseite. Losen Sie
dann die Birstenhalterkappe. Entnehmen Sie die
verbrauchten Kohleblirsten, legen Sie die neuen ein und
bringen Sie die Birstenhalterkappen wieder fest an.

Fir die Gewahrleistung von SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts sollten Reparaturen,
Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von
Makita autorisierte Servicecenter durchgefiihrt und immer
Makita-Ersatzteile verwendet werden.

SONDERZUBEHOR

/\ ACHTUNG:

« Fur das in diesem Handbuch beschriebene Makita-
Gerat werden die folgenden Zubehor- und Zusatzteile
empfohlen. Bei Verwendung anderer Zubehér- und
Zusatzteile kann es zu Verletzungen kommen.

Verwenden Sie Zubehor- und Zusatzteile nur fir den
vorgesehenen Zweck.

Informationen zu diesem Zubehor erhalten Sie von Ihrem

Makita-Servicecenter.

» Parallelanschlag

* Gehrungsfugenlehre

+ Schllssel 24

« Sechskantschlissel 5

» Verbindung (fir Anschluss an Staubsammler)

* Gestellsatz

HINWEIS:

« Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind dem
Werkzeugpaket als Standardzubehdr beigefiigt. Diese
kénnen in den einzelnen Landern voneinander
abweichen.

Schallpegel ENG905-1
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN61029:
Schalldruckpegel (Lpa): 92 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 105 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz.

Nur fiir européische Lander ENHO022-5
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Tischkreissage
Nummer / Typ des Modells: MLT100
in Serienfertigung hergestellt werden und
den folgenden Richtlinien der Europdischen Union
geniigen:

2006/42/EG
AuBerdem werden die Gerate geman den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN61029
Nummern der EG-Baumusterprifbescheinigung: BM
502510830001, BM 502510830002
Die EG-Baumusterpriifung nach 2006/42/EG wurde
durchgefiihrt von:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

TillystralRe 2

D-90431 Niirnberg

Kennnummer der benannten Stelle: 0197
Die technische Dokumentation erfolgt durch:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Spiegazione della vista generale

1. Diametro foro 8 mm 17. Prolunga (posteriore) 33. Leva
2. Rondella standard da 6 mm 18. Piano scorrevole 34. Graduazione
3. Vite dalegno n. 10, lunghezza 19. Piastra di bloccaggio 35. Tacca di misura
min. 40 mm 20. Chiave 36. Vite
4. Bullone di supporto da 6 mm e 21. Dado esagonale 37. Faccia/parallela al lato
dado serrare saldamente 22. Flangia interna 38. Vite per legno
5. Spingipezzo 23. Anello 39. Incollare insieme
6. Guida di taglio (regolo guida) 24. Lama 40. Guida ausiliaria
7. Guida per augnature 25. Flangia esterna 41. Blocco di spinta
8. Maniglia 26. Coprilama 42. Taglio trasversale
9. Puntatore a freccia 27. Coltello divisorio 43. Augnatura
10. Levetta di blocco 28. Porzione di montaggio del 44. Smussatura
11. Vite di regolazione a 90° coprilama (sostegno) 45. Augnatura composta (angoli)
12. Vite di regolazione a 45° 29. Lama 46. Manopola
13. Interruttore 30. Queste due aperture devono 47. Coperchio portaspazzola
14. Pulsante di riavvio essere uguali. 48. Cacciavite
15. Viti 31. Bulloni esagonali (A)
16. Prolunga (R) 32. Bulloni esagonali
CARATTERISTICHE TECNICHE
MLT100
Modello - - - - - -
(per i paesi europei) (per i paesi non europei)
Foro dell’asta 30 mm 25 mm e 25,4 mm
Diametro lama 260 mm 255 mm
Spessore del corpo della 1,9 mm o meno
lama
Capacita 90° 93 mm 90,5 mm
massima di taglio 45° 64 mm 63 mm
Velocita a vuoto (min'") 4.300
) . . (685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm) | (685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
Dimensione piano (L x P) : :
con le prolunghe (R) e (posteriore) con le prolunghe (R) e (posteriore)
Dimensioni (L x P x H) con 726 mm x 984 mm x 333 mm con le 726 mm x 984 mm x 333 mm con le
prolunghe non estese prolunghe (R) e (posteriore) prolunghe (R) e (posteriore)
Peso netto 34,1 kg 34,1 kg

Classe di sicurezza

@

 Le caratteristiche tecniche riportate di seguito sono soggette a modifiche senza preavviso in virtu del nostro
programma continuo di ricerca e sviluppo.

» Le caratteristiche tecniche possono differire da paese a paese.

« Peso determinato in conformita con la EPTA-Procedure 01/2003

Simboli

Il seguente elenco riporta i simboli utilizzati per questo
utensile. E importante comprenderne il significato prima di

utilizzare I'utensile.
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END215-6

..... Evitare di porre le mani o le dita in
prossimita della lama.

..... Solo per Paesi UE
Non gettare le apparecchiature elettriche
tra i rifiuti domestici.
Secondo la Direttiva Europea sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua attuazione in
conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste
devono essere raccolte separatamente,
al fine di essere riciclate in modo eco-
compatibile.



Uso previsto ENE003-1
L'utensile & progettato per il taglio del legno.
Alimentazione ENF002-2

L'utensile deve essere collegato a una presa di corrente
con la stessa tensione di quella indicata sulla targhetta e
puo funzionare soltanto con corrente alternata monofase.
L’utensile & dotato di doppio isolamento, pertanto puo
essere usato anche con prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

Avvertenze generali di sicurezza
per I'uso dell’utensile GEA010-1

AAWERTENZA Leggere attentamente tutte le
avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancata
osservanza delle istruzioni e delle avvertenze riportate di
seguito potrebbe provocare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Conservare le avvertenze e le
istruzioni per riferimenti futuri.

REGOLE DI SICUREZZA
AGGIUNTIVE PER L’UTENSILE

ENB095-1

CONSERVARE QUESTE
ISTRUZIONI.

1. Indossare una protezione visiva.

2. Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi o
gas infiammabili.

3. Non usare MAI I'utensile con una lama da taglio
abrasiva installata.

4. Prima dell’'uso verificare lo stato della lama,
accertandosi che non vi siano crepe o danni.
Sostituire immediatamente la lama che presenta
crepe o danni.

5. Usare solo lame da taglio raccomandate dal
fornitore e conformi alla norma EN847-1 e
assicurarsi che il coltello divisorio non sia piu
spesso della larghezza del taglio della lama né piu
sottile del corpo della lama.

6. Utilizzare esclusivamente gli accessori indicati nel
presente manuale. L’impiego di accessori non
corretti, quali dischi da taglio abrasivi, puo
provocare infortuni.

7. Scegliere la lama corretta in relazione al materiale
da tagliare.

8. Non utilizzare lame prodotte con acciaio rapido.

9. Per ridurre il rumore emesso, assicurarsi che la
lama sia sempre affilata e pulita.

10. Utilizzare lame correttamente affilate. Rispettare la

velocita massima indicata sulla lama.

. Pulire I'albero, le flange (specialmente la
superficie di installazione) e il dado esagonale
prima di montare la lama. Un’installazione
scorretta puo causare vibrazioni, oscillazioni o lo
slittamento della lama.

12. Usare il coprilama e il coltello divisorio per ogni

lavorazione in cui possano essere usati, inclusi
tutti i tagli passanti. Montare sempre il coprilama

-
-

13.

14.

15.

16.
. Tenere le mani lontane dalla linea di taglio della

18.

19.

20.

2

=

22.
23.

24.

25.

26.

27.

seguendo le istruzioni del presente manuale. Le
lavorazioni di taglio passanti sono quelle in cui la
lama passa completamente attraverso il pezzo in
lavorazione, come nel taglio longitudinale e
trasversale. Non usare MAI I'utensile con un
coprilama danneggiato o fissato con una corda,
uno spago, ecc. Ogni funzionamento anomalo del
coprilama deve essere corretto immediatamente.
Rimontare immediatamente il coprilama e il
coltello divisorio dopo ogni lavorazione che
richieda la la rimozione.

Non tagliare oggetti metallici come chiodi e viti.
Prima della sessione di lavoro, controllare e
rimuovere tutti i chiodi, le viti e altri materiali
estranei dal pezzo in lavorazione.

Prima di avviare I'utensile rimuovere dal piano
chiavi, pezzi tagliati, ecc.

Non indossare MAI guanti durante le lavorazioni.

lama.

Non sostare MAI, né permettere ad altri di sostare,
allineati con il percorso della lama.

Verificare che la lama non tocchi il coltello
divisorio o il pezzo in lavorazione prima che
I'interruttore sia acceso.

Prima di usare l'utensile, lasciarlo funzionare a
vuoto per qualche minuto. Prestare attenzione a
vibrazioni e oscillazioni, che potrebbero indicare
difetti di installazione o che la lama & mal
bilanciata.

. L’utensile non deve essere usato per lavorazioni

di fenditura, tassellatura o scanalatura.
Sostituire I'inserto del piano una volta usurato.
Non fare MAI regolazioni mentre I'utensile & in
funzione. Prima di fare qualunque regolazione,
scollegare 'utensile.

Usare uno spingipezzo quando necessario. Gli
spingipezzo DEVONO essere usati nel taglio di
piccoli pezzi, per mantenere mani e dita fuori dalla
portata della lama.

Riporre sempre lo spingipezzo quando non viene
utilizzato.

Porre particolare attenzione alle istruzioni per
ridurre il rischio di CONTRACCOLPI. II
CONTRACCOLPO & una reazione improvvisa
causata da una lama incastrata, bloccata o
disallineata. Il CONTRACCOLPO causa
I'espulsione del pezzo in lavorazione dall’'utensile
in direzione dell’operatore. | CONTRACCOLPI
POSSONO CAUSARE GRAVI LESIONI
PERSONALI. Evitare i CONTRACCOLPI
mantenendo la lama affilata, tenendo la guida di
taglio parallela alla lama, avendo cura che il
coprilama e il coltello divisorio siano montati e
correttamente funzionanti, non sbloccando il
pezzo in lavorazione prima di averlo allontanato
completamente dalla lama e non tagliando un
pezzo che si presenti attorcigliato, deformato o
che non abbia uno spigolo rettilineo per poterlo
scorrere lungo la guida.

Non eseguire alcuna operazione a mani nude. A
mani nude significa usare le mani per sostenere o
guidare il pezzo in lavorazione, invece di una
guida di taglio o per augnature.
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28. Non rimanere MAI in prossimita o sopra la lama.
Non toccare MAI il pezzo in lavorazione prima che
la lama si sia arrestata completamente.

29. Evitare di procedere bruscamente o troppo
velocemente. Procedere il piu lentamente
possibile durante il taglio di pezzi duri. Non
piegare o torcere il pezzo durante la lavorazione.
Nel caso in cui la lama si incastri o si blocchi nel
pezzo, spegnere immediatamente I'utensile.
Scollegare I'utensile, quindi risolvere il blocco.

30. Non rimuovere MAI i pezzi tagliati in prossimita

della lama, né toccare il coprilama mentre la lama
€ in funzione.

. Eliminare ogni nodo cascante dal pezzo in

lavorazione PRIMA di iniziare il taglio.

32. Non torcere il cavo. Non strattonare il cavo per
scollegarlo dalla presa. Mantenere il cavo lontano
da calore, olio, acqua e bordi taglienti.

33. Alcune polveri prodotte durante I'impiego
contengono componenti chimici che provocano il
cancro, difetti di nascita e altri danni riproduttivi.
Tra tali sostanze rientrano:

Piombo derivante da materiali trattati con vernici

al piombo.

Arsenico e cromo derivanti da legname trattato

chimicamente.

Il rischio relativo a tali esposizioni varia in

funzione della frequenza della specifica attivita.

Per ridurre I'esposizione a tali sostanze

chimiche: lavorare in un’area ben ventilata

utilizzando i dispositivi di sicurezza approvati,
ad esempio le maschere antipolvere
appositamente progettate per filtrare particelle
microscopiche.

34. Durante le operazioni, collegare I'utensile a un
dispositivo per la raccolta della polvere.

35. Il coprilama puo essere sollevato durante il
fissaggio del pezzo in lavorazione e per agevolare
le operazioni di pulizia. Prima di collegare
I'utensile assicurarsi sempre che il coprilama sia
abbassato e aderente al piano di taglio.

CONSERVARE QUESTE
ISTRUZIONI.

INSTALLAZIONE

Posizionamento della sega da tavolo
(Fig. 1 - 3)

Collocare la sega da tavolo su una superficie livellata e
bene illuminata, in cui si possa mantenere una buona
presa a terra e un buon equilibrio. Dovrebbe essere
installata in una posizione in cui vi sia abbastanza spazio
per maneggiare comodamente i pezzi in lavorazione. La
sega deve essere fissata con quattro viti o bulloni al
tavolo di lavoro o al supporto, mediante i fori presenti sul
fondo della sega stessa. Fissando la sega al piano di
lavoro, assicurarsi che su tale piano vi sia un’apertura
delle stesse dimensioni di quella presente sul fondo della
sega, in modo che possa essere eliminata la segatura.
Se durante la lavorazione si osserva la tendenza della
sega a rovesciarsi, a scorrere o a spostarsi, occorrera
fissare al pavimento il tavolo da lavoro o il supporto della
sega.
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Conservazione degli accessori (Fig. 4 e 5)
Lo spingipezzo, la riga triangolare, la lama e le chiavi
possono essere riposte sul lato sinistro della base, mentre
la guida di taglio e quella per augnature possono essere
riposte sul lato destro della base.

DESCRIZIONE FUNZIONALE

ATTENZIONE:

« Prima di regolare o controllare le funzioni dell’'utensile,
verificare sempre di averlo spento e scollegato
dall’alimentazione.

Regolazione della profondita di taglio
(Fig. 6)

La profondita di taglio deve essere regolata ruotando la
maniglia. Ruotare la maniglia in senso orario per sollevare
la lama, in senso antiorario per abbassarla.

NOTA:
« per ottenere un taglio piu netto in materiali sottili, usare
una regolazione poco profonda.

Regolazione dell’angolo di smusso

(Fig. 7)

Rilasciare la levetta di blocco in senso antiorario e ruotare
la manovella fino a raggiungere I'angolo desiderato (fra 0
e 45°).

L’angolo di smusso ¢ indicato dal puntatore a freccia.
Dopo avere ottenuto I'angolo desiderato, stringere la
levetta di blocco in senso orario per bloccare la
regolazione.

ATTENZIONE:
» Dopo avere regolato I'angolo di smusso, assicurarsi di
stringere a fondo la levetta di blocco.

Regolazione dei fermi positivi (Fig. 8 e 9)
L’utensile & dotato di fermi positivi a 90° e a 45° rispetto al
piano. Per controllare e regolare i fermi positivi, procedere
come segue:

Spostare il piti possibile la manovella, ruotandola. Porre
una riga triangolare sul piano e verificare se la lama sia
disposta a 90° o a 45° rispetto al piano. Se la lama si
trova a un angolo mostrato in Fig. A, ruotare le viti di
regolazione in senso orario; se si trova a un angolo
mostrato in Fig. B, ruotare le viti di regolazione in senso
antiorario per regolare i fermi positivi.

Dopo avere regolato i fermi positivi, regolare la lama a 90°
rispetto al piano. Quindi regolare il puntatore a freccia in
modo che il suo lato destro sia allineato alla tacca degli
0°. (Fig. 10)

Azionamento dell’interruttore

ATTENZIONE:

« Rimuovere il pezzo in lavorazione dal tavolo.

» Spegnere l'utensile, quindi premere il pulsante di
riavvio.

« Prima di collegare I'utensile, verificare che sia spento.

Per utensili con interruttore di tipo a pulsante (Fig. 11)
Per avviare I'utensile, premere il pulsante (| ) ON
Per arrestarlo, premere il pulsante ( O ) OFF



Per utensili con interruttore di tipo a leva (Fig. 12)
Per avviare I'utensile, alzare la leva dell’interruttore. Per
arrestarlo, abbassare la leva.

Prolunga (R) (Fig. 13 e 14)

Questo utensile & provvisto di prolunga (R) sul lato destro
del piano principale. Per usare la prolunga (R), allentare
le due viti poste sul lato destro, in senso antiorario,
estrarre completamente il piano (R) e quindi stringere di
nuovo le due viti per bloccarlo.

Prolunga (posteriore) (Fig. 15)

Per utilizzare la prolunga posteriore, allentare le viti sulle
parti sinistra e destra sotto il piano ed estrarla fino a
raggiungere la lunghezza desiderata. Alla lunghezza
desiderata, serrare saldamente le viti.

Piano scorrevole (Fig. 16)

ATTENZIONE:

» dopo avere utilizzato il piano scorrevole, assicurarsi di
bloccarlo mettendo la piastra di blocco in posizione
verticale.

Questo utensile e provvisto di piano scorrevole sul lato

sinistro.

Questo piano scorre avanti e indietro. Girare le piastre di

blocco sui lati anteriore e posteriore in posizione

orizzontale prima di usarlo.

Reggere saldamente il pezzo in lavorazione con la guida

per augnature usando il morsetto di cui & dotata e

scorrere il pezzo insieme al piano scorrevole nel

momento del taglio.

MONTAGGIO

ATTENZIONE:

« accertarsi sempre che l'utensile sia spento e scollegato
dall’alimentazione prima di iniziare qualsiasi
operazione su di esso.

L’utensile viene consegnato con la lama e il coprilama

non installati. Per l'installazione seguire le istruzioni

seguenti:

Montaggio e smontaggio della lama

ATTENZIONE:

« prima di montare o smontare la lama accertarsi sempre
che l'utensile sia spento e scollegato
dall’alimentazione.

« Perinstallare o rimuovere la lama utilizzare solo la
chiave a bussola fornita da Makita. In caso contrario il
bullone esagonale potrebbe risultare troppo stretto
oppure allentato. Questo pud essere causa di incidenti.

« Usare la lama seguente. Non utilizzare lame che non
risultano conformi alle caratteristiche specificate in
queste istruzioni.

Peril Diam. Diam. | Spessore .
’ Taglio
modello max. min. dellalama
1,8mmo | 2mmo
MLT100 | 260 mm | 230 mm meno pi

008811

ATTENZIONE:

+ Prima di installare la lama controllare il diametro del
foro dell’asta. Usare sempre I'anello adatto per il foro
dell’asta della lama che si intende usare. (Fig. 17)

Rimuovere l'inserto del piano. Trattenere la flangia

esterna con la chiave e allentare il dado esagonale in

senso antiorario con la chiave. Rimuovere quindi la

flangia esterna. (Fig. 18)

Montare la flangia interna, I'anello, la lama, la flangia

esterna e il dado esagonale sull’asta, assicurandosi che i

denti della lama siano rivolti verso il basso sulla parte

frontale del piano.

Montare sempre il dado esagonale con il lato incavato

rivolto verso la flangia esterna.

Per tutti i paesi non europei

ATTENZIONE:
« L’anello con diametro esterno di 25,4 mm ¢ installato in
fabbrica sul mandrino.

Per i paesi europei

ATTENZIONE:

« L’anello con il diametro esterno di 30 mm ¢ installato in
fabbrica fra la flangia interna e quella esterna.

* Mantenere la superficie della flangia libera da polvere o
altri materiali aderenti, che potrebbero causare lo
slittamento della lama. Assicurarsi che la lama sia
installata in modo che i denti siano allineati alla
direzione di taglio (rotazione).

Per fissare la lama, trattenere la flangia esterna con la

chiave a pipa, quindi stringere il dado esagonale in senso

orario mediante la chiave. ACCERTARSI DI AVER

FISSATO SALDAMENTE IL DADO ESAGONALE.

(Fig. 19)

ATTENZIONE:

« assicurarsi di trattenere saldamente il dado esagonale
con la chiave. Se la presa dovesse mancare, la chiave
potrebbe estrarre il dado esagonale, e la mano
potrebbe urtare il bordo affilato della lama.

Installazione del coprilama (Fig. 20 e 21)

ATTENZIONE:
» prima di installare il coprilama, regolare la profondita di
taglio al suo valore massimo.

Per coprilama di tipi non europei

Rimuovere la copertura centrale. Inserire il coltello
divisorio nella porzione di montaggio del coprilama
(sostegno). Stringere i bulloni esagonali (A) con la chiave
in dotazione.

Per coprilama di tipo europeo (Fig. 22 e 23)
Rimuovere la copertura centrale. Inserire il coltello
divisorio nella porzione di montaggio del coprilama
(sostegno). Stringere i bulloni esagonali (A) con la chiave
in dotazione.

Porre il coprilama nella scanalatura sul coltello divisorio.
Fissare il coprilama girando la levetta sul coprilama
stesso.

Per coprilama di tipi sia europeo che non-europeo
La posizione di montaggio del coltello divisorio & regolata
in fabbrica in modo che coltello e lama siano allineati.
Tuttavia, nel caso in cui non siano allineati, allentare i
bulloni esagonali (B) e regolare la porzione di montaggio
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del coprilama (supporto) in modo che il coltello divisorio
sia allineato direttamente dietro la lama. Quindi stringere i
bulloni esagonali (B) per fissare il supporto. (Fig. 24)

ATTENZIONE:

« se lalama e il coltello non sono correttamente allineati,
nel corso della lavorazione potrebbero verificarsi
pericolose condizioni di pizzicamento. Assicurarsi che
siano allineati correttamente. Il non corretto
allineamento del coltello divisorio pud essere causa di
gravi lesioni personali durante I'uso dell’utensile.

» Non fare MAI regolazioni mentre l'utensile & in
funzione. Prima di fare qualunque regolazione,
scollegare l'utensile dall'alimentazione.

* Non rimuovere il coltello divisorio. (Fig. 25)

Fra il coltello divisorio e i denti della lama deve esistere

uno spazio di circa 4-5 mm. Allentare i bulloni esagonali

(A), regolare il coltello divisorio come necessario e serrare

saldamente i bulloni esagonali (A). Collegare I'inserto sul

piano, quindi, prima di tagliare, verificare che il coprilama
funzioni correttamente.

Installazione e regolazione della guida di

taglio (Fig. 26)

Installare la guida di taglio in modo che il supporto della

guida si incastri nel binario di guida piu vicino.

Per fissare la guida di taglio, girare completamente la

levetta sul supporto della guida stessa.

Per assicurarsi che la guida di taglio sia parallela alla

lama, fissare la guida a una distanza di 2-3 mm della

lama.

Sollevare la lama fino all’altezza massima. Segnare con

del gesso uno dei denti della lama. Misurare la distanza

(A) e (B) fra la guida di taglio e la lama. Effettuare

entrambe le misure usando il dente segnato con il gesso.

Queste due misure devono essere identiche. Se la guida

di taglio non & parallela alla lama, procedere come segue:

(Fig. 27 e 28)

1. Fissare la guida di taglio abbassando la levetta che si
trova su di essa.

2. Allentare i due bulloni esagonali sulla guida di taglio,
mediante la chiave esagonale in dotazione.

3. Regolare la guida di taglio fino a che sia parallela alla
lama.

4. Stringere i due bulloni esagonali sulla guida di taglio.
(Fig. 29)

ATTENZIONE:

» assicurarsi di regolare la guida di taglio in modo che sia
parallela alla lama: in caso contrario potrebbero
verificarsi pericolosi contraccolpi.

Portare la guida di taglio a raccordarsi con il lato della

lama. Assicurarsi che la tacca di misura sul supporto della

guida punti al valore 0 In caso contrario, allentare la vite

sulla piastra della scala per regolarla. (Fig. 30)

Collegamento all’aspirapolvere (Fig. 31)
Le operazioni di pulizia possono essere effettuate
collegando l'utensile a un aspirapolvere o un raccoglitore
di polveri Makita.
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Uso

ATTENZIONE:

« usare sempre degli ausili, come spingipezzo o blocchi
di spinta, quando sussiste il pericolo che le mani o le
dita si avvicinino alla lama.

« Trattenere sempre saldamente il pezzo in lavorazione
sul piano mediante la guida di taglio o la guida per
augnature. Non piegare o torcere il pezzo durante la
lavorazione. Se il pezzo in lavorazione & piegato o
distorto si possono verificare pericolosi contraccolpi.

* Non estrarre MAI il pezzo mentre la lama & in funzione.
Se occorre estrarre il pezzo prima del termine di un
taglio, spegnere prima I'utensile, trattenendo
saldamente il pezzo. Prima di estrarre il pezzo
attendere che la lama si sia arrestata completamente.
La mancata osservanza di questa precauzione puo
causare pericolosi contraccolpi.

* Non rimuovere MAI il materiale tagliato mentre la lama
¢ in funzione.

* Non porre MAI le mani o le dita lungo il percorso della
lama. Prestare particolare attenzione nella lavorazione
di smussature.

» Fissare sempre saldamente la guida di taglio, per
evitare pericolosi contraccolpi.

« Usare sempre “ausili per il lavoro” come spingipezzo e
blocchi di spinta nella lavorazione di pezzi stretti o di
piccole dimensioni.

Ausili per il lavoro

Spingipezzo, blocchi di spinta o guide ausiliarie sono vari
tipi di “ausili per il lavoro”. Essi permettono di effettuare
tagli in modo sicuro, impedendo che qualunque parte del
corpo dell'operatore entri a contatto con la lama.

Blocco di spinta (Fig. 32)

Usare un pezzo di compensato da 19 mm

L'impugnatura deve essere al centro del pezzo di
compensato. Fissare con colla e viti per legno, come
illustrato. Per impedire alla lama di smussarsi se taglia per
errore il blocco di spinta, occorre incollare al compensato
un piccolo pezzo di legno da 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
(Non usare mai chiodi nel blocco di spinta).

Guida ausiliaria (Fig. 33)
Costruire una guida ausiliaria con pezzi di compensato da
9,5 mm e da 19 mm.

Taglio longitudinale

ATTENZIONE:

« Nel taglio longitudinale, rimuove dal piano la guida per
augnature.

» Predisporre un supporto adeguato dietro il piano
durante il taglio di pezzi lunghi o di grandi dimensioni.
NON permettere a una tavola lunga di muoversi o
scivolare sul piano. Questo causera il blocco della
lama e aumentera la probabilita di contraccolpi e
lesioni personali. Il supporto deve essere alla stessa
altezza del piano.

1. Regolare la profondita di taglio a un valore un po’ piu
grande dello spessore del pezzo in lavorazione.
(Fig. 34)

2. Posizionare la guida di taglio per la larghezza
desiderata del taglio, e bloccarla girando la maniglia.



3. Avviare l'utensile e spingere delicatamente il pezzo
verso la lama, lungo la guida di taglio.

(1) Quando la larghezza del taglio & di 150 mm o
superiore, usare con cautela la mano destra per
guidare il pezzo. Usare la mano sinistra per
tenere in posizione il pezzo contro la guida di
taglio. (Fig. 35)

(2) Quando la larghezza di taglio € di 65 - 150 mm,
usare lo spingipezzo per spingere il pezzo in
lavorazione. (Fig. 36)

(3) Quando la larghezza del taglio € minore di
65 mm, lo spingipezzo non pud essere usato,
perché urterebbe il coprilama. Usare allora la
guida ausiliaria e il blocco di spinta. Collegare la
guida ausiliaria a quella di taglio con due
morsetti a “C”. (Fig. 37)

Spingere il pezzo a mano fino a che I'estremita arriva

a circa 25 mm dal lato frontale del piano. Continuare a

spingere usando il blocco di spinta sopra la guida

ausiliaria, fino al completamento del taglio. (Fig. 38)

Taglio trasversale

ATTENZIONE:

« per effettuare tagli trasversali rimuovere la guida di
taglio dal piano.

« Predisporre un supporto adeguato ai lati del piano
durante il taglio di pezzi lunghi o di grandi dimensioni. Il
supporto deve essere alla stessa altezza del piano.

« Tenere sempre la mani lontane dalla lama.

Guida per augnature (Fig. 39)
La guida per augnature consente di realizzare i 4 tipi di
taglio illustrati nella figura.

ATTENZIONE:

» serrare con attenzione la manopola sulla guida per
augnature.

« Evitare la deformazione del pezzo e della guida
serrando saldamente, specialmente nel taglio ad
angolo.

* NON afferrare o tenere la parte residua del pezzo
prodotta dal taglio.

» Regolare sempre la distanza tra I'estremita della guida
per augnature e la lama, in modo che non superi i
15 mm.

Uso della guida per augnature (Fig. 40)

Far scorrere la guida per augnature nelle scanalature
spesse del banco. Allentare la manopola sulla guida e
impostare I'angolo desiderato, compreso tra 0° e 60°.
Raccordare il pezzo contro la guida e il piano, fissarlo con
il morsetto della guida per augnature e spingerlo
delicatamente verso la lama.

Protezione aggiuntiva in legno per la
guida per augnature (Fig. 41)

Per impedire che una tavola di grandi dimensioni possa
oscillare, utilizzare questa protezione. Dopo aver praticato
i fori, fissare con bulloni e dadi prestando attenzione per
evitare che fuoriescano dalla superficie del banco.

Trasporto dell’utensile (Fig. 42)

Accertarsi che I'utensile sia scollegato dall’alimentazione.
Trasportare I'utensile utilizzando la parte mostrata nella
figura.

ATTENZIONE:

* bloccare tutte le parti mobili prima di trasportare
I'utensile.

« Assicurarsi che il coprilama sia montato correttamente
prima di trasportare I'utensile.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

« prima di effettuare controlli e operazioni di
manutenzione, verificare sempre che l'utensile sia
spento e scollegato dall'alimentazione.

AVVISO:

« Evitare assolutamente di usare benzina, diluenti,
solventi, alcol o sostanze simili. In caso contrario,
potrebbero verificarsi scoloriture, deformazioni o
incrinature.

Pulizia

Eliminare la segatura e i trucioli periodicamente. Pulire
con attenzione il coprilama e le parti mobili all'interno
dell'utensile.

Lubrificazione

Per mantenere la sega da tavolo in buone condizioni e
per garantire la massima durata di servizio, oliare o
ingrassare le parti in movimento e in rotazione
periodicamente.

Punti di lubrificazione:

+ Albero filettato per il sollevamento della lama

» Cerniera per la rotazione del telaio

« Alberi guida di sollevamento sul motore

* Ingranaggi di sollevamento della lama

Sostituzione delle spazzole di carbone
(Fig. 43)

Rimuovere e controllare periodicamente le spazzole di
carbone.

Sostituirle quando siano usurate fino a una lunghezza di
3 mm. Mantenere le spazzole di carbone pulite e libere
per farle slittare nei supporti.

Entrambe le spazzole di carbone devono essere sostituite
contemporaneamente. Utilizzare solo spazzole di carbone
identiche. (Fig. 44)

Rimuovere i coperchi dei portaspazzola con un cacciavite.
Per sostituire le spazzole, rimuovere il coprilama e la
lama, quindi allentare la levetta di blocco, inclinare la testa
della sega e fissarla a un angolo di smusso di 45°.
Appoggiare delicatamente 'utensile sulla parte posteriore.
Allentare il coperchio del portaspazzola. Rimuovere le
spazzole di carbone consumate, inserire le nuove
spazzole e fissare i coperchi dei portaspazzola.

Per mantenere la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altra operazione di
manutenzione o regolazione devono essere eseguiti dai
centri di assistenza autorizzati Makita utilizzando sempre
parti di ricambio Makita.
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ACCESSORI OPZIONALI

/\ ATTENZIONE:

« Si consiglia 'uso dei seguenti accessori per I'utensile
Makita descritto in questo manuale. L’'uso di qualsiasi
altro accessorio potrebbe provocare lesioni personali.
Utilizzare gli accessori esclusivamente per I'uso
dichiarato.

Per I'assistenza e per ulteriori informazioni su tali

accessori, rivolgersi al centro assistenza Makita di zona.

« Guida di taglio

* Guida per augnature

+ Chiave da 24

* Chiave esagonale da 5

» Giunto (per il collegamento del raccoglitore di polveri)

« Set supporto

NOTA:

+ Alcuni degli accessori elencati potrebbero essere
inclusi nella confezione dell'utensile come accessori
standard. Gli accessori standard possono differire da
paese a paese.

Rumore ENG905-1
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN61029:
Livello di pressione sonora (L,4): 92 dB (A)
Livello di potenza sonora (Ly,): 105 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.

Solo per i paesi europei ENH022-5
Dichiarazione di conformita CE
Makita Corporation, in qualita di produttore
responsabile, dichiara che le macchine Makita
indicate di seguito:
Denominazione della macchina:
Sega da tavolo
N. modello/Tipo: MLT100
appartengono a una produzione in serie e
sono conformi alle seguenti direttive europee:
2006/42/EC
Sono inoltre prodotte in conformita con gli standard o i
documenti standardizzati riportati di seguito:
EN61029
Esame Certificazione CE N. BM 502510830001, BM
502510830002
L’attestato di certificazione CE ai sensi della direttiva
2006/42/EC e stato redatto da:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystralRe 2
D-90431 Nirnberg
N. di identificazione 0197
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NEDERLANDS (Originele instructies)
Verklaring van algemene gegevens

Diameter van gat 8 mm
6 mm standaardring

N =

3. Houtschroef nr. 10, min. lengte 19.

40 mm

4. Bevestigingsbout en -moer van 21.
6 mm, goed aangedraaid

5. Duwstok

6. Breedtegeleider (liniaal)
7. Verstekgeleider

8. Draaihendel

9. Pijltie

10. Vastzethendel

11. 90° stelschroef

12. 45° stelschroef

13. Hefboomschakelaar
14. Herstartknop

15. Draaiknoppen

16. Hulptafel (rechts)

17. Hulptafel (achter)

18. Schuiftafel

Vergrendelplaatje

20. Steeksleutel

Zeskantmoer

22. Binnenflens

23. Ring

24. Zaagblad

25. Buitenflens

26. Beschermkap

27. Spouwmes

28. Montagegedeelte (steun) van
beschermkap

29. Zaagblad

30. Deze twee spelingen moeten
gelijk zijn.

31. Inbusbouten (A)

32. Inbusbouten

33. Hendel

34. Schaal

35. Geleidelijn

36. Schroef

37. Bovenkant/onderkant parallel

38. Houtschroef

39. Vastlijmen

40. Hulpgeleider

41. Duwblok

42. Afkorten

43. Horizontaal verstekzagen

44. Verticaal verstekzagen

45. Samengesteld verstekzagen
(horizontale en verticale hoeken)

46. Knop

47. Koolborsteldop

48. Schroevendraaier

TECHNISCHE GEGEVENS

MLT100
Model -
(voor Europese landen) (voor niet-Europese landen)

Asgat 30 mm 25 mm en 25,4 mm
Diameter zaagblad 260 mm 255 mm
Dikte van zaagblad 1,9 mm of minder
Max. 90° 93 mm 90,5 mm

zaagdikte 45° 64 mm 63 mm

Nullasttoerental (min’1)

4.300

Tafelafmetingen (I x b)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
met hulptafels (rechts) en (achter)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
met hulptafels (rechts) en (achter)

Afmetingen (I x b x h) met
tafel(s) niet uitgetrokken

726 mm x 984 mm x 333 mm met hulptafels
(rechts) en (achter)

726 mm x 984 mm x 333 mm met hulptafels
(rechts) en (achter)

Netto gewicht

34,1kg

34,1kg

Veiligheidsklasse

@n

« Als gevolg van ons doorlopende onderzoeks- en ontwikkelingsprogramma, zijn de technische gegevens van dit
gereedschap onderhevig aan veranderingen zonder voorafgaande kennisgeving.

« De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

» Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2003

Symbolen

Hieronder staan de symbolen die voor dit gereedschap

END215-6

worden gebruikt. Zorg ervoor dat u weet wat ze
betekenen alvorens het gereedschap te gebruiken.

@ .................. Houdt handen en vingers uit de buurt

van het zaagblad.

Gebruiksdoeleinden
Het gereedschap is bedoeld om hout te zagen.

...... Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn inzake
oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan
binnen de nationale wetgeving, dient
gebruikt elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en te
worden afgevoerd naar een recycle
bedrijf dat voldoet aan de geldende
milieu-eisen.

ENEO003-1
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Voeding ENF002-2
Het gereedschap mag uitsluitend worden aangesloten op
een voeding met dezelfde spanning als aangegeven op
het typeplaatje en werkt alleen op enkele-fase
wisselstroom. Het gereedschap is dubbel geisoleerd en
mag derhalve ook op een niet-geaard stopcontact worden
aangesloten.

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap GEA010-1
AWAARSCHUWING Lees alle
veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. Het

niet volgen van de waarschuwingen en instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
VOOR GEREEDSCHAP ENB095-1

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

1. Draag oogbescherming.

2. Gebruik het gereedschap niet in de buurt van
ontvlambare vloeistoffen of gassen.

3. Gebruik het gereedschap NOOIT met een
doorslijpschijf erop gemonteerd.

4. Controleer voor het gebruik het zaagblad
zorgvuldig op barsten of beschadiging. Vervang
een gebarsten of beschadigde zaagblad meteen.

5. Gebruik alleen zaagbladen die aanbevolen worden
door de fabrikant en die voldoen aan de norm
EN847-1, en let erop dat het spouwmes niet dikker
is dan de zaagbreedte van het zaagblad en niet
dunner is dan het zaagblad zelf.

6. Gebruik altijd de accessoires die in deze
gebruiksaanwijzing aanbevolen worden. Gebruik
van ongeschikte accessoires, zoals slijpschijven,
kan tot letsel leiden.

7. Kies voor het materiaal, dat u wilt bewerken, het
geschikte zaagblad.

8. Zaagbladen van hooggelegeerd snelstaal (HSS)
mogen niet worden gebruikt.

9. Om het geluidsniveau te verlagen, zorgt u er altijd
voor dat het zaagblad scherp en schoon is.

10. Gebruik een zaagblad dat op de juiste wijze
geslepen is. Houd u aan de maximale snelheid
aangegeven op het zaagblad.

11. Reinig de as, de flenzen (vooral het montagevlak)
en de zeskantmoer voordat u het zaagblad
monteert. Gebrekkige montage kan trilling/
schommeling of slippen van het zaagblad
veroorzaken.

12. Gebruik de beschermkap en het spouwmes voor
elk soort werk waarvoor deze kunnen worden
gebruikt, inclusief alle doorzaagactiviteiten.
Monteer altijd de beschermkap volgens de
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

2

=

22.
23.

24.

25.

26.

instructies beschreven in deze
gebruiksaanwijzing. Doorzaagactiviteiten zijn
activiteiten waarbij het zaagblad het werkstuk
helemaal doorzaagt, zoals bij schulpen of
afkorten. Gebruik het gereedschap NOOIT met een
defecte beschermkap en maak de beschermkap
nooit vast door middel van een touw, een koord
e.d. Elke abnormale werking van de beschermkap
moet onmiddellijk worden gerepareerd.

Monteer onmiddellijk weer de beschermkap en het
spouwmes, na het voltooien van de activiteit
waarvoor demontage van de beschermkap
noodzakelijk was.

Zaag niet in metalen voorwerpen zoals spijkers en
schroeven. Inspecteer het werkstuk en verwijder
alle spijkers, schroeven en andere dingen die er
niet thuis horen, voordat u met het zagen begint.
Verwijder sleutels, afgezaagde stukken e.d. van
het tafelblad voordat u het gereedschap
inschakelt.

Draag NOOIT handschoenen tijdens het bedienen
van het gereedschap.

Houd uw handen uit de buurt van de looplijn van
het zaagblad.

Sta NOOIT in het verlengde van de zaaglijn van het
zaagblad, en laat niet toe dat iemand anders daar
gaat staan.

Zorg ervoor dat het zaagblad het spouwmes of het
werkstuk niet raakt voordat u het gereedschap
hebt ingeschakeld.

Laat het gereedschap een tijdje draaien voordat u
het werkstuk gaat zagen. Controleer op trillingen
of schommelingen die op onjuiste montage of een
slecht uitgebalanceerd zaagblad kunnen wijzen.

. Het gereedschap mag niet gebruikt worden voor

elke vorm van freeswerk.

Vervang het inzetstuk als deze gesleten is.
Verander NOOIT de instelling van het
gereedschap als deze ingeschakeld is. Haal de
stekker uit het stopcontact voordat u de
instellingen verandert.

Gebruik indien nodig een duwstok. Een duwstok
MOET worden gebruikt voor het schulpen van
smalle werkstukken, zodat uw handen en vingers
op veilige afstand van het zaagblad blijven.

Berg de duwstok altijd op als deze niet wordt
gebruikt.

Schenk speciale aandacht aan de
voorzorgsmaatregelen voor het voorkomen van
TERUGSLAG. TERUGSLAG is een plotselinge
reactie op een bekneld, vastgelopen of niet-
uitgelijnd zaagblad. TERUGSLAG leidt ertoe dat
het werkstuk van het gereedschap wordt
weggeslingerd in de richting van de gebruiker.
TERUGSLAG KAN LEIDEN TOT ERNSTIG
PERSOONLIJK LETSEL. Voorkom TERUGSLAG
door de volgende voorzorgsmaatregelen in acht te
nemen: Gebruik altijd een goed aangescherpt
zaagblad. Houd de breedtegeleider evenwijdig met
het zaagblad. Houd het spouwmes, de vingers
voor terugslagbeveiliging en de beschermkap op
hun plaats gemonteerd en zorg ervoor dat deze
naar behoren werken. Laat het werkstuk niet los
totdat u het helemaal voorbij het zaagblad hebt



27.

28.

29.

30.

3

=

32.

33.

34.

35.

geduwd. Schulp geen werkstuk dat verbogen of
kromgetrokken is of geen rechte rand heeft die
langs de geleider kan worden geplaatst.

Zaag nooit uit de vrije hand. “Uit de vrije hand”
betekent dat in plaats van de verstekgeleider of de
breedtegeleider u uw handen gebruikt om het
werkstuk te ondersteunen of te geleiden.

Reik NOOIT rond of over het zaagblad. Reik NOOIT
naar een werkstuk voordat het zaagblad volledig
tot stilstand is gekomen.

Vermijd bruusk en snel aanvoeren van het
werkstuk. Voer harde werkstukken zo langzaam
mogelijk aan. Buig of verdraai het werkstuk niet
tijdens het aanvoeren. Als het zaagblad in het
werkstuk vast blijft zitten of blokkeert, moet u het
gereedschap onmiddellijk uitschakelen. Haal de
stekker uit het stopcontact. Maak het werkstuk
vrij.

Verwijder NOOIT zaagafval dicht bij het zaagblad
en raak de beschermkap nooit aan terwijl het
zaagblad draait.

. Verwijder elk loszittende houtknoest uit het

werkstuk voordat u het begint te zagen.

Behandel het netsnoer voorzichtig. Ruk niet aan
het snoer om zo de stekker uit het stopcontact te
trekken. Houd het netsnoer uit de buurt van hitte,
olie, water en scherpe randen.

Stof dat tijdens de werkzaamheden vrijkomt, kan
chemische bestanddelen bevatten die kanker,
geboortedefecten of andere voortplantingsschade
kan (kunnen) verwekken. Enkele voorbeelden van
deze chemische stoffen zijn:

- lood van loodhoudende verfstoffen en

- arsenicum en chroom van chemisch behandeld
hout.

Het risico van deze blootstellingen varieert en
hangt af van het feit hoe vaak u dit soort
werkzaamheden uitvoert. Om blootstelling aan
deze chemische bestanddelen te verminderen:
moeten de werkzaamheden uitgevoerd worden
in een goed geventileerde werkomgeving en
gebruikmakend van goedgekeurd
beschermende hulpmiddelen, zoals stofmaskers
die ontworpen zijn om microscopisch kleine
deeltjes te kunnen filteren.

Sluit het gereedschap aan op een stofafzuig- en
stofopvanginrichting tijdens het zagen.

De beschermkap kan omhoog gezet worden om
het werkstuk in positie te brengen en om het
schoonmaken te vereenvoudigen. Zorg er altijd
voor dat de beschermkap zich in de onderste
stand vlak op de tafelcirkelzaag bevindt, voordat u
de stekker in het stopcontact steekt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

HET JUISTE GEREEDSCHAP
KIEZEN

De tafelcirkelzaag opstellen (zie afb. 1 t/m

3)

Stel de tafelcirkelzaag op een goed verlichte en
horizontale plaats op waar u goede steun voor de voeten
hebt en uw evenwicht niet kunt verliezen. Zorg ervoor dat

er rond de tafelcirkelzaag voldoende ruimte is om uw
werkstukken gemakkelijk te kunnen hanteren. De
tafelcirkelzaag moet op een werkbank of speciale
standaard worden vastgezet door middel van vier
schroeven of bouten die u door de gaten in het voetstuk
van de tafelcirkelzaag steekt. Wanneer u de
tafelcirkelzaag op een werkbank vastzet, moet het
bovenblad van de werkbank voorzien zijn van een
opening die even groot is als de opening in het voetstuk
van de tafelcirkelzaag, zodat het zaagsel erdoor kan
vallen.

Als de tafelcirkelzaag tijdens het gebruik neigt om te
kantelen of gauw verschuift of beweegt, moet een
werkbank of een speciale standaard voor de
tafelcirkelzaag op de vioer worden bevestigd.

Bergruimte voor accessoires (zie afb. 4
en 5)

De duwstok, de driehoekige liniaal, het zaagblad en de
steeksleutels kunnen worden opgeborgen aan de
linkerkant van het onderstel, en de breedtegeleider en
verstekgeleider kunnen worden opgeborgen aan de
rechterkant van het onderstel.

BESCHRIJVING VAN DE
FUNCTIES

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
de functies van het gereedschap te controleren of af te
stellen.

Instellen van de zaagdiepte (zie afb. 6)

De zaagdiepte kan worden ingesteld door de draaihendel
linksom of rechtsom te draaien. Draai de draaihendel
rechtsom om het zaagblad hoger te zetten, of linksom om
het zaagblad lager te zetten.

OPMERKING:

* Om bij het zagen van dun materiaal een schonere
zaagsnede te verkrijgen moet u een geringe
zaagdiepte gebruiken.

Instellen van de verstekhoek (zie afb. 7)
Draai de vastzethendel los en draai het handwiel om de
gewenste hoek (0° - 45°) te krijgen.

De verstekhoek wordt door het pijltie aangegeven.

Nadat de gewenste hoek is ingesteld, draait u de
vastzethendel weer vast om de instelling te vergrendelen.

LET OP:
« Zorg dat de vastzethendel, na instelling van de
verticale verstekhoek, stevig vastgezet is.

De hoekaanslagen bijstellen (zie afb. 8 en
9)

Het gereedschap is voorzien van hoekaanslagen op 90°
en 45° ten opzichte van het tafelblad. Ga als volgt te werk
om de hoekaanslagen te controleren en zo nodig af te
stellen:

Verplaats het handwiel zo ver mogelijk door eraan te
draaien. Plaats de driehoekige liniaal op de tafel en
controleer of het zaagblad onder een hoek van 90° of 45°
staat ten opzichte van het tafelblad. Als de hoek van het
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zaagblad is zoals in afb. A, moet u de stelschroeven
rechtsom draaien. Als de hoek is zoals in afb. B, moet u
de stelschroeven linksom draaien om de hoekaanslagen
af te stellen (zie afb. 9).

Nadat de hoekaanslagen zijn afgesteld, moet u het
zaagblad op 90° ten opzichte van het tafelblad zetten.
Stel daarna de positie van het pijltje af zodat zijn rechter
uiteinde overeenkomt met de 0° schaalverdeling

(zie afb. 10).

Werking van de aan/uit-schakelaar

LET OP:

» Haal het werkstuk van de zaagtafel af.

« Schakel het gereedschap uit en druk vervolgens op de
herstartknop.

« Zorg er voor dat het gereedschap is uitgeschakeld,
voordat u de stekker in het stopcontact steekt.

Voor gereedschap met drukknopschakelaar

(zie afb. 11)

Om het gereedschap in te schakelen, drukt u op de aan-
knop (I).

Om het gereedschap uit te schakelen, drukt u op de uit-
knop (O).

Voor gereedschap met hefboomschakelaar

(zie afb. 12)

Om het gereedschap in te schakelen, duwt u de
hefboomschakelaar omhoog. Om het gereedschap uit te
schakelen, duwt u de hefboomschakelaar omlaag.

Hulptafel (rechts) (zie afb. 13 en 14)

Deze machine is voorzien van een hulptafel (rechts) aan
de rechterkant van het hoofdtafel. Om de hulptafel
(rechts) te kunnen gebruiken, moet u beide draaiknoppen
aan de rechtervoorzijde losdraaien, de tafel (rechts)
volledig uittrekken en daarna de draaiknoppen weer
vastdraaien om de tafel vast te zetten.

Hulptafel (achter) (zie afb. 15)

Om de hulptafel (achter) te kunnen gebruiken, moet u de
draaiknoppen aan de linker- en rechterkant onder de
hoofdtafel losdraaien en de hulptafel naar achteren eruit
trekken tot op de gewenste afstand. Draai op de
gewenste afstand de draaiknoppen goed vast.

Schuiftafel (zie afb. 16)

LET OP:

* Na gebruik van de schuiftafel, moet u deze
vergrendelen door de vergrendelplaatjes rechtop te
zetten.

Op dit gereedschap zit de schuiftafel aan de linkerkant.

De schuiftafel schuift van voor naar achter en terug.

Kantel de vergrendelplaatjes aan de voor- en achterkant

naar de horizontale stand alvorens de schuiftafel te

gebruiken.

Zet het werkstuk goed vast tegen de verstekgeleider met

behulp van een lijmtang op de verstekgeleider, en schuif

tijdens het zagen het werkstuk tezamen met de
schuiftafel.
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ONDERDELEN AANBRENGEN/
VERWIJDEREN

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
enige werk aan het gereedschap uit te voeren.

Bij de verscheping van het gereedschap uit de fabriek,

zijn het zaagblad en de beschermkap niet op het

gereedschap gemonteerd. Monteer deze als volgt:

Het zaagblad monteren en verwijderen

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
het zaagblad te monteren of verwijderen.

» Gebruik uitsluitend de bijgeleverde Makita-sleutel bij
het monteren of verwijderen van het zaagblad. Als u dit
nalaat, loopt u het risico dat de zeskantbout te vast of
onvoldoende vast aangedraaid wordt. Hierdoor kan
letsel worden veroorzaakt.

» Gebruik het hieronder gespecificeerde zaagblad.
Gebruik geen zaagbladen die niet aan de in deze
handleiding aangegeven vereisten voldoen.

Voor Max. Min. .
model | diameter | diameter Zaagbladdikte| Zaagsnede
MLT100 | 260 mm | 230 mm | -8 mm of | 2 mm of
minder meer
008811
LET OP:

» Controleer vo6r montage de diameter van het asgat
van het zaagblad. Gebruik altijd de ring die bestemd is
voor het asgat van het zaagblad dat u gaat monteren .
(zie afb. 17)

Verwijder het inzetstuk van de tafelcirkelzaag. Zet de

steeksleutel op de buitenflens en draai de zeskantmoer

linksom los met de steeksleutel. Verwijder vervolgens de

buitenflens. (zie afb. 18)

Monteer de binnenflens, ring, zaagblad, buitenflens en

zeskantmoer op de as, en zorg ervoor dat de tanden van

het zaagblad aan de voorkant van de tafelcirkelzaag naar
beneden gericht zijn.

Monteer de zeskantmoer altijd met zijn uitgeholde zijde

naar de buitenflens gekeerd.

Voor alle niet-Europese landen

LET OP:
» De ring, met een buitendiameter van 25,4 mm, is door
de fabrikant op de as aangebracht.

Voor Europese landen

LET OP:

« De ring, met een buitendiameter van 30 mm, is door de
fabrikant aangebracht tussen de binnenflens en
buitenflens.

* Houd het flensoppervlak vrij van vuil en ander
materiaal dat er zich op hecht omdat het anders
doorslaan van het zaagblad kan veroorzaken. Zorg
ervoor dat het zaagblad zodanig gemonteerd wordt dat
de zaagtanden in de lijn van de zaag (draai)-richting
staan.



Om het zaagblad vast te zetten, moet u de buitenflens
met de versprongen steeksleutel vasthouden en de
zeskantmoer met steeksleutel rechtsom vastdraaien.
DRAAI DE ZESKANTMOER GOED VAST. (zie afb. 19)

LET OP:

« Zorg ervoor dat de steeksleutel goed om de
zeskantmoer zit. Als u grip verliest, kan de steeksleutel
losschieten van de zeskantmoer en loopt u het risico
dat uw hand in aanraking komt met de zaagtanden.

De beschermkap monteren (zie
afb. 20 en 21)

LET OP:

« Voordat u de beschermkap monteert, moet u de
zaagdiepte in de maximale stand (hoogste stand)
zetten.

Voor een type beschermkap bestemd voor niet-
Europese landen

Verwijder de middelste afdekplaat. Plaats de spouwmes
in het betreffende montagegedeelte (steun). Draai de
zeskantbouten (A) vast met de bijgeleverde steeksleutel.

Voor een type beschermkap bestemd voor Europese
landen (zie afb. 22 en 23)

Verwijder de middelste afdekplaat. Plaats de spouwmes
in het betreffende montagegedeelte (steun). Draai de
zeskantbouten (A) vast met de bijgeleverde steeksleutel.
Plaats de beschermkap in de groef op het spouwmes.
Zet de beschermkap vast door de hendel op de
beschermkap te kantelen.

Voor een type beschermkap bestemd voor zowel
Europese als niet-Europese landen

De montagepositie van het spouwmes is in de fabriek
afgesteld, zodat het zaagblad en het spouwmes normaal
in een rechte lijn zullen staan.

Indien dit niet het geval is, moet u de inbusbouten (B)
losdraaien en het montagegedeelte (steun) van de
beschermkap afstellen zodat het spouwmes in een rechte
lijn achter het zaagblad komt te staan. Draai daarna de
inbusbouten (B) weer vast om de steun vast te zetten.
(zie afb. 24)

LET OP:

« Als het zaagblad en het spouwmes niet goed uitgelijnd
zijn, kunnen deze tijdens het gebruik gaan knellen, wat
gevaarlijk is. Let daarom goed op de juiste uitlijning. Bij
gebruik van het gereedschap zonder een goed
uitgelijnd spouwmes, kunt u ernstig persoonlijk letsel
oplopen.

« Verander NOOIT de instelling van het gereedschap als
deze ingeschakeld is. Haal de stekker uit het
stopcontact voordat u de instellingen verandert.

« Verwijder het spouwmes niet. (zie afb. 25)

De speling tussen het spouwmes en de tanden van het

zaagblad moet 4 tot 5 mm zijn. Draai de inbusbouten (A)

los, stel het spouwmes dienovereenkomstig af, en draai

de inbusbouten (A) goed vast. Monteer het inzetstuk op
het tafelcirkelzaag en controleer vervolgens of de
beschermkap soepel werkt.

Monteren en afstellen van de

breedtegeleider (zie afb. 26)

Monteer de breedtegeleider dusdanig dat de

geleiderhouder vastgezet wordt in de dichtstbijzijnde

geleiderail.

Om de breedtegeleider vast te zetten moet u de hendel

op de geleiderhouder volledig kantelen.

Om te controleren of de breedtegeleider parallel is met

het zaagblad, zet u de breedtegeleider vast op 2 tot 3 mm

van het zaagblad.

Breng het zaagblad tot in zijn hoogste positie omhoog.

Markeer een van de zaagbladtanden met een tekenkrijt.

Meet afstanden (A) en (B) tussen de breedtegeleider en

het zaagblad. Gebruik voor beide metingen de tand die

met het tekenkrijt werd gemarkeerd.

Deze twee gemeten afstanden moeten exact hetzelfde

zijn. Ga als volgt te werk als de breedtegeleider niet

parallel is met het zaagblad: (zie afb. 27 en 28)

1. Zet de breedtegeleider vast door de hendel ervan
omlaag te zetten.

2. Draai de twee inbusbouten op de breedtegeleider los
met de bijgeleverde inbussleutel.

3. Stel de breedtegeleider af totdat deze parallel is met
het zaagblad.

4. Draai de twee inbusbouten op de breedtegeleider
vast. (zie afb. 29)

LET OP:

« Zorg ervoor dat de breedtegeleider evenwijdig is met
het zaagblad, omdat er anders gevaar bestaat voor
gevaarlijke terugslag.

Plaats de breedtegeleider vlak tegen de zijkant van het

zaagblad. Zorg ervoor dat het pijltie op de geleiderhouder

naar de 0° schaalverdeling wijst. Als het pijltje niet naar de
0° schaalverdeling wijst, draai dan de schroef op de

schaalplaat los en stel de schaalplaat af. (zie afb. 30)

Een stofzuiger aansluiten (zie afb. 31)
Door een Makita-stofzuiger of -stofvanger op de
tafelcirkelzaag aan te sluiten, kunt u nog schoner werken .

BEDIENING

LET OP:

* Gebruik altijd hulpmiddelen zoals duwstokken en
duwblokken wanneer er gevaar bestaat dat uw handen
of vingers dichtbij het zaagblad komen.

* Houd het werkstuk altijd goed vast op de tafelblad met
behulp van breedtegeleider en verstekgeleider. Buig of
verdraai het werkstuk niet tijdens het aanvoeren. Als
het werkstuk gebogen of verdraaid wordt, kan
gevaarlijke terugslag optreden.

» Probeer NOOIT het werkstuk terug te nemen terwijl de
zaag nog draait. Wanneer u het werkstuk wilt
terugnemen voordat het volledig is gezaagd, moet u
eerst het gereedschap uitschakelen terwijl u het
werkstuk stevig vasthoudt. Wacht totdat het zaagblad
volledig tot stilstand is gekomen en verwijder dan het
werkstuk. Als u dat niet doet, kan gevaarlijke terugslag
worden veroorzaakt

» Verwijder NOOIT afgezaagd materiaal terwijl het
zaagblad nog draait.
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« Breng uw handen of vingers NOOIT in de zaaglijn van
het zaagblad. Wees vooral voorzichtig tijdens
verstekzagen.

« Zet de breedtegeleider altijd goed vast om gevaarlijke
terugslag te voorkomen.

* Gebruik altijd hulpmiddelen zoals duwstokken en
duwblokken wanneer u kleine of smalle werkstukken
zaagt.

Hulpmiddelen

Duwstokken, duwblokken of een extra hulpgeleider zijn
voorbeelden van hulpmiddelen. Gebruik ze om veilig
zuivere zaagsneden te maken zonder dat de bedienaar
met enig deel van zijn lichaam in aanraking komt met het
zaagblad.

Duwblok (zie afb. 32)

Gebruik een stuk multiplex van 19 mm dik.

De handgreep moet in het midden van het stuk multiplex
zitten. Bevestig met lijm en houtschroeven zoals
afgebeeld. Het kleine stuk hout (9,5 mm x 8 mm x 50 mm)
moet altijd aan het triplex gelijmd worden om te
voorkomen dat het zaagblad stomp wordt als de bediener
per ongeluk in het duwblok zaagt. (Gebruik nooit spijkers
in het duwblok.)

Extra hulpgeleider (zie afb. 33)
Maak een hulpgeleider van stukken multiplex van 9,5 mm
en 19 mm dik

Schulpen

LET OP:

» Voor schulpen moet de verstekgeleider vanaf de
tafelcirkelzaag worden verwijderd.

« Wanneer u lange of brede werkstukken zaagt, moet u
altijd achter de tafelcirkelzaag een geschikte steun
plaatsen. Zorg ervoor dat een lange plank NIET op de
tafelblad kan bewegen of schuiven. Hierdoor kan het
zaagblad vastgeklemd raken en de mogelijkheid op
terugslag en persoonlijk letsel vergroten. De steun
moet even hoog zijn als het tafelblad.

1. Stel de zaagdiepte iets groter in dan de dikte van het

werkstuk (zie afb. 34).

2. Plaats de breedtegeleider op de gewenste breedte
van de schulp en klem deze stevig op zijn plaats door
de handgreep te kantelen.

3. Schakel het gereedschap in en voer het werkstuk
langzaam langs de hulpgeleider aan.

(1) Bij een schulpbreedte groter dan 150 mm,
gebruikt u voorzichtig uw rechterhand om het
werkstuk in te voeren. Gebruik uw linkerhand om
het werkstuk op zijn plaats tegen de
breedtegeleider te houden (zie afb. 35).

(2) Bij een schulpbreedte tussen 65 mm en
150 mm, gebruikt u voorzichtig uw rechterhand
om het werkstuk in te voeren (zie afb. 36).

(3) Bij een schulpbreedte kleiner dan 65 mm kan de
duwstok niet gebruikt worden omdat de duwstok
dan in aanraking komt met het zaagblad.
Gebruik een hulpgeleider en een duwblok.
Bevestig de hulpgeleider aan de breedtegeleider
met twee lijmtangen (zie afb. 37).

Voer het werkstuk met de hand in totdat het eindstuk

circa 25 mm verwijderd is van de voorzijde van het
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tafelblad. Ga door met het invoeren met behulp van
een duwblok op de hulpgeleider totdat de zaagsnede
voltooid is (zie afb. 38).

Afkorten

LET OP:

» Voor afkorten moet de breedtegeleider vanaf de
tafelcirkelzaag worden verwijderd.

* Wanneer u lange of brede werkstukken zaagt, moet u
altijd aan beide zijkanten van de tafelcirkelzaag een
geschikte steun plaatsen. De steun moet even hoog
zijn als het tafelblad.

* Houd handen altijd weg van de zaaglijn van het
zaagblad.

Verstekgeleider (zie afb. 39)
Gebruik de verstekgeleider bij de 4 manieren van zagen,
zoals weergegeven in de afbeelding.

LET OP:

« Draai de knop van de verstekgeleider zorgvuldig vast.

* Voorkom, door goede klemvoorzieningen, dat het
werkstuk en de aanslag kan wegkruipen, in het
bijzonder bij het zagen onder een hoek.

* NOOIT het deel van het werkstuk dat wordt afgezaagd
vasthouden op vastpakken.

« Pas altijd de afstand tussen de verstekgeleider en het
zaagblad aan zodat deze nooit groter wordt dan
15 mm.

Gebruik van de verstekgeleider (zie afb. 40)

Schuif de verstekgeleider in de brede groeven op de
zaagtafel. Draai de knop van de verstekgeleider los en lijn
de verstekgeleider uit met de gewenste hoek (0° t/m 60°).
Plaats het werkstuk glad langs de geleider, zet het vast
met de klem op de verstekgeleider, en schuif het langs
het zaagblad.

Extra houten hulpgeleider (voor
verstekgeleider) (zie afb. 41)

Om te voorkomen dat een lange plaat gaat wiebelen,
bevestigt u een hulpbalk op de verstekgeleider. Boor
gaten in de hulpbalk en bevestig deze met bouten en
moeren op de verstekgeleider, maar zorg ervoor dat ze
niet uit oppervlak steken.

Transport van het gereedschap
(zie afb. 42)

Zorg ervoor dat de stekker uit het stopcontact is
getrokken.

Transporteer het gereedschap en houdt deze vast zoals
aangegeven in de afbeelding.

LET OP:

« Zet altijd alle beweegbare delen vast voordat u het
gereedschap transporteert.

« Zorg er altijd voor dat de beschermkap op het
gereedschap is aangebracht voordat u het
gereedschap draagt.

ONDERHOUD

LET OP:
« Zorg er altijd voor dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is



getrokken, voordat u een inspectie of onderhoud
uitvoert.

OPMERKING:

« Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol,
enz. Dit kan leiden tot verkleuren, vervormen of
barsten.

Schoonmaken

Verwijder af en toe zaagsel en spanen van het
gereedschap. Maak vooral de beschermkap en de
bewegende onderdelen in de tafelcirkelzaag goed
schoon.

Smeren

Om de tafelcirkelzaag in optimale conditie te houden en
een maximale levensduur te verzekeren, moet u de
bewegende en roterende onderdelen regelmatig te
smeren.

Te smeren plaatsen:

» Getapte as voor het omhoog brengen van het zaagblad
« Scharnier voor het roteren van het voetstuk

* Geleideassen voor omhoog brengen op de motor

» Tandwiel voor het omhoog brengen van het zaagblad

De koolborstels vervangen (zie afb. 43)
Verwijder en controleer de koolborstels regelmatig.
Vervang deze wanneer ze tot 3 mm lengte zijn afgesleten.
Houd de koolborstels schoon en zorg ervoor dat ze vrij
kunnen bewegen in de houders.

Beide koolborstels dienen tegelijkertijd te worden
vervangen. Gebruik alleen identieke koolborstels. (zie
afb. 44)

Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldoppen
te verwijderen. Voor het vervangen van de koolborstels
moet u de beschermkap en het zaagblad verwijderen, de
vergendelhendel losmaken, de gereedschapkop kantelen
en op een verstekhoek van 45° vastzetten Laat het
gereedschap voorzichtig achterover zakken. Maak daarna
de koolborsteldop los. Verwijder de versleten
koolborstels, plaats de nieuwe, en zet de
koolborsteldoppen goed vast.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud en afstellingen te worden uitgevoerd door een
erkend Makita-servicecentrum, en altijd met
gebruikmaking van originele Makita-
vervangingsonderdelen.

VERKRIJGBARE ACCESSOIRES

/\ LET oP:

« Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita-gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijk letsel opleveren. Gebruik de accessoires of
hulpstukken uitsluitend voor de aangegeven
gebruiksdoeleinden.

Mocht u meer informatie willen hebben over deze

accessoires, dan kunt u contact opnemen met uw

plaatselijke Makita-servicecentrum.

« Breedtegeleider

* Verstekgeleider

« Steeksleutel 24

* Inbussleutel 5
» Verbindingsstuk (voor aansluiting op stofvanger)
« Tafelset

OPMERKING:

« Sommige items op de lijst kunnen zijn inbegrepen in de
doos van het gereedschap als standaard toebehoren.
Zij kunnen van land tot land verschillen.

Geluid ENG905-1
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN61029:
Geluidsdrukniveau (Lya): 92 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Ly,): 105 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.

Alleen voor Europese landen ENH022-5
EU-verklaring van conformiteit
Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine:
Tafelcirkelzaag
Modelnr./Type: MLT100
in serie is geproduceerd en
Voldoet aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC
En is gefabriceerd in overeenstemming met de volgende
normen of genormaliseerde documenten:
EN61029
Het certificaatnummer van het EU-typeonderzoek is BM
502510830001, BM 502510830002
Het EU-typeonderzoek volgens 2006/42/EC werd
uitgevoerd door:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystralRe 2
D-90431 Nirnberg
identificatienr. 0197
De technische documentatie wordt bewaard door:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ESPANOL (Instrucciones originales)
Descripcidn y vision general

1. Diametro del orificio 8 mm 17. Sub-mesa (parte posterior) 33. Palanca
2. Arandela estandar de 6 mm 18. Mesa deslizante 34. Escala
3. Tornillo de madera del no. 10 con 19. Placa de bloqueo 35. Linea de guia
una longitud min. de 40 mm 20. Llave 36. Tornillo
4. Apretar firmemente el perno de 21. Tuerca hexagonal 37. Paralelo a la parte frontal/borde
montaje de 6 mm y la tuerca 22. Brida interior 38. Tornillo para madera
5. Liston de empuje 23. Anillo 39. Encolelos
6. Tope lateral (regla de guia) 24. Disco de sierra 40. Tope auxiliar
7. Cartabdn de inglete 25. Brida exterior 41. Bloque de empuje
8. Asa 26. Protector de sierra 42. Corte transversal
9. Puntero de flecha 27. Doladera 43. Biselado
10. Palanca de bloqueo 28. Porcién de montaje del protector  44. Corte en bisel
11. Tornillo de ajuste a 90° de disco (soporte) 45. Biselado compuesto (angulos)
12. Tornillo de ajuste a 45° 29. Sierra 46. Perilla
13. Interruptor 30. Estas dos holguras deben ser 47. Tapa del portaescobillas
14. Boton de reinicio idénticas. 48. Destornillador
15. Tornillos 31. Pernos hexagonales (A)
16. Sub-mesa (D) 32. Pernos hexagonales
ESPECIFICACIONES
MLT100

Modelo

(para los paises europeos)

(para otros paises que no sean europeos)

Orificio para el eje 30 mm 25 mmy 25,4 mm
Diametro del disco 260 mm 255 mm
Grosor del cuerpo del disco 1,9 mm o menos
Capacidades 90° 93 mm 90,5 mm
maximas de corte 45° 64 mm 63 mm

Velocidad en vacio (m|'n'1)

4.300

Tamafo de la mesa (Largo x
Ancho)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
con sub-mesas (D) y (posterior)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
con sub-mesas (D) y (posterior)

Dimensiones (Largo x Ancho
x Alto) con la(s) mesa(s) no
extendida(s)

726 mm x 984 mm x 333 mm con
sub-mesas (D) y (posterior)

726 mm x 984 mm x 333 mm con
sub-mesas (D) y (posterior)

Peso neto

34,1 kg

34,1 kg

Clase de seguridad

@

» Debido a nuestro programa continuo de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui descritas estan sujetas a

cambios sin previo aviso.

» Las especificaciones pueden ser diferentes de un pais a otro.
* Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Simbolos

Se utilizan los siguientes simbolos para el equipo.

END215-6

Asegurese de que comprende su significado antes del

Uso previsto
La herramienta esta disefiada para cortar madera.

..... Sélo para paises de la Unién Europea

iNo deseche los aparatos eléctricos junto
con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea
sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos y su aplicacion de acuerdo
con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util
haya llegado a su fin se deberan recoger
por separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias
ecologicas.

ENE003-1



Alimentacién

placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con

corriente alterna monofasica. La herramienta cuenta con

un doble aislamiento y puede, por lo tanto, usarse
también en tomacorrientes sin conductor de tierra.

Advertencias de seguridad
generales para herramientas
eléctricas

AADVERTENCIA Lea todas las advertencias de

seguridad y todas las instrucciones. La no observancia

de las advertencias y las instrucciones puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e
instrucciones para futuras
consultas.

REGLAS DE SEGURIDAD
ADICIONALES PARA LA
HERRAMIENTA

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

1. Utilice proteccion para los ojos.

2. No utilice la herramienta cerca de liquidos o gases

inflamables.
3. No utilice NUNCA la herramienta con un disco
abrasivo de corte instalado en ella.

4. Antes de su uso, compruebe que la sierra no esté

agrietada ni dafada. Una sierra agrietada o
danada debe sustituirse de inmediato.

5. Utilice s6lo discos de sierra recomendados por el

fabricante y que cumplan con EN847-1.
Compruebe que la doladera no tenga un grosor

superior al del corte del disco de sierra o inferior

al cuerpo del disco.

6. Utilice siempre los accesorios recomendados en

este manual. El uso de accesorios inadecuados,

como discos de corte abrasivos, puede provocar

lesiones.

7. Seleccione el disco adecuado para el material que

va a cortar.

8. No utilice discos fabricados con acero de corte
rapido.

9. Para reducir la emision de ruido, asegurese
siempre de que el disco esté afilado y limpio.

10. Utilice discos afilados correctamente. Respete la

velocidad maxima indicada en el disco de sierra.
. Limpie el vastago, las bridas (especialmente la

superficie de instalacion) y la tuerca hexagonal

antes de instalar el disco. Una mala instalacién

-
-

podra causar vibraciones o alabeos o bien que el

disco patine.

12. Utilice el protector de disco y la doladera para
todas las operaciones en las que puedan
utilizarse, incluidas todas las operaciones de

ENF002-2
La herramienta debe conectarse solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tensién que la indicada en la

GEAO010-1

ENB095-1

14.

20.

2

=

22.

23.

24.

25.

26.

corte a través. Instale siempre el protector de
disco siguiendo las instrucciones que se
proporcionan en este manual. Las operaciones de
corte a través son aquellas en las que el disco
corta completamente la pieza de trabajo de parte a
parte como en los cortes al hilo o transversales.
No utilice NUNCA la herramienta con un protector
de disco que tenga algun defecto ni lo asegure
con una soga, cuerda, etc. Cualquier uso irregular
del protector de disco debe corregirse
inmediatamente.

. Vuelva a montar inmediatamente el protector y la

doladera tras completar una operacion que
requiera retirar la proteccion.

No corte objetos metalicos, tales como clavos y
tornillos. Inspeccione la pieza de trabajo antes de
la operacion y extraiga todos los clavos, tornillos
y otros objetos extrafos.

. Antes de conectar la alimentacion, retire las

llaves, piezas sobrantes, etc. de la mesa.

. No utilice NUNCA guantes durante la operacién.
. Mantenga las manos alejadas de la linea del disco.
. No se interponga NUNCA ni permita que nadie se

interponga en la linea de la trayectoria del disco.

. Antes de conectar la alimentacion, asegtrese de

que el disco no esta en contacto con la doladera
ni con la pieza de trabajo.

Antes de utilizar la herramienta en una pieza de
trabajo, déjela en marcha durante unos instantes.
Esté atento por si se producen vibraciones o
alabeo, lo que indicaria que el disco no se ha
instalado correctamente o que esta mal
equilibrado.

. La herramienta no se debe usar para realizar

muescas, ranuras o acanaladuras.

Reemplace el accesorio de insercién en la mesa
cuando esté gastado.

NUNCA realice ajustes mientras la herramienta
esté funcionando. Desconecte la herramienta
antes de realizar ajustes.

Utilice un liston de empuje cuando sea necesario.
Los listones de empuje DEBEN usarse para cortes
al hilo de piezas de trabajo estrechas con el fin de
mantener sus manos y dedos bien alejados del
disco.

Almacene siempre el liston de empuje cuando no
lo utilice.

Preste especial atencion a las instrucciones para
reducir el riesgo de CONTRAGOLPES. Un
CONTRAGOLPE es una reaccion repentina
provocada por un disco mal alineado, alabeado o
mellado. EI CONTRAGOLPE provoca el retroceso
hacia el operario de la pieza de trabajo al ser
expulsada de la herramienta. LOS
CONTRAGOLPES PUEDEN PROVOCAR
LESIONES PERSONALES GRAVES. Puede evitar
los CONTRAGOLPES manteniendo el disco
afilado, el tope lateral paralelo al disco, la
doladera y el protector de disco en su lugar y en
correcto funcionamiento, no soltando la pieza de
trabajo hasta que la haya empujado mas alla del
disco y no realizando cortes al hilo en una pieza
de trabajo retorcida o alabeada o que no tenga un
borde recto para guiarla a lo largo del tope lateral.
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27. No realice ninguna operacion a mano alzada. Con
“a mano alzada” nos referimos a utilizar las
manos para aguantar o guiar la pieza de trabajo en
lugar de un tope lateral o un calibrador de
ingletes.

28. No se incline NUNCA alrededor o por encima del
disco. No coja NUNCA una pieza de trabajo hasta
que el disco se haya detenido completamente.

29. Evite pasar la pieza de trabajo de forma brusca o
rapida. Cuando corte piezas de trabajo duras,
paselas lo mas despacio posible. No incline ni
tuerza la pieza de trabajo mientras la pasa. Si el
disco se para o atasca en la pieza de trabajo, pare
la herramienta inmediatamente. Desenchufe la
herramienta. Despeje el atasco.

30. No retire NUNCA sobrantes proximos al disco ni
toque el protector de disco mientras el disco esté
girando.

. Retire nudos sobrantes de la pieza de trabajo
ANTES de iniciar el corte.

32. No maltrate el cable. Nunca tire del cable para
desconectarlo de la toma de corriente. Mantenga
el cable alejado del calor, aceite, agua y bordes
cortantes.

33. El polvo que se forma durante el uso contiene
sustancias quimicas que pueden provocar cancer,
anomalias congénitas u otros dafios
reproductivos. Algunas de estas sustancias
quimicas son:

- plomo de material con pintura con plomo y
- arsénico y cromo de madera tratada
quimicamente.

El riesgo de exposicion varia en funcién de la

frecuencia con la que realice este tipo de

trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en zonas bien
ventiladas y con el equipo de seguridad
aprobado como, por ejemplo, las mascarillas
contra el polvo especialmente disefadas para
filtrar particulas microscoépicas.

34. Conecte la herramienta a un dispositivo recolector
de polvo cuando sierre.

35. El protector se puede levantar durante el montaje
de la pieza de trabajo y para facilitar la limpieza.
Asegurese siempre de que la tapa de proteccion
esté bajada y totalmente plana sobre la mesa de la
sierra antes de enchufar la herramienta.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

INSTALACION

Colocacion de la sierra de mesa (Fig. 1 -
3)

Coloque la sierra de mesa en un lugar bien alumbrado y
nivelado donde pueda pisar firmemente y mantener buen
equilibrio. Debe instalarse en un lugar en el que haya
espacio suficiente para manejar facilmente las piezas de
trabajo del tamafio que se quiera cortar. La sierra de
mesa debera fijarse al banco de trabajo o al soporte de la
sierra de mesa con cuatro tornillos o pernos utilizando los
orificios provistos en la parte inferior de la sierra de mesa.
Cuando fije la sierra de mesa sobre el banco de trabajo,
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asegurese de que en la parte superior del banco de
trabajo haya una abertura del mismo tamafo que la
abertura que hay en la parte inferior de la sierra de mesa
para que el serrin pueda caer a través de ella.

Si durante la operacion nota que la sierra de mesa tiene
alguna tendencia a volcarse, deslizarse o moverse,
debera fijar el soporte de la sierra de mesa al suelo.

Almacenamiento de accesorios (Fig. 4y
5)
El calibrador de ingletes, el disco y las llaves pueden

almacenarse en el lado izquierdo de la base y el tope
lateral puede almacenarse en el lado derecho de la base.

DESCRIPCION DEL
FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier tipo de ajuste o comprobacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 6)
La profundidad de corte puede ajustarse girando el asa.

Gire el asa hacia la derecha para subir el disco o hacia la
izquierda para bajarlo.

NOTA:
» Utilice poca profundidad cuando corte materiales finos
para obtener un corte mas limpio.

Ajuste del angulo de bisel (Fig. 7)

Afloje la palanca de bloqueo en sentido contrario a las
agujas del reloj y gire el volante de mano hasta obtener el
angulo deseado (0° - 45°).

El puntero de flecha indica el angulo de bisel.

Una vez obtenido el angulo deseado, apriete la palanca
de bloqueo en el sentido de las agujas del reloj para fijar
el ajuste realizado.

PRECAUCION:
« Tras ajustar el angulo de bisel, asegurese de apretar
firmemente la palanca de bloqueo.

Ajuste de topes positivos (Fig. 8 y 9)

La herramienta esta equipada con topes positivos a 90° y
45° en relacion con la superficie de la mesa. Para
comprobar y ajustar los topes positivos, siga el
procedimiento siguiente:

Mueva el volante de mano lo mas lejos posible girandolo.
Coloque una escuadra sobre la mesa y compruebe si el
disco esta a 90° 0 45° en relacién con la superficie de la
mesa. Si el disco esta en un angulo mostrado en la Fig. A,
gire los tomillos de ajuste en el sentido de las agujas del
reloj; si esta en un angulo mostrado en la Fig. B, gire los
tornillos de ajuste en el sentido contrario a las agujas del
reloj para ajustar los topes positivos.

Una vez ajustados los topes positivos, ajuste el disco a
90° en relacion con la superficie de la mesa. A
continuacion, ajuste el puntero de flecha de forma que su
borde derecho quede alineado con la graduacion 0°.
(Fig. 10)



Accion del gatillo interruptor

PRECAUCION:

* Retire la pieza de trabajo de la mesa.

« Apague la herramienta y, a continuacion, pulse el
botén de reinicio.

« Antes de enchufar la herramienta, asegurese de que
esté apagada.

Para la herramienta con el interruptor de tipo de
botén (Fig. 11)

Para poner en marcha la herramienta, pulse el botén ON
(1).

Para detenerla, pulse el boton OFF ( O ).

Para la herramienta con el interruptor de tipo de
palanca (Fig. 12)

Para poner en marcha la herramienta, levante la palanca
del interruptor. Para detenerla, baje la palanca del
interruptor.

Sub-mesa (D) (Fig. 13 y 14)

Esta herramienta se proporciona con la sub-mesa (D) en
el lado derecho de la mesa principal. Para usar la sub-
mesa (D), afloje dos tornillos del lado derecho en el
sentido contrario a las agujas del reloj, tire de la mesa (D)
completamente y después apriete los dos tornillos para
asegurarla.

Sub-mesa (parte posterior) (Fig. 15)

Para usar la sub-mesa (posterior), afloje los tornillos de
los lados izquierdo y derecho debajo de la mesa y tire de
ella hacia atras para extraerla la longitud que desee. En la
longitud deseada, apriete el tornillo firmemente.

Mesa deslizante (Fig. 16)

PRECAUCION:

« Tras utilizar la mesa deslizante, asegurese de
bloquearla moviendo la placa de bloqueo hasta la
posicion vertical.

Esta herramienta se proporciona con la mesa deslizante

en el lado izquierdo.

La mesa deslizante se desliza hacia atras y hacia

adelante. Gire las placas de bloqueo de la parte posterior

y frontal hasta la posicién horizontal antes de usarla.

Sujete la pieza de trabajo firmemente con el tope lateral

mediante una abrazadera en el tope lateral y deslice la

pieza de trabajo junto con la mesa deslizante en el
momento de la operacion de corte.

MONTAJE

PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo en ella.

La herramienta sale de fabrica con el disco y protector de

disco sin instalar Instalelos de la siguiente forma:

Instalacion o extraccion del disco de
sierra

PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de instalar o extraer el
disco

Utilice solo la llave de cubo proporcionada por Makita
para instalar o extraer el disco. De lo contrario, podria
apretar demasiado o de forma insuficiente el perno de
cabeza hexagonal y provocar lesiones.

Utilice uno de los discos siguientes. No utilice discos
de sierra que no se ajusten a las caracteristicas
especificadas en estas instrucciones.

Para el Diam. Diam. |Grosor del
. . : Entalladura
modelo max. min. disco
MLT100 | 260 mm | 230 mm | h:8mMmo| 2mmo
menos mas
008811
PRECAUCION:

« Compruebe el diametro del orificio del eje del disco
antes de instalar el disco. Utilice siempre el anillo
correcto para el orificio del eje del disco que vaya a
utilizar. (Fig. 17)

Quite el accesorio de insercién de la mesa. Sujete la brida

exterior con una llave y afloje la tuerca hexagonal en el

sentido contrario a las agujas del reloj con otra llave. A

continuacion, extraiga la brida exterior. (Fig. 18)

Monte la brida interior, el anillo, el disco, la brida exterior y

la tuerca hexagonal en el eje, asegurandose de que los

dientes del disco estan apuntando hacia abajo en la parte
frontal de la mesa.

Instale siempre la tuerca hexagonal con la cara ahuecada

mirando hacia la brida exterior.

Para todos los paises excepto los paises europeos

PRECAUCION:
« El anillo de 25,4 mm de diametro exterior viene
instalado de fabrica en el vastago.

Para paises europeos

PRECAUCION:

» Elanillo de 30 mm de diametro exterior viene instalado
de fabrica entre las bridas interiores y exteriores.

* Mantenga la superficie de la brida libre de suciedad o
de sustancias que se puedan adherir, ya que el disco
podria patinar. Asegurese de que el disco esté
instalado de forma que los dientes estén alineados con
la direccién de corte (giro).

Para fijar el disco en su sitio, sujete la brida exterior con la

llave acodada y, a continuacién, apriete la tuerca

hexagonal en el sentido de las agujas del reloj con la llave
fija. ASEGURESE DE APRETAR FIRMEMENTE LA

TUERCA HEXAGONAL. (Fig. 19)

PRECAUCION:

» Asegurese de sujetar la tuerca hexagonal
cuidadosamente con la llave. Si la empufadura
resbala, la llave puede salirse de la tuerca hexagonal y
su mano podria golpear el borde afilado del disco.
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Instalacion del protector de disco
(Fig. 20 y 21)

PRECAUCION:
» Antes de instalar el protector de disco, ajuste la
profundidad del corte a su elevacién maxima.

Para protecciones de disco que no sean del tipo
europeo

Retire la cubierta central. Inserte la doladera en la parte
de montaje de la proteccion de la hoja (soporte). Apriete
los pernos hexagonales (A) con la llave de tuerca
proporcionada.

Para protectores de disco del tipo europeo

(Fig. 22 y 23)

Retire la cubierta central. Inserte la doladera en la parte
de montaje de la proteccion de la hoja (soporte). Apriete
los pernos hexagonales (A) con la llave de tuerca
proporcionada.

Coloque el protector de disco en la ranura de la doladera.

Fije el protector de disco haciendo girar la palanca del
protector de disco.

Para protecciones de disco de tipo europeo y no
europeo

La ubicacion de instalacion de la doladera viene ajustada
de fabrica para que el disco y la doladera estén en linea
recta.

Sin embargo, si no estan en linea recta, afloje los pernos
hexagonales (B) y ajuste la porciéon de montaje del
protector de disco (soporte) de forma que la doladera
quede alineada directamente detras del disco. A
continuacion, apriete los pernos hexagonales (B) para
asegurar el soporte. (Fig. 24)

PRECAUCION:

+ Siel discoy la doladera no estan alineados
debidamente, podra crearse una situacion de mella
peligrosa durante la operacién. Asegurese de que
estan correctamente alineados. Puede sufrir graves
lesiones personales si utiliza la herramienta sin una
doladera correctamente alineada.

* NUNCA realice ajustes mientras la herramienta esté
funcionando. Desconecte la herramienta antes de
realizar ajustes.

* No extraiga la doladera. (Fig. 25)

Debe haber una holgura de unos 4 - 5 mm entre la

doladera y los dientes del disco. Afloje los pernos

hexagonales (A) y ajuste la doladera segun sea necesario

y apriete los pernos hexagonales (A) firmemente.

Coloque el accesorio de insercion en la mesa, y luego

compruebe que el protector de disco funciona

suavemente antes de realizar el corte.

Instalaciéon y ajuste del tope lateral

(Fig. 26)

Instale el tope lateral de forma que el soporte del tope
encaje en el riel de guia mas cercano.

Para asegurar el tope lateral, haga girar completamente
la perilla en el soporte del tope.

Para comprobar que el tope lateral esta paralelo al disco,
fije el tope lateral a una distancia de 2 - 3 mm del disco.
Levante el disco hasta la elevacion maxima. Marque uno
de los dientes del disco con un lapiz de cera. Mida la
distancia (A) y (B) entre el tope lateral y el disco. Tome
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ambas mediciones usando el diente marcado con el lapiz

de cera.

Esas dos mediciones deben ser idénticas. Si el tope

lateral no estéa paralelo al disco, siga el procedimiento

siguiente: (Fig. 27 y 28)

1. Fije el tope lateral bajando su palanca.

2. Afloje los dos pernos hexagonales del tope lateral con
la llave hexagonal proporcionada.

3. Ajuste el tope lateral hasta que quede paralelo con el
disco.

4. Apriete los dos pernos hexagonales del tope lateral.
(Fig. 29)

PRECAUCION:

» Asegurese de ajustar el tope lateral de forma que
quede paralelo al disco, o de lo contrario podra darse
una condicién de contragolpe peligrosa.

Ponga el tope lateral pegado contra la cara del disco.

Asegurese de que la linea de guia del soporte del tope

sefiale la graduacion 0. Si la linea de guia apunta a la

graduacion 0, afloje el tornillo de la placa graduada y

ajuste la placa graduada. (Fig. 30)

Conexion de una aspiradora (Fig. 31)

Se puede lograr un uso mas limpio de la herramienta
conectandola a una aspiradora o un recolector de polvo
de Makita.

MANEJO

PRECAUCION:

+ Utilice siempre “elementos de ayuda” tales como
listones de empuje y bloques de empuje cuando exista
peligro de acercar las manos o dedos al disco.

« Sujete siempre la pieza de trabajo firmemente con la
mesa y el tope lateral o calibrador de ingletes. No la
incline ni la tuerza mientras la pasa. Si la inclina o la
tuerce mientras la pasa, podra crear una situacion de
contragolpe peligrosa.

* No retire NUNCA la pieza de trabajo mientras el disco
esta girando. Si se ve forzado a retirarla antes de
completar el corte, primero desconecte la herramienta
mientras sujeta firmemente la pieza de trabajo. Espere
hasta que el disco se haya parado completamente
antes de retirar la pieza de trabajo. De lo contrario, se
podra producir un contragolpe peligroso.

» No retire NUNCA los sobrantes de material cuando el
disco esta girando.

* No coloque NUNCA sus manos ni sus dedos en la
trayectoria del disco. Tenga especial cuidado con los
cortes biselados.

« Sujete siempre firmemente el tope lateral, o podran
producirse peligrosos contragolpes.

« Utilice siempre “elementos de ayuda” tales como
listones de empuje y bloques de empuje cuando corte
piezas de trabajo pequefias o estrechas.

Elementos de ayuda

Los listones de empuje, bloques de empuje o topes
auxiliares son tipos de “elementos de ayuda”. Utilicelos
para realizar cortes seguros sin necesidad de que el
operario entre en contacto con el disco o con cualquier
parte del cuerpo.



Bloque de empuje (Fig. 32)

Utilice una pieza de 19 mm de contrachapado.

El asa debe estar en el centro del contrachapado. Realice
la unién con cola y tornillos para madera como se
muestra. Siempre deben engancharse al contrachapado
piezas pequefias de madera de 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
para evitar que el disco se embote si el operario corta el
bloque de empuje por error. No utilice nunca clavos en el
bloque de empuje.

Tope auxiliar (Fig. 33)
Haga el tope auxiliar de piezas de contrachapado de
9,5mmy 19 mm.

Corte al hilo

PRECAUCION:

» Cuando corte al hilo, quite el calibrador de ingletes de
la mesa.

» Cuando corte piezas de trabajo largas o grandes,
disponga siempre de un apoyo adecuado por detras de
mesa. NO permita que una plancha larga se mueva o
cambie de posicion en la mesa. Esto hara que el disco
se trabe y aumentara la posibilidad de contragolpes y
lesiones personales. El apoyo debera ser de la misma
altura que la mesa.

1. Ajuste la profundidad de corte un poco por encima del

grosor de la pieza de trabajo. (Fig. 34)

2. Coloque el tope lateral en el ancho deseado y

encajelo haciendo girar la empufiadura.

3. Ponga en marcha la herramienta y haga pasar la

pieza de trabajo por el disco suavemente, apoyandola

a lo largo del tope lateral.

(1) Cuando el ancho de corte sea de 150 mm y
superior, utilice con cuidado su mano derecha
para hacer pasar la pieza de trabajo. Utilice su
mano izquierda para sujetar la pieza de trabajo
en posicion contra el tope lateral. (Fig. 35)

(2) Cuando el ancho de corte sea de 65 mm -

150 mm, utilice el listén de empuje para hacer
pasar la pieza de trabajo. (Fig. 36)

(3) Cuando el ancho de corte sea inferior a 65 mm,
el listéon de empuje no se podra usar porque
golpeara el protector del disco. Utilice el bloque
de empuje y el tope auxiliar. Coloque el tope
auxiliar en el tope lateral con dos mordazas “C”.
(Fig. 37)

Haga pasar la pieza de trabajo a mano hasta que el

extremo esté a unos 25 mm del extremo frontal de la

mesa. Siga avanzando con el bloque de empuje en la
parte superior del tope auxiliar hasta que se complete

el corte. (Fig. 38)

Corte transversal

PRECAUCION:

» Cuando realice un corte transversal, quite el tope
lateral de la mesa.

» Cuando corte piezas de trabajo largas o grandes,
disponga siempre de apoyo adecuado a los lados de la
mesa. El apoyo debera ser de la misma altura que la
mesa.

* Mantenga siempre las manos alejadas de la trayectoria
del disco.

Calibrador de ingletes (Fig. 39)
Utilice el calibrador de ingletes para los 4 tipos de cortes
que se muestran en la figura.

PRECAUCION:

« Fije la perilla en el calibrador de ingletes con cuidado.

» Evite el deslizamiento entre la pieza de trabajo y el
calibrador sujetandolos firmemente, en especial
cuando corte en angulo.

* NUNCA sujete ni agarre la parte que se cortara de la
pieza de trabajo.

« Ajuste siempre la distancia entre el extremo del
calibrador de inglete y la hoja de la sierra para que no
exceda los 15 mm.

Uso del calibrador de ingletes (Fig. 40)

Deslice el calibrador de ingletes en las ranuras anchas de
la mesa. Afloje la perilla del calibrador y alinéelo con el
angulo deseado (de 0° a 60°). Coloque la pieza de trabajo
contra el tope y la mesa deslizante, fijela con la
abrazadera del calibrador de ingletes y hagala pasar con
suavidad por el disco.

Revestimiento de madera auxiliar
(calibrador de ingletes) (Fig. 41)

Para evitar que un tablén largo se alabee, acople al
calibrador de ingletes un tablon de tope auxiliar. Realice
la unién con tornillos y tuercas después de realizar
orificios, pero los elementos de sujecién no deben
sobresalir del tope auxiliar.

Transporte de la herramienta (Fig. 42)
Asegurese de que la herramienta esté desenchufada.
Transporte la herramienta sujetandola por la pieza que se
muestra en la figura.

PRECAUCION:

+ Fije siempre todas las partes moéviles antes de
transportar la herramienta.

» Asegurese siempre de que el protector del disco esté
instalado en su lugar antes de transportar la
herramienta.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo de inspeccién o mantenimiento en
ella.

AVISO:

« Nunca utilice gasolina, benceno, disolvente, alcohol o
un producto similar. Se puede provocar una
decoloracion, una deformacion o grietas.

Limpieza

Limpie el serrin y los trozos sobrantes de vez en cuando.
Limpie con cuidado el protector de disco y las partes
moviles del interior de la sierra de mesa.

Lubricacion

Para mantener la sierra de mesa en condiciones 6ptimas
de funcionamiento y, para asegurar una vida util lo mas
larga posible, lubrique o engrase las partes moviles y
giratorias periédicamente.
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Lugares que deben lubricarse:

* Eje roscado para elevar el disco

» Articulacion para girar el bastidor

* Ejes guia de elevacion en el motor
» Engranaje para elevar el disco

Reemplazo de las escobillas de carbén
(Fig. 43)

Extraiga y compruebe las escobillas de carb6n
regularmente.

Reemplacelas cuando se gasten hasta una longitud de
3 mm. Mantenga las escobillas de carbén limpias y de
forma que entren libremente en los portaescobillas.
Reemplace las dos escobillas de carbon al mismo tiempo.
Utilice inicamente escobillas de carbén idénticas.

(Fig. 44)

Utilice un destornillador para extraer las tapas de los
portaescobillas. Para reemplazar las escobillas de
carbon, retire el protector del disco y el disco y afloje la
palanca de bloqueo, incline la cabeza de la sierra y fijela
en un angulo de bisel de 45°. Dé la vuelta a la
herramienta con cuidado hacia atras. A continuacion,
afloje la tapa del portaescobillas. Extraiga las escobillas
de carbon desgastadas, inserte las nuevas y cierre las
tapas de los portaescobillas.

Para conservar la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del
producto, los trabajos de reparacién y otros trabajos de
mantenimiento y ajuste deberan ser realizados en centros
de servicio autorizados de Makita, utilizando siempre
repuestos Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/\ PRECAUCION:

» Se recomienda el uso de estos accesorios o
complementos con la herramienta Makita especificada
en este manual. El uso de otros accesorios o
complementos puede conllevar el riesgo de ocasionar
darfios corporales. Utilice los accesorios o
complementos solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para obtener mas

informacion relativa a estos accesorios, pregunte a su

centro de servicio Makita local.

« Tope lateral

+ Cartabon de inglete

« Llave 24

* Llave Allen 5

« Junta (para conectar el recolector de polvo)

» Conjunto de soporte

NOTA:

« Algunos elementos de la lista se pueden incluir en el
paquete de la herramienta como accesorios estandar.
Pueden ser diferentes de un pais a otro.

Ruido ENG905-1
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN61029:
Nivel de presion de sonido (Lpa): 92 dB (A)
Nivel de potencia de sonido (Ly,): 105 dB (A)
Incertidumbre (K): 3 dB (A)
Utilice proteccion para los oidos.
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Sélo para paises europeos ENH022-5
Declaracién de conformidad de la CE
Nosotros, Makita Corporation, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que las
siguientes maquinas Makita:
Designacion de la maquina:
Sierra de mesa
N° de modelo/ Tipo: MLT100
son de produccion serie y
Cumplen con las siguientes Directivas europeas:
2006/42/CE
Y se han fabricado de acuerdo con los siguientes
estandares o documentos estandarizados:
EN61029
Certificado de examen de tipo CE N° BM 502510830001,
BM 502510830002
El examen CE de tipo, de acuerdo con 2006/42/CE, fue
realizado por:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystralRe 2
D-90431 Nirnberg
Ne° de identificacion 0197
La documentacion técnica la conserva:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



PORTUGUES (Instrugdes de origem)

Descricéo geral

1. Diametro do orificio 8 mm 16. Sub-mesa (R) 32. Parafusos sextavados
2. Anilha padrao de 6 mm 17. Sub-mesa (posterior) 33. Alavanca
3. Parafuso para madeira N.° 10 18. Mesa deslizante 34. Escala

40 mm comprimento minimo 19. Placa de bloqueio 35. Linha de orientagado
4. Parafuso de fixagdo de 6 mm e 20. Chave 36. Parafuso

porca, apertar bem 21. Porca sextavada 37. Paralelo face/extremidade
5. Alavanca impulsora 22. Flange interior 38. Parafuso de madeira
6. Vedacéao para escarificacdo (Guia 23. Anel 39. Colar

paralela) 24. Lamina 40. Vedagao auxiliar
7. Medidor de corte angular 25. Flange exterior 41. Bloco impulsor
8. Pega 26. Protecgdo da lamina 42. Corte transversal
9. Ponteiro de seta 27. Lamina separadora 43. Corte angular
10. Alavanca de bloqueio 28. Parte de montagem da protecgdo 44. Corte em bisel
11. Parafuso de ajuste de 90° da lamina (tirante) 45. Corte angular composto
12. Parafuso de ajuste de 45° 29. Lamina (angulos)
13. Interruptor 30. Estas duas folgas devem ser 46. Manipulo
14. Botao de reinicio iguais. 47. Tampa do porta-escovas
15. Parafusos 31. Parafusos sextavados (A) 48. Chave de parafusos
ESPECIFICACOES

MLT100
Modelo

(para os paises europeus)

(para os paises fora da Europa)

Orificio do mandril 30 mm 25 mm e 25,4 mm
Diametro da lamina 260 mm 255 mm
Espessuta QO corpo da 1,9 mm ou menos
lamina
Capacidades 90° 93 mm 90,5 mm
maximas de corte 45° 64 mm 63 mm

Sem velocidade de rotagao
em carga (min.™")

4.300

Dimenséo da mesa (C x L)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
com as sub-mesas (R) e (posterior)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
com as sub-mesas (R) e (posterior)

Dimensdes (C x L x A) com
mesa (s) ndo alargadas

726 mm x 984 mm x 333 mm com
sub-mesas (R) e (posterior)

726 mm x 984 mm x 333 mm com
sub-mesas (R) e (posterior)

Peso liquido

34,1kg

34,1kg

Classe de seguranca

@n

« Devido a pesquisa e desenvolvimento constantes, estas especificagdes estao sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.

» Estas especificacdes podem

diferir de pais para pais.

* Peso de acordo com procedimento EPTA de 01/2003

Simbolos

Descrigao dos simbolos utilizados no equipamento.
Certifique-se de que compreende o seu significado, antes

da utilizagao.

END215-6

N&o aproxime as méaos nem os dedos da
lamina.

...... Apenas para paises da UE

N&o deite equipamentos eléctricos no
lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia
sobre ferramentas eléctricas e
electronicas usadas e a sua aplicagao
para as leis nacionais, as ferramentas
eléctricas usadas devem ser recolhidas
em separado e encaminhadas a uma
instalagdo de reciclagem dos materiais
ecoldgicos.
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Utilizacao prevista ENE003-1
A ferramenta destina-se a cortar madeira.
Fonte de alimentagao ENF002-2

A ferramenta apenas deve ser ligada a uma fonte de
alimentagcdo da mesma tensédo que a indicada na chapa
de especificagdes, e apenas pode funcionar com uma
alimentagdo CA monofasica. Estédo blindadas duplamente
e podem, assim, ser igualmente ligadas a tomadas sem
fio terra.

Avisos gerais de seguranca para
ferramentas eléctricas GEA010-1

AAVISO Leia todos os avisos de seguranca e todas
as instrugdes. O ndo cumprimento dos avisos e
instrucdes pode resultar na ocorréncia de choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e
instrugcdes para referéncia futura.

REGRAS ADICIONAIS DE
SEGURANCA PARA A
FERRAMENTA

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

1. Utilize protecgao para os olhos.

2. Nao utilize a ferramenta na presenca de liquidos
ou gases inflamaveis.

3. NUNCA utilize a ferramenta com um disco de
corte abrasivo instalado.

4. Verifique cuidadosamente se a lamina apresenta
fissuras ou danos, antes de utilizar. Substitua
imediatamente uma lamina fissurada ou
danificada.

5. Utilize apenas laminas recomendadas pelo
fabricante e em conformidade com EN847-1 e
certifique-se de que a lamina separadora nao é
mais grossa que a largura do corte feito pela
lamina nem mais fina que o corpo da lamina.

6. Utilize sempre os acessorios recomendados neste
manual. A utilizagado de acessérios inadequados
como discos de corte abrasivos, pode causar
ferimentos.

7. Seleccione a lamina correcta para o material a
cortar.

8. Nao utilize laminas fabricadas em ago para altas
velocidades.

9. Para reduzir o nivel de emisséao de ruido,
certifique-se sempre de que a lamina esta afiada e
limpa.

10. Utilize correctamente as laminas afiadas. Obedeca
a velocidade maxima indicada na lamina.

11. Limpe o fuso, as flanges (especialmente a
superficie de instalagdo) e a porca sextavada
antes de instalar a lamina. Uma ma instalagao
pode causar vibragées/oscilagdes ou
deslizamento da lamina.

12. Utilize a proteccéo da lamina e a lamina
separadora em todas as operagoes possiveis,
incluindo as operagoes de serragem completa.
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13

14.

15.

16.
. Mantenha as maos afastadas do percurso da

18.

19.

20.

2
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22.

23.

24.

25.

26.

27.

Instale sempre a protecgao da lamina de acordo
com as instrugoes realgadas neste manual. Nas
operagoes de serragem, a lamina por vezes corta
completamente a pegca como na escarificagao ou
corte transversal. NUNCA utilize a ferramenta com
uma protecc¢ao da lamina defeituosa nem fixe a
proteccao da lamina com uma corda, fio, etc.
Qualquer operagao irregular da proteccao da
lamina deve ser corrigida imediatamente.

. Encaixe imediatamente a protecgéo e a lamina

separadora depois de completar uma operagao
que exige a remogao da protecgao.

Nao corte objectos de metal como pregos e
parafusos. Verifique a existéncia e retire todos os
pregos, parafusos e outro material estranho da
peca de trabalho, antes de utilizar a ferramenta.
Retire chaves, pegas de corte, etc. da mesa antes
de ligar o interruptor.

NUNCA utilize luvas durante a operagao.

lamina.

NUNCA se situe nem permita que alguém se situe
no percurso da lamina.

Certifique-se de que a lamina nao esta em
contacto com a lamina separadora ou peca de
trabalho antes de ligar o interruptor.

Antes de utilizar a ferramenta numa peca de
trabalho, deixe-a a trabalhar durante algum tempo.
Procure a existéncia de vibragdes ou oscilagoes
que possam indicar uma ma fixagdo ou uma
lamina mal equilibrada.

. A ferramenta nao deve ser utilizada para realizar

fendas, entalhes ou ranhuras.

Substitua a insergao da mesa quando estiver
desgastada.

NUNCA faca ajustes com a ferramenta em
funcionamento. Desligue a ferramenta antes de
fazer quaisquer ajustes.

Utilize uma alavanca impulsora quando
necessario. As alavancas de empurrar TEM de ser
utilizadas na escarificagido de pegas de trabalho
estreitas de modo a manter as maos e os dedos
afastados da lamina.

Guarde sempre a alavanca impulsora quando nao
esta a ser utilizada.

Preste atengao particular as instrugoes para
reduzir o risco de COICE. O COICE é uma reacgao
subita a uma lamina atracada, dobrada ou
desalinhada. O COICE causa a ejec¢ao da pega de
trabalho da ferramenta em direccédo ao operador.
OS COICES PODEM CAUSAR FERIMENTOS
PESSOAIS GRAVES. Evite os COICES ao manter a
lamina afiada, ao manter a vedacgao de
escarificagao paralela a lamina, ao manter a
lamina separadora e a protec¢do da lamina no
lugar e em pleno funcionamento, ndo largando a
peca de trabalho até esta passar completamente
pela lamina e nao fazendo escarificagdo numa
peca torcida ou deformada ou que nao tenha uma
extremidade a direito para guiar ao longo da
vedagao.

Nao efectue qualquer operagdao a mao livre. Mao
livre significa utilizar as maos para suportar ou



guiar a peca de trabalho, em vez de uma vedagao
de escarificagdo ou medidor do corte angular.

28. NUNCA coloque as maos ou bragos préximos ou
sobre a lamina para alcancgar alguma coisa.
NUNCA alcance uma peca de trabalho até a lamina
parar por completo.

29. Evite avancos rapidos e bruscos. Avance o mais
lentamente possivel quando cortar pecgas de
trabalho duras. Nao dobre nem torca a peca de
trabalho a medida que avanga. Se parar ou
encravar a lamina na peca de trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta. Desligue a
ferramenta na corrente. De seguida, desencrave-a.

30. NUNCA retire as pecas de corte perto da lamina

nem toque na protecgdo da lamina enquanto a
lamina esta a funcionar.

. Retire quaisquer nés soltos da peca de trabalho

ANTES de comecgar a cortar.

32. Nao abuse do cabo de alimentagao. Nunca puxe o
cabo para desliga-lo da tomada. Mantenha o cabo
longe de fontes de calor, 6leo, agua ou pontas
afiadas.

33. O po resultante de determinadas operagoes
contém quimicos conhecidos como causadores
de cancro, defeitos congénitos e outros efeitos
negativos ao nivel da reprodugédo. Seguem-se
alguns exemplos desses quimicos:

- chumbo de materiais pintados com tinta a base

de chumbo e,

arsénico e cromio de madeira tratada

quimicamente.

O risco resultante da exposicao a estes

quimicos varia, dependendo do numero de

vezes que faz este tipo de trabalho. Para reduzir

a exposicao a estes quimicos: trabalhe numa

area bem ventilada e utilizando equipamento de

seguranga aprovado como, por exemplo
mascaras para o p6 especialmente concebidas
para filtrar particulas microscépicas.

34. Ligue a ferramenta a um dispositivo de recolha de
po6 enquanto estiver a serrar.

35. A proteccgao pode ser levantada durante a
colocagao da pega de trabalho e para limpar mais
facilmente. Certifique-se sempre de que a
protecgao esta para baixo e encostada a mesa da
serra antes de ligar a ferramenta.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.
INSTALAGAO

Posicionar a serra de mesa (Fig. 1 - 3)
Coloque a serra de mesa numa area bem iluminada e
nivelada na qual tem um bom apoio de pés e equilibrio.
Deve ser instalada numa area com espago suficiente
para manusear facilmente a dimenséo das pecas de
trabalho. A serra de mesa deve estar fixa com quatro
parafusos ao banco de trabalho ou suporte da serra de
mesa através dos orificios situados na parte inferior da
serra de mesa. Quando fixar a serra de mesa no banco
de trabalho, certifique-se de que existe uma abertura na
parte superior do banco de trabalho do mesmo tamanho
que a abertura na parte inferior da serra de mesa para
que o p6 da serra possa cair.
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Se, durante a operacao, existir uma tendéncia da serra de
mesa virar, deslizar ou deslocar-se, o banco de trabalho
ou o suporte da serra de mesa deve ser fixo ao chao.

Acessorios de armazenamento (Fig. 4 e 5)
A alavanca impulsora, a régua triangular, a lamina e as
chaves podem ser armazenadas no lado esquerdo da
base e a vedagao de escarificagdo e o medidor de corte
angular podem ser armazenados no lado direito da base.

DESCRICAO DO
FUNCIONAMENTO

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
proceder a ajustes ou testes a mesma.

Regular a profundidade de corte (Fig. 6)
A profundidade de corte pode ser regulada ao rodar a
pega. Rode a pega no sentido dos ponteiros do relégio
para levantar a lamina ou no sentido oposto para a
baixar.

NOTA:
« Utilize uma definicéo de corte superficial quando cortar
materiais finos de modo a obter um corte mais limpo.

Ajustar o angulo de corte em bisel (Fig. 7)
Desaperte a alavanca de bloqueio no sentido contrario
aos ponteiros do relégio e rode a manivela até obter o
angulo pretendido (0° - 45°).

O angulo de corte em bisel é indicado pelo ponteiro de
seta.

Apos obter o angulo pretendido, aperte a alavanca de
bloqueio no sentido dos ponteiros do reldgio para fixar a
regulagao.

PRECAUGAO:
« Apods obter o angulo de corte em bisel, certifique-se de
que aperta bem a alavanca de blogueio.

Ajustar os batentes fixos (Fig. 8 e 9)

A ferramenta esta equipada com batentes fixos a 90° e
45° em relacéo a superficie da mesa. Para verificar e
ajustar os batentes fixos, proceder da seguinte forma:
Desloque a manivela o maximo possivel ao roda-la.
Coloque uma régua triangular na mesa e verifique se a
lamina esta a 90° ou 45° em relagéo a superficie da
mesa. Se a lamina estiver a um angulo demonstrado na
Fig. A, rode os parafusos de ajuste no sentido dos
ponteiros do relégio; se estiver a um angulo demonstrado
na Fig. B rode os parafusos de ajuste no sentido contrario
aos ponteiros do reldgio para ajustar os batentes fixos.
Depois de ajustar os batentes fixo, regule a lamina a 90°
em relagdo a superficie da mesa. De seguida, ajuste o
ponteiro de seta para que a extremidade direita esteja
alinhada com a graduacgéo de 0°. (Fig. 10)

Accgao do interruptor

PRECAUGAO:

* Retire a pega de trabalho da mesa.

+ Desligue a ferramenta e prima o bot&o de reinicio.

» Antes de ligar a ferramenta, certifique-se sempre de
que esta esta desligada.
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Para ferramentas com interruptor do tipo botao
(Fig. 11)

Para colocar a ferramenta em funcionamento, prima o
botdo ON (1).

Para parar a ferramenta, prima o botdo OFF ( O ).

Para ferramentas com interruptor do tipo alavanca
(Fig. 12)

Para colocar a ferramenta em funcionamento, levante o
interruptor de alavanca. Para parar a ferramenta, baixe o
interruptor de alavanca.

Sub-mesa (R) (Fig- 13 e 14)

Esta ferramenta é fornecida com uma sub-mesa (R) no
lado direito da mesa principal. Para utilizar a sub-mesa
(R), desaperte os dois parafusos do lado direito no
sentido contrarios aos ponteiros do reldgio, abra-a a
mesa (R) completamente e, de seguida, aperte os dois
parafusos para fixa-la.

Sub-mesa (posterior) (Fig. 15)

Para utilizar a sub-mesa (posterior), desaperte os
parafusos do lado esquerdo e direito sob a mesa e abra-a
até atingir o comprimento pretendido. De seguida, aperte
firmemente o parafuso.

Mesa deslizante (Fig. 16)

PRECAUGAO:

» Depois de utilizar a mesa deslizante, certifique-se de
que a bloqueia ao deslocar a placa de bloqueio para a
posigdo vertical.

Esta ferramenta é fornecida com a mesa deslizante no

lado esquerdo.

A mesa deslizante desliza para tras e para a frente. Rode

as placas de blogueio nos lados traseiro e frontal para a

posicéo horizontal antes de a utilizar.

Segure a pecga de trabalho com o medidor de corte

angular através de um grampo no medidor de corte

angular e deslize a peca de trabalho juntamente com o

mesa deslizante aquando da operagéo de corte.

MONTAGEM

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de efectuar
qualquer trabalho na mesma.

A ferramenta é enviada da fabrica com a lamina e a

proteccdo da lamina desinstaladas. Montar da seguinte

forma:

Instalar ou remover a lamina

PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e com a ficha desligada da tomada antes de
instalar ou remover a lamina.

« Utilize apenas a chave de tubo Makita fornecida para
instalar ou remover a lamina. Caso contrario, podera
apertar em demasia ou insuficientemente o parafuso
sextavado. Isto podera causar ferimentos.
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Utilize a seguinte lamina. Nao utilize 1aminas de serra
que ndo estejam em conformidade com as
caracteristicas especificadas nestas instrugées.

Parao | nia max. | Dia. min. |ESPESSU| Eniaing
modelo da lamina
MLT100 | 260 mm | 230 mm | 18 mm | 2mmou
ou menos mais
008811
PRECAUCAO:

« Verifique o didmetro do orificio do fuso da lamina antes
de instalar a lamina. Utilize sempre o anel correcto
para o orificio do fuso da lamina que pretende utilizar.
(Fig. 17)

Retire a insergdo da mesa na mesa. Segure a flange

exterior com a chave e desaperte a porca sextavada no

sentido contrario aos ponteiros do relégio com a chave.

De seguida, retire a flange exterior. (Fig. 18)

Monte flange interior, anel, lamina, flange exterior e porca

sextavada no fuso, certificando-se de que os dentes da

lamina estéo direccionados para baixo na parte frontal da
mesa.

Instale sempre a porca sextavada com o lado reentrante

virado para a flange exterior.

Para todos os paises nao europeus

PRECAUGAO:
« O anel com um didmetro externo de 25,4 mm é
instalado de fabrica no fuso.

Para os paises europeus

PRECAUGAO:

* O anel com um didmetro externo de 30 mm é instalado
de fabrica entre as flanges interior e exterior.

» Mantenha a superficie da flange isenta de sujidade ou
outro material aderente; pode causar deslizamento da
lamina. Certifique-se de que a lamina esta instalada de
modo a que os dentes estejam alinhados com a
direcgao de corte (rotagao).

Para fixar a lamina, segure a flange exterior com a chave

de bocas, de seguida, aperte a porca sextavada no

sentido dos ponteiros do relégio com a chave.

CERTIFIQUE-SE DE QUE APERTA BEM A PORCA

SEXTAVADA. (Fig. 19)

PRECAUGAO:

« Certifique-se de que segura a porca sextavada
cuidadosamente com a chave. Se a mao escorregar, a
chave pode sair da porca sextavada e a sua mao pode
bater nas extremidades afiadas da lamina.

Instalar a protecc¢ao da lamina
(Fig. 20 e 21)

PRECAUGAO:
* Antes de instalar a proteccéo da lamina, ajuste a
profundidade de corte para o limite maximo.

Para o tipo de protecgédo de lamina ndo europeu
Retire a tampa central. Insira a Iamina separadora na
parte de montagem da protecgao da lamina (tirante).
Aperte os parafusos sextavados (A) com a chave
fornecida.




Para o tipo de protecgao de lamina europeu

(Fig. 22 e 23)

Retire a tampa central. Insira a lamina separadora na
parte de montagem da protecgdo da lamina (tirante).
Aperte os parafusos sextavados (A) com a chave
fornecida.

Coloque a protecgdo da lamina na ranhura na lamina
separadora.

Segure a protecgdo da lamina rodando a alavanca na
protecgao da lamina.

Para o tipo de protecgédo de lamina ndo europeu e
europeu

O local de instalagdo da lamina separadora é ajustado na
fabrica para que a lamina e a lamina separadora estejam
num linha recta.

No entanto, se ndo estiverem numa linha recta, desaperte
os parafusos sextavados (B) e ajuste a parte de
montagem da protecgdo da lamina (tirante) para que a
lamina separadora esteja alinhada directamente atras da
lamina. De seguida, aperte os parafusos sextavados (B)
para fixar o tirante. (Fig. 24)

PRECAUGAO:

* Se alamina e a lamina separadora néo estiverem
devidamente alinhadas, pode causar um estado
atracado perigoso durante a operagéo. Certifique-se
de que estao devidamente alinhadas. Pode sofrer
ferimentos pessoais graves enquanto utiliza a
ferramenta com uma lamina separadora desalinhada.

* NUNCA faca ajustes com a ferramenta em
funcionamento. Desligue a ferramenta antes de fazer
quaisquer ajustes.

* Né&o retire a faca separadora. (Fig. 25)

Tem de existir uma folga de cerca de 4 - 5 mm entre a

lamina separadora e os dentes da lamina. Solte os

parafusos sextavados (A) e ajuste a faca separadora em

conformidade e aperte bem os parafusos sextavados (A).

Encaixe a insergdo da mesa na mesa, de seguida,

certifique-se de que a protecgéo da lamina funciona

correctamente antes de cortar.

Instalar e ajustar a vedagao de

escarificacao (Fig. 26)

Instale a vedacéo de escarificagéo para que o suporte da

vedagao engate na guia mais préxima.

Para fixar a vedagao de escarificagéo, rode ao maximo a

alavanca no suporte da vedagao.

Certifique-se de que a vedacao de escarificagcdo esta

paralela a lamina, fixe a vedagao de escarificagdo a 2 -

3 mm da lamina.

Levante a lamina ao maximo. Marque um dos dentes da

lamina com um marcador. Mega a distancia (A) E (B)

entre a vedagao de escarificagéo e a lamina. Mega tudo a

partir do dente marcado com o marcador.

Estas duas medigdes devem ser iguais. Se a vedagéo de

escarificagdo néo estiver paralela a lamina, proceda da

seguinte forma: (Fig. 27 e 28)

1. Fixe a vedagao de escarificagdo baixando a alavanca
na vedacao.

2. Desaperte os dois parafusos sextavados na vedagéo
de escarificagdo com a chave sextavada fornecida.

3. Ajuste a vedagao de escarificagao até estar paralela a
l&mina.
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Aperte os dois parafusos sextavados na vedacao de
escarificagdo (Fig. 29)

PRECAUGAO:

Certifique-se de que ajusta a vedacéo de escarificacéo
de modo a que esteja paralela a lamina, caso contrario
pode ocorrer um coice perigoso.

Subir a vedagao de escarificagdo até encostar a parte
lateral da lamina. Certifique-se de que a guia no suporte
da vedagao esta direccionada para a graduagédo 0. Se a
guia nao estiver direccionada para a graduagéo 0,
desaperte o parafuso na placa de escala e ajuste a placa
de escala. (Fig. 30)

Ligar a um aspirador (Fig. 31)
As operacgdes de limpeza pode ser desempenhadas ao
ligar a ferramenta ao aspirador ou colector de pé Makita.

FUNCIONAMENTO

P

RECAUGAO:

Utilize sempre “ajudantes” como alavancas impulsoras
e blocos impulsores quando existe o risco das m&os ou
dedos se aproximarem da lamina.

Segure sempre bem a peca de trabalho com a mesa e
a vedagao de escarificagdo ou medidor de corte
angular. Nao a dobre nem torga a medida que avanga.
Se a peca de trabalho for dobrada ou torcida, podem
ocorrer coices perigosos.

NUNCA retire a peca de trabalho com a lamina em
funcionamento. Se tiver de retirar a peca de trabalho
antes de completar um corte, desligue primeiro a
ferramenta enquanto segura a pega de trabalho com
firmeza. Aguarde até que a ldmina pare por completo
antes de retirar a peca de trabalho. Caso contrario,
podera causar coices perigosos.

NUNCA retire material de corte com a lamina em
funcionamento.

NUNCA coloque as suas maos ou dedos no percurso
da lamina. Tenha muito cuidado com os cortes em
bisel.

Fixe sempre a vedacdo de escarificagédo, caso
contrario podem ocorrer coices perigosos.

Utilize sempre “ajudantes”, tais como hastes e blocos
para empurrar, quando utilizar pegas de trabalho
pequenas ou estreitas.

Ajudantes

Alavancas impulsoras, blocos impulsores ou vedagéo
auxiliar sdo tipos de “ajudantes”. Utilize-os para fazer
cortes seguros e certos sem a necessidade do operador
entrar em contacto com a lamina.

Bloco impulsor (Fig. 32)

Utilize uma pega de 19 mm de contraplacado.

A pega deve estar ao centro da peca de contraplacado.
Aperte com cola e parafusos de madeira como
demonstrado. Pegas pequenas de 9,5 mm x 8 mm x
50 mm de madeira tém sempre de ser coladas ao
contraplacado para evitar que a lamina abrande se o
operador cortar o bloco impulsor por engano. (Nunca
utilize pregos no bloco impulsor.)

Vedacao auxiliar (Fig. 33)
Faca a vedagao auxiliar a partir de pegas de
contraplacado de 9,5 mm e 19 mm.
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Escarificar

PRECAUGAO:

» Quando escarificar, retire o medidor de corte angular
da mesa.

* Quando cortar pegas de trabalho longas ou largas,
proporcione sempre suporte adequado atras da mesa.
NAO permita que uma prancha longa se desloque na
mesa. Isto fard com que a lamina dobra e aumenta a
possibilidade de coice e ferimentos pessoais. O
suporte deve estar a mesma altura da mesa.

1. Ajuste a profundidade de corte um pouco acima da

espessura da peca de trabalho. (Fig. 34)

2. Posicione a vedacéo de escarificagdo na largura
pretendida e bloqueie-a ao rodar a pega.

3. Rode a ferramenta e avance suavemente a pega de
trabalho na lamina juntamente com a vedagéo de
escarificagdo.

(1) Quando a largura da escarificagéo for de
150 mm, utilize cuidadosamente a sua mao
direita para avangar a pega de trabalho. Utilize a
mao esquerda para segurar a peca de trabalho
contra a vedacéo de escarificagéo. (Fig. 35)

(2) Quando a largura da escarificagéo for de 65 mm
- 150 mm, utilize a alavanca impulsora para
avangar a pega de trabalho. (Fig. 36)

(3) Quando a largura da escarificagao for mais
estreita que 65 mm, a alavanca impulsora ndo
pode ser utilizada porque a alavanca de
empurrar embate na protecgéo da lamina. Utilize
a vedagao auxiliar e a alavanca impulsora.
Engate a vedagao auxiliar a vedacéo de
escarificagédo com dois grampos “C”. (Fig. 37)

Avance a pega de trabalho a méo até o fim estar a

cerca de 25 mm da extremidade frontal da mesa.

Continue a avangar através da alavanca impulsora

sobre a vedacao auxiliar até o corte estar completo.

(Fig. 38)

Corte transversal

PRECAUGAO
Quando fizer um corte transversal, retire a vedacao de
escarificagdo da mesa.

* Quando cortar pegas de trabalho longas ou largas,
proporcione sempre suporte adequado nos lados da
mesa. O suporte deve estar a mesma altura da mesa.

* Mantenha sempre as méaos afastadas do percurso da
lamina.

Medidor de corte angular (Fig. 39)
Utilize o medidor de corte angular para os 4 tipos de corte
apresentados na ilustrag&o.

PRECAUGAO
Fixe com cuidado o manipulo no medidor de
deslizamento.

» Evite a fluéncia da pega de trabalho e fixe-a de forma
segura, especialmente quando cortar em angulo.

* NUNCA segure ou agarre a parte de “corte” pretendida
da peca de trabalho.

* Regule sempre a distancia entre o fim do medidor do
corte angular e a Iamina de serra, para que néo
exceda os 15 mm.
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Utilizagcdao do medidor de corte angular (Fig. 40)
Deslize o medidor de corte angular para as ranhuras
espessas ha mesa. Desaperte o manipulo no medidor e
alinhe para o angulo pretendido (0° a 60°). Suba a
vedagdo e a mesa deslizante, fixe com grampo no
medidor de corte angular e avance suavemente para a
lamina.

Face de madeira auxiliar (medidor de
corte angular) (Fig. 41)

Para evitar que uma prancha comprida abane, instale
uma prancha separadora auxiliar no medidor de corte
angular. Aperte com parafusos/porcas apos fazer os
orificios, mas os dispositivos de aperto ndo devem ficar
salientes em relacéo a face da prancha.

Transportar a ferramenta (Fig. 42)
Certifique-se de que a ferramenta esta desligada da
tomada.

Transporte a ferramenta pegando pela parte da
ferramenta ilustrada na figura.

PRECAUGAO:

« Fixe sempre todas as pecas mdveis antes de
transportar a ferramenta.

« Certifique-se sempre de que a protecgdo da lamina
esta instalada antes de transportar a ferramenta.

MANUTENGAO

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
inspeccionar ou fazer a manutengao da ferramenta.

AVISO:

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
semelhante. Podem formar-se descoloragdes,
deformagdes ou fissuras.

Limpeza

Limpe o p6 da serra e aparas periodicamente. Limpe
cuidadosamente a protecgdo da lamina e as pegas
moveis dentro da serra de mesa.

Lubrificagao

Para manter a serra de mesa em excelente condigéo de
funcionamento e para garantir uma maior vida util,
lubrifique as pecas mdveis e giratdrias periodicamente.
Locais de lubrificacéo:

« Veio roscado para elevar a lamina

« Articulacéo para rodar a estrutura

* Veios-guia de elevagdo no motor

« Engrenagem para elevar a lamina

Substituir as escovas de carvao (Fig. 43)
Remova e verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estas atingirem 3 mm de
comprimento. Mantenha-as limpas e soltas para poderem
deslizar nos suportes.

Substitua as duas ao mesmo tempo. As escovas de um
mesmo par utilizado devem ser idénticas. (Fig. 44)
Utilize uma chave de parafusos para remover as tampas
do porta-escovas. Para substituir as escovas de carvéo,
retire a protecgdo da lamina e a lamina e, de seguida,



desaperte a alavanca de bloqueio, incline a cabeca da
serra e fixe-a a um angulo bisel de 45°. Deite a
ferramenta virada para cima. De seguida, desaperte a
tampa do porta-escovas. Retire as escovas de carvao
usadas, coloque umas novas e fixe as tampas do porta-
escovas.

Para manter os niveis de SEGURANGCA e FIABILIDADE
definidos para este produto, reparacgdes, operagdes de
manutengao ou ajustes devem ser executados por
centros de assisténcia Makita autorizados e, no caso de
substituicdo de pecas, estas devem ser igualmente
Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/\PRECAUGAO:

» Os seguintes acessorios ou extensdes sao os
recomendados para utilizar com a ferramenta Makita
especificada neste manual. A utilizagdo de quaisquer
outros acessorios podera representar um risco de
ferimento para as pessoas. Apenas utilize o acessério
para o fim indicado.

Se precisar de informacdes adicionais relativas aos

acessorios, contacte o centro local de assisténcia Makita.

* Vedacéo para escarificagéo

* Medidor de corte angular

+ Chave 24

* Chave sextavada 5

« Junta (para ligar o colector de po)

« Conjunto do suporte

NOTA:

» Alguns itens na lista podem estar incluidos no pacote
de ferramentas como acessorios de série. Podem
diferir de pais para pais.

Ruido
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN61029:
Nivel de presséo sonora (Lya): 92 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Ly,): 105 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
Use protecgao para os ouvidos.

ENG905-1

Apenas para os paises europeus
Declaracao de conformidade CE
A Makita Corporation, na qualidade do fabricante
responsavel, declara que a(s) maquina(s) Makita
seguinte(s):
Designagéo da maquina:
Serra de mesa
N.° de modelo/Tipo: MLT100
sdo produzidas em série e
estdao em conformidade com as Directivas Europeias
seguintes:

2006/42/EC
E séo fabricadas de acordo com as normas ou 0s
documentos padronizados seguintes:

EN61029
Certificado de exame do tipo CE n.° BM 502510830001,
BM 502510830002

ENH022-5

O exame tipo CE de acordo com a directiva 2006/42/
EC foi efectuado por:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystralRe 2
D-90431 Nirnberg
N° identificagdo 0197
A documentagéo técnica é mantida por:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DANSK (Originalvejledning)

Forklaring til generel oversigt

1. Huldiameter 8 mm 17. Ekstrabord (bagpa) 33. Handtag
2. 6 mm standard spaendeskive 18. Skydebord 34. Skala
3. Nr. 10 treeskrue 40 mm 19. Laseplade 35. Retningslinje

minimumslaengde 20. Skruenggle 36. Skrue
4. 6 mm monteringsbolt og matrik 21. Sekskantmetrik 37. Forside/kant parallel

strammes ordentligt 22. Indvendig flange 38. Traeskrue
5. Skubbestok 23. Ring 39. Sammenfgring
6. Klgveanslag (styrepind) 24. Savklinge 40. Hjeelpeanslag
7. Geringsskala 25. Udvendig flange 41. Trykklods
8. Handtag 26. Beskyttelsesskaerm 42. Tveersnit
9. Pilemarker 27. Spaltekniv 43. Geringsskaering
10. Lasearm 28. Monteringsstykke til 44. Skraskaering
11. 90° justeringsskrue beskyttelsesskaerm (metalstykke) 45. Kombineret geringsskaering
12. 45° justeringsskrue 29. Klinge (vinkler)
13. Afbryder 30. Disse to mellemrum skal vaere 46. Knap
14. Genstartknap lige store. 47. Bersteholderdaeksel
15. Skruer 31. Sekskantbolte (A) 48. Skruetraekker
16. Ekstrabord (H) 32. Sekskantmgtrikker
SPECIFIKATIONER

MLT100
Model -
(for lande i Europa) (for lande udenfor Europa)
Skafthul 30 mm 25 mm og 25,4 mm
Klingediameter 260 mm 255 mm
Klingetykkelse 1,9 mm eller mindre

Maksimal 90° 93 mm 90,5 mm
skeerekapacitet 45° 64 mm 63 mm
Hastighed uden belastning 4.300

(min’™)

Bordstarrelse (L x B)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
med ekstraborde (H) og (bagpa)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
med ekstraborde (H) og (bagpa)

Mal (L x B x H) med bord(e),

726 mm x 984 mm x 333 mm med

726 mm x 984 mm x 333 mm med

ikke udvidet ekstraborde (H) og (bagpa) ekstraborde (H) og (bagpa)
Nettovaegt 34,1 kg 34,1 kg
Sikkerhedsklasse B

« Pagrund af vores lgbende forsknings- og udviklingsprogram kan specifikationerne heri sendres uden forudgaende

varsel.

» Specifikationerne kan variere fra land til land.
* Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2003

Symboler

Falgende viser de symboler, der benyttes til udstyret. Veer

END215-6

sikker pa, at du forstar deres betydning, fer du bruger

veerktgjet.

klingen.

Baer beskyttelsesbriller.

DOBBELT ISOLERET

Veerktojet er

Placer ikke hand eller fingre teet pa

Tilsigtet brug

Kun for EU-lande

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes som
almindeligt affald!

I henhold til det europaeiske direktiv om
bortskaffelse af elektriske og elektroniske
produkter og dets implementering i
overensstemmelse med gaeldende
national lovgivning skal brugt elektrisk
udstyr, der har udtjent dets levetid,
indsamles separat og returneres til
miljggodkendt genindvinding.

ENE003-1
beregnet til skeering i tree.



Stromforsyning ENF002-2
Veerktgjet bar kun sluttes til en stremforsyning med den
spaending, der er angivet pa maerkepladen, og det kan
kun benyttes med enkeltfaset vekselstram. Det er dobbelt
isoleret og kan derfor ogsa sluttes til stikkontakter uden
jordforbindelse.

Generelle sikkerhedsadvarsler for
maskiner GEA010-1

AADVARSEL Laes alle sikkerhedsadvarsler og alle
instruktioner. Hvis De ikke fglger alle advarsler og
instruktioner, kan det medfgre elektrisk sted, brand og/
eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og
instruktioner til senere reference.

YDERLIGERE
SIKKERHEDSREGLER FOR
VARKTGJET

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

1. Brug beskyttelsesbriller.

2. Brug ikke vaerktgjet i naerheden af brandbare
vaesker eller gasser.

3. BRUG ALDRIG vearktgjet med en skaereskive
pamonteret.

4. Efterse klingen omhyggeligt for revner eller
beskadigelse for brugen. Udskift gjeblikkeligt
revnede eller beskadigede klinger.

5. Brug kun savklinger der er anbefalet af
producenten, og som overholder EN847-1, samt
var opmaerksom pa, at spaltekniven ikke ma vare
tykkere end bredden pa savklingens snit, og ikke
tyndere end klingen.

6. Brug altid det tilbeher, der anbefales i denne
brugsanvisning. Brug af forkert tilbehgr som fx
skaereskiver, kan medfore tilskadekomst.

7. Veelg den rigtige savklinge, som passer til det
materiale, der skal skzeres.

8. Brug ikke savklinger, der er fremstillet af
hurtigstal.

9. For at reducere den afgivne stgj, ber du sikre dig,
at klingen altid er skarp og ren.

10. Brug altid korrekt skarpede savklinger. Observer
den maksimale hastighed, som er anfert pa
savklingen.

11. Rengor spindler, flanger (iszer
monteringsoverfladen) og sekskantmotrik inden
montering af klingen. Darlig montering kan fore til
vibration/slar eller at klingen glider.

12. Brug altid beskyttelsesskaerm og spaltekniv, hvis
det er muligt, inklusiv ved alle gennemsavninger.
Monter altid beskyttelsesskarmen i henhold til
instruktionerne i denne brugsanvisning
Gennemsavninger er nar klingen skarer helt
igennem arbejdsemnet som fx ved klgvning og
tvaersnit. BRUG ALDRIG varktgojet med en defekt
beskyttelsesskarm og forsgg aldrig at fastgoere
beskyttelsesskaermen med et reb, snor eller

ENB095-1

13.

14.

15.

16.

18.

19.

20.

2

=

22.
23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

lignende. Hvis beskyttelsesskarmen ikke
fungerer normalt, skal den rettes med det samme.
Monter straks beskyttelsesskaermen og
spaltekniven igen, efter du har fuldfert et arbejde,
hvor beskyttelsesskarmen har varet taget af.
Skaer ikke i genstande som fx sem og skruer. Se
efter, og fjern alle sem, skruer og andre
fremmedlegemer fra arbejdsemnet for arbejdet.
Fjern skruenggler, afskarne dele osv. fra bordet
inden der teendes pa kontakten.

BRUG ALDRIG handsker under arbejdet.

. Hold haender vak fra savklingens skarelinje.

STA ALDRIG, eller tillad at andre star, pa
savklingens skarelinje.

Serg for, at klingen ikke har kontakt med
spaltekniven eller arbejdsemnet, for der taendes
pa kontakten.

Lad vaerktgojet kore et stykke tid, for det benyttes
pa et arbejdsemne. Hold gje med vibreringer eller
slinger, der kan vare tegn pa en darlig montering
eller en darligt afbalanceret klinge.

. Vaerktojet bor ikke bruges til notfraesning,

falshovling eller notning.

Udskift bordindsatsen nar den er slidt.

FORETAG ALDRIG justeringer mens varktgjet
keorer. Frakobl vaerktgjet inden du udferer
justeringer.

Brug en skubbestok hvis ngdvendigt.
Skubbestokke SKAL bruges ved klgvning af
smalle arbejdsemner for at holde dine hander og
fingre vak fra klingen.

Laeg skubbestokken vak nar den ikke bruges.
Var szarlig opmarksom pa anvisningerne for,
hvordan man reducerer TILBAGESLAG.
TILBAGESLAG er en pludselig reaktion pa en
fastklemt, bundet eller skaev savklinge.
TILBAGESLAG medforer, at arbejdsemnet slynges
bort fra vaerktgjet i retning af operateren.
TILBAGESLAG KAN FORE TIL ALVORLIG
PERSONSKADE. Undga TILBAGESLAG ved altid
at holde klingen skarp, ved at holde klgveanslaget
parallelt med klingen, ved at holde spaltekniven
og beskyttelsesskarmen pa plads og i korrekt
funktionsstand, ved ikke at frigere arbejdsemnet,
for det er fort hele vejen forbi klingen, og ved ikke
at klove et arbejdsemne, som er bgjet eller skavt
eller som ikke har en lige kant til fering langs
anslaget.

Udfer intet arbejde pa frihand. Frihand betyder, at
du bruger dine hander til at stotte eller styre
arbejdsemnet i stedet for et klaveanslag eller en
geringsskala.

RAK ALDRIG rundt om eller over savklingen.
RAK ALDRIG ud efter et arbejdsemne for
savklingen er helt stoppet.

Undga abrupt og hurtig fremfering. For
arbejdsemnet frem sa langsomt som muligt, nar
der skares i harde arbejdsemner. Lad vaere med
at bgje eller vride arbejdsemnet under
fremferingen. Hvis klingen gar i sta eller saetter sig
fast i arbejdsstykket, skal du gjeblikkeligt slukke
for vaerktojet. Tag vaerktojet ud af forbindelse.
Afhjeelp derefter problemet.
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30. FJERN ALDRIG afskarne stykker i naerheden af
klingen eller rer ved beskyttelsesskarmen, mens
klingen korer.

. Fjern alle lese knaster fra arbejdsemnet, INDEN du
starter med at skaere.

32. Undga misbrug af ledningen. Trak aldrig i
ledningen nar du frakobler den fra stikkontakten.
Hold ledningen vaek fra varme, olie, vand og
skarpe kanter.

33. Stev, som er frembragt under anvendelsen, kan
indeholde kemikalier, der er kendt for vaere
kraeftfremkaldende, give fadselsskader eller
anden skade pa forplantningsevnen. Nogle
eksempler pa disse kemikalier er:

- bly fra materialer, der er malet med blyholdig
maling og

- arsenik eller krom fra kemisk behandlet temmer.

- Din risiko i forbindelse med udsattelse for disse
kemikalier afhanger af, hvor ofte du udferer
denne type arbejde. For at reducere udszattelse
for disse kemikalier: Udfer kun arbejde i
veludluftede omrader og med anvendelse af
godkendt sikkerhedsudstyr, sasom stevmasker,
der er specielt konstrueret til at filtrere
mikroskopiske partikler.

34. Slut veerktgjet til en stavopsamlende anordning,
nar du saver.

35. Beskyttelsesskarmen kan lgftes op under
opsaetning af arbejdsemnet og for lette
rengeringen. Sorg altid for, at
beskyttelsesskarmens hatte er nede og laegger
fladt mod savbordet, inden du tilslutter vaerktgojet.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

MONTERING
Placering af bordsav (Fig. 1 - 3)

Placer bordsaven pa et oplyst og plant sted, hvor du har
godt fodfeeste og kan holde balancen. Den bgr placeres
pa et sted, hvor der er tilstraekkelig med plads til at
handtere den stgrrelse arbejdsemner, du anvender.
Bordsaven skal fastggres med fire skruer eller bolte til
arbejdsbaenken eller bordsavens stander ved hjeelp af de
huller, der befinder sig i bunden af bordsaven. Nar du
fastger bordsaven pa arbejdsbaenken, skal du sgrge for,
at der er en abning i arbejdsbaenken pa samme storrelse
som abningen i bunden af bordsaven, sadan at
savsmulden kan falde igennem.

Hvis der under arbejdet er bare en mindre tendens til at
bordet kan tippe over, glide eller flytte sig, skal
arbejdsbaenken eller savstanderen fastggares til gulvet.

3

=

Opbevaring af tilbeher (Fig. 4 og 5)
Skubbestok, trekantslineal, klinge og skruenggler kan
opbevares pa venstre side af understellet, og
klgveanslaget og geringsskalaen kan opbevares pa hgjre
side af understellet.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktajet er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, far du justerer veerktgjet eller
kontrollerer dets funktion.

Indstilling af skaeredybden (Fig. 6)
Skeeredybden kan justeres ved at dreje pa handtaget.
Drej handtaget med urets retning for at lgfte klingen og
mod urets retning for at seenke den.

BEMAERK:
* Brug en lille dybdeindstilling ved skeering i tynde
materialer, saledes at der opnas et renere snit.

Justering af skravinkel (Fig. 7)

Lasn lasearmen mod urets retning og drej handhjulet
indtil du opnar den @nskede vinkel (0° - 45°).

Skravinklen angives af pilemarkeren.

Nar den gnskede vinkel er opnaet, strammes lasearmen i
urets retning for at fastlase justeringen.

FORSIGTIG:
« Efter justering af skravinklen, skal du sgrge for at
stramme lasearmen ordentligt.

Justering i faste trin (Fig. 8 og 9)
Veerktgjet er udstyret med faste trin pa 90° og 45° pa
bordoverfladen. Gar som fglgende for at kontrollere og
justere de faste trin:

Flyt handhjulet sa langt som muligt ved at dreje det.
Placer en trekantslineal pa bordet og kontroller om
klingen er i en vinkel pa 90° eller 45° i forhold til
bordoverfladen. Hvis klingen er i en vinkel som vist pa
Fig. A, skal du dreje justeringsskruerne i urets retning;
hvis den er i en vinkel som vist pa Fig. B, skal du dreje
justeringsskruerne mod urets retning for at justere de
faste trin.

Efter justering af de faste trin, skal du indstille klingen pa
90° i forhold til bordoverfladen. Juster derefter
pilemarkgren sadan at dens hgjre kant er pa linje med
graden 0°. (Fig. 10)

Betjening af kontakt

FORSIGTIG:

* Fjern arbejdsemnet fra bordet.

+ Sluk for maskinen og tryk derefter pa genstartknappen.

« Kontroller altid, at der er slukket for maskinen, for det
sluttes til stikkontakten.

For maskiner med afbryderknap (Fig. 11)
Tryk pa TAEND-knappen ( | ) for at starte maskinen.
Tryk pa SLUK-knappen ( O ) for at slukke for maskinen.

For maskiner med afbryderhandtag (Fig. 12)
Start maskinen ved at lgfte afbryderhandtaget op. Stop
maskinen ved at seenke afbryderhandtaget.

Ekstrabord (H) (Fig- 13 og 14)

Dette veerktgj er udstyret et ekstrabord (H) pa hgjre side
af hovedbordet. For at bruge ekstrabordet (H), skal du
lgsne to skruer pa hgjre side mod urets retning, traekke
bordet (H) helt ud og stramme de to skruer for at fastgere
det.



Ekstrabord (bagpa) (Fig. 15)

For at anvende ekstrabordet (bagpa) skal du lgasne
skruerne i venstre og hgjre side under bordet og traekke
det bagud til den @nskede lzengde. Stram skruen igen, nar
bordet er trukket ud til den gnskede laengde.

Skydebord (Fig. 16)

FORSIGTIG:

» Sorg for at Iase skydebordet ved at saette lasepladen til
den lodrette position efter brug.

Pa dette vaerktej er skydebordet placeret pa venstre side.

Skydebordet kan skydes frem og tilbage. Drej

lasepladerne bagved og foran om pa den vandrette

position inden brug.

Hold arbejdsemnet fast med geringsskalaen ved hjaelp af

en skruetvinge pa geringsskalaen og skyd arbejdsemnet

sammen skydebordet, nar du udfgrer skaerearbejdet.

MONTERING

FORSIGTIG:

» Spgrg altid for, at veerktgjet er slukket og taget ud af
stikkontakten, fer du udfgrer nogen form for arbejde pa
veerktgjet.

Nar veerktejet leveres fra fabrikken, er savklingen og

beskyttelsesskaermen ikke monteret pa korrekt plads.

Monter som fglger:

Montering eller afmontering af savklingen

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktajet er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, far du monterer eller
afmonterer savklingen.

« Anvend kun den medfglgende Makita-topnggle til at
montere eller afmontere klingen. Ellers kan det fare til,
at sekskantbolten speendes enten for meget eller for
lidt. Det kan fare til personskader.

» Brug den falgende savklinge. Brug ikke savklinger,
som ikke er i overensstemmelse med de egenskaber,
som er angivet i disse instruktioner.

Maks. Min.
dia. dia.

Til model Klingetykkelse | Savsnit

1,8 mm eller |2 mm eller

MLT100 | 260 mm [ 230 mm )
mindre mere

008811

FORSIGTIG:

« Kontroller klingens skafthulsdiameter inden montering
af klingen. Brug altid den korrekte ring til skafthullet pa
den klinge, du vil bruge. (Fig. 17)

Fjern bordindsatsen fra bordet. Hold den udvendige

flange med skruengglen og lgsn sekskantmetrikken mod

urets retning med skruengglen. Tag den udvendige flange

af. (Fig. 18)

Monter den indvendige flange, ring, savklinge, udvendige

flange og sekskantmetrik pa skaftet, mens du serger for,

at klingens teender peger nedad foran pa bordet.

Monter altid sekskantmgtrikken med den forsaenkede side

vendende mod den udvendige flange.

Gealder alle lande undtagen lande i Europa

FORSIGTIG:
* Ringen har en udvendig diameter pa 25,4 mm og
monteres pa spindlen pa fabrikken.

Gelder lande i Europa

FORSIGTIG:

* Ringen pa 30 mm i udvendig diameter monteres pa
fabrikken mellem de indvendige og udvendige flanger.

« Hold flangeoverfladen fri for snavs eller andet
klaebende stof, eftersom det kan forarsage, at klingen
skrider. Serg for, at klingen er monteret sadan, at
teenderne er rettet ind pa skaere (dreje)-retningen.

For at fastgere klingen pa plads, skal du holde den

udvendige flange med skruengglen, og derefter stramme

sekskantmeatrikken med skruenggle i urets retning. SORG

FOR AT STRAMME SEKSKANTM@TRIKKEN

ORDENTLIGT. (Fig. 19)

FORSIGTIG:

» Sorg for at holde sekskantmgtrikken omhyggeligt med
skruengglen. Hvis du mister grebet, kan skruengglen
slippe grebet pa sekskantmgtrikken, og du kan komme
i kontakt med den skarpe klinge.

Montering af beskyttelsesskarm
(Fig. 20 og 21)

FORSIGTIG:
+ Inden montering af beskyttelsesskaermen skal
skaeredybden justeres til dens maksimale hgjde.

Galder ikke-europaeisk beskyttelsesskarm

Fjern midterdaekslet. Indsaet spaltekniven i
monteringsstykket til beskyttelsesskeermen (metalstykke).
Stram sekskantboltene (A) med den medfglgende
skruenggle.

Galder europaisk beskyttelsesskarm (Fig. 22 og 23)
Fjern midterdaekslet. Indsaet spaltekniven i
monteringsstykket til beskyttelsesskaermen (metalstykke).
Stram sekskantboltene (A) med den medfglgende
skruenggle.

Placer beskyttelsesskeermen i rillen pa spaltekniven.
Fastger beskyttelsesskeermen ved at dreje armen pa
beskyttelsesskaermen.

Galder bade europaiske og ikke-europaiske
beskyttelsesskaerme

Monteringsstedet for spaltekniven justeres pa fabrikken,
sadan at klingen og spaltekniven er pa en lige linje.

Men hvis de ikke er pa en lige linje, skal du lgsne
sekskantboltene (B) og justere monteringsstykket til
skaermbeskyttelsen (metalstykke), sadan at spaltekniven
er rettet ind, direkte bag klingen. Stram derefter
sekskantboltene (B) for at fastggre metalstykket. (Fig. 24)

FORSIGTIG:

» Huvis klingen og spaltekniven ikke er korrekt rettet ind,
kan der opsta en farlig fastklemning under savningen.
Sarg for at de korrekt rettet ind. Du kan komme
alvorligt til skade, hvis du bruger veerktajet uden en
korrekt rettet spaltekniv.

+ FORETAG ALDRIG justeringer mens veerktgjet karer.
Frakobl veerktgjet fra stikkontakten inden du udfarer
justeringer.

* Fjern ikke spaltekniven. (Fig. 25)
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Der skal vaere et mellemrum pa cirka 4 - 5 mm mellem
spaltekniven og klingeteenderne. Lesn sekskantskruerne
(A\), juster spaltekniven efter behov og stram
sekskantboltene (A) til. Monter bordindsatsen pa bordet,
kontroller derefter at beskyttelsesskaermen fungerer
ordentligt inden savning.

Montering og justering af klaveanslaget

(Fig. 26)

Monter klgveanslaget saledes at klgveanslagsholderen

griber ind i styreskinnen.

Drej armen pa klgveanslagsholderen helt om for at

fastgere kloveanslaget.

For at kontrollere om klgveanslaget er parallelt med

klingen, fastgeres klgveanslaget 2 - 3 mm fra klingen.

Laft klingen op pa dens maksimale hgjde. Marker en af

klingens teender med kridt. Mal afstanden (A) og (B)

mellem klgveanslaget og klingen. Foretag begge malinger

vha. den tand, der er meerket med kridt.

Disse to malinger bgr vaere ens. Hvis klgveanslaget ikke

er parallelt med klingen, skal du gere som felger: (Fig. 27

og 28)

1. Fastger klgveanslaget ved at seenke armen ned pa
det.

2. Lesn de to sekskantbolte pa klgveanslaget med den
medfglgende unbrakonggle.

3. Juster klgveanslaget indtil det er parallelt med klingen.

4. Stram de to sekskantbolte pa klgveanslaget. (Fig. 29)

FORSIGTIG:

» Sorg for at justere klgveanslaget sadan, at det er
parallelt med klingen, ellers kan der opsta et farligt
tilbageslag.

Placer klgveanslaget helt op mod siden pa klingen. Serg

for, at retningslinjen pa klgveanslagsholderen peger mod

graden 0 . Hvis retningslinjen ikke peger mod graden 0 ,

skal du lgsne skruen pa skalapladen og justere

skalapladen. (Fig. 30)

Tilslutning til stavsuger (Fig. 31)
Renggringsfunktioner kan udferes ved at slutte veerktgjet
til en Makita-stavsuger eller stgvopsamler.

BETJENING

FORSIGTIG:

« Anvend altid “hjeelpeanordninger” som for eksempel
skubbestokke og trykklodser, hvis der er fare for, at
haender og fingre kommer for teet pa klingen.

* Hold altid arbejdsemnet fast med bordet og
klaveanslaget eller geringsskalaen. Lad veere med at
bgije eller vride arbejdsemnet under fremfaringen. Hvis
arbejdsemnet er bgjet eller skaevt, kan der opsta farlige
tilbageslag.

* TR/AEK ALDRIG arbejdsemnet tilbage, mens klingen
roterer. Hvis det er ngdvendigt at traekke arbejdsemnet
tilbage, inden snittet er fuldfert, skal du ferst slukke for
veerktgjet, mens du holder godt fast i arbejdsemnet.
Vent indtil klingen er stoppet fuldsteendigt, for
arbejdsemnet traekkes tilbage. Det kan ellers medfare
farlige tilbageslag.

+ FJERN ALDRIG fraskaer, mens savklingen roterer.
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* PLACER ALDRIG dine heender eller fingre i
savklingens bane. Veer iseer papasselig med
skraskeeringer.

» Fastspeend altid klgveanslaget forsvarligt, da der ellers
kan opsta farlige tilbageslag.

« Brug altid “hjeelpeanordninger” som f.eks.
skubbestokke og trykklodser, nar du saver sma eller
smalle arbejdsemner.

Hjeelpeanordninger

Skubbestokke, trykklodser eller hjelpeanslag er
forskellige typer “hjeelpeanordninger”. Anvend dem til at
udfgre sikkerhedsmeessigt forsvarlige snit, uden at
operatgren behgver at komme i bergring med klingen
med nogen del af kroppen.

Trykklods (Fig. 32)

Anvend et 19 mm stykke krydsfiner.

Grebet ber veere i midten af krydsfinerstykket. Fastger
med lim og traeskruer som vist. Et lille stykke 9,5 mm x
8 mm x 50 mm trae skal altid limes pa krydsfineret for at
forhindre at klingen sl@ves, hvis operatgren ved en
fejltagelse skaerer ind i trykklodsen. (Brug aldrig sem i
trykklodsen.)

Hjaelpeanslag (Fig. 33)
Lav et hjeelpeanslag af 9,5 mm og 19 mm
krydsfinerstykker.

Klgvning

FORSIGTIG:

+ Nar der udfgres klgvning, skal geringsskalaen fiernes
fra bordet.

» Nar der skeeres i lange eller store arbejdsemner, skal
der altid sikres tilstreekkelig stette bag bordet. TILLAD
IKKE, at en lang plade flytter sig eller bevaeger sig pa
bordet. Det resulterer i, at savklingen binder og gger
derved risikoen for tilbageslag og personskade. Stetten
ber veere i samme hgjde som bordet.

1. Indstil dybden pa snittet til en smule sterre end

tykkelsen pa arbejdsemnet. (Fig. 34)

2. Anbring klgveanslaget til den gnskede klgvebredde

og fastger det ved at dreje grebet.

3. Teend for veerktgjet og fer arbejdsemnet forsigtigt ind i

savklingen langs klgveanslaget.

(1) Hvis klgvebredden er 150 mm og bredere, skal
du fgre arbejdsemnet forsigtigt frem med din
hgjre hand. Brug din venstre hand til at holde
arbejdsemnet i stilling mod klgveanslaget.

(Fig. 35)

(2) Hvis klgvebredden er 65 mm - 150 mm bred,
fores arbejdsemnet frem med skubbestokken.
(Fig. 36)

(3) Hvis klgvebredden er mindre end 65 mm, kan
skubbestokken ikke anvendes, fordi
skubbestokken rammer beskyttelsesskaermen.
Anvend hjaelpeanslaget og trykklodsen. Monter
hjeelpeanslaget pa klgveanslaget ved hjeelp af to
“C” skruetvinger. (Fig. 37)

Fremfer arbejdsemnet med handen, indtil enden er

omkring 25 mm fra forkanten af bordet. Fortseet med

at fremfare arbejdsemnet med trykklodsen gverst pa

hjeelpeanslaget, indtil snittet er fuldfert. (Fig. 38)



Tvaersnit

FORSIGTIG:

+ Nar der udferes et tveersnit, skal kleveanslaget fiernes
fra bordet.

» Nar der skeeres i lange eller store arbejdsemner, skal
der altid sikres tilstreekkelig statte til bordets sider.
Stetten bar veere i samme hgjde som bordet.

* Hold altid heenderne veek fra klingens bane.

Geringsskala (Fig. 39)
Anvend geringsskalaen til de 4 typer savning, der er vist i
figuren.

FORSIGTIG:

« Stram knappen pa geringsskalaen omhyggeligt.

* Undga at arbejdsemnet og skalaen forrykker sig ved at
holde arbejdsemnet fast, specielt nar der skeeres i en
vinkel.

* TAG ALDRIG fat i eller hold den del af arbejdsemnet,
der skal saves af.

« Indstil altid afstanden mellem enden af geringsskalaen
og savklingen, sa savklingen ikke overskrider 15 mm.

Brug af geringsskalaen (Fig. 40)

Skub geringsskalaen ind i de tykke riller i bordet. Lasn
knappen pa skalaen, og indstil til den gnskede vinkel (0°
til 60°). Far blokken op mod anslaget og skyd bordet,
fastger med skruetvingen pa geringsskalaen og for den
forsigtigt ind i klingen.

Hjeelpetreebeklaedning (geringsskala)
(Fig. 41)

Forsyn geringsskalaen med en hjaelpebeklsedning for at
forhindre, at lange braedder slingrer. Bor huller, og fastger
med bolte/mgtrikker, men fastgaringsmaterialet ma ikke
stikke ud fra forsiden.

Transport af veerktgj (Fig. 42)

Serg for, at veerktgjet er taget ud af forbindelse.
Transporter vaerktgjet ved at holde veerktgjsdelen som
vist i figuren.

FORSIGTIG:

« Fastger altid alle beveegelige dele, inden veerktgjet
transporteres.

+ Sorg altid for, at beskyttelsesskaermen er pa plads,
inden veerktgjet transporteres.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

» Spgrg altid for, at veerktejet er slukket, og at stikket er
taget ud, fer du forsgger at udfere inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMARK:

« Brug aldrig benzin, benzen, fortynder, alkohol eller
lignende. Det kan muligvis medfgre misfarvning,
deformation eller revner.

Rengering

Renger ind i mellem for savsmuld og spaner. Veer
omhyggelig med rengeringen af beskyttelsesskaermen og
beveegelige dele inde i bordsaven.

Smering

For at holde bordsaven kerende i tip-top-form og for at
sikre maksimal levetid, skal de beveegelige og drejende
dele engang i mellem smgres med olie eller fedt.
Steder der skal smares:

+ Skaft med gevind til at lgfte klingen

* Haengsel til at dreje rammen

+ Loftesteenger pa motor

« Udstyr til at lgfte klingen

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 43)

Tag regelmzessigt kulbgrsterne af, og efterse dem.
Udskift dem, nar de er slidt ned til en lsengde pa 3 mm.
Hold kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne.
Begge kulbgrster skal udskiftes samtidig. Brug altid
identiske kulbgrster. (Fig. 44)

Brug en skruetraekker til at fierne kulholderdeekslerne. Nar
du udskifter kulbgrsterne, skal du tage
beskyttelsesskeermen og klingen af, derefter lgsne
lasearmen, vippe savhovedet og seette det fast pa en
skravinkel pa 45°. Leeg forsigtigt veerktgjet i omvendt
stilling. Lasn derefter barsteholderdaekslet. Fjern de
udslidte kulbgrster, monter de nye, og fastger
kulholderdaekslerne.

For at holde produktet SIKKERT og PALIDELIGT skal
reparationer samt al anden vedligeholdelse eller justering
udferes af autoriserede Makita-servicecentre, og der skal
altid benyttes Makita-reservedele.

EKSTRAUDSTYR

/\ FORSIGTIG:

+ Dette tilbeheor eller ekstraudstyr anbefales til brug med
det Makita-vaerktgj, som er beskrevet i denne
brugsanvisning. Brug af andet tilbeher eller
ekstraudstyr kan forarsage personskade. Brug kun
tilbeher eller ekstraudstyr til det formal, det er beregnet
til.

Henvend dig til dit lokale Makita-servicecenter, hvis du

har brug for hjeelp eller yderligere oplysninger vedrerende

tilbehgret.

+ Klgveanslag

* Geringsskala

» Skruenggle 24

* Unbrakonggle 5

» Samleled (til tilslutning til stevopsamler)

+ Standersaet

BEMAERK:

» Visse dele pa listen er muligvis indeholdt
maskinindpakningen som standardtilbehgr. De kan
variere fra land til land.

Stoj ENG905-1
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN61029:
Lydtryksniveau (L,): 92 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 105 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
Baer herevaern.
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Kun for lande i Europa ENH022-5
EF-overensstemmelseserklaring
Vi, Makita Corporation, erklaerer som ansvarlig
producent at falgende Makita-maskine(r):
Maskinens betegnelse:
Bordsav
Modelnummer/ type: MLT100
er en produktionsserie og
Overholder falgende europaiske direktiver:
2006/42/EF
Og er produceret i overensstemmelse med fglgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN61029
Certifikatnummer for EF-typeafprgvning BM
502510830001, BM 502510830002
EF-typeafprovningen blev pr. 2006/42/EF udfort af:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystralRe 2
D-90431 Niirnberg
Indentifikationsnr. 0197
Den tekniske dokumentation findes hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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EAAHNIKA (MpwTtoyeveig 0dnyigg)

Mepiypa@r yevikig 6yng

1. Aiduetpog TpUTrag 8 mm 17. Bon®nTikA TAGKa (TTiow) 33. MoyAog

2. 6 mm kavovikr podéAa 18. TAdka oAioBnong 34. Khipaka

3. Ap. 10 §UASBIda 40 mm eAdy. 19. TAdka aog@daAiong 35. KareuBuvtrpia ypapur
pAKog 20. KAeidi 36. Bida

4. 6 mm Z@itete KOAG TO uTTOUAGVI 21, E&dywvo TTagipddi 37. MapdAAnAn Tpdoown/dxkpn
oTepéwong & To TTagINGd! 22. Eowtepikn @AGvTCa 38. ZuAdéBida

5. Pd&BRdog wbnong 23. AakTUAIog 39. ZuykoAAnaTe padi

6. 0dnydg koppatiol (Odnydg 24. Aiokotrpiovo 40. Bon®énTikn emévduon
XAPAKAG) 25. Egwrtepikn @AdvTtla 41. Tepdyio wbnong

7. MetpntAg amékAiong 26. TMpogulakTrpag diokou 42. AlapAkng Toun

8. Aafn 27. Maxaipi oxigipgarog 43. NogdTtunon

9. Toé%o 28. Ofon oTepéwang Tou 44, Koéyipo utrd khion

10. MoxA6g KAeIdwpaTog TIPOQUAAKTAPA Tou diokou 45. X0vBetn AogoTunon (ywvieg)

11. 90° puBpioTIKA Bida (otApIypa) 46. KouprTri

12. 45° puBuioTikn Bida 29. Aiokog 47. Katrdki uttodoxnig yia To

13. AlakoTITNG 30. Autég ol Buo OTTOOTACEIG TTPETTE KapBOUVAKI

14. KoupTri eTravekkivnong va gival iogg. 48. Karoapiodl

15. Bideg 31. E&daywva pytrouAdvia (A)

16. Bon®ntikn TAdka (R) 32. E§aywva pymrouAdvia

NMPOAIAIPA®DEXZ

, MLT100
MovTtého — p - - —
(y1a 1iIg EupwTraikég XWpeg) (y1a GAAEG XWPEG EKTOG TwV EupwTraikwv)
o1 G&ova 30 mm 25 mm kai 25,4 mm
AiGuetpog diokou 260 mm 255 mm
Méxog owpaTog diokou 1,9 mm ) Aiyétepo

MéyioTeg 90° 93 mm 90,5 mm

IKQVOTNTEG KOTIAG | 45° 64 mm 63 mm

TaxitnTa Xwpig popTtio

(min™")

4.300

MéyeBog Adkag (M x IM)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
ue BondnTikég TTAGKEG (R) Kai (Triow)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.305 mm)
ue BondnTikég TTAGKES (R) kai (Triow)

Aiootéoeig (M x M x Y) pe
TAGKQ (€G) pN
TIPOEKTANEVEG

726 mm x 984 mm x 333 mm pe BonBnTIKEG
TAAKeG (R) kai (TTiow)

726 mm x 984 mm x 333 mm pe BonBnTIKEG
TAdkeg (R) kai (TTiow)

KaBapd Bdapog

34,1kg

34,1kg

Tagn acedAeiag

@n

* AOYyw TOU OUVEXOUEVOU TTPOYPAUUATOG TTOU £QAPUOJOUE YIa £pEUVa Kal AVATITUEN, TO TEXVIKG XOPAKTNPIOTIKA OTO
TTaPOV EVTUTTO UTTOKEIVTaI O€ aAAayR Xwpig TTpoIdoTToinan.

* Ta TEXVIKG XapaKTNPIOTIKG eVOEXETAI Va Dla@EPOUV avaloya PE TN Xwpa.

* Bdpog aupewva pe T diadikacia EPTA 01/2003

ZoppoAa

MapakdTtw TTapouciddovral Ta GUPBOAa TTou
XpnaoigotrolouvTal yia Tov e§0TTAIoNS. BeBaiwbeite 6T
KOTQVOEITE TN GNUACia TOUg TTPIV aTré TN Xpron.

END215-6

....... Mnv TTAnC1ageTe TO XEPIa 1) TO OAKTUAG

oag KovTtd oTo SioKo.

....... Mévo yia Tig XWwpeg TnG EE

Mnv atroppiTITETE NAEKTPIKEG CUOKEUEG
OTOV KGO OIKIAKWY OTTOPPINMETWV!
Z0pgwva pe TNV Eupwraikr Odnyia mepi
TWV OTTOPPIMPATWY NAEKTPIKWY Kal
NAEKTPOVIKWY GUOKEUWV Kal TNV
evowpdTtwaon Tng oTo €Bvikd dikaio, ol
NAEKTPIKEG CUOKEUEG, TWV OTTOIWV EXEI
TapEéNBEl 0 Xpdvog wPENIUNG (NG TOUG,
Ba TTPETTEl va CUAAEyOVTal EEXWPIOTE Kal
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Va ETTIOTPEPOVTAI OE EYKATOOTACEIG
TEPIBAANOVTIKAG avakUKAwONG.

MNpoopiléuevn xpRon ENE003-1
To epyaAeio TTpoopideTal yia TNV KOTTA §UAou.
HAekTpIKA TTApoxn ENF002-2

To epyaAeio TTPETTEI VO CUVOEETAI HOVO OE€ NAEKTPIKA
TTapoxr TnG idlag Tdong PE QUTAY TTOU avaypAageTal aTnv
TNVAKi®O OVOUACTIKWY TIHWVY Kal ITTOPET va AEITOUPYNTE
uévo pe evaAAaocoduevo Hovopaoikd pelpa. Ta epyaAcia
auTa B1aBéToUV JITTAR HOVWON KAl GUVETTWG MTTOpoUV va
ouvdeBOUV pe TTPICES XwpIg yeiwon.

Ievikég Mposgidotroifnoeig
Aoc@aleiag Tou HAekTpIKOU
EpyaAgiou

/A\ NPOEIAOMNOIHEH AlaBaoTe 6Agg TIg
TPOoEISOTTOINCEIS Ao PaAEiag Kal OAEG TIG 0dnyigg. Av
dev aKOAOUBNOETE OAEG TIG TTPOEIOTTOINCEIG KA TIG
odnyieg, UTTAPXEl KivOuvog NAEKTPOTTANEiaG, TTUpKAYIAG r/
Kal coBapou TPAUNATIGHOU.

GEAO010-1

Duldagre OAeG TIG
TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0Bnyieg
yia HEAAOVTIKA ava@opd.

NMPOZOETOI KANONEZ
AZOAAEIAZ T'IA TO EPIAAEIO

ENB095-1

®YAA=TE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

1. Na @opdTe TTPOOTATEUTIKA MATIWV.

2. Mn XpnoipoOTIOIEiTE TO EpyaAgio TTapouadia
EUPAEKTWV UYPWYV N AEPiWV.

3. NMOTE va pnv XpnoINOTTOINCETE TO EPYOAEiO UE
E£YKATOOTNUEVO £va AEIAVTIKO TPOXO KOTTAG.

4. MNpiv amré Tn AeiToupyia, va EAEYXETE TTIPOCEXTIKA
Tov Jioko yia payiopata | {nuid. Na
AVTIKOBIOTATE APECTWG £Va PAYICHEVO 1)
KOTECTPAUUEVO BioKO.

5. Na xpnoipotroigite pévo Siokoug TTou
OUVIOTWVTAI ATTO TOV KOTAOKEUAOTH KAl Ol OTroiol
eival evappoviopévol pe To EN847-1, kai dwoTe
TTPOCOXN WOTE TO HAXAipl OXICIUATOG VA HNV Eival
o a0 a1rd To TAATOG TNG KOTING TTOU YiveTal
a1ré T0 S1I0KOTTPiovo Kal OXI Tro AETTT6 aT1rd TO
owpa Tou diokou.

6. No XpnOIMOTIOIEITE TTAVTOTE ESUPTANATA TTOU
OUVIOTWVTAI OTO TTAPOV EyXEIPidIo. Av
XPNoIPoTrolEiTeE akaTdAAnAa §apTAPATA, OTTWG
Ae1avTIKO TPOXO KOTTAG, MTTOPEi VO TTPOKANBEi
TPAUHPATIONOG.

7. EmAéETE TO OWOTO SioKOTTPiovo avdAoyd e To
UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.

8. Mn xpnoipotroigite SiokoTrpiova TTou givai
KOTOOKEUAOMEVA a1rd TaxuxXaAuBa.

9. TMa va peiwoere 1o B6pUPo, va BeBaivETTE
TAvTOTE OTI 0 BioKOG gival aIXuNPOG Kal KaBapadg.
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10. Na XxpnoipoTrolEiTe SICKOTTpiova TTou £Xouv
akovioTei owoTd. Na Tnpeite TN péyioTn TaxoTnTa
TTOU €ival ONUEIWPEVN ETTAVW OTO SI0KOTTPiovo.

. KaBapioTe TNV drpakTo, Tig pAavTieg (131aiTEPa
TNV EMQPAVEIN EYKATACTAONG) KAl TO £§AYywWVO
TagIipddi wpIv TNV eyKatdoTaon Tou diokou. H
KOKI €YKATAOTOON MTTOPEI VO TTPOKAAETEI
dovnon/tpepoTrai§ipo  yAiorpnua Tou diokou.

12. XpnNOIMOTIOINOTE TOV TTPOPUAAKTHPA TOU
S1o0KOTTpiovou Kal Tou paxaiplol oXIGiNaTOg YId
KABe AsiToupyia yia TNV oTroia PITopPEi va
Xpnoipotroinei, cuptrepiAauBavouévwy Kal 6Awv
TWV EPYACIWYV TTPIOVICHOTOG MEXPI TEAOUG.
MdvroTe va TOTTOBETEITE TOV TTPOPUAAKTAPA TOU
Siokou akoAouBwvTag TIg 08nyigg TTOU
TEPIYPAPOVTAI OE AUTOV TOV 08NYo6. O1 epyaoieg
TPIOViIoHATOG MEXPI TEAOUG 0pOopOoUV AUTEG KATA
TIG OTTOiEG O BioKOg KOBEI TEAEIWG TO TEUAXIO
£PYAOiag OTTWG AUTEG TNG ETTIMAKOUG A TNG
eykdpoiag Touns. MOTE va unv XpnoIYOTTOINCETE
TO €PYAAEio pE Eva EAATTWHATIKO TTPOPUAGKTAPA
TOU SiOKOU 1| ME OTEPEWHEVO TOV TTPOPUACKTH PO
Tou Siokou pg éva oxolvi, KAwoTh KTA. H
OTTOIASATTOTE [N KAVOVIKI AgITOupyia Tou
TPOPUAOKTAPA Tou Siokou Ba TrpéTrel va
SlopBwveTal auEéowg.

13. ETavaouvd£0Te apéoWG TOV TIPOPUAAKTAPO KAl
TO Haxaipl OXICiHOTOG META TNV OAOKARpWON TNG
£PYOOiag N OTToia ATTAITEI TNV APAiPECT TOU
TTPOPUACKTHPA.

14. Mnv kOBeTe HETAAAIKA QVTIKEIYEVA OTTWG KAPPIA
kai Bideg. Mpiv amrd Tn Aeitoupyia, eAéygre av
UTTAPXOUV Kal a@aipéoTe OAa Ta KAp@Id, TIG Bideg
Kol To GAAa §éva avTIKEiPEVA ATTO TO TEPAXIO
£pyaciag.

15. AQaipéoTe OAa Ta KAEISIA, TO ATTOKOMMOTA, KTA.
a1ré TNV TAAKA TTPIV aVOi§eTE TO S1IAKOTITN.

16. MOTE va unv @opdTe yavTia KaTd Tn AeiToupyia.

17. KpatoTe Ta XépIa o0ag HOKPIA aTrd TNV gubeia Tou
SdiokoTtrpiovou.

18. MOTE va unv OTEKEOTE N} VA ETTITPEYETE OE
OTrOIOVOATIOTE VO OTEKETAI OTNV EUBEia TG
TPOXIGG TOU SICKOTTpiovou.

19. Na BeBaiwveoTe 0TI 0 BioKOG BEV AKOUMTTAEI TO
Haxaipl oXI0iMATOG ) TO TEUAXIO EPYOTiag TPIV
avoi§eTe To SIAKOTITN A€ITOUPYiag.

. Mpiv XpNOIMOTIOINOETE TO EpYaAEio O€ éva
TPAYMATIKO TEPAXIO EPYNTING, VO TO OPIVETE VA
AeiToupyei yia Aiyn wpa. Na mpooéxeTe yia
dovioeig N TpepoTTai§iyo TTou Ba pITopoUcav va
utrodei§ouv Kakn ToTroB£éTNON ) KAKA I00pPOTTNON
Tou Siokou.

. To epyaleio dev péTrel va XpnoigoTtroineei yia
OXIOMEG, YAUQAVON | AUAOKWOEIG.

22. AVTIKATOOTAOTE TO TIPOOBETO TNG TTAdKAG OTOV

@Bapei.

23. NOTE va unv KAveTe TNV oTroladiTroTe pUubuion
orav AeiToupyei To epyaAeio. ATTOOUVOEDTE TO
£pyaAgio PIV KAVETE TNV oTroladATTOTE PUBHION.

24. XpnolipotroInoTe pia pdpfdo wlnong étav
atraiteital. O1 padol wlnong NMPENEI va
XPNOIMOTTOIOUVTal YIO TNV ETTIUAKN TOUA TWV
OTEVWYV TEYAXIWV EPYATIAG VIO VA KPATAGOUV T
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32.

33.

Xép1a oag Kal Ta SAXTUAA 00G TTOAU HOaKPId aTrd To
Sioko.

NdavToTe va puAdoeTte Tn pARSo wOnong 6Tav dev
TN XPNOIYOTTOIEITE.

AwoTe 131aiTEPN TTPOCOXN OTIG 0BNYiEg yia TRV
eAATTWON TOU piokou Tou ONMIZOOAAKTIZMATOZ.
To ONIZOOAAKTIZMA civail pia §agvikn
avTidpaon VoG HAYKWHEVOU, TTEPIOPICHEVOU
KOKWG euBuypappiopévou SiokoTtrpiovou. To
OMNIZOOAAKTIZMA TrpokaAei TNV EKTOSEUOT TOU
TEPAXiOU Epyadiag Ao To epyaAEio TPog Tov
Xxeipiot. TA OMIZOOAAKTIZMATA MMNOPOYN NA
MNPOKAAEZOYN ZOBAPO MPOzZQMNIKO
TPAYMATIZMO. ATro@uUyeTe TO
OMNIZOOAAKTIZMATA SiatnpwvTag To dioko
KOQPTEPO, KPATWVTAG TOV 03Ny TOU KOPMATIOU
TapdAAnAo pe To SioKo, KPATWVTAG TO paxaipl
OXICIMATOG KAl TOV TTPOQUAAKTAPO TOU Siokou
oTnV B£€01 TOUG KAl 0€ CWOTH AEITOUPYIKOTNTA,
HNV Ad@AVOVTag TO TEPAXIO Epyaoiag éwg 6Tou
OTTPWXTEI KAl TTEPATEI TEAEIWG TO Sioko, Kal pnv
KOBOVTAG KOTA PAKOG éva TEPAXIO EPYNTING TTOU
€xel Tpigel N oTpePAWOEI ) Sev £xel iola dkpn yia
va odnyn0ei kard pkog Tou 0dnyou.

Mnv TPayPATOTTOIEITE OTTOIASATIOTE EPYATia UE
yYupva xépia. Fupva xépia onpaivel Tn XpRon Twv
XEPIWV CGG YIO TNV UTTOGTAPISN 1) TNV 03Rynon
TOU TEPOYiOU Epyaaiag avTi Tou odnyou Tou
TEPAYXiOU i} TOU METPNTA OTTOKAIONG.

MOTE va pnv TEVTWVECTE KOVTA 1} TTAVW OTO
Sdiokotrpiovo. MOTE va pnv ekTeiveoTe yia va
TIGOETE Eva TEPAXIO EPYNTIQG TTPIV OTAMATAOEI
€£VTEAWG TO Si1o0KOTIPiovo.

ATTo@UYETE TNV ATTOTOMN KAl YPRyopn
Tpogodoacia. TpopodoTeite 600 apyd €ival EQIKTO
KOTA TO KOWIHO OKANPWV Tepaxiwv epyaciag. Mnv
KAUWETE | OTPIWPETE TO AVTIKEIUEVO EPYATIAG KATA
TNV Tpoodoacia. Eav akivnTOToINoETE 1
MITAOKApPETE TO SioKO HECT OTO TEPAXIO EpyaAaTiag,
Bé0Te apEoWG EKTOG AEITOUPYiaG TO EpyaAEio.
ATtroouvdéoTe To epyaleio amrd Tnv mpida. Merd
gepTTAOKAPTE TO.

NOTE va pnv a@aipeite aTTOKOUUATA KOVTA OTO
dioko 1| unv ayyileTe TOV TTPOPUAAKTAPA TOU
diokou 6Tav o SioKog KIVEiTal.

. ApaipéoTe 6Aoug Toug XaAapoug p6Joug aTroé To

Tepayio epyaaiag MPIN apxioere To KOWIHO.

Mnv KakopeTaXEIPI{EOTE TO NAEKTPIKO KAAWSIO0.

MoTé va pnv TpaBdre To KAAWSI0 yia va To

armroouvdéoete amé Tn mpifa. Na Siarnpeite To

NAEKTPIKG KAAWSIO HaKPId aTrd TN BeppdTNTA, TA

Addia Kail TIg aIXMNPES AKPEG.

Kdtrola cwparidia okévng Tou dnuioupyolvTtal

KOTA TN AgITOUpyia TTEPIEXOUV XNUIKEG OUTIES VIO

TIG OTTOIEG EivVal YVWOTO 0TI TTPOKAAOUV KApPKivo,

YEVETIKEG aVWHOAAIEG Kal AAAEG aAVATTAPAYWYIKEG

BAdBeg. Mepikd Tapadeiypara TETOIWV XNUIKWV

ouoIWV givai:

- 0 MOAUBSOG a1ré UAIKG Bappéva pe Xpwua TToU
€xel wg Bdon To u6AuBdo,

- TO APOEVIKO KOl TO XPWHIO at1rd §UAgia TTou £XEl
UTTOOTEI XNMIKN eTeEpyaaia.

- O Kivduvog amré Tnv éKBe0n oag OTA TTAPATTAVW
TrOIKiAAEI avAAoyad PE T CUXVOTNTA UE TNV OTToIx
€KTEAEITE AUTOU TOU €idoug TIg epyaaies. MNa va

HEIWOETE TNV EKBECT) OAG OE AUTEG TIG XNUIKES
OUCiEG: va EpYAdeOTE O€ XWPO HE KAAO
€SUEPIONUO KAl VO EPYAJECTE PE EYKEKPIMEVO
€§OTTAIONO AT PAAEING, OTTWG TTPOCWTTIdA KATA
NG OKOVNG Trou gival €151KG oXedIaoPEVN VA
QIATPAPEI HIKPOOKOTTIKA OWHATISIA.

34. ZuvdéoTe TO EPYOAEio PE pIa OUOKEUR GUAAOYRAG
oKOVNG OTAV TIPIOVITETE.

35. O TTPOPUAAKTIPAG UTTOPEI VA aVAOKWOEI KaTd
TNV TOTTOB£TNON TOU TEMAYXiOU EPYaTiag Kal yia
gukoAia oTov kaBapioud. Mavrore va
OlYOUPEUESTE OTI N KAAUTITPO TOU TTPOPUAAKTHPA
BpiokeTal KATW Kal gival ETTITTEdN evAvTIa oTn
TAGKa TTPIOVIOHOU TTPIV OUVOECETE TO EPYaAEio
oTn Tpida.

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.
TOMNOGETHZH

TomoBéTnon Tou EMITPATTEIOU TTPIOVIOU
(Eik. 1 - 3)

ToTmroBeTAGTE TO EMTPATTECIO TTPIOVI OE€ A ETTITTEDN KAl
KOAG QWTIOUEVN TTEPIOXH OTTOU UTTOPEITE VO OIATNPAOETE
Hia KOAr) 0TGN Kal IcoppoTTia. Oa TTPETTEl va TOTTOBETNOET
O€ JIa TTEPIOXA N oTToia diabéTel apkeTd XWpPOo, avaAoyo
TOU PEYEBOUG TWV TEPOXiWV Epyaaiag yia Tov EUKOAO
XEIPIOO Toug. To emTpatrédio TTpIdvi Ba TTPETTEN va
oTepewBei pe T€00EPIG BidEG 1 HTTOUAGVIO OTOV TTAYKO
epyaaiag rj atn BAacn Tou £mMTPATTECIOU TTPIOVIOU
XPNOIPOTIOIVTAG TIG TPUTTEG TTOU TTAPEXOVTAI GTO KATW
MEPOG TOU ETMITPATTEGIOU TIPIOVIOU. KaTd Tn OTEPEWON TOU
emMTPATTECIOU TTPIOVIOU OTOV TTAYKO £pyaaiag, BeRaiwBeiTe
OTI UTTAPXEI £va Avolyda 0TV KOpu@r| Tou TTAyKou
gpyaaiag Tou idlou peyéBoug pe To dvolypa Tng Bdong Tou
EMTPATTECIOU TTPIOVIOU YIa VA TTEPVE aTTd JECT KAl VO
TTEQPTEI KATW N OKOVN.

Edv katd tn Acitoupyia uttdpyel n oroladnTroTe Taon yia
TO EMTPATTECIO TTPIOVI VO TTECEI KATW, VO YAIOTPAOEI 1 va
ueTakIvNOEi, TOTE 0 TTAYKOG Epyaaiag fi n Baon Tou
€MTPATTECIOU TTPIOVIOU Ba TTPETTEN VA OTEPEWOET OTO
darmedo.

Atmobnkeuon eapTnudarwyv (Eik. 4 kai 5)

H pdpdog wlnang, o Tpiywvikdg kavovag, o dioKog Kal Ta
KAEIDIG UTTOPOUV VO aTToBNKEUTOUV OTNV apIoTEPH TTAEUPA
NG BACNG £V 0 08NYAG TOU KOPMATIOU KAl O PHETPNTAG
ammékAiong pTropoUv aTroBnKeuToUV OTNV APICTEPH
TAEUPA TNG BAoNG.

NEPIFPA®H AEITOYPTIAZ

NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTE OTI TO EPyaAEio gival oBnoTd
Kal aTToouVvOEdEPEVO aTTd TO NAEKTPIKG peda TTPIV
puBpiCeTe  EAEyXeTE KATTOIO AEITOUPYia TOU.

PUOuion Tou BdaBoug kotrig (EIK. 6)

To B&Bog TNG TOPAG MTTOPET VO HETPNOET TTEPIGTPEPOVTAG
T AaBR. MNepioTpéwte TN AaBn TTpog Ta deCId yia va
AVUWYWOETE TO BIOKO KAl APIOTEPA VIO VA TOV XOUNAWOETE.
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IHMEIQZH:

* XpnolgotroinaTe pia pikpr puBuion BaBoug katd Tnv
KOTTA) AETITWV UAIKWV YIO va £§00QANICETE pIa KAAUTEPN
KOTTA.

PuUBuion Tng ywviag kAiong (Eik. 7)
Ze0QigTe TO HOXAS KAEIDWUATOG TTPOG TO APICTEPS KAl
OTPEWETE TO XEIPOTPOXO Ewg GTOU aTTOKTNOEI N EmOUNNTA
ywvia (0° - 45°).

H ywvia kAiong deixveTal pe 1o BEAOG.

A@OTOU OTTOKTACETE TNV EMOUUNTA ywvia, OYIETE TO
HoxAS KAEIdwaTOG TTPog Ta SeId yia va
oTaBePOTTOINCETE TN PUBUION.

NPOZOXH:
* Metd Tn pUBUION TNG Ywviag kAiong, BeRaiwBeite va
OTEPEWOETE YEPA TO HOXAO KAEIBWHATOG.

PUBuion Twv oTaBepwv opiwv (Eik. 8 kai
9)

To epyaAeio eival epodiacpévo pe oTabepd 6pia aTig 90°
Kol 45° o€ oxéon pe TNV em@Aveia TG TTAAKag. MNa Tov
€AEYXO0 Kal TN pUBUION TWV OTABEPWIV OPIWYV, TIPOXWPNTTE
WG akoAoUBwG:

MeTakivioTe 600 gival SuvaTov HaKPUTEPD TOV XEIPOTPOXO
TTEPIOTPEPOVTAG TOV. TOTTOBETATTE £va TPIYWVIKG Kavova
Tavw oTNV TTAGKa Kal EAEyETE av o Biokog BpiokeTal OTIg
90° ) oTig 45° poipeg a€ oxEon e TNV EMPAVEIQ TNG
TAdkag. Edv o diokog BpiokeTal UTTO ywvia 6TTwg
Seixvetal otnv Eik. A, aTpéyerte TIg Bideg puBUIONG TTPOG
Ta deg1d: edv BpiokeTal UTTG ywvia 6TTwg deixveTal otV
Eik. B, oTpéwere TIg Bideg pUBUIONG TTPOG T OPIOTEPA YIa
va puBpioeTe Ta 0TOBEPA OpIa.

MeT& Tn pUBUION TwV OTABEPWV Opiwy, pubuioTe To dioko
aTig 90° o axéon Pe TV em@dveia TG TTAGKag. MeTd
pubpioTe 10 B€AOG €101 WOTE TO dEi AKPO TOU Va gival
euBuypappiopévo pe Tn diaBaduion Twv 0°. (Eik. 10)

Apdon d1aKOTITN

MNPOZOXH:

*  AQaIp£OTE TO AVTIKEIYEVO £pyaaiag aTrd TO TPATTE]!.

*  ATTEVEPYOTTOINOTE TO EPYOAEIO Kal UETA TTATAOTE TO
KOUWTTI ETTAVEKKIVRONG.

* Tpiv ouvdéeTe TO EpyaAEio OTO NAEKTPIKG peUaA, va
BeBaiwvearte 61 gival ofnoTo.

Mo 1o epyaleio pe S1ak6TTN TUTTOU KOupTrIoU (Eik. 11)
MNa va ekiviaeTe 10 epyaleio TEoTe TO KOUpTTi ON (1).
MNa va 1o otapatioete, méoTe To koupTri OFF (O ).

Mo 1o epyaleio pe S10KOTITN TUTTOU poXAoU (Eik. 12)
MNa va §eIvoEeTE TO £PYAAEio, AVUWPWOTE TO HOXAS-
B1ok6TITN. MO va TO OTAPATATETE, XOUNAWOTE TO HOXAO-
SIaKOTITN.

Bon@nrikn wAdka (R) (Eik. 13 ka1 14)

Me 10 epyaAeio autd TTapEXeTal kal pia BonOnTIKA TTAGKA
(R) otnv de€i1d TAeupd TG KUpIag TTAdKag. MNa va
XPNOIPOTTOIROETE TN BondNnTIKA TTAGKa (R), {Eo@igTe TIg
duo Bideg 0N OeIG TTAEUPE OTPEPOVTAG TIG TTPOG T
aploTepd, TPaBRNETE TN TTAGKa (R) TTARpwG Kal PeTd
gavaoigte TIg duo BIdEG yIa va TN OTEPEWOTETE.
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Bon@nrikn mAdka (Triow) (Eik. 15)

MNa va xpnoiyotroinoete Tn BondnTik TTAGKa (TTiow),
&eopigeTe TIG Bideg aTNV apiaTePr Kal OTn JEGIG TTAEUPG
KATW atroé Tn TAGKa Kol TPABAETE TN TTiow TTPOG Ta €W
oTO €MOUPNTO PAKOG. ZTO ETTIOUUNTS UAKOG, OQIGETE TN
Bida kaAa.

MAdka oAioBnong (Eik. 16)

MNPOZOXH:

* Meta Tn xprion Tng TTAdkag oAioBnaong, BeBaiwoeite va
TN OTEPEWOETE PETAKIVWVTAG TN TTAGKA ag@AAIong oTnv
KGBeTN Béon.

To epyaAeio TTapéxetal e pia TAdka oAicbnong atnv

apioTepn TTAEUpd.

H mAdka oAioBnong oMigBaivel uTTPOG Kal TTiow.

MepioTpéweTe TNV opIfdvTIa BEDN TIG ACPAAIOTIKEG

TIAGKEG OTNV TTIOW KAl OTNV PITTPOCTIVI) TTAEUPd TIPIV TN

XPNOILOTIOINCETE.

KpatoTe yepd 1o TEUAXIO £pyaaiag Ue TO PETPNTA

atméKAIONG, XPNOIUOTTOIWVTAG VA OQIKTHPO OTO YETPNTAH

atmékAiong kal oANioBAoTE TO TEPdYIO Epyaaiag padi Ye mn

TTAGKa oAicBnong Tautdxpova Katd Tn AEIToupyia KOTAG.

ZYNAPMOAOIHZH

MNPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavTOTE OTI TO £pYyaAEio gival oBnoTd
KaI atroouvdedePEVO aTTO TO NAEKTPIKG PEUUA TTPIV
EKTEAEOETE OTTOIOOATTOTE £pyaTia g auTo.

To epyaAeio aTTOOTEAAETE ATTO TO EPYOCTATIO XWPIG VA

£x€l YiVEl EyKaTAoTOON TOU IOKOTTPIOVOU Kal Tou

TIPOQUACQKTAPA TOU BIOKOU. ZUVOPPOAOYAOTE WG

aKoAoUBwg:

TotmoBéTnon R agaipeon Tou
diokoTtrpiovou

MNPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO €pyaAEio gival oBnoTd
KOl aTTOoUVOEDEUEVO TTO TO NAEKTPIKG PEUPA TTPIV
TOTTOBETATETE 1] aPaIPECETE TO DIOKO.

* Na XpnoIhoTToIEiTE POVO TO TTAPEXOUEVO KOIAO KAEIDT
NG Makita yia va ToTToBETEITE 1} yIa VO aQaIpEiTE TO
Oioko. Av dgv TO KAVETE QUTO, ITTOPET VO £XEI WG
ATTOTEAEGUA TO UTTEPBOAIKG 1 QVETTAPKEG OPIgINO TOU
€&aywvou ptrouhoviol. Autd UTTOPET VO TIPOKOAEDEI
TPAUNATIONO.

«  XpnOoIPOTTOINCTE TO TTAPAKATW dIoKOTTpiovo. Mn
XPNOIYOTTOIEITE BIGKOTTPIOVA TTOU BEV GUUHOPPUIVOVTAI
UE T XOPOKTNPIOTIKG TTOU KaBopifovTal O€ auTéG TIG
odnyieg.

MNa 10 Mey. EAG. Maxog .
HovTéAO diay. diay. diokou Eykomm
MLT100 | 260 mm | 230 mm | 8MmA | 2mmA

NiyoTEpO | TTEPICTTEPO
008811
NPOZOXH:

* 'EAey&e Tn DIGPETPO TNG OTIAG TOU GEova Tou diokou
TIpIV TNV TOTT0BETNON TOU Biokou. MavTtoTe va
XPNOILOTIOIEITE TO OWATO SAKTUAIO TNG OTIAG Tou Ggova
yIa TNV AETTIOO TTOU OKOTTEVUETE VO XPNOIKOTIOINCETE.
(Eik. 17)



AgaipéoeTe TO TTPOOOETO TNG TTAGKAG ATTO TN TTAGKA.
KpatioTe Tnv eEwTepIkr QAGVT{a e TO KAEIDi Kal EeTQitTe
TO ££AYWVO TTAgINAdI TIEPIOTPEPOVTAG TO TTPOG T
aploTePE PE TO KAEIDi. MeTd apaipéaTe TNV EEWTEPIKN
@AavZa. (Eik. 18)

ZuvapuoAoynoTe TNV ECWTEPIKA PAGvTCa, TO dAKTUAIO, TO
BIoKOTTPiovVO, TNV £§WTEPIKA GAGVTa Kal To §Aywvo
Tagiuad Tavw oTtov afova, e§ac@aAifovTag 6T To dOVTI
TOu BioKOU BEIXVEI TTPOG TA KATW OTO UTTPOCTIVO PEPOG
Tou TPaTTECIOU.

MavtoTe va ToTroBETEITE TO EEAYWVO TTAgINAd! PE TNV
BaBouAwpévn Tou TTAEUpd va BAETTEI TNV EGWTEPIKNA
@AGvta.

Ma 6Aeg TIg XWpEG £KTOG TNG Eupwtraikég

MNPOXOXH:
* O dakTUNIOG EEWTEPIKAG DlaPETPOU 25,4 mm
TOTTOBETEITAI ATTO TO EPYOOTATIO GTNV ATPOAKTO.

MNa 11g EupwTraikég XWpEeg

NPOZOXH:

* O 0aKTUAIOG £EWTEPIKNAG SlapéTpou 30 mm gykabioTaTal
aTré TO EPYOCTATIO PETAEU TNG ECWTEPIKAG KAl TNG
£EWTEPIKAG PAGVTLaG.

» AlatnpnoTte TNV em@dveia Tng AGvTZag kabapr atrd
Bpwuid f a1md TTpookoAAoUPEVA UAIKE, BI6TI uTTOpEi va
TTPpoKaAéoel To YAioTpnua Tou diokou. BeBaiwBeite 611 0
BioKOG €ival TOTTOBETNPEVOG €TO1 LWOTE TO BOVTI Va gival
euBuypappIopévo pe TNV d1ElBuvan KOTAG
(TrepIoTPOPNAG).

MNa ao@ahioeTe 10 dioko oTnV B€0N TOU, KPATAOTE TNV

€CWTEPIKN PAGVTIa e TO KAEIDi avTIOTABUIONG, Kal PETA

o®igTe TO £§AyWVO TTAgIPAdI TTPOG Ta DECIG UE TO KAEIDI.

BEBAIQOEITE NA Z®I=ETE KAAA TO EZATQNO

MA=ZIMAAI (Eik. 19)

NPOZOXH:

* BeBaiwbeite va kpatAoeTe To e§Aywvo TTagIpuadl
TIPOCEKTIKA PE TO KAEIDI. Edv yAioTprioel n Aafh oag, To
KA&Idi pTTOpEi va TreTayTel atrd T0 £§dywvo TTagIuad kai
TO X€PI OAG VO XTUTTAOEI TIG KOPTEPEG AKPEG TOU BiOKOU.

To1roB8£TnoN TOU TTPOPUACKTHPA TOU
diokou (Eik. 20 kau 21)

MNPOZOXH:

« [lpiv TNV TOTTOBETNON TOU TTIPOPUAAKTAPA TOu BiCKOU,
puBpioTe T0 BABOG TNG TOUNG OTNV pPEYIoTN aviYwaon
TOU.

MNa pn Eupwraikou T0TOU TTPpOo@UAAKTAPA Siokou
A@aipéoTe TO KEVTPIKO KGAUpPa. TOTTOBETAOTE TO POXaip!
oxloigaTtog péoa aTn B£on oTEPEWONG TOU TIPOPUACKTHPA
Tou diokou (aTApPIyHa). Z@igTe Ta e§aywva PTTouAdvia (A)
UE TO TTOPEXOMEVO KAEIDI.

MNa wpoguAakTipa diokou EupwTraikol T0TTOU

(Eik. 22 ka1 23)

A@aipéoTe TO KEVTPIKS KAGAUPUa. TOTTOBETAOTE TO PoXaip!
oxloipaTtog péoa atn B€on oTEPEWONG TOU TTPOPUAAKTAPA
Tou diokou (aTApPIyHa). Z@igTe Ta e§Gywva PTTouAdvia (A)
ME TO TTAPEXOMEVO KAEIDI.

TomoBeTAGTE TO TTPOPUACKTAPA TOU JioKOU PHECT OTNV
QUAGKWON TTAVW OTO Paxaipl OXI0iNaTOG.

ZTEPEWATE TO TIPOPUAGKTAPA TOU BIOKOU TTEPIOTPEPOVTAG
TO JOXAG TTavw OTO TTPOQPUAAKTAPA Tou dioKOU.

MNa EupwTraikoug kai pn Eupwiraikoug T0TTOUg
TPOPUACKTHPWYV SioKWV

H Béon ToTroBéTNONG Tou paxaipiol oXIoipaTog gival
pubpiopévn amé To epyoaTdaio £T01 WAOTE O diOKOG KAl TO
paxaipl ox10ipaTog va BpiokovTal o€ pia eubgia ypapun.
EvtouUTolg, edv dev Bpiokovral o€ euBeia ypappur, Eeo@igTe
Ta §aywva YtrouAdvia (B) kal pubpioTte Tnv Béon
OTEPEWONG TOU TTPOPUACKTHPA TOU BiGKOU (OTAPIYHA) £TOI
WOTE TO PAXAipl OXIOIUATOG va gival EUBUYPAUMIOUEVO
akpIBWG TTiow atd To dioko. MeTG o@igeTe T EEAYWVA
utrouAdvia (B) yia va ac@alioeTe To oTrpiyua. (Eik. 24)

NPOZOXH:

« Edv o diokog Kkal To paxaipl oxIoipaTog dev gival
KOTAAANAQ euBuypappIopéva, NTTOPET va TTPOKANBET pia
€TMIKIVOUVN KOTAOTAON PHAYKWHATOG KATA T AgIToupyia.
BeBaiwBeite 611 €ivan kKatdAAnAa euBuypappiouéva.
Mrropei va utroaTeiTe €va €TIKIVOUVO TTPOCWTTIKO
TPAUUATIONO KaTd TN XPron Tou epyaAgiou €@v To
yaxaipl oxioipaTog dev gival KATGAANAa
eubuypappIopévo.

* TOTE va pnv kdvete TV otroladATTOTE PUBUIONH OTAV
AeIToupyei To epyaAeio. ATTOOUVIEDTE TO EPYOAEIO TTPIV
KAVETE TNV oTToIadNTTOTE PUBUION.

* Mnv agaipéaeTe T0 paxaipl oxioiparog. (Eik. 25)

Oa TTPETTEl va UTTAPXE! JIa aTTéoTaOoN TTEPITIOU 4 - 5 mm

pETAEU TOU paxaIPIoU OXICINATOG KAl TOu dOovVTIoU Tou

diokou. =eo@igeTe Ta e§dywva PTTouAdvia (A) kail pubuioTe

TO paxaipl oxIoipaTog KatdAANAa Kal GQi§Te KaAd Ta

egaywva pmouAdvia (A). ZuvdéoTe To TTPOCBETO TNG

TIAGKAG OTNV TIAAKQ Kol JET AEYETE va OeiTe €dv O

TIPOQUAAKTAPAG TOu OiIOKOU AEITOUPYEI OMAAG TTPIV OTTO

TNV KOTIN.

TotmroBéTnon Kal puBpIoN TOu 03nyou Tou

koupartiou (Eik. 26)

TomoBeTAGTE TOV 08NYS TOU KOUMATIOU £T01 WOTE TO

oTAPIYMa Tou 0dnyoU va KOUTTAGPEI JE TNV TTIO KOVTIVA

pdaya odnyo.

la va oTepewoeTe TOV 00Ny TOU KOPPATIOU, TTEPIOTPEWYTE

TTARPWG TO HOXAG GTO OTAPIYUa TOU 0dnyou.

lNa va gioTe aiyoupol 0TI 0 0dnNydG Tou Koppartiou gival

TTApAAANAOG pE TO BIOKO, OTEPEWOTE TOV 0dNY6 ToU

KoppaTiol 2 - 3 mm atd 10 dioKo.

AvuywoTe TO BIoKO PEXPI TO HEYIOTO UYWOG. ZnNUAdEWTE

€va a1rd T dOVTIA TOU BioKOU PE KIpwAia. MeTprioTe TRV

améoTaon (A) kai (B) petagu Tou odnyou Tou KopuaTiou

Kal Tou diokou. KAavTe Kal TIg BUO PHETPATEIG

XPNOIPOTIOILVTOG TO ONUADEUEVO PE TNV KIWAIa SOVTI.

AuTéG 01 duo peTpRaelg Ba TTpéTel va eival dpoleg. Eav o

0dnyo6g Tou KoppaTioU dev gival TTapdAAnAog Pe To dioko,

TIPOXWPHROTE WG akohoUBwg: (EIK. 27 kai 28)

1. ZTEPEWOTE TOV 0BNYO TOU KOPMATIOU XAUNAWVOVTAG TO
UoxAS TTou BpiokeTal TTévw Tou.

2. Zeo@ifTe Ta duo EEAYWVA PTTOUAGVIA GTOV 0dNYyO6 TOu
KOMMOTIOU PE TO TTOPEXOHEVO EEAYWVO KAEIDI.

3. PuBpioTe Tov 0dnyé Tou kKoppaTiol £wg 6ToU Va Yivel
TTapGAANAoG pe 1o dioko.

4. Z@i¢Tte Ta dUo EEAYWVA PTTOUAGVIa GTOV 0dNYO6 TOu
KoppaTiou. (Eik. 29)

MNPOZOXH:
* BeBaiwbeite va pubuioeTe Tov 0dnyo Tou KoUPaTiou
€701 WOTE va gival TTapdAANAog e To dioko,

67



BI0QOPETIKA PTTOPE] va GUPBE N eTTIKivOuvn KatdaoTtaon
TOU OTTIOCBOAAKTIOMATOG.

PépTe TOV 0ONYS TOU KOPPATIOU OTO idI0 ETTITTEDO XWPIG Va
TIPOEGEXEI ATTO TNV TTAEUPA TOU BiOKOU. ZIYOUPEUTEITE OTI N
odnynTIKA ypapuR oTov 0dnyé Tou KOPUaTIoU SeiXvel TN
0 diaBdaBuion. Eav n odnynTikA ypauun dev deixvel otnv
0 diaBdaduion, Eeawigte TN Bida otV TTAdKA TNG KAiYaKag
Kal puBpioTe TN TTAGKa TNG KAipakag. (Eik. 30)

20vdeon o€ OKOUTIa avappopnong
(Eik. 31)

O1 AsiToupyieg KaBapiopoU PTTOPOUV VA EKTEAEOTOUV
OuVOEOVTAG TO EPYAAEIO O€ pIa OKOUTTO avappdPnong
Makita ) o€ éva ouAMoyéa okévng.

AEITOYPTIA

NPOZOXH:

Mavtote va xpnoiyotroigite Bonbripara 6TTwg papdoug
wOnoNg kal TEPAXIa WONong 6Tav UTTAPXE! KivOUVOg va
BpeBouv Ta xépla oag i Ta BAXTUAG 0OG KOVTA OTO
dioko.

MavToTe va KPaTATE TO TEPAXIO EPYATIAG YEPG UE TN
TTAGKQ Kal ToV 0dny6 TOU KOPMATIOU 1) TOV PETPNTA
aTTOKAIONG. MV TO KAPWETE 1) TO OTPIYETE KATA TNV
Tpo@odoaia. EAv To Tepdyxio epyacia KaugOei i
TIEPIOTPAYPE], UTTOPET VO oUPBET £va eTTIKiVOUVO
OTMIoOOAGKTIONA.

MOTE va pnv amocUpeTe To TEPAXIO EPYATTOG KABWG
AeiToupyei o diokog. Eav TTpéTrel va atrooUpETE TO
TePdyIo epyaaieg TTPIv 0AokANPwOEi N Tour, TTpWTa
QATTEVEPYOTTOINOTE TO EPYAAEIO KOBWG KPATATE YEPG TO
Tepdiyio epyaaiag. Mepipévere Ewg 6TOU 0 BiIOKOG
OTAPOTAOE! TEAEIWG TTPIV ATTOCUPETE TO TEUAXIO
epyaaiag. Av 8ev TO KAVETE QUTO PTTOPEI va
TTpokAnBoUV eTmiKivduva oTTigBoAakTiopaTa.

MOTE va pnv a@aip€oeTe £va ATTOKOUUEVO UAIKO
KaBwg AeiToupyei o Siokog.

MOTE va pnv BaAeTte Ta xépia ag 1 Ta SAXTUAG 0aG
aTnV TPoxId Tou dIOKOTIPiovou. AWOTE TTPOCOX! OTIG
TOUEG UTTO KAiON.

MMavToTE VO OTEPEWVETE YEPA TOV 0BNYO TOU KOUaATIOU,
SI0QOPETIKA UTTOPOUV va GUMBOUV eTTIKivOuva
otmoBoAakTiopaTa.

Mavtote va xpnoiyotroigite Bonbripara 6TTwg papdoug
WONoNg Kkai TepdyIia wOnong 6Tav KOBETE PIKPAG 1) OTEVA
Tepdyla epyaaiag.

Bon@nipara epyaciog

Pa&Bdo1 wenang, Tepdxia wlnaong r n BondnTikA TéVOUCN
armoteAoUv TUTTOUG BonBnudTwy epyaaciag.
XpNOIYOTIOINGTE Ta YIa va KAVETE AoQaAr, Giyoupa
KOWipaTa Xwpig va UTTAPXEl N avAyKn YIQ TO XEIPIOTH Va
£€pBel o€ €TTOQR PE TO OIOKO UE TO OTTOIOBATIOTE HEPOG TOU
OWHaTog.

Tepdyio wlnong (Eik. 32)

XpNOIYOTTOINOTE éva KOPUATI KovTpatrAaké 19 mm.

H AaBn Tpétrel va ival 0To KEVTPO TOU KOUPATIOU
KOVTPATTAGKE. ZTEPEWOTE PE KOAAQ Kal EUAGBIDESG OTTWG
Seixveral. ‘Eva pikpd kogpdT uAou 9,5 mm x 8 mm x

50 mm Ba TTpETTel TTAVTOTE Va gival KOANPEVO OTO
KOVTPATTAGKE yIa va atroTpéwel TNV duAuvon Tou diokou
€AV 0 XEIPIOTAG KOWeI KaTd AGBog To TepdyIo WwOnang.
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(MoT€ va pnv XpnoIYOTIOINCETE KAPPIG OTO TEUAXIO
wénong.)

Bon@nriknA emwévduon (Eik. 33)

PTIGETE pIo BondNTIKA £TTEVOUOT OTTO KOUPATI
kovTpatrAaké 9,5 mm emri 19 mm.

EmipAkng Topn

MNPOZOXH:

Katd Tnv €TTIPAKN TOPA aQaIpéTTE TO METPNTH
atrékAIong aTrd TN TTAGKO.

Katd TNV KOTIf) HaKpIwV Kal JEYAAWY TEpaxiwv
epyaaiag, TTAVTOTE VA TTAPEXETE ETTAPKI UTTOOTAPIEN
Tiow amé Tn MAdka. MHN EMITPEWETE o¢ pia
JaKpId oavida va JETOKIVNOED N va atTrokAiVEl TTAvw oTn
TIAdKa. AuTd Ba TTpOoKaAéTEl TO HTTAOKAPICUA TOU
diokou kai 6a augAoel TV TBavéTNTa TOoUu
OTTICOOAAKTIGPATOG KaI TOU TIPOCWTTIKOU
TpaupaTiopoU. To utrooTrplypa Ba TTpéTTel va BpiokeTal
OTO id10 UYog Pe TN TTAGKA.

PuBuioTe 10 BdB0G TNG KOTIMAG Aiyo uwnAdTEPQ OIS TO

TIaX0G Tou Tepayiou epyaaiag. (Eik. 34)

ToTmroBeTOTE TOV 0BNYOS TOU KOPUATIOU OTO ETTOUUNTS

UYog TNG ETTINAKOUG TOPAG Kal aopaAioTe To aTn Béon

TOU TTEPIOTPEPOVTAG TN Aafr).

©¢aTe o€ AeItoupyia To pyaAeio Kal TPOPOSOTATTE HE

TIPOCOXN TO TEPAXIO EpyaaTiag HEoT OTO JioKO Padi PE

TOV 08nYyo TOU KOppATiou.

(1) Ortav 10 TTAGTOG TNG ETTIPMAKOUG TOUNAG Eival
150 mm kai YeyaAUTEPO, XPNOIMOTIOINOTE
TIPOOEKTIKA TO XEPI OOG VIO VA TPOPYOBOTAOETE TO
TEPAYXIO Epyaaiag. XpnoIUoTIoINOTE TO apIoTEPS
0ag XEPI yIa VO KPATAOETE TO TEPAXIO Epyaaiag
o€ Béon evavTia aTov 0dnyd Tou Koppartiou.
(Eik. 35)

(2) Ortav 10 TTAGTOG TNG ETTIMAKOUG TOUNAG YiVEl
65 mm - 150 mm TTAaTU, XPNOIYOTIOINCTE TN
PAROO WONGONG YIa va TPOPODBOTATETE TO TEUAXIO
epyaoiag. (Eik. 36)

(3) Ortav 10 TTAGTOG TNG ETTINAKOUG TOUNAG YiVEl
aTevéTEPO amod 65 mm, n pdpdog wenang dev
JTTOpPEi va XpNnaoipoTroinBei eTeidn n paRdog
wOnaong Ba XTUTTAOEI GTOV TTPOQUAAKTAPA TOU
diokou. XpnaoiyotroiaTe Tn BondnTIKA mévduan
KalI TO TEPAXIO WONONG. ZTEPEWOTE T BondNTIKA
€TTEVOUOT OTOV 00NYO TOU KOUUATIOU PE TOUG
duo o@iktipeg “C”. (Eik. 37)

Tpo@odoTNOTE TO TEPAXIO EPYOTIOag ME TO XEPI £WG

ATOU TO GKPO TOU va BpiokeTal TTEPiTTOU 25 mMm até 1o

MTTPOOTIVO GKPO TNG TTAGKAG. ZUVEXIOTE TNV

TPOPOdOaia XPNOIMOTIOIWVTAG TO TEPAXIO WONoNG

TNV KOpuPn TNG BondnTiKAG £TTEVOUONG €W GTOU Va

oAokAnpwBei n Topur. (Eik. 38)

AlapAkng Topn
NMPOZOXH:

‘Otav ekTeAEiTE éva SIAPAKNG TOWN, OPaIPETTE TOV
0dnyo Tou KOPPATIOU aTtrd TN TTAAKA.

Katd TNV KOTIf) HaKpIwV Kal JEYAAWY Tepaxiwv
epyaaiag, TTAVTOTE VO TTAPEXETE ETTAPKI UTTOOTAPIEN
OTIG TTAEUPEG TNG TTAAKAG. TO UTTOGTAPIYHA Ba TTPETTE
va BpiokeTal To id10 UYog pe TN TTAGKa.



« TavToTE va KPATATE TA XEPIA HOKPIG ATTO T TPOXIG TOU
Siokou.

MeTpnTAg amékAiong (Eik. 39)
XPNOIYOTIOIEITE TOV HETPNTH OTTOKAIONG YIa TOUG 4 TUTTOUG
KOWiJaTOG TTOU ATTEIKOVICOVTAI GTNV €IKOVA.

NPOZOXH:

* AoQaAioTe TTIPOOEXTIKA TO KOUMTT OTO METPNTA
aTTOKAIONG.

*  Me pia koAf diGTagn oTepEéwang, aTToTPEYTE TO
oUPOIYO TOU TEPOXIOU EPYOTiag Kal TOU PETPNTH,
1810iTEPA KATA TO KOWIYO UTTS ywvia.

* TMOTE va pnv KpaTaTte Kal un oQiyyeTe TO THANA TOU
TEPAYiOU Epyaadiag TToU TTPOOPICETAI VIO ATTOKOTTH.

* Na puBpigete TavTa TNV aTréOTACN PETAEU TOU GKPOU
TOU PETPNTA aTTOKAIONG Kal TNG SICKOTIPIOVOU WOTE VA
unv utrepPaivel Ta 15 mm.

XpRAon Tou ueTpnTi amwékAiong (Eik. 40)

MepdoTe 10 peTPNTH OTTOKAIONG p€oa aTa PEYGAa auAdkia
TNG TTAGKOG. ZE0QPIETE TO KOUNTTI OTO PETPNTH KaI
euBuypappioTe aTnV £mMOUPNTA ywvia (0° éwg 60°). PépTe
TO TEPAXIO XWPIG VO TTPOEEEXEI OTO iDI0 ETTITIEDO pE TO
0dnyé kai TNV TTAGKa 0AioBNoNG, OTEPEWAOTE TO YE TO
OQIKTAPA GTO PETPNTH OTTOKAIONG Kal TPOPODOTAGTE TO HE
Tpoooyn péoa oTo SioKo.

Bon@nTikn erévduon §UAou (peTPNTAG
atmrokAiong) (Eik. 41)

Ma va pnv TpepoTraidel éva pokpu Kadpdvi, TTPOCaPPOOTE
pia BonOnTikA eTévduon §UAou oTo PeTPNTA aTTOKAIONG.
AoalioTe pe Bideg/magiuadia a@oU avoigeTe OTIEG UE
Tputrdvi. Opwg, Ta e§apTipaTa ouvdeong dev Ba TTPETTEN
va Tpoegéxouv amoé Tnv Tpéoown Tou Kadpoviou.

MeTagopd epyaleiou (Eik. 42)

Na BeBaiwveoTe 0TI TO EpyaAEio gival ATTOCUVIEDEUEVO
atré TNV NAEKTPIKA TTApOoxn.

MeTagpépeTe TO EPYOAEIO KPATWVTAG TO TPAKA TOU
EPYAAEIOU TTOU OTTEIKOVICETOI OTNV EIKOVA.

MNPOZOXH:

* Na oTtepewveTe TAVTOTE OAQ TA KIVOUPEVA PEPN TTIPIV
UETAPEPETE TO EPYOAEiO.

* Mavrote va diacg@alideTe 6TI 0 TIPOQUAAKTAPAG TOU
diokou gival ToTroBeTNPEVOG OTN B£DN TOU TTPIV TN
ueTapopd Tou epyaAgiou.

ZYNTHPHZH

MNPOZOXH:

* Na BeBaiveaTe TTavToTE OTI TO EPYyaAEio gival oBnoTd
KOl oTTOoUVOEDEPEVO ATTO TO NAEKTPIKO Pl TTPIV
EKTEAEOETE OTTOIAONTTOTE EPYaaTia EAEyXOU )
ouvTAPNONG 0€ auTd.

ZHMEIQZH:

* Mnv xpnoipotroifoete Bevdivn, BEVEOAN, DIGAUTIKO,
aAkoOAn f K&t TTapépolo. Mtropei va TTpokAnBei
ATTOXPWHATIOPOG, TTAPANOPPWON 1) PWYHEG.

KaB@apiopoég

KaBapioTe katd diaoThpaTa TNV TTPIOVOCKOVN Kal T
TIplovidia. KaBapioTe TTPOTEKTIKG TOV TIPOQUACKTAPO TOU
OiOKOU KalI TO KIVOUPEVA PEPN MECT OTO ETTITPOTTECIO
TPIGVI.

Aitravon

MNa va d1aTnPACETE TO ETITPATTECIO TIPIOVI OE KOAN
A€ITOUPYIKA KATAOTAON, KOI VO SI00QAAICETE TNV PEYIOTN
BIAPKEID CWNG TOU, NITTAVETE ) YPOOAPETE KOTA
SI00TAMATA TA KIVOUPEVA KOI TO TTEPIOTPEPOUEVA PEPN
TOU.

Mépn Aitravong:

* Zmeipwtdg dgovag yia TNV aviywan Tou diokou

* ApBpwoaon yia TNV TEPIOTPOP TOU TTAIGIOU

«  OdnynTikoi dgoveg aviywaong OTo YOTEP

* [pavddl yia Tnv aviywaon Tou diokou

AAAay TWV PNKTPWV TWV KAPBOUVOKIWY
(Eix. 43)

No a@aipeiTe Kal va EAEYXETE TAKTIKA TIG WHKTPEG TWV
KOPBOUVAKIWY.

Na avTikaBioTdTe Ta KapBouvdkia otav £xouv QOapEi Ewg
Ta 3 mm o€ prikog. Na dIaTnPEiTe TIG WAKTPES TwV
KapBouvakiwy Kabapég yia va YAIoTpoUv oTIG UTTODOXEG.
Mpétrel va aANAZeTe TAUTOXPOVA KAl TIG U0 WAKTPESG TWV
kapBouvakiwv. Na xpnoIPoTIOIEiTE HOVO WHKTPEG
kapBouvakiwy Tou idiou TuTTou. (EIk. 44)

Me 1n BonBeia evog katoafidiol, ByaATe Ta KOAUPPATA
TWV YNKTPWV. Ma TNV avTIKataoTacn TwV YNKTPWY Twv
KOPBOUVAKIWY, aQaIPESTE TOV TTPOQUAAKTAPA TOU diokou
Kal TO 8ioKO Kal PETA EEOPIETE TO HOXAO KAEIBWMATOG,
OTPEWTE TN KEQAAA TOU TTPIOVIOU KOl GOPOAICTE TO OTN
ywvia kAiong Twv 45°. TpooeKTIKG TOTTOBETATTE TO
gpyaAeio TTAvw Tou TTPOG Ta TTHiow. MeTd EeopigTe Ta
KOAUppOTA TWV WYNKTPWV. BYAATe TIG pBapUEVES WAKTPES
TWV KOPBOUVOKIWY, TOTTOBETATTE TIG KAIVOUPYIEG KOl
A0@AAIOTE TA KAAUUUOTO TWV WNKTPWV.

MNa va diatnpeital n AXPAAEIA kai n A=IOMNIZTIA Tou
TIPOIGVTOG, Ol EPYATiES ETTIOKEUNG, KABWG Kal
otroladnTroTe GAAN epyaaia ouvtrpnong r) pubuiong, Ba
TIPETTEl va eKTEAOUVTOI O€ £60UTIOBOTNUEVA KEVTPO
eCuTTNPETNONG TNG Makita, kai TTavToTe e TN Xpron
avtaAAakTIKWV TNG Makita.

NMPOAIPETIKA AZEZOYAP

/\NPOXOXH:

¢ ZUVIGTATaI N XPAON QUTWY TwV ageaoudp A
eCapTNUATWY pe To epyaheio Tng Makita, 6TTwg
TTEPIYPAPETAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO. AV
xpnoipotroinoete dAAa ageooudp fi e§apTAPATA PITTOPET
va TTapousIaacTei KivOuvog yia TTpOKANGN TPauPaTionou
TpoowTwyv. Na XpnaoigoTroleite Ta aggooudp Kal Ta
€COPTAMATA PUOVO YIa TO OKOTTO yia TOV OTT0i0
TIpoopifovTal.

Av xpeldleoTe kdTola BorBeia 1} TTEPICOOTEPEG

TIANPOPOPIEG OXETIKA PE TO ageToudp auTd, atreubuvBeiTe

o710 TTANCIEaTEPO KEVTPO e§UTTNPETNONG TNG Makita.

*  0dnyo6g koppatiov

* MeTpnTig ammékAiong

o Kheidi 24

* E&aywvo kAeidi 5

* X0vdeon (yio ouvdean aTo GUAAoyEa OKOVNG)

* XeT Bdong

IHMEIQZH:
* Opiopéva atd Ta aToIxEia TNG NioTa UTTOPEi va
TTEPIEXOVTOI OTNV CUOKEUODIO TOU EPYAAEiOU WG
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KOVOVIKG ageooudp. AuTG eVOEXETAI Va BIaPEPOUV OTTO
XWPa O XWpa.

©6pufog ENG905-1
To olvnBeg oTaBuiopévo eTTiredo BopuPou TTou Exel
kaBopioTei oUppwva pe Tnv EN61029:
Emitredo nxnikAg Trieang (Lya): 92 dB (A)
ETritredo nxnTIkAG 10X00G (Lywa): 105 dB (A)
ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)
No @opdTe wTOAOTTIdES.

MNa EupwTraikég xwpeg povo ENH022-5
EK - ARAwon cupuépewong
H Etaipia Makita wg utredBuvog KaTaoKEUAOTAG,
SnAwvel 6T TO TTAPAKATW PNXAVNHO /| HNXAVApATA
TnG Makita:
Ovopagaia MnxavAuaTog:
Emitpatmédio mpidvi
Ap. MovTtélou/ Tutrog: MLT100
artoTeAel TTapaywyn o€ oeIpd Kal
ZUpHOPPWVETAI HE TIG akOAouBeg EupwTraikég
Odnyieg:

2006/42/EK
Kai kataokeudeTal GUPPWVA PE TA TTOPAKATW TTPOTUTTA i
TUTTOTTOINMEVA £yypaga:

EN61029
Ap. MioToTroinNTiKoU yia Tnv E&étaon Tutmou EK: BM
502510830001, BM 502510830002
H E&éraon TUmrou EK ocUpwva pe Tnv 2006/42/EK
EKTEAEOTNKE ATTO TNV:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

TillystralRe 2

D-90431 Nirnberg

Ap. avayvwpiong 0197
Ta TexvIka £yypaga diatnpouvTal atd To:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

7.5.2013
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Tomoyasu Kato
AiguBuvTig
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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