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1 KS 55 KS 55 FS
12. *1) Serial Number: 00855.. *1) Serial Number: 00955..
P4 W 1200
P> w 670
No min! (rpm) 5600
ny min™' (rpm) 4400
Tooe mm (in) 55 (2%/35)
Tase mm (in) 39 (1'7/3,)
A ° 0-45/0-47
D mm (in) 160 (6%/1¢)
d mm (in) 20 (%%/5,)
a mm (in) 1,4 (V4¢)
b mm (in) 2,2 (%3p)
m kg (Ibs) 4,0 (8.8)
ano/Knp m/s® 34/15
Loa/ Koa dB (A) 93/3
Lwa / Kwa dB (A) 104/3

—j— a

c E *2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC
*3) EN 60745

2013-06-20, Volker Siegle pp« /
Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung

(Director Innovation, Research and Development)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Handkreissagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Ségen von Holz,
Kunststoffen und ahnlichen Werkstoffen.

Die Maschine ist nicht fir Tauchschnitte bestimmt.

KS 55 FS ist geeignet zum Arbeiten mit der Metabo-
Fuhrungsschiene (6.31213), KS 55 ist dazu nicht
geeignet.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Ségeverfahren

a) GEFAHR: Kommen Sie mit lhren

Hénden nicht in den Ségebereich und an
das Sédgeblatt. Halten Sie mit Ihrer zweiten
Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehéause.
Wenn beide Hande die Sage halten, kénnen diese
vom Ségeblatt nicht verletzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstlick nicht
vor dem S&geblatt schitzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werkstlck sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick
niemals in der Hand oder liber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstlck gut zu
befestigen, um die Gefahr von Kérperkontakt,
Klemmen des Séageblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Fassen Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fUhrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Méglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Ségeblatter in der
richtigen GroBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. sternférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der S&ge passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sageblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Ségeblatt-Unterlegscheiben und -
Schrauben wurden speziell fir hre Sage
konstruiert, fir optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

4.2 Riickschlag - Ursachen und
entsprechende Sicherheitshinweise

- ein Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Ségeblattes, die dazu fuhrt, dass
eine unkontrollierte Sage abhebt und sich aus
dem Werkstlck heraus in Richtung der
Bedienperson bewegt;

- wenn sich das Sageblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt die Sage
in Richtung der Bedienperson zuriick;

- wird das Sageblatt im S&geschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, kdnnen sich die Zahne der
hinteren Sageblattkante in der Oberflache des
Werkstlicks verhaken, wodurch sich das
Sé&geblatt aus dem Séagespalt herausbewegt und
die S&ge in Richtung der Bedienperson
zuriickspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch

geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in
der Sie die Riickschlagkréfte abfangen



kénnen. Halten Sie sich immer seitlich des
Ségeblattes, nie das Ségeblatt in eine Linie mit
Ihrem Koérper bringen. Bei einem Rickschlag
kann die Kreissage rlickwarts springen, jedoch
kann die Bedienperson durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlagkrafte
beherrschen.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sage aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu
ziehen, solange das Séageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache flr das Verklemmen
des Séageblattes.

c) Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das Sageblatt im Sagespalt und liberpriifen
Sie, ob die Sdgezéhne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich
aus dem Werkstlick heraus bewegen oder einen
Rickschlag verursachen, wenn die Séage erneut
gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. GroB3e Platten kénnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
muissen auf beiden Seiten abgestiitzt werden,
sowohl in Nahe des S&gespalts als auch an der
Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschéadigten Séageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zéhnen
verursachen durch einen zu engen Ségespalt eine
erhdhte Reibung, Klemmen des Sageblattes und
Riickschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wahrend des Sagens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Riickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig bei
»Tauchschnitten” in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Das
eintauchende Sageblatt kann beim S&gen in
verborgene Objekte blockieren und einen
Ruckschlag verursachen.

4.3 Funktion der unteren Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieBt.
Verwenden Sie die Sége nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieBt. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in geéffneter
Position fest. Sollte die Sadge unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Hebel und stellen Sie sicher, dass sie sich frei
bewegt und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen
weder Ségeblatt noch andere Teile berihrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sage vor
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dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anhaufungen von Spanen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie ,, Tauch -
und Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Hebel (10) und lassen
Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das
Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Sagearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sédgeblatt bedeckt. Ein
ungeschltztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Séage entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit der Séage.

4.4 Weitere Sicherheitshinweise
Verwenden Sie keine Schleifscheiben.
Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor

irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Tragen Sie Gehdrschutz.

©®

Tragen Sie Augenschutz.

Spindelarretierknopf nur bei stillstehendem Motor
drtcken.

Das Séageblatt darf nicht durch seitliches
Gegendricken abgebremst werden.

Die bewegliche Schutzhaube darf zum Sagen nicht
in der zurtickgezogenen Position festgeklemmt
werden.

Die bewegliche Schutzhaube muss frei beweglich
sein, selbsttétig, leicht und exakt in ihre Endstellung
zurlickkehren.

Beim Séagen von Werkstoffen mit starker
Staubentwicklung muss die Maschine regelmaBig
gereinigt werden. Das einwandfreie Funktionieren
der Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube) muss gewahrleistet sein.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgeféhrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), durfen nicht bearbeitet
werden.

Kontrollieren Sie das Werkstlck auf Fremdkérper.
Beim Arbeiten stets darauf achten, dass nicht in
Nagel 0.4. geséagt wird.

Beim Blockieren des Sageblattes sofort den Motor
ausschalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
sagen.



de DEUTSCH

Beim Bearbeiten muss das Werkstiick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen
gesundheitsschadlich sein. BerGhren oder
Einatmen der Staube kdnnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen
hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in
Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung
(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie mdéglichst eine Staubabsaugung.

- Um einen hohen Grad der Staubabsaugung zu
erreichen, verwenden Sie einen geeigneten
Metabo-Sauger gemeinsam mit diesem
Elektrowerkzeug.

- Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land gliltige Vorschriften fiir

die zu bearbeitenden Materialien.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fiir das zu
sdgende Material geeignet ist.

Verharzte oder mit Leimresten verschmutzte
Séageblatter reinigen. Verschmutzte Sageblatter
verursachen eine erhdhte Reibung, Klemmen des
Séageblattes und erhéhte Rickschlaggefahr.
Vermeiden Sie ein Uberhitzen der
Sagezahnspitzen. Vermeiden Sie ein
Schmelzen des Werkstoffs beim Ségen von
Kunststoff. Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir
das zu sdgende Material geeignet ist.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
(Beispielhaft ist KS 55 FS abgebildet.)

1 Schrauben (nur KS 55 FS). Bei geldsten
Schrauben |&Bt sich durch Verschieben der
Schrauben das Spiel, und damit das Gleiten auf
der Flhrungsschiene einstellen. *

2 Feststellschrauben (Schragschnitte)

Skala (Schragschnittwinkel)

Schalterdriicker

Sperrknopf

Skala (Schnitttiefe)

Feststellschraube (Schnitttiefe)

FUhrungsplatte

Absaugadapter

Hebel (zum Zurlickschwenken der

beweglichen Schutzhaube)

FUhrungsnut zum Aufsetzen auf die Metabo-

fihrungsschiene (nur KS 55 FS) *

12 Hinterschnittanschlag (erweitert den max.
Schragschnittwinkel von 45° auf 47°)

13 Schnittanzeiger

14 Parallelanschlag

15 Markierung (zum Ablesen der Skala am
Parallelanschlag)

16 Feststellschraube (Parallelanschlag)

CQOVWoONOOGTA~WN
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17 Depot flr Sechskantschlissel

18 Spindelarretierknopf

19 Ségeblatt-Befestigungsschraube
20 AuBerer Sageblattflansch

21 Séageblatt

22 Bewegliche Schutzhaube

23 Innerer Sageblattflansch

6. Inbetriebnahme, Einstellen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

6.1 Schnitttiefe einstellen

Zum Einstellen die Feststellschraube (7) I6sen. Das
Motorteil gegen die Flihrungsplatte (8) anheben
oder absenken. Die eingestellte Schnitttiefe kann
an der Skala (6) abgelesen werden. Die
Feststellschraube (7) wieder festziehen.

ZweckmaBig ist eine Einstellung der Schnittiefe so,
dass die Zéhne des Sageblattes um nicht mehr als
die halbe Zahnhéhe unter dem Werkstlick
vorstehen. Siehe Abbildung Seite 2.

Hinweis: Die Spannkraft der Feststellschraube (7)
lasst sich einstellen. Dazu die Schraube des Hebels
abschrauben. Hebel abnehmen und gegen den
Uhrzeigersinn versetzt aufsetzen. Mit Schraube
befestigen. Hierbei ist zu beachten, dass bei
gedffnetem Hebel die Schnitttiefeneinstellung
leichtgéngig ist.

6.2 Sdageblatt schragstellen fiir
Schragschnitte

Zum Einstellen die Feststellschrauben (2) I6sen.

Das Motorteil gegen die Flihrungsplatte (8) neigen.

Der eingestellte Winkel kann an der Skala (3)

abgelesen werden. Die Feststellschrauben (2)

wieder festziehen.

Fur einen Schragschnittwinkel von 47° den

Hinterschnittanschlag (12) nach unten schieben.

6.3 Séagespianeabsaugung

Absaugadapter (9) anbringen und mit der
Inbusschraube befestigen.

Zum Absaugen der Sagespéane ein geeignetes
Absauggerat mit Absaugschlauch am
Absaugadapter (9) anschlieBen.

Wird ohne Ségespaneabsaugung gerabeitet:
Absaugadapter (9) abnehmen.

7. Benutzung

7.1 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Sperrknopf (5) eindriicken und
halten, dann Schalterdrcker (4) betétigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (4) loslassen.



7.2 Arbeitshinweise

Das Netzkabel so auslegen, dass der Sageschnitt
ungehindert ausgefiihrt werden kann.

Schalten Sie die Maschine nicht ein oder aus,
wahrend das Ségeblatt das Werkstlick
berdhrt.

Lassen Sie das Sageblatt erst seine volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
ausfihren.

Beim Ansetzen der Handkreisséage wird die
bewegliche Schutzhaube durch das Werkstuick
zuriickgeschwenkt.

Wahrend des Séagens die Maschine nicht mit
drehendem Sé&geblatt aus dem Material
nehmen. Erst das Séageblatt zum Stillstand kommen

lassen.

Bei Blockieren des Séageblattes sofort die
Maschine ausschalten.

Séagen nach geradem Anriss: Hierfir dient der
Schnittanzeiger (13).

Sagen nach einer auf dem Werkstiick
befestigten Leiste: Um eine exakte Schnittkante
zu erreichen, kann man eine Leiste auf dem
Werkstuick anbringen und die Handkreissége mit
der Fiihrungsplatte (8) an dieser Leiste
entlangfuhren.

Sagen mit Parallelanschlag: Fir Schnitte parallel
zu einer geraden Kante.

Der Parallelanschlag (14) kann von rechts in seine
Halterung eingesetzt werden. Die Schnittbreite an
der Markierung (15) ablesen. Feststellschraube
(16) festziehen. Die genaue Schnittbreite ermittelt
man am besten durch einen Probeschnitt.

S&agen mit Flihrungsschiene (nur bei KS 55 FS):

Fur milimetergenaue, schnurgerade, ausrissfreie
Schnittkanten. Der Anti-Rutschbelag sorgt fur eine
sichere Auflage und dient zum Schutz der
Werkstlicke gegen Kratzer.

8. Wartung

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Laftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen. Die bewegliche Schutzhaube (22)
regelmaBig mit Druckluft reinigen (Schutzbrille
tragen). Sie muss frei beweglich sein, selbsttatig,
leicht und exakt in ihre Endstellung zurtickkehren.

Séageblattwechsel
Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Den Spindelarretierknopf (18) eindriicken und
halten. Sdgewelle langsam mit dem in die
Séageblatt-Befestigungsschraube (19) eingesetzten
Sechskantschlissel drehen,

bis die Arretierung einrastet.

Die S&geblatt-Befestigungsschraube (19) gegen
den Uhrzeigersinn herausdrehen.

Die bewegliche Schutzhaube (22) am Hebel (10)
zurGckziehen und das Ségeblatt (21) abnehmen.
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Die Auflageflachen zwischen innerem
Sageblattflansch (23), Sageblatt (21), duBerem
Séageblattflansch (20) und Sageblatt-
Befestigungsschraube (19) von Ségespanen
befreien.

Neues Séageblatt einsetzen. Auf die richtige
Drehrichtung achten. Die Drehrichtung ist durch
Pfeile auf Sageblatt und Schutzhaube angegeben.
Die Sageblatt-Befestigungsschraube (19) fest
anziehen.

Nur scharfe, unbeschadigte Sageblatter
verwenden. Keine rissigen Sageblatter oder
solche, die Ihre Form verandert haben, verwenden.

Keine Sageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS) verwenden.

Keine Sageblatter verwenden, die den
angegebenen Kenndaten nicht entsprechen.

Das Séageblatt muss fir die Leerlaufdrehzahl
geeignet sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
ségende Material geeignet ist.

9. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubehér, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

10. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

11. Umweltschutz

Elektrowerkzeuge und Akkupacks nicht in

den Hausmlill. Befolgen Sie nationale
Vorschriften zu getrennter Sammlung und zum
Recycling ausgedienter Maschinen, Verpackungen
und Zubehor.

E Schutzen Sie die Umwelt und werfen Sie

12. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Py =Nennaufhahme

P> =Abgabeleistung

ng =Leerlaufdrehzahl

ny =Lastdrehzahl

Tgoe  =max. Schnitttiefe (90°)

T45e  =max. Schnitttiefe (45°)
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A =Schragschnittwinkel einstellbar

D =SA&geblatt-Durchmesser

d =Ségeblatt-Bohrungsdurchmesser

a =max. Grundkérperdicke des Ségeblattes
b =Schneidenbreite des Sageblattes

m =Gewicht

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
O Maschine der Schutzklasse |
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MafBBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

anp =Schwingungsemissionswert
' (Sagen von Spanplatte)
Khp  =Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa = Schalldruckpegel
Lwa =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
these circular hand saws conform to the standards
and directives specified on page 3.

2. Specified Use

This machine is suitable for sawing wood, plastics
and other similar materials.

The machine is not designed for plunge cuts.

While the KS 55 FS is suitable for work with the
Metabo guide rail (6.31213), the KS 55 is not.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3. General safety instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay atten-
tion to all parts of the text that are marked
with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Sawing procedure

a) DANGER: Keep hands away from cutting

area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
safety guard cannot protect you from the blade
below the workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d) Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the work
properly to minimise body exposure, blade binding,
or loss of control.

e) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
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where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power tool
“live" and could give the operator an electric shock.

f) When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware of
the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

h) Never use damaged or incorrect saw blade
plain washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

4.2 Kickback - causes and corresponding
safety instructions

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incor-

rect operating procedures or conditions and and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but kick-
back forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf and check that
saw teeth are not engaged into the material. If
the saw blade is binding, it may walk up or kickback
from the workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.
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e) Do not use dull or damaged blades. Unsharp-
ened or improperly set blades produce narrow kerf
causing excessive friction, blade binding and kick-

back.

f) Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

g) Use extra caution when making a "plunge
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding blade may cut objects that can cause
kickback.

4.3 Lower guard function

a) Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower guard
does not move freely and close instantly. Never
clamp or tie the lower guard into the open posi-
tion. If saw is accidentally dropped, lower guard
may be bent. Raise the lower guard with the
retracting handle and make sure it moves freely and
does not touch the blade or any other part, in all
angles and depths of cut.

b) Check the operation of the lower guard
spring. If the guard and the spring are not oper-
ating properly, they must be serviced before
use. Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

c) Lower guard may be retracted manually only
for special cuts, such as plunge cuts and
compound cuts. Raise lower guard by retracting
handle (10) and as soon as blade enters the mate-
rial, the lower guard must be released. For all other
sawing, the lower guard should operate automati-
cally.

d) Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down on
bench or floor. An unprotected, coasting blade will
cause the saw to walk backwards, cutting whatever
is in its path. Be aware of the time it takes for the
blade to stop after switch is released.

4.4 Additional Safety Instructions
Do not use grinding wheels.

Pull the plug out of the plug socket before carrying
out any adjustments or servicing.

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only when the machine is
at a standstill.

@ Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

Press the spindle locking button only when the
motor is at a standstill.

Do not reduce the speed of the saw blade by
pressing on the sides.

The movable safety guard must not be clamped in
the pulled-back position for sawing.

The movable safety guard must move freely, auto-
matically, easily and exactly back into its end posi-
tion.

When sawing materials that generate large quanti-
ties of dust, the machine must be cleaned regularly.
Make sure that the safety appliances, e.g. the

movable safety guard, are in perfect working order.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Check the workpiece for foreign bodies. When
working, always make sure that no nails or other
similar materials are being sawed into.

If the saw blade blocks, turn the motor off immedi-
ately.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Dust from material such as paint containing lead,
some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may
cause allergic reactions and/or respiratory diseases
to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic,

such as oak and beech dust, especially in

conjunction with additives for wood conditioning

(chromate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Use a dust extraction device where possible.

- To achieve a high level of dust collection, use a
suitable Metabo vacuum cleaner together with this
tool.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is recom-
mended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Clean gummy or glue-contaminated saw
blades. Contaminated saw blades cause
increased friction, jamming of the saw blade and
increase the risk of back-kicks.

Avoid overheating of the saw tooth tips. Avoid
melting of the material when sawing plastic.
Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

5. Overview

See page 2.
(KS 55 FS is illustrated as an example.)

1 Screws (KS 55 FS only). With the screws
released, you can adjust the play and thus the
sliding movement of the guide rail by shifting the
screws. *

2 Locking screws (diagonal cuts)
Scale (diagonal cut angle)
Trigger

Locking button

Scale (depth of cut)

oL WN



7 Locking screw (depth of cut)

8 Guide plate

9 Extraction adapter

0 Lever (for swivelling back the movable guard)

1 Guideway for attachment to the Metabo guide

rail (KS 55 FS only) *

12 Undercut limit stop (increases the max.
diagonal cut angle from 45° to 47°)

13 Cutting indicator

14 Rip fence

15 Marking (for reading off the scale on the parallel
guide)

16 Locking screw (parallel guide)

17 Depot for hexagon wrench

18 Spindle locking button

19 Saw blade fixing screw

20 Outer saw blade flange

21 Saw blade

22 Movable safety guard

23 Inner saw blade flange

6. Initial Operation, Setting

Before plugging in the device, check that the
rated mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.
m Australia: Always use aresidual current device
(RCD) protected supply with a rated residual
current of 30 mA or less.

Pull the plug out of the plug socket before
carrying out any adjustments or servicing.

6.1 Setting depth of cut

Loosen the locking screw (7). Raise or lower the
motor section against the guide plate (8). Read the
depth of cut that has been set from the scale (6).
Tighten the locking (7)screw again.

Itis advisable to set the depth of cut so that no more
than half of each tooth on the saw blade juts out
under the workpiece. See illustration on page 2.

Note: the clamping power of the locking screw (7)
can be adjusted. Unscrew the screw on the lever to
do this. Remove lever and mount offset
counterclockwise. Secure with screw. When doing
this, note that the cutting depth setting device
moves freely when the lever is open.

6.2 Slanting saw blade for diagonal cuts
Loosen the locking screws (2). Tilt the motor section
against the guide plate. (8) Read the angle which
has been set from the scale (3). Tighten the locking
(2)screws again.

For a diagonal cut angle of 47°, push down the
undercut limit stop (12).

6.3 Sawdust extraction
Fit the extraction adapter (9) and secure with the
socket head screw.

To extract the sawdust, connect a suitable extrac-
tion unit with suction hose to the extraction adapter

(9).
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If you are not using sawdust extraction, remove the
dust extraction adapter (9).

7. Use

7.1 Switching ON and OFF

Switching on: Press locking button (5) and hold in;
then actuate the trigger (4).

Switching off: Release the trigger (4).

7.2 Working instructions

Lay out the mains cable such that the cut can be
executed without obstruction.

Do not switch the machine on or off while the
saw blade is touching the workpiece.

Let the saw blade reach its full speed before
making a cut.

When the hand-held circular saw is added, the
movable guard is swung backwards by the work-
piece.

When sawing, never remove the machine
from the material with the saw blade turning.
Allow the saw blade to come to a standstill.

If the saw blade blocks, turn the machine off
immediately.

Sawing along a straight line: the cutting indicator
is used here (13).

Sawing along a rail secured on the workpiece: In
order to achieve an exact cutting edge, you can
attach a rail to the workpiece and then guide the
hand-held circular saw along this rail by means of
the guide plate (8).

Sawing with parallel stop: For cuts parallel to a
straight edge.

The parallel guide (14) can be inserted from the
right-hand side into the support provided for it. Read
off the cut width on the marking (15). Tighten the
locking screw (16). It is best to calculate the exact
cut width by making a test cut.

Sawing with a guide rail (for KS 55 FS only):
This can be used to make straight-line, tear-free cut
edges that are millimetre-precise. The anti-slip
coating keeps the surface safe and protects the
workpiece against scratches.

8. Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor. Use compressed air to clean the movable
safety guard (22) regularly (wear safety glasses
when doing so). The guard must move freely, auto-
matically, easily and exactly back into its end posi-
tion.

Changing saw blades
Pull the plug out of the plug socket before
carrying out any adjustments or servicing.

Press in the spindle locking button (18) and hold in
place. Turn the saw spindle slowly with the spanner
in the saw blade fixing screw (19) until the lock
catches.
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Remove the saw blade fixing screw (19) by turning
it in counter-clockwise direction.

Pull back the movable safety guard (22)using the
lever (10) and remove the saw blade. (21)

The contact areas between the inner saw blade
flange (23), saw blade (21), outer saw blade flange
(20) and saw blade fixing screw (19) must be free of
dust.

Insert a new saw blade, making sure the direction of
rotation is correct. The direction of rotation is indi-

cated by arrows on the saw blade and safety guard.

Tighten the saw blade fixing screw (19).

Only use sharp, undamaged saw blades. Do
not use any cracked saw blades or blades that
have changed their shape.

Do not use any saw blades made from high-
alloy high-speed steel (HSS).

Do not use any saw blades which do not
conform to the specified rating.

The saw blade must be suitable for the no-load
speed.

Use a saw blade that is suitable for the mate-
rial being sawn.

9. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

10. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

11. Environmental Protection

power tools or battery packs in household

waste. Observe national regulations on
separated collection and recycling of disused
machines, packaging and accessories.

E To protect the environment, do not dispose of

12. Technical specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

P4 =Rated input

P> =Power output
Ng =No-load speed
ny =0On-load speed

=max. depth of cut (90°)

—

450 =max. depth of cut (45°)

=Adjustable diagonal cut angle

=Saw blade diameter

=Saw blade drill diameter

=Max. base body thickness of saw blade
=Cutting width of saw blade

=Weight

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

Using these values, you can estimate the
emissions from this power tool and compare these
with the values emitted by other power tools. The
actual values may be higher or lower, depending on
the particular application and the condition of the
tool or power tool. In estimating the values, you
should also include work breaks and periods of low
use. Based on the estimated emission values,
specify protective measures for the user - for
example, any organisational steps that must be put
in place.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

Jo®Mog>

a, p =Vibration emission value
(Sawing chip board)
Khpo  =Uncertainty (vibration)
Typical A-effectiv: rceiv nd levels::
Loa =Sound pressure level
Lwa =Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!



FRANCAIS

Notice d'utilisation originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilite,
que ces scies circulaires portatives sont conformes
aux normes et directives indiquées a la page 3.

2. Utilisation conforme aux
prescriptions

La machine est congue pour le sciage de bois, de
matiéres plastiques et d'autres matériaux simi-
laires.

Cette machine n'est pas destiné aux coupes en
plongée.

La machine KS 55 FS est appropriée pour les
travaux avec le rail de guidage Metabo (6.31213), la
machine KS 55 n'est pas appropriée a cet égard.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
aux prescriptions.

Il estimpératif de respecter les directives de
prévention des accidents reconnues et les
consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes de sécurité
générales

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte repérés par ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessures.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Transmettre uniquement I'outil électrique accom-
pagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particuliéres
4.1 Sciage
a) DANGER : Ne jamais introduire vos
mains dans la zone de sciage et ne pas
toucher la lame de scie. Avec votre deuxiéme
main, tenir la poignée supplémentaire ou le
carter du moteur. Tenir la scie des deux mains
permet d'éviter tout risque de blessure a la main par
la lame.

b) Ne pas introduire la main sous la piéce a
scier. Le carter de protection n'est pas fait pour

protéger I'utilisateur contre la lame de scie sous la
piece.

c) Adapter la profondeur de coupe a l'épaisseur
de la piéce. Il est recommandé d'avoir moins d'une
hauteur intégrale de denture visible par le dessous
de la piéce.

d) Ne jamais tenir la piéce a scier dans la main
ou en la posant sur la jambe. Fixer la piéce sur
un support solide. Il estimportant de bien fixer la
piéce afin de minimiser les risques de contact avec
le corps, de blocage de la lame de scie et de perte
de contréle

e) Lors de travaux ou l'accessoire risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable d'alimentation, tenir
I'outil exclusivement par les cé6tés isolés des
poignées. Le contact avec un conducteur élec-
trique sous tension met également les parties
métalliques de I'outil sous tension et provoque un
choc électrique.

f) Pour effectuer des coupes droites, toujours
utiliser une butée ou un guidage droit. Ainsi, la
précision de la coupe est améliorée, et la lame de
scie se coincera moins facilement.

g) Utiliser toujours des lames de scie d'une
taille adéquate et munies d'un percage de fixa-
tion de forme adaptée (par exemple en étoile
ou rond). Les lames de scie non adaptées aux
éléments de montage c6té scie ne tournent pas
rond et provoquent une perte de contrdle.

h) Ne jamais utiliser de plateau ni de vis de
montage de la lame de scie s'ils sont endom-
magés ou pas du bon type. Les plateaux et vis de
montage des lames de scie ont été spécialement
congus afin de garantir une performance et une
sécurité de fonctionnement optimales de votre scie.

4.2 Rebonds - Causes et mises en garde cor-
respondantes

- Lerecul est une réaction subite d'une lame de scie
qui s'est accrochée, coincée ou mal orientée,
ayant pour conséquence la perte de controle de la
scie, laquelle sort de la piéce et se déplace en
direction de I'utilisateur.

- Lorsque la lame s'accroche ou se coince dans la
fente qui se ferme, elle se bloque et la puissance
du moteur fait vivement reculer la scie dans la
direction de l'utilisateur.

- Sila lame est orientée dans la fente de sciage
avec une torsion ou une mauvaise position, il se
peut que les dents du bord arriére de la lame
s'accrochent dans la surface de la piéce, provo-
quant une sortie de la lame de la fente de sciage
et le recul soudain de la scie en direction de I'utili-
sateur.

Un recul est la conséquence d'une utilisation incor-

recte ou inadaptée de la scie. et peut étre évité en

prenant les precautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Bien tenir la scie des deux mains et placer

les bras dans une position permettant

d'absorber les efforts du recul. Se tenir

fr
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toujours sur le coté par rapport a la lame et ne
jamais positionner celle-ci dans I'axe du corps.
En cas de recul, la scie circulaire peut revenir en
arriere ; cependant, I'utilisateur pourra maitriser les
efforts de recul a condition d'avoir pris les précau-
tions nécessaires.

b) Si la lame se coince ou que l'utilisateur inter-
rompt son travail, arréter la lame et la laisser
s'arréter lentement dans le matériau. Ne jamais
essayer de sortir la scie de la piéce ni de la tirer
en arriére tant que la lame tourne ou qu'un
recul est susceptible de se produire. Déterminer
la cause du blocage de la lame et résoudre le
probleme.

c) Pour redémarrer une scie plongée dans une
piéce, centrer la lame dans la fente de sciage et
controler que les dents de la lame ne sont pas
accrochées dans la piéce. Silalame est coincée,
elle est susceptible de sortir de la piece ou d'occa-
sionner un recul au moment ou la scie redémarre.

d) Soutenir les plaques de grand format afin de
réduire le risque de recul si la lame se coince-
rait. Les plaques de grand format sont susceptibles
de se plier sous leur propre poids. Les plaques
doivent étre soutenues des deux c6tés, soit a la fois
prés de la fente de sciage et sur le bord.

e) Ne jamais utiliser de lame émoussée ou
endommageée. Les lames de scie dont la denture
serait usée ou mal orientée produisent une fente
trop étroite, et donc une augmentation du frotte-
ment, un risque de blocage de la lame et de recul.

f) Avant de scier, resserrer les réglages de
profondeur de coupe et d'angle de coupe. Si
ces réglages sont modifiés en cours de sciage, la
lame est susceptible de se coincer et de provoquer
un recul.

g) Procédez avec une extréme prudence
lorsque vous effectuez une « coupe en
plongée » dans des murs ou d'autres endroits
difficiles a reconnaitre. En effet, lors du sciage, la
lame en plongée pourrait se bloquer sur un objet
non apparent et occasionner ainsi un recul.

4.3 Fonction du capot de protection inférieur

a) Contrdlez avant chaque utilisation si le
carter de protection inférieur ferme correcte-
ment. N'utilisez pas la scie si la mobilité du
carter de protection inférieur est restreinte et
qu'il ne ferme pas immédiatement. Ne pas
bloquer ou attacher le carter de protection infé-
rieur en position ouverte. Au cas ou la scie
tomberait accidentellement par terre, le carter de
protection inférieur peut se tordre. Ouvrez le carter
de protection a l'aide du levier et assurez-vous qu'il
est entierement mobile et qu'il ne touche ni la lame
de scie ni d'autres éléments, quels que soient
I'angle et la profondeur de coupe.

b) Contréler le fonctionnement du ressort pour
le carter de protection inférieur. Si le carter de
protection inférieur et le ressort ne fonc-
tionnent pas correctement, attendre avant
d'utiliser la scie. Les éléments endommageés,
dépots collants ou accumulations de copeaux
ralentissent le fonctionnement du carter de protec-
tion inférieur.

c) N'ouvrir le carter de protection inférieur a la
main que pour des opérations bien précises
(coupes en plongée et en biais, par exemple).
Ouvrez le carter de protection inférieur a I'aide
du levier (10) et relachez celui-ci dés que la
lame a plongé dans la piece. Pour tous les autres
travaux de sciage, il est impératif de maintenir le
fonctionnement automatique du carter de protec-
tion.

d) Ne pas poser pas la scie sur I'établi ni au sol
sans que le carter de protection inférieur ne
recouvre la lame de scie. En effet, une lame non
protégée qui continue a tourner par inertie déplace
la scie dans le sens contraire a la coupe et scie tous
les obstacles rencontrés. Tenir compte de la durée
de rotation par inertie de la scie.

4.4 Autres consignes de sécurité
Ne jamais utiliser de disque de pongage.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Ne pas toucher I'outil en rotation lorsque la machine
est en marche ! Eliminer les copeaux, etc. unique-
ment lorsque la machine est a l'arrét.

© Porter une protection auditive.
Porter des lunettes de protection.

Le bouton de blocage du mandrin ne doit étre
actionné que lorsque le moteur est a l'arrét.

Lalame de scie ne doit en aucun cas étre freinée en
exercant une pression par le coté.

Le capot protecteur mobile ne doit étre bloqué dans
sa position retirée lors du sciage.

Le capot protecteur mobile doit retourner en posi-
tion finale de maniére libre, autonome, facile et
précise.

En cas de découpe de matériaux produisant beau-
coup de poussiéere, prendre soin de nettoyer la
machine a intervalles réguliers. Vérifier par ailleurs
que les dispositifs de protection (p. ex. capot
protecteur mobile) sont bien opérationnels.

Le sciage de matériaux générant des poussiéres ou
des vapeurs nocives (p. ex. amiante) lors de la
découpe est proscrit.

Contrdler I'absence de corps étrangers sur la piéce.
Veérifier qu'il n'y a pas de clous ou autres objets le
long de la ligne de coupe.

Arréter le moteur sitét que la lame de scie se
bloque.

Ne pas essayer de scier des piéces de trop petite
taille.

La piece a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de fagon a ne pas pouvoir se dérober.

Les poussieres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et de
métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé. Le
fait de toucher ou d'inhaler ces poussiéres peut



entrainer des réactions allergiques et/ou des

maladies respiratoires chez I'utilisateur ou les

personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéeres provenant par exemple de

chéne ou de hétre sont considérees comme étant

cancérigéenes, particulierement lorsqu'elle sont
associées a des adjuvants de traitement du bois

(chromate, produit de protection du bois). Seuls des

spécialistes sont habilités a traiter les matériaux

contenant de I'amiante.

- Utiliser autant que possible un systéme d'aspira-
tion des poussieres.

- Pour obtenir un degré élevé d'aspiration, utiliser
un aspirateur Metabo approprié en association
avec cet outil électrique.

- Veiller a une bonne aération au poste de travail.

- llest recommandé de porter un masque antipous-
siéres avec filtre de classe P2.

Respecter les directives nationales en vigueur rela-

tives aux matériaux a traiter.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau a scier.

Nettoyer les lames pleines de résine ou de

restes de colle. Les lames sales entrainent une

augmentation du frottement et du blocage, ainsi
que le risque de recul.

Evitez de surchauffer les dents de scie. Evitez

de faire fondre la piéce a usiner en sciant le

plastique. Utiliser une lame bien adaptée au maté-
riau & scier.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
(la machine KS 55 FS est représentée a titre
d'exemple).

1 Vis (uniguement KS 55 FS). Lorsque les vis
sont desserrées, il est possible de régler le jeu
en déplagant les vis, et ainsi de régler le
glissement sur le rail de guidage. *

2 vis de blocage (coupes biaises)

Echelle graduée (angles de coupe)

Géchette

Bouton de verrouillage

Echelle graduée (profondeur de coupe)

Vis de blocage (profondeur de coupe)

Plaque de guidage

Adaptateur d'aspiration

Levier (pour rabattre le carter de protection

amovible)

11 Rainure de guidage pour le montage du rail de
guidage Metabo (uniquement KS 55 FS) *

12 Butée de contre-dépouille (extension de l'angle
de coupe en biais max. de 45° a 47°)

13 Témoin de coupe

14 Butée paralléle

15 Repére (pour relevé d'échelle sur la Butée
parallele)

16 Vis de blocage (butée paralléle)

17 Emplacement de rangement de la clé a six pans

18 Bouton de blocage du mandrin

19 Vis de fixation de la lame

Bride de lame extérieure

21 Lame de scie

CQOVWoONOUTA~WN
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22 Capot protecteur mobile
23 Flasque de lame intérieure

6. Mise en marche, réglage

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur indi-
quées sur la plaque signalétique correspondent aux
caractéristiques de votre réseau de courant.

Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

6.1 Réglage de la profondeur de coupe
Desserrer la vis de blocage (7). Relever ou baisser
la partie moteur contre la plaque de guidage (8). La
profondeur de coupe est lisible sur I'échelle
graduée (6). (7)Resserrer ensuite la vis de
blocage.

Il est conseillé de régler la profondeur de coupe de
facon a ce que les dents de la lame de scie ne
dépassent pas sous la piéce de plus de la moitié de
leur longueur. Voir illustration page 2.

Nota : Il est possible de régler la force de serrage
des vis de blocage (7). Il faut pour cela desserrer la
vis du capot. Retirer le capot et le placer en le
tournant dans le sens anti-horaire. Serrer a l'aide
d'une vis. Il faut s'assurer que le réglage de la
profondeur de coupe est facile a effectuer lorsque le
capot est ouvert.

6.2 Inclinaison de la lame de scie pour
coupes biaises

Pour effectuer le réglage, desserrer les vis de
blocage (2). Incliner la partie moteur contre la
plaque de guidage (8). L'angle d'inclinaison est
lisible sur I'échelle graduée (3). Resserrer les vis de
blocage (2).

Pour un angle de coupe en biais de 47°, pousser la
butée de contre-dépouille (12) vers le bas.

6.3 Aspiration des copeaux de sciage

Monter I'adaptateur d'aspiration (9) et le fixer au
moyen de la vis a six pans creux.

Pour aspirer les copeaux de sciage, raccorder le
tuyau d’aspiration d'un aspirateur approprié sur
I'adaptateur d'aspiration (9).

En cas de travaux sans aspiration des copeaux :
retirer I'adaptateur d'aspiration (9).

7. Utilisation

7.1 Mise en marche et arrét

Mise en route : Enfoncer le bouton de verrouillage
(5) et le maintenir ainsi, puis actionner la gachette
4.

Arrét : Relacher la gachette (4).

7.2 Consignes pour le travail

Placer le cable d'alimentation de sorte a exécuter la
coupe sans étre géné. 15
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Ne pas mettre I'outil en marche ou a l'arrét
lorsque la lame est en contact avec la piéce.

Attendre que la lame atteigne sa vitesse maxi-
male avant de commencer la coupe.

Au moment ou la scie circulaire vient en contact
avec la piece, le capot protecteur mobile rebascule
automatiquement.

Lors de la coupe, ne pas retirer I'outil de la
piéce par la lame en rotation. Attendre I'arrét
de la lame.

En cas de blocage de la lame, arréter immé-
diatement |'outil.

Sciage aprés amorce droite : utiliser ici le t¢émoin
de coupe (13).

Sciage le long d'une latte fixée sur la piece : Afin
de produire un bord de coupe plus précis, on peut
fixer une latte sur la piéce a scier puis la suivre avec
la scie circulaire a main munie de sa plaque de
guidage. (8)

Sciage avec butée paralléle : Pour des coupes
paralleles a un bord droit.

La butée paralléle (14) peut étre insérée par la
droite dans son support. Relever la largeur de
coupe au niveau du repére (15). Resserrer la vis
(16). Pour une détermination plus précise de la
largeur de coupe, il est conseillé de réaliser une
coupe d'essai.

Sciage avec rail de guidage (uniquement pour
KS 55 FS) :

Pour des bords de coupe rectilignes, au millimétres
pres et sans éclats. La semelle antidérapante
assure un bon appui et prévient la rayure des
piéces.

8. Maintenance

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les fentes d'aération du moteur a
I'aide d'un aspirateur. Nettoyer régulierement le
capot de protection mobile (22) a I'air comprimé
(porter des lunettes de protection). Il doit pouvoir
revenir librement, de fagcon autonome et précise
dans sa position de butée.

Changement de la lame
Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

Presser le bouton de blocage de la broche (18).
Sans relacher la pression sur le bouton, tournez
lentement avec une clé a six pans la vis de fixation
de la lame (19) en bout d'arbre, jusqu'a I'enclique-
tage du verrouillage.

Desserrer la vis de blocage de la lame (19) en la
tournant dans le sens anti-horaire.

Tirer le capot de protection mobile (22) vers l'arriére
E)ar)le biais du levier (10) et retirer la Lame de scie
21).

Eliminer les copeaux sur les surfaces d'appui entre
bride intérieure de la lame de scie (23), lalame de

scie (21), la bride extérieure de lalame de scie (20)

et la vis de fixation de la lame (19).

Mettre en place la nouvelle lame en observant son

sens de rotation. Le sens de rotation est matérialisé
par des fleches sur lalame et sur le carter de protec-
tion.

et resserrer la vis de blocage de la lame. (19)

N'utiliser que des lames de scie intactes et
bien aiguisées, en aucun cas des lames
fendillées ou déformées.

Ne pas utiliser de lames en acier rapide haute-
ment allié (acier HSS).

Ne pas utiliser de lames de scie dont les
caractéristiques différent de celles indiquées.

La lame doit étre adaptée a la vitesse a vide.

Utiliser une lame de scie appropriée au maté-
riau a scier.

9. Accessoires

Utiliser uniqguement des accessoires Metabo.

Utilisez uniquement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux donnees caracte-
ristiques indiquées dans les présentes instructions
d'utilisation.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

10. Réparation

Les travaux de réparation sur les outils électriques
doivent uniqguement étre effectués par des
électriciens !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, veuillez
contacter votre agence Metabo. Voir les adresses
sur www.metabo.com.

Les listes des pieces de rechange peuvent étre
téléchargées sur le site Internet www.metabo.com.

11. Protection de I'environnement

outils électriques et les blocs batteries avec

les ordures ménageres. Observez les régle-
mentations nationales concernant la collecte
séparée et le recyclage des machines, des embal-
lages et des accessoires.

E Protégez I'environnement et ne jetez pas les

12. Caractéristiques techniques

Explications concernant les indications de la
page 3.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

ng =Vitesse a vide

ny =vitesse en charge

Tgge  =Profondeur de coupe max. (90°)
T4sc  =Profondeur de coupe max. (45°)
A =Angle de coupe réglable

D =Diamétre de la lame de scie



d =Diamétre de l'alésage de la lame de scie

a =Epaisseur max. du corps de la lame de
scie

b =Largeur de coupe de la lame de scie

m =poids

Valeurs de mesure déterminées selon NE 60745.
[O] Machine de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut plus ou
moins varier. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeur vibratoire totale (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminée selon NE 60745 :

ap p =Valeurdémission de vibrations

' (Sciage de plaques de serrage)
Knp  =incertitude (vibration)
Niveau sonore typique en pondération A :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude
Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

FRANCAIS fr
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Originalbetriebsanleitung

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding, dat deze handcirkelzagen voldoen aan de op
pagina 3 genoemde normen en richtlijnen.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het zagen van hout,
kunststof en soortgelijke materialen.

De machine is niet bestemd voor invalzaagsnedes.
KS 55 FS is geschikt voor het werken met de

Metabo-geleiderail (6.31213), KS 55 is hiervoor niet
geschikt.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in acht
genomen, dan kan dit een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Hetzagen

a) GEVAAR: Kom met uw handen niet in

het zaagbereik of aan het zaagblad. Houd
met uw tweede hand de extra handgreep of het
motorhuis vast. Wanneer u het zaagblad met
beide handen vasthoudt, kan het zaagblad geen
letsel aan uw handen veroorzaken.

b) Kom met uw handen niet onder het werkstuk.
Onder het werkstuk kan de beschermkap u niet
beschermen tegen het zaagblad.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werk-
stuk aan. Er dient minder dan een volle tandhoogte
onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

d) Houd het te zagen werkstuk nooit in uw hand
of boven uw been vast. Zet het werkstuk vast
op een stabiele ondergrond. Het is van belang
het werkstuk goed te bevestigen om het risico van
lichaamscontact, het klemmen van het zaagblad of
het verlies van controle zo veel mogelijk tegen te
gaan.

e) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het inzetge-
reedschap verborgen stroomleidingen of het
eigen netsnoer kan raken. Contact met een span-
ningsvoerende leiding zet ook de metalen appa-
raatonderdelen van het elektrische gereedschap
onder spanning en leidt tot een elektrische schok.

f) Gebruik bij het zagen in de lengterichting
altijd een aanslag of een rechte kantgeleiding.
Hierdoor wordt de zaagprecisie verbeterd en de
mogelijkheid dat het zaagblad klemt tegengegaan.

g) Gebruik altijd zaagbladen van de juiste
grootte en met de juiste opnameboring (bijv.
stervormig of rond). Zaagbladen die niet bij de
montagedelen van de zaag passen, lopen scheef
en leiden tot verlies van controle.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagblad-onderlegschijfjes of -schroeven. De
zaagblad-onderlegschijfies en -schroeven zijn
speciaal voor uw zaag geconstrueerd, met het oog
op optimale prestaties en veiligheid.

4.2 Terugslag - oorzaken en bijbehorende
veiligheidsvoorschriften

- Een terugslag is de plotselinge reactie als gevolg
van een zaagblad dat blijft haken, klemt of
verkeerd is afgesteld. Deze reactie leidt ertoe dat
een ongecontroleerde zaag omhoogkomt en zich
uit het werkstuk in de richting van de bediener
beweegt;

- Wanneer het zaagblad blijft haken of klem komt te
zitten in een zaagvoeg die zich sluit, raakt het
geblokkeerd. Door de motorkracht wordt de zaag
dan in de richting van de bediener teruggeslagen;

- Wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd afgesteld, dan kunnen de tanden van de
achterste zaagbladkant in het oppervlak van het
werkstuk blijven haken, waardoor het zaagblad uit
de zaagvoeg naar buiten komt en terugspringt in
de richting van de bediener.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd

gebruik van de zaag. Een terugslag kan worden

voorkomen door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en
breng uw armen in zo'n positie dat u de kracht
van de terugslag kunt opvangen. Blijf altijd aan
de zijkant van het zaagblad en zorg ervoor dat
het nooit in één lijn met uw lichaam komt. Bij
een terugslag kan de cirkelzaag naar achteren
springen, maar de bediener kan de terugslag-
krachten beheersen door passende veiligheids-
maatregelen te nemen.



c) Indien het zaagblad beklemd raakt of u het
werk onderbreekt, schakel de zaag dan uit en
houd hem rustig in het materiaal totdat het
zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen of
hem naar achteren te trekken zolang het zaag-
blad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden. Stel de oorzaak van het beklemd
raken van het zaagblad vast en hef deze op.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk
steekt weer wilt starten, centreert u het zaag-
blad in de zaagvoeg en controleert u of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn blijven
haken. Klemt het zaagblad, dan kan het uit het
werkstuk komen of een terugslag veroorzaken op
het moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

d) Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaagblad te
verminderen. Grote platen kunnen doorbuigen
onder hun eigen gewicht. Platen dienen aan beide
zijden te worden ondersteund, zowel bij de zaag-
voeg als bij de rand.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde zaag-
bladen. Zaagbladen met stompe of verkeerd afge-
stelde tanden resulteren door een te nauwe zaag-
voeg in een grotere wrijving, het klemmen van het
zaagblad en een terugslag.

f) Trek voor het zagen de zaagdiepte- en zaag-
hoekinstellingen vast. Wanneer u tijdens het
zagen de instellingen verandert, kan het zaagblad
beklemd raken en treedt er mogelijk een terugslag
op.

g) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
»invalzaagsnedes” in bestaande wanden of
andere gebieden die u niet kunt inzien. Het
invallende zaagblad kan bij het zagen in verborgen
objecten geblokkeerd raken en een terugslag
veroorzaken.

4.3 Functie van de onderste beschermkap

a) Controleer voor het gebruik altijd of de
onderste beschermkap correct sluit. Gebruik
de zaag niet wanneer de onderste
beschermkap niet vrij kan bewegen en niet
direct sluit. Klem of maak de onderste
beschermkap nooit vast in een geopende
positie. Wanneer de zaag per ongeluk op de grond
valt, kan de onderste beschermkap worden
verbogen. Open de beschermkap met de hendelen
zorg ervoor dat de kap vrij beweegt en bij alle zaag-
hoeken en -dieptes niet het zaagblad of andere
delen raakt.

b) Controleer de functie van de veer bij de
onderste beschermkap. Gebruik de zaag niet
zolang de onderste beschermkap en veer niet
correct functioneren. Door beschadigde onder-
delen, kleverige afzettingen of ophopingen van
spanen werkt de onderste beschermkap trager.

c) Open de onderste beschermkap alleen met
de hand bij speciale zaagsnedes, zoals ,inval-
en hoekzaagsnedes“. Open de onderste
beschermkap met de hendel (10) en laat deze
los zodra het zaagblad invalt in het werkstuk.
Bij alle andere zaagwerkzaamheden moet de
onderste beschermkap automatisch functioneren.

NEDERLANDS nl

d) Leg de zaag nooit op de werkbank of op de
vloer zolang het zaagblad niet wordt bedekt
door de onderste beschermkap. Door een onbe-
schermd, nalopend zaagblad wordt de zaag tegen
de zaagrichting in bewogen en zaagt hij wat hij op
zijn weg tegenkomt. Let hierbij op de nalooptijd van
de zaag.

4.4 Overige veiligheidsvoorschriften
Gebruik geen slijpschijven.

Voordat er instellingen of onderhoudswerkzaam-
heden uitgevoerd worden, de stekker uit het stop-
contact halen.

Pak de draaiende onderdelen van de machine niet
vast! Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

Draag oordoppen.

Draag een veiligheidsbril.

Asvergrendelingsknop alleen bij stilstaande motor
indrukken.

Het zaagblad mag niet door zijwaartse tegendruk
afgeremd worden.

De beweeglijke beschermkap mag bij het zagen
niet in de teruggetrokken positie worden vastge-
klemd.

De beschermkap moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exact in de
eindstand terugkeren.

Bij het zagen van materialen met sterke stofontwik-
keling moet de machine regelmatig gereinigd
worden. Het correct functioneren van de veilig-
heidsinrichtingen (bijv. de beweeglijke
beschermkap) moet gewaarborgd zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Tijdens het werk steeds erop letten dat er niet in
spijkers e.d. gezaagd wordt.

Bij het blokkeren van het zaagblad onmiddellijk de
motor uitschakelen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed vast-
liggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het aanraken of inademen van deze
stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in
de nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.

Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,
gelden als kankerverwekkend, met name in
verbinding met additieven voor de houtbehandeling
(chromaat, houtbeschermingsmiddelen).

@®
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Asbesthoudend materiaal mag alleen worden

bewerkt door gespecialiseerd personeel.

- Maak zo mogelijk gebruik van een stofafzuiging.

- Om een hoge mate van stofafzuiging te bereiken,
kunt u samen met dit gereedschap een geschikte
Metabo-stofafzuiger gebruiken.

- Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker van
filterklasse P2 te dragen.
Neem de voorschriften in acht die in uw land voor
de te bewerken materialen van toepassing zijn.
Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.
Verharste of met lijmresten vervuilde zaag-
bladen schoonmaken. Vuile zaagbladen leiden
tot een hogere wrijving, het beklemd raken van het
zaagblad en een verhoogd risico van terugslag.
Zorg ervoor dat de zaagtanden niet oververhit
raken. Voorkom dat het materiaal bij het zagen
van kunststof smelt. Gebruik een zaagblad dat
geschikt is voor het te zagen materiaal.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
(Als voorbeeld is KS 55 FS afgebeeld.)

1 Schroeven (alleen KS 55 FS). Wanneer de
schroevenlosgedraaid zijn, kan de speling en
daarmee het glijden op de geleiderail worden
ingesteld door de schroeven te verschuiven. *
2 Arréteerschroeven (voor schuin zagen)
Schaal (hoek voor schuin zagen)
Drukschakelaar
Blokkeerknop
Schaal (zaagdiepte)

Arréteerschroef (zaagdiepte)

Voetplaat

Afzuigadapter

Hendel (voor het terugdraaien van de beweeg-

lijke beschermkap)

11 Geleidegroef om op de Metabo-geleiderail te
plaatsen (alleen KS 55 FS) *

12 Ondersnijdingsaanslag (vergroot de max. hoek
voor schuin zagen van 45° tot 47°)

13 Zaaglijn-aanwijzer

14 Parallelaanslag

15 Markering (voor het aflezen van de schaal op
de parallelaanslag)

16 Arréteerschroef (parallel-aanslag)

17 Opbergvak voor ringsleutel

18 Spindelvastzetknop

19 Zaagblad-bevestigingsschroef

Buitenste zaagbladflens

21 Zaagblad

22 Beweeglijke beschermkap

Binnenste zaagbladflens
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6. Inbedrijfstelling, instellen

Controleer alvorens het apparaat in gebruik te
nemen of de op het typeplaatje aangegeven

netspanning en netfrequentie overeenkomen met
de gegevens van het elektriciteitsnet.

Voordat er instellingen of onderhoudswerk-
zaamheden uitgevoerd worden, de stekker uit
het stopcontact halen.

6.1 Zaagdiepte instellen

Voor hetinstellen de arréteerschroef (7) losdraaien.
Het motordeel tegen de geleideplaat (8) tillen of
laten zakken. De ingestelde zaagdiepte kan op de
schaal (6) afgelezen worden. De arréteerschroef (7)
weer vastdraaien.

De meest effectieve instelling van de zaagdiepte is
zodanig, dat de tanden van het zaagblad met niet
meer dan een halve tandhoogte onder het werkstuk
uitsteken. Zie afbeelding pagina 2.

Aanwijzing: de spankracht van de arréteerschroef
(7) kan worden ingesteld. Hiervoor de schroef van
de hendel draaien. De hendel afnemen en tegen de
klok in verspringend terugplaatsen. Met de schroef
bevestigen. Er dient op te worden gelet dat de
diepte van de zaagsnede bij een geopende hendel
gemakkelijk ingesteld kan worden.

6.2 Zaagblad schuin zetten voor schuin
zagen

Voor het instellen de arréteerschroeven (2)

losdraaien. Het motordeel tegen de geleideplaat (8)

kantelen. De ingestelde hoek kan op de schaal (3)

afgelezen worden. De arréteerschroeven (2) weer

vastdraaien.

Voor een schuine zaaghoek van 47° de ondersnij-

dingsaanslag (12) omlaag schuiven.

6.3 Afzuiging van zaagspanen

Afzuigadapter (9) aanbrengen en met de inbusbout
bevestigen.

Voor het afzuigen van zaagspanen een geschikt
afzuigapparaat met afzuigslang op de afzui-
gadapter (9) aansluiten.

Wordt zonder afzuiging van zaagspanen gewerkt:
afzuigadapter (9) wegnemen.

7. Gebruik

7.1 In- en uitschakelen

Inschakelen: Blokkeerknop (5) indrukken en vast-
houden, vervolgens op de drukschakelaar (4)
drukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (4) loslaten.

7.2 Tips voor het werk

Het netsnoer zo leggen dat de zaagsnede ongehin-
derd kan worden uitgevoerd.

Schakel de machine niet in of uit terwijl het
zaagblad het werkstuk raakt.

Laat het zaagblad eerst het volle toerental
bereiken voordat u begint te zagen.



Bij het aanzetten van de handcirkelzaag wordt de
beweeglijke beschermkap door het werkstuk terug-
gedraaid.

Tijdens het zagen de machine niet uit het
materiaal nemen wanneer het zaagblad
draait. Eerst het zaagblad tot stilstand laten komen.

Bij het blokkeren van het zaagblad de
machine onmiddellijk uitschakelen.

Zagen volgens aftekening: hiervoor dient de
zaaglijn-aanwijzer (13).

Zagen volgens een aan het werkstuk beves-
tigde lijst: om een exacte snijrand te krijgen, kan
men een lijst op het werkstuk aanbrengen en de
handcirkelzaag met behulp van de geleideplaat
(8)langs deze lijst leiden.

Zagen met parallelaanslag: Voor snedes parallel
aan een rechte kant.

De parallel-aanslag (14) kan vanaf rechts in zijn
houder geplaatst worden. De zaagbreedte bij de
markering (15) aflezen. Arréteerschroef (16) vast-
draaien. De nauwkeurige zaagbreedte kan het
beste vastgesteld worden aan de hand van een
proefzaagsnede.

Zagen met een geleiderail (alleen bij KS 55 FS):
Voor op de millimeter nauwkeurige, kaarsrechte en
splintervrije snijranden. De antisliplaag zorgt voor
een goede plaatsing van de geleideplaat op het
werkstuk en beschermt het werkstukopperviak
tegen krassen.

8. Onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen. De beweeglijke beschermkap (22) regel-
matig met perslucht reinigen (veiligheidsbril
dragen). Deze moet vrij bewogen kunnen worden
en automatisch, gemakkelijk en exact in de eind-
stand terugkeren.

Zaagbladwisseling
Voordat er instellingen of onderhoudswerk-
zaamheden uitgevoerd worden, de stekker uit
het stopcontact halen.

De asvergrendelingsknop (18) indrukken en vast-
houden. Zeskantsleutel in de zaagblad-bevesti-
gingsschroef (19) plaatsen en langzaam aan de
zaagas draaien,

tot de grendelinrichting inklikt.

De zaagblad-bevestigingschroef (19) tegen de klok
in vitdraaien.

De beweeglijke beschermkap (22) bij de hendel
(10) terugtrekken en het zaagblad (21) wegnemen.

De steunvlakken tussen binnenste zaagbladflens
(23), zaagblad (21), buitenste zaagbladflens (20)
en zaagblad-bevestigingsschroef (19) moeten vrij
zijn van zaagspanen.

Nieuw zaagblad plaatsen. Let op de juiste draairich-
ting. De draairichting is m.b.v. pijlen op het zaag-
blad en de beschermkap aangegeven.

De zaagblad-bevestigingsschroef (19) goed vast-
draaien.

NEDERLANDS nl

Alleen scherpe, onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Geen gebarsten of vervormde
zaagbladen gebruiken.

Geen zaagbladen van hooggelegeerd snelar-
beidsstaal (HSS) gebruiken.

Geen zaagbladen gebruiken die niet voldoen
aan de karakteristieken.

Het zaagblad moet geschikt zijn voor het
onbelaste toerental.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het
te zagen materiaal.

9. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

10. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap mogen
uitsluitend door een erkend vakman worden uitge-
voerd!

Neem voor elekirisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

11. Milieubescherming

gereedschap en accupacks niet mee met het

huisvuil. Neem de nationale voorschriften in
acht voor een gescheiden inzameling en voor de
recycling van afgedankte machines, verpakkingen
en toebehoren.

E Bescherm het milieu en geef elektrisch

12. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen voorbe-
houden.

Py =nominaal opgenomen vermogen
Ps =afgegeven vermogen

Ng =nullasttoerental

ny =toerental onder belasting

Tgge  =max. zaagdiepte (90°)

=max. zaagdiepte (45°)

A =hoek voor schuin zagen instelbaar

D =zaagbladdiameter

d =zaagblad-asgatdiameter

a =max. basiselementdikte van het zaagblad

b =snijkantbreedte van het zaagblad

m =gewicht

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
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[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling pauzes en fases met een lagere
belasting in aanmerking. Bepaal op basis van de
overeenkomstig aangepaste taxatiewaarden de
maatregelen ter bescherming van de gebruiker,
bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

app =trillingsemissiewaarde
' (zagen van spaanplaat)
Knp  =onzekerheid (trilling)
Karakteristiek A-gekwalificeer: luidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau

KpA, Kwa = onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per I'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che le presenti seghe circolari sono conformi alle
norme e alle direttive riportate a pagina 3.

2. Utilizzo conforme

L'utensile & adatto per segare legno, materiali
plastici ed altri materiali simili.

L'utensile non & concepito per i tagli dal pieno.

KS 55 FS e adatto per il lavoro con il binario di guida
Metabo (6.31213); KS 55 non & adatto per tale
SCOpO.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile sono di esclusiva responsabilita
dell'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le norme antinfortunistiche
generali, nonché le avvertenze di sicurezza alle-
gate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e I'elet-
troutensile stesso, attenersi alle parti di
testo contrassegnate con questo
simbolo.

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni, leggere le Istruzioni per |'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Operazioni di taglio
a) PERICOLO: Non avvicinarsi con le mani
alla zona di taglio e alla lama. Tenere con
la seconda mano I'impugnatura supplementare
o il carter motore. Se entrambe le mani vengono
utilizzate per tenere la sega, esse non potranno
essere ferite dalla lama.

b) Non tenere le mani sotto il pezzo in lavora-
zione. |l carter di protezione non puo proteggere
dalla lama sotto il pezzo in lavorazione.

c) Adattare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Sotto al pezzo in lavora-
zione deve essere visibile uno spessore poco infe-
riore all'altezza dei denti.

d) Non tenere mai il pezzo da tagliare nelle mani
o sopra una gamba. Assicurare il pezzo in lavo-
razione ad un supporto stabile. E importante
fissare bene il pezzo in lavorazione al fine di ridurre
al minimo il rischio di contatto con il corpo, di inca-
stro della lama o di perdita del controllo.

e) Quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che I'utensile entri in contatto con
cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, afferrare I'elettroutensile tenen-
dolo per le impugnature isolate. Il contatto con
un cavo elettrico sotto tensione trasmette la
corrente anche alle parti metalliche dell'elettrouten-
sile, con il rischio di provocare una scossa elettrica.

f) Per i tagli longitudinali, utilizzare sempre una
battuta oppure una guida per bordi dritta. In
questo modo si migliora la precisione di taglio e si
riduce il rischio di inceppo della lama.

g) Utilizzare sempre lame delle giuste dimen-
sioni e con un foro di alloggiamento adatto (ad
esempio a forma di stella o tondo). Le lame non
adatte ai componenti di montaggio della sega,
ruotano in modo irregolare, provocando la perdita
del controllo.

h) Non utilizzare mai per la lama rondelle o viti
danneggiate/non adatte. Le rondelle e le viti della
lama sono state costruite appositamente per la
sega, al fine di ottenere prestazioni e sicurezza di
funzionamento ottimali.

4.2 Contraccolpo - Cause e relative avver-
tenze di sicurezza

- un contraccolpo & la reazione improvvisa di una
lama agganciata, incastrata oppure orientata nella
direzione errata; ne consegue che la sega, fuori
controllo, si solleva dal pezzo in lavorazione e si
sposta in direzione dell'operatore;

- se lalama si aggancia o resta bloccata nella fendi-
tura di taglio che tende a chiudersi, si blocca e la
potenza del motore spinge la sega indietro in dire-
zione dell'operatore;

- se lalama viene ruotata o orientata in modo errato
durante il taglio, i denti del bordo posteriore della
lama possono agganciarsi nella superficie del
pezzo in lavorazione, con la conseguenza che la
lama puo uscire dalla fenditura e la sega rimbal-
zare in direzione dell'operatore.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo

sbagliato oppure erroneo della sega. Questo incon-

veniente pud essere evitato con le adeguate misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Tenere saldamente la sega con entrambe le
mani e posizionare le braccia in modo tale da
poter contrastare la forza del contraccolpo.
Stare sempre alato della lama, non portare mai
il corpo in linea con la lama. In caso di contrac-
colpo, la sega circolare potrebbe saltare all'indietro,
tuttavia, l'operatore puo contrastare la forza del
contraccolpo grazie a determinate misure precau-
zionali.

b) Se la lama si blocca o se l'utilizzatore inter-
rompe il lavoro, disattivare I'utensile e tenerlo
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all'interno del pezzo in lavorazione sino a
quando la lama non si sia arrestata completa-
mente. Non cercare mai di rimuovere la sega
dal pezzo in lavorazione o di tirarla indietro
quando la lama & ancora in movimento, poiché
sussiste il rischio di contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa del blocco della lama.

c) Per riavviare una sega inserita nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama si incastra, al nuovo riavvio pud
rimbalzare dal pezzo o provocare un contraccolpo.

d) Sostenere i pannelli grossi per evitare il
rischio di contraccolpo dovuto ad una lama
incastrata. | pannelli di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso, per questo motivo
devono essere supportati sia vicino alla fenditura
della sega, sia in prossimita del bordo.

e) Non utilizzare lame non affilate o danneg-
giate. Le lame con denti non affilati o orientati nella
direzione sbagliata, data la presenza di una fendi-
tura piu stretta, provocano un maggiore attrito, con
un conseguente rischio maggiore di incastro e
contraccolpo.

f) Prima del taglio effettuare le regolazioni della
profondita e dell'angolo di taglio. Se si modifi-
cano le impostazioni durante il taglio, si rischia un
incastro dellalama, con conseguente contraccolpo.

g) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli aimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Tagliando oggetti nascosti, la lama "immersa" nel
materiale potrebbe bloccarsi, provocando un
contraccolpo.

4.3 Funzione del carter di protezione infe-
riore

a) Prima di ogni utilizzo, controllare la chiusura
corretta del carter di protezione inferiore. Non
utilizzare la sega se il carter di protezione infe-
riore non si muove liberamente e se non si
chiude immediatamente. Non fissare o legare il
carter di protezione inferiore in posizione
aperta. Qualora la sega dovesse cadere inavverti-
tamente sul pavimento, il carter di protezione infe-
riore potrebbe piegarsi. Aprire il carter di protezione
con la leva ed accertarsi che si muova liberamente
e che, in tutte le angolazioni e le profondita di taglio,
non venga in contatto né con la lama né con altre
parti dell'attrezzo.

b) Controllare il funzionamento delle molle
sotto il carter di protezione. Se il carter di
protezione inferiore e le molle non funzionano
correttamente, sottoporre I'utensile a manu-
tenzione prima dell'uso. Le parti danneggiate, i
residui appiccicosi o gli accumuli di trucioli provo-
cano un funzionamento ritardato del carter di prote-
zione inferiore.

c) Aprire manualmente il carter di protezione
inferiore solo in caso di tagli particolari, come
per i tagli ad immersione e i tagli ad angolo.
Aprire il carter di protezione inferiore con la
leva (10) erilasciare la leva stessa non appena
la lama penetra nel pezzo in lavorazione. Per

tutti gli altri lavori di taglio, il carter di protezione infe-
riore deve funzionare automaticamente.

d) Non appoggiare la sega sul banco da lavoro
o sul pavimento senza che il carter di prote-
zione inferiore copra la lama. Una lama non
protetta durante il tempo di arresto muove la sega
nel senso contrario alla direzione di taglio, tagliando
qualunque cosa si trovi in quella direzione. Tenere
conto del tempo di arresto della sega.

4.4 Ulteriori avvertenze di sicurezza
Non utilizzare dischi di smerigliatura.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Non afferrare I'elettroutensile dalla parte dell'acces-
sorio rotante. Rimuovere i trucioli e simili esclusiva-
mente a trapano spento.

@ Indossare protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.

Premere il pulsante di arresto alberino soltanto a
motore spento.

La lama non deve essere frenata esercitando una
pressione laterale con l'utensile.

Per I'esecuzione del taglio, il carter di protezione
mobile non deve essere bloccato in posizione
retratta.

Il carter di protezione mobile deve muoversi libera-
mente, automaticamente, facilmente e tornare esat-
tamente nella posizione finale.

Quando si tagliano materiali con una notevole
produzione di polvere, |'utensile deve essere pulito
regolarmente. Deve essere garantito il corretto
funzionamento dei dispositivi di protezione (ad es. il
carter di protezione mobile).

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad esempio I'amianto) non devono essere lavorati.

Controllare che nel pezzo in lavorazione non siano
presenti corpi estranei. Durante la lavorazione
accertarsi sempre che la sega non tagli chiodi o altri
elementi simili.

In caso di bloccaggio della lama spegnere imme-
diatamente il motore.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo scivola-
mento.

Le polveri di materiali come vernici contenenti
piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metalli
possono essere nocive per la salute. Il contatto
oppure l'inalazione delle polveri possono causare
reazioni allergiche e/o patologie delle vie
respiratorie dell'utilizzatore oppure delle persone
che si trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere di legno difaggio
o di quercia sono considerate cancerogene, in
particolare in combinazione con additivi per il



trattamento del legname (cromato, sostanze

preservanti del legno). |l materiale contenente

amianto deve essere lavorato esclusivamente da
personale specializzato.

- Utilizzare, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Per ottenere un buon livello di aspirazione della
polvere, utilizzare un aspiratore Metabo idoneo
insieme al presente elettroutensile.

- Provvedere ad una buona aerazione della posta-
zione di lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina protet-
tiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel proprio Paese per

i materiali in lavorazione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si

intende tagliare.

Pulire le lame da eventuali residui di resina o di

colla. Le lame sporche causano una maggiore

usura, possono bloccarsi ed aumentano il rischio di

un possibile contraccolpo.

Evitare di far surriscaldare le punte dei denti

della sega. Evitare la fusione del pezzo in lavo-

razione durante il taglio di materie plastiche.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si

intende tagliare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.
S:I%)figura esemplificativa mostra il modello KS 55
1 Viti (solo per KS 55 FS). Quando le viti sono

allentate, spostando le viti & possibile regolare il

gioco e di conseguenza lo scorrimento sul

binario di guida. *

2 viti di arresto (tagli obliqui)

Scala (angolo di taglio obliquo)

Pulsante interruttore

Pulsante di bloccaggio

Scala (profondita di taglio)

Vite di arresto (profondita di taglio)

Piastra di guida

Adattatore di aspirazione

Leva (perribaltare indietro il carter di protezione

mobile)

11 Intaglio di guida, per applicazione su binario di
guida Metabo (solo per KS 55 FS) *

12 Guida per sottosquadri (amplia I'angolo di taglio
obliquo max. da 45° a 47°)

13 Indicatore di taglio

14 Guida parallela

15 Tacca (per lettura della scala sulla guida
parallela)

16 Vite di arresto (guida parallela)

17 Vano per chiave esagonale

18 Pulsante di arresto alberino

19 Vite di fermo della lama

20 Flangia esterna della lama

21 Lama

22 Carter di protezione mobile

23 Flangia interna della lama
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6. Messa in funzione,
regolazione

Prima della messa in funzione, verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regola-
zione 0 manutenzione estrarre la spina elet-
trica dalla presa.

6.1 Regolazione della profondita di taglio

Per eseguire la regolazione, allentare la vite di
arresto (7). Sollevare o abbassare la parte motore
contro la piastra di guida (8). La profondita di taglio
impostata puo essere letta sulla scala (6). Stringere
nuovamente la vite di arresto (7).

La regolazione della profondita di taglio & ottimale
quando i denti della lama fuoriescono al di sotto del
pezzo per non oltre la meta della loro altezza.
Vedere la figura a pagina 2.

Avvertenza: |la forza di serraggio della vite di
arresto (7) puo essere regolata. A questo scopo
svitare la vite della leva. Rimuovere la leva ed
montarla, sfalsata, in senso antiorario. Fissare con
la vite. Durante questa procedure accertarsi che
quando la leva & aperta, la regolazione della
profondita di taglio viene eseguita con facilita.

6.2 Regolazione obliqua della lama per il
taglio inclinato

Per eseguire la regolazione, allentare le viti di

arresto (2). Inclinare la parte motore verso la piastra

di guida (8). L'angolo impostato pud essere rilevato

facendo riferimento alla scala (3). Stringere nuova-

mente le viti di arresto (2).

Per ottenere un angolo di taglio obliquo di 47°, spin-

gere verso il basso la guida per sottosquadri (12).

6.3 Aspirazione dei trucioli

Applicare |'adattatore di aspirazione (9) e fissarlo
con la vite a brugola.

Per aspirare la segatura, collegare all'adattatore di
aspirazione (9) un aspiratore adatto, dotato di tubo
flessibile di aspirazione.

Se si lavora senza aspirazione dei trucioli: rimuo-
vere |'adattatore di aspirazione (9).

7. Utilizzo

7.1 Accensione e spegnimento

Accensione: premere e tenere premuto il pulsante
di bloccaggio (5), quindi azionare il pulsante inter-
ruttore (4).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (4).

7.2 Avvertenze per il lavoro

Disporre il cavo di rete in modo che sia possibile
eseguire tagli con la sega senza incontrare ostacoli.
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Non accendere né spegnere |'utensile quando
la lama & in contatto con il pezzo in lavora-
zione.

Lasciare che la lama raggiunga il massimo
numero di giri prima di procedere all'esecu-
zione del taglio.

Avvicinando la sega circolare al pezzo in lavora-
zione, il carter di protezione mobile verra ribaltato
indietro dal pezzo stesso.

Durante il taglio, non estrarre l'utensile dal
materiale con la lama in movimento. Lasciare
dapprima che la lama si arresti completamente.

In caso di blocco della lama spegnere imme-
diatamente I'utensile.

Taglio lungo una tracciatura diritta: si utilizza
l'indicatore di taglio (13).

Taglio con un listello fissato sul pezzo in lavo-
razione: per eseguire bordi di taglio precisi, &
possibile posizionare un listello sul pezzo e guidare
:a seilga circolare con la piastra di guida (8) lungo il
istello.

Taglio con guida parallela: Per tagli paralleli
rispetto ad un bordo rettilineo.

La guida parallela (14) puo essere applicata da
destra nell'apposito supporto. Leggere la larghezza
di taglio sulla tacca (15). Serrare la vite di arresto
(16). L'esatta larghezza di taglio pud essere deter-
minata al meglio eseguendo un taglio di prova.

Taglio con binario di guida (solo per KS 55 FS):

per bordi di taglio precisi al millimetro, rettilinei e
senza scheggiature. Il rivestimento antiscivolo
garantisce una presa piu sicura e funge da prote-
zione del pezzo contro eventuali graffi.

8. Manutenzione

Pulire I'utensile a intervalli regolari. Durante
questa operazione, pulire le feritoie di ventilazione
sul motore con un aspirapolvere. Pulire regolar-
mente il carter di protezione mobile (22) con aria
compressa (indossare occhiali protettivi). Questo
deve muoversi liberamente, automaticamente,
facilmente e tornare esattamente nella posizione
finale.

Sostituzione della lama
Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regola-
zione 0 manutenzione estrarre la spina elet-
trica dalla presa.

Premere il pulsante di arresto alberino (18) e tenerlo
premuto. Ruotare I'albero della sega lentamente
mediante la chiave esagonale applicata nella vite di
fermo della lama (19)

sino a far scattare in posizione I'arresto.

Svitare la vite di fermo della lama (19) in senso
antiorario.

Spostare all'indietro il carter di protezione mobile
(22) agendo sulla leva (10) e rimuovere la lama
(21).

Tenere le superfici di appoggio tra la flangia interna
della lama (23), la lama stessa (21), la flangia
esterna della lama (20) e la vite di fermo della lama
(19) libere da segatura.

Montare una nuova lama. Prestare attenzione al
corretto senso di rotazione. |l senso di rotazione &
indicato dalla freccia sulla lama e sul carter di prote-
zione.
Stringere saldamente la vite di fermo della lama
(19).
Utilizzare solo lame di sega affilate e intatte.
Non utilizzare lame incrinate o deformate.

Non utilizzare lame realizzate in acciaio rapido
altolegato (HSS).

Non utilizzare lame che non corrispondano ai
dati caratteristici indicati.

La lama deve essere adatta per il numero di
giri a vuoto.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che
si intende tagliare.

9. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo principale.

10. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili devono
essere eseguite esclusivamente da elettricisti
specializzati.

In caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

11. Tutela dell'ambiente

sili, né batterie nei rifiuti domestici. Attenersi

alle norme nazionali riguardo alla raccolta
differenziata e al riciclaggio di utensili fuori servizio,
imballaggi ed accessori.

E Tutelare I'ambiente: non gettare elettrouten-

12. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Con riserva di modifiche ai fini del miglioramento
tecnologico.

Py =Assorbimento nominale

P> =Potenza erogata

ng =Numero di giri a vuoto

ny =Numero di giri sotto carico

Tgge  =Max profondita di taglio (90°)

T450  =Max profondita di taglio (45°)

A =Angolo di taglio obliquo regolabile
D =Diametro della lama



d =Diametro del foro della lama

a =Spessore max. del corpo base della lama
b =Larghezza di taglio della lama

m =Peso

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Macchina in classe di protezione I
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli utensili, il carico effettivo
potra risultare superiore o inferiore. Ai fini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

a, p =Valore di emissione di vibrazione
' (taglio di un pannello di truciolato)

Knp  =Grado d'incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro cl A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica

Lwa = Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa = Grado d'incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche.

ITALIANO
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabi-
lidad, que estos sierras manuales cumplen con las
normas y las directivas mencionadas en la

péagina 3.

2. Uso segun su finalidad

La maquina es adecuada para serrar madera, plas-
ticos y metales y de materiales similares.

La herramienta no esta determinada para cortes de
profundidad.

KS 55 FS es adecuada para trabajar con la barra de
guia de Metabo (6.31213); el modelo KS 55 no es
adecuado para ello.

Los posibles dafos derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la infor-
macioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este docu-
mento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Proceso de sierra

m a) PELIGRO: No acerque las manos a la
zona de serrado ni a la hoja de sierra.
Sujete con ambas manos la empunhadura
adicional o la carcasa del motor. Mientras sujete
la sierra de este manera, no podra lesionarselas
con la hoja de sierra.

b) No toque la pieza de trabajo por la parte infe-
rior. La cubierta protectora no le puede proteger de
la hoja de sierra debajo de la pieza de trabajo.

c) Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo. Sélo deberia ser visible una

altura completa de un diente debajo de la pieza de
trabajo.

d) No sujete nunca con la mano la pieza de
trabajo que vaya a serrar ni la coloque sobre la
pierna. Asegure la pieza de trabajo sobre una
superficie de apoyo estable. Es importante que
la pieza de trabajo esté bien fijada para minimizar el
peligro de contacto con el cuerpo, el atasco de la
hoja de sierra o la pérdida del control.

e) Sujete la herramienta eléctrica por las super-
ficies de la empunadura aisladas cuando
realice trabajos en los que la herramienta de
insercion pudiera encontrar conducciones
eléctricas ocultas o el propio cable del aparato.
El contacto con un cable eléctrico conduce la
tension a través de las piezas metdlicas de la herra-
mienta eléctrica y puede causar una descarga eléc-
trica.

f) Utilice siempre un tope o una guia de cantos
recta cuando efectle cortes longitudinales.
Esto mejora la exactitud de corte y reduce la posibi-
lidad de que la hoja de sierra se atasque.

g) Utilice siempre hojas de sierra del tamafio
correcto y con el orificio de insercion
adecuado (p. ej. en forma de estrella o circulo).
Las hojas de sierra que no se adapten a las piezas
de montaje de la sierra giran descentradas y
pueden causar la pérdida del control de la sierra.

h) No utilice nunca tornillos o placas de apoyo
para hojas de sierra que estén dahados o sean
erréneos. Las placas de apoyo y los tornillos para
hojas de sierra se han construido especialmente
para esta sierra, a fin de proporcionar un éptimo
rendimiento y un manejo seguro.

4.2 Contragolpe - Causas y respectivas indi-
caciones de seguridad

- un contragolpe es la reaccién repentina de una
hoja de sierra debido a que se ha enganchado,
atascado o colocado erroneamente, y que
provoca que una sierra se salga de la pieza de
trabajo y pueda salir despedida en direccion al
usuario de la herramienta;

cuando la hoja de sierra se engancha o atasca en
la hendidura de serrado, se bloqueay la fuerza del
motor lanza la sierra en direccion al usuario de la
herramienta;

si la hoja de sierra se tuerce durante el corte o se
ha alineado erroneamente, los dientes del canto
posterior de la hoja de sierra se pueden engan-
char en la superficie de la pieza de trabajo, con lo
cual la hoja de sierra se desprende de la hendi-
dura de serrado y sale disparada hacia atras en
direccién al usuario de la herramienta.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o erréneo de la sierra. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete la sierra con ambas manos y
mantenga los brazos en una postura en la que
pueda amortiguar la fuerza del contragolpe.
Situese siempre lateralmente respecto a la



hoja de sierra, evite colocar su cuerpo en linea
con la hoja de sierra. En caso de un contragolpe,
la sierra circular puede salir disparada hacia atras,
pero el usuario podra dominar la fuerza del contra-
golpe mediante las medidas apropiadas.

b) En el caso de que la hoja de sierra se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la sierra y manténgala sin mover
en el material hasta que la hoja se haya dete-
nido. No intente nunca retirar la sierra de la
pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras mien-
tras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe. Determine la causa del
atasco de la hoja de sierra y eliminelo.

c) Cuando desee volver a poner en marcha una
sierra con la hoja insertada en la pieza de
trabajo, centre la hoja en la hendidura de
serrado y compruebe que los dientes no se
hayan enganchado en la pieza de trabajo. En
caso de que la hoja de sierra se haya atascado,
podria salir disparada de la pieza de trabajo o
provocar un contragolpe cuando se vuelva a
arrancar la sierra.

d) Apoye los tableros grandes para evitar el
riesgo de un contragolpe al atascarse la hoja
de sierra. Los tableros grandes pueden doblarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse
en ambos lados, tanto cerca de la hendidura de
serrado como en el borde.

e) No utilice hojas de sierra gastadas ni
dafnadas. Las hojas de sierra con dientes gastados
o alineados erréneamente provocan una friccion
excesiva, un atasco y un contragolpe debido a una
hendidura de serrado demasiado estrecha.

f) Asegure los ajustes de profundidad y angulo
de corte antes de serrar. Si los ajustes cambian
durante el serrado, la hoja de sierra puede atas-
carse y ocasionar un contragolpe.

g) Preste especial atencion a los "cortes de
profundidad” en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. La hoja de sierra
que se inserta se puede bloquear al serrar objetos
ocultos y ocasionar un contragolpe.

4.3 Funcion de la cubierta inferior de protec-
cion
a) Compruebe antes de cada uso si la cubierta
protectora cierra correctamente. No utilice la
sierra cuando la cubierta protectora inferior no
se mueve libremente y no se cierra de inme-
diato. No sujete ni fije nunca la cubierta protec-
tora inferior en la posicion abierta. Si la sierra
cayera accidentalmente al suelo, la cubierta protec-
tora inferior podria deformarse. Abra la cubierta
protectora con una palanca y asegurese de que se
mueve libremente y no toca la hoja de sierra ni otras
piezas en todos los angulos y profundidades de
corte.

b) Compruebe si los resortes de la cubierta
protectora inferior funcionan correctamente.
Ordene una revision de la sierra antes de
usarla si la cubierta protectora y los resortes
no funcionan correctamente. Las piezas
danadas, incrustaciones pegajosas o la acumula-
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cion de virutas provocan que la cubierta protectora
funcione a destiempo.

c) Abra la cubierta protectora inferior a mano
s6lo cuando pretenda realizar cortes especi-
ficos, como son los cortes de profundidad y los
cortes en angulo. Abra la cubierta protectora
inferior con la palanca (10) y suéltela en cuanto
la hoja de sierra penetre en la pieza de trabajo.
En todos los demas trabajos de serrado, la cubierta
protectora inferior debe funcionar automatica-
mente.

d) No coloque la sierra sobre el banco de
trabajo o en el suelo sin que la cubierta protec-
tora inferior cubra la hoja de sierra. Una hoja de
sierra descubierta en movimiento mueve la sierra
en direccion contraria al sentido de corte serrando
todo lo que encuentre en su camino. Observe
también el tiempo de marcha en inercia de la sierra.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
No utilice discos de amolar.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo cual-
quier ajuste o mantenimiento.

iNo toque la herramienta en rotacion! La maquina
debe estar siempre en reposo para eliminar virutas
y otros residuos similares.

®

Pulse el boton de bloqueo del husillo solamente con
el motor parado.

La hoja de sierra no debe frenarse por contrapre-
sion lateral.

La cubierta protectora mévil no debe quedar inmo-
vilizada en la posicion retraida para serrar.

La cubierta protectora mévil debe poder moverse
con libertad y regresar por si misma con suavidad y
precision hasta su posicion final.

La maquina debera limpiarse regularmente si se
sierran materiales que generen mucho polvo. Debe
estar garantizado el funcionamiento 6ptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza protec-
tora movil).

No pueden trabajarse materiales que produzcan

polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

Compruebe que la pieza de trabajo no tenga
cuerpos extrafos. Al trabajar observe que no sierra
clavos o similares.

Cuando se bloquee la hoja de sierra debe desco-
nectar el motor inmediatamente.

No intente serrar piezas de trabajo extremada-
mente pequenas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien colo-
cada y fijada para que no se mueva.

El polvo procedente de algunos materiales, como la
pintura con plomo o algunos tipos de madera,

Utilice cascos protectores para los oidos.

Utilice protectores oculares.
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minerales y metales, puede ser perjudicial para la

salud. El contacto o la inhalacién del polvo puede

causar reacciones alérgicas y/o enfermedades

respiratorias al usuario o a las personas proximas a

él.

Algunas maderas, como la de roble o haya,

producen un polvo que podria ser cancerigeno,

especialmente en combinacion con aditivos para el
tratamiento de maderas (cromato, conservantes
para madera). El material con contenido de amianto
solo debe ser manipulado por personal
especializado.

- Si es posible, utilice algun sistema de aspiracion
de polvo.

- Para alcanzar un elevado grado de aspiracion de
polvo, emplee un aspirador Metabo junto con esta
herramienta eléctrica.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Serecomienda utilizar unamascara de proteccion
contra el polvo con clase de filtro P2.

Observe la normativa vigente en su pais respecto al

material que se va a manipular.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

Limpie las hojas de sierra manchadas con
resina o restos de cola. Las hojas de sierra sucias
provocan el aumento del rozamiento, el atasco de
la hoja y un mayor riesgo de contragolpe.

Evite un sobrecalentamiento de las puntas de
los dientes de sierra. Evite una fundicion del
material al aserrar plastico. Utilice una hoja de
sierra adecuada al material de trabajo.

5. Descripcion general

Véase pag. 2.
(Como ejemplo se ha visualizado el modelo
KS 55 FS.)

1 Tornillos (sélo el modelo KS 55 FS). Con los
tornillos aflojados puede ajustarse la holgura
mediante el desplazamiento de los tornillos y,
de este modo, el deslizamiento sobre el riel de
guia. *

2 tornillos de sujecion (cortes en diagonal)

Escala (angulo de corte en diagonal)

Interruptor

Botdn de bloqueo

Escala (profundidad de corte)

Tornillo de sujecion (profundidad de corte)

Placa guia

Prolongacion de mesa

Palanca (para abatir hacia atras la cubierta

protectora movil)

Ranura de guia para montar sobre la barra de

guia de Metabo (s6lo el modelo KS 55 FS) *

12 Tope de corte posterior (amplia el angulo max.
de corte en diagonal de 45° a 47°)

13 Indicador de corte

14 Tope paralelo

15 Marcacion (para controlar la escala en el tope
paralelo)

16 Tornillo de sujecion (tope paralelo)

17 Deposito para llave hexagonal

-
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18 Botdn de bloqueo del husillo

19 Tornillo de fijacion de la hoja de sierra
20 Brida exterior de la hoja de sierra

21 Hoja de sierra

22 Cubierta protectora movil

23 Brida interior de la hoja de sierra

6. Puesta en marcha, ajuste

Antes de enchufar compruebe que la tension

y la frecuencia de la red, indicadas en la placa
de identificacién, corresponden a las de la fuente
de energia.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

6.1 Ajuste de la profundidad de corte

Para ajustar, aflojar el tornillo de sujecion (7). Subir
o bajar el cuerpo del motor contra la placa guia (8).
La profundidad de corte ajustada se puede leer en
la escala (6). Volver a apretar el tornillo de sujecion
(7).

Es conveniente realizar el ajuste de la profundidad
de corte de forma que los dientes de la hoja de
sierra no sobresalgan por debajo de la pieza de
trabajo mas de la mitad de la altura de los dientes.
Véase la figura de la pagina 2.

Advertencia: La fuerza tensora del tornillo de
sujecion (7) puede regularse. Para ello desatornille
el tornillo de la palanca. Retire la palanca y
coloquela desplazada en sentido contrario a las
agujas del reloj. Sujétela con el tornillo. Hay que
tener en cuenta que con la palanca abierta, es mas
suave el ajuste de la profundidad de corte.

6.2 Colocacion de la hoja de sierra en diago-
nal para realizar cortes en diagonal

Para ajustar, afloje el tornillo de sujecion (2). Incline

el cuerpo del motor contra la placa guia (8). El

angulo ajustado puede leerse en la escala (3).

Apriete nuevamente los tornillos de sujecion (2).

Para un angulo de corte en diagonal de 47°
desplazar el tope de corte posterior (12) hacia
abajo.

6.3 Aspiracion de virutas de sierra
Monte el adaptador de aspiracion (9) y fijelo con el
tornillo hexagonal.

Para aspirar las virutas de sierra, conecte un dispo-
sitivo de aspiracion adecuado con una manguera
de aspiracion al adaptador de aspiracion (9).

Si se trabaja sin aspiradora de viruta: retirar adap-
tador de aspiradora (9).

7. Manejo

7.1 Conexién y desconexion

Conexion: presione el botén de bloqueo (5) y
manténgalo presionado. A continuacion, accione el
interruptor (4).



Desconexidn: Suelte el interruptor (4).

7.2 Indicaciones de funcionamiento

Tienda el cable de red de forma que el corte pueda
realizarse sin obstaculos.

No conecte ni desconecte la maquina mien-
tras la hoja de sierra esta en contacto con la
pieza de trabajo.

Deje que la hoja de sierra alcance el nimero
maximo de revoluciones antes de realizar el
corte.

Al aplicar la sierra circular portatil, la cubierta
protectora moévil se mueve hacia atras por la pieza
de trabajo.

Mientras esté serrando no retire la herra-

mienta de material con la hoja de sierra en
movimiento. Deje primero que la hoja se detenga
por completo.

En caso de que se bloquee la hoja de sierra,
desconecte la maquina de inmediato.

Serrado siguiendo un trazado recto: en estos
casos se debe utilizar el indicador de corte (13).

Serrado siguiendo un listén fijado en una pieza
de trabajo: para obtener un canto de corte exacto
se puede colocar un listén sobre la pieza de trabajo
y guiar la sierra circular con la placa guia (8) a lo
largo de este liston.

Serrado con tope paralelo: para cortes paralelos
respecto a un canto recto.

Es posible montar el tope paralelo (14) desde la
derecha en su soporte. Controlar el ancho de corte
en la marcacion (15). Apretar el tornillo de sujecion
(16). La mejor manera para averiguar la anchura de
corte exacta es hacer un corte de prueba.

Cortar con barra guia (s6lo en el modelo KS 55
FS):

Para bordes de corte milimétricos, absolutamente
rectos y libres de rebarbas. El revestimiento anti-
deslizante proporciona un asiento seguro y protege
las piezas de trabajo de posibles arahazos.

8. Mantenimiento

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador. Limpie la cubierta protectora
movil (22) con regularidad con aire a presion (usar
gafas protectoras). La cubierta mévil debe poder
moverse con libertad y regresar por si misma con
suavidad y precision hasta su posicion final.

Cambio de la hoja de sierra
Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Pulse y mantenga pulsado el botén de bloqueo del
husillo (18). Gire lentamente el eje de la sierra con
lallave hexagonal integrada en el tornillo de fijacion
de la hoja de sierra (19) hasta que el tope quede
enclavado.

Desenroscar el tornillo de fijacion de la hoja de
sierra (19) en el sentido contrario de las agujas del
reloj.
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Retire la cubierta protectora mévil (22) con la
palanca (10) y retire la hoja de sierra (21).

Limpie las virutas de sierra de las superficies de
apoyo entre la brida interior de la hoja de sierra (23),
la hoja de sierra (21), la brida exterior de la hoja de
sierra (20) y el tornillo fijador de la hoja de sierra
(19).
Colocar la nueva hoja de sierra. Comprobar que el
sentido de giro es correcto. El sentido de giro esta
indicado por flechas en la hoja de sierray la cape-
ruza protectora.
Apriete el tornillo de fijacién de la hoja de sierra
(19).
Utilice unicamente hojas de sierra afiladas y
sin desperfectos. No utilice hojas de sierra
agrietadas o deformadas.

No utilice hojas de sierra de acero rapido de
alta aleacion (HSS).

No utilice hojas de sierra que no se corres-
pondan con los datos indicados.

La hoja de sierra debe ser adecuada para el
numero de revoluciones de la marcha en
vacio.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material
de trabajo.

9. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

10. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas deben
estar a cargo exclusivamente de técnicos electri-
cistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

11. Proteccion ecoldgica

eléctricas ni baterias a la basura doméstica.

Cumpla con las prescripciones nacionales
acerca de la separacion de residuos y el reciclaje
de maquinas, embalajes y accesorios inservibles.

E Proteja el entorno y no bote herramientas

12. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3. o
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Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones conforme al avance técnico.

P4 =Potencia absorbida

Ps =Potencia suministrada

No =Numero de revoluciones en ralenti

ny =revoluciones bajo carga

Tgoe  =profundidad de corte maxima (90°)

T4se  =profundidad de corte maxima (45°)

A =angulo de corte en diagonal ajustable

D =diametro de la hoja de sierra

d =diametro del orificio de la hoja de sierra

a =grosor max. del cuerpo base de la hoja de
sierra

b =anchura de las cuchillas de la hoja de
sierra

m =Peso

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion |1
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor I de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma EN
60745:

app =valorde emision de vibraciones
' (serrado de tabla de virutas prensadas)
Knp  =Inseguridad (vibracion)
Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica

Koa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade, que
estas serras circulares manuais estéo de acordo
com as normas e directrizes referidas na pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A ferramenta é adequada para serrar madeira,
plasticos e materiais semelhantes.

A ferramenta ndo é destinada para cortes de
imerséo.

A KS 55 FS é adequada para trabalhar com a calha-
guia Metabo (6.31213); a KS 55 no entanto, néo é
adequada.

O utilizador é inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as regulamenta-
¢cOes aplicaveis a prevengao de acidentes, assim
como as indicagdes sobre seguranga que aqui se
incluem.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para sua propria protecgao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicag6es de segu-

ranca e instru¢ées. A um descuido no
cumprimento das indicacbes de segurancga e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes docu-
mentos.

4. Indicacdes de seguranca
especiais

4.1 Processo de serracao

m a) PERIGO: Jamais chegue com as maos
na area de corte tampouco na lamina de
serra. Com sua outra mao, segure o punho
auxiliar ou o corpo do motor. Segurando a serra
com ambas as maos, elas ndo podem ser lesadas
pela lamina de serra.

b) Jamais pegue por baixo da peca a serrar.
Sob a peca a serrar, o resguardo da lamina ndo
podera protegé-lo diante da lamina de serra.

c) Ajuste a profundidade de corte a espessura
da peca a serrar. Por debaixo da peca a serrar
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devera ficar visivel menos do que uma altura
completa do dente.

d) Nunca segure a peca a serrar na mao ou
sobre a perna. Proteja a peca a cortar num
apoio firme. E muito importante fixar bem a pega a
serrar para minimizar o perigo de contacto com o
corpo, o emperrar dalamina de serra ou a perda de
controlo.

e) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o préprio cabo de
rede, segure a ferramenta eléctrica apenas nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo sob tensdo também coloca as partes
metais da ferramenta eléctrica sob tensao e leva a
um choque eléctrico.

f) No corte longitudinal use sempre um batente
ou uma guia de aresta recta. Isto melhora a
precisao de corte e reduz a possibilidade do
emperrar da lamina de serra.

g) Sempre utilize laminas de serra no tamanho
correcto e com a devida perfuracao de
admissao (p.ex. forma estrelada ou redonda).
Laminas de serra que nédo se adaptam as partes de
montagem, ndo andam na circular e levam a perda
de controlo.

h) Jamais use arruelas planas ou parafusos da
laminas de serra danificados ou errados. Tanto
as arruelas planas como os parafusos da lamina de
serra foram construidos especialmente para sua
serra, a fim de produzir poténcia e segurancga de
operacao optimizadas.

4.2 Contragolpe - Causas e correspondentes
indicacoes de seguranca
- um contragolpe é a reacg¢éao repentina devido a
uma lamina de serra encravando, emperrando ou
ndo alinhada correctamente, que leva com que a
serra incontrolavel, levante e se desloque para
fora da pega a cortar, em direccao ao operador da
serra;
alamina de serra, quando encrava ou emperra na
fenda cortada a fechar, ela bloqueia, e a forca
motora causa o contragolpe da serra, em
direccao ao operador da serra;
se a lamina de serra for virada ou ndo alinhada
correctamente ao corte, os dentes da aresta
posterior da lamina de serra podem encravar na
superficie da pega a cortar, no que a lamina de
serra se desloca para fora da fenda cortada e a
serra salta para tras, em direc¢éo ao operador da
serra.
O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagdo
errada ou inadequada da serra. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de seguranga
adequadas, descritas a seguir.

a) Segure a serra sempre com ambas as maos
e coloque os seus bragcos numa posicao, na
qual podera amortecer as forcas de contra-
golpe. Posicione-se sempre na lateral a lamina
de serra, nunca fique com o corpo e a lamina
de serra numa linha. Num contragolpe, a serra
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circular pode saltar para tras, porém, devido a
medidas de precaucao adequadas, o operador da
serra pode resistir as forgas de impacto.

b) No caso em que a lamina de serra encravar
ou quando interromper a operacao, desligue
sempre a serra e mantenha-a segura dentro da
peca a cortar, até a paralisacao total da lamina
de serra. Jamais tente retirar a serra da peca a
cortar ou puxa-la para tras enquanto a lamina
de serra esta em movimento, de contrario
podera haver um contragolpe. Verifique e
elimine a causa do encravamento da lamina de
serra.

c) Se pretende rearrancar a serra presa huma
peca a serrar, centralize a lamina de serra na
fenda serrada e verifique se os dentes nao
estdo encravados na peca a serrar. Se a lamina
de serra emperra, pode deslocar-se para fora da
peca a serrar ou causar um contragolpe durante o
rearranque da serra.

d) Providencie um apoio para placas grandes a
fim de evitar o risco de um contragolpe devido
ao emperrar da lamina de serra. As placas
grandes podem curvar-se sob seu proprio peso.
Estas placas devem ser apoiadas em ambos os
lados, tanto préximo a fenda de corte como na
borda.

e) Nunca utilize laminas de serra embotadas ou
danificadas. As Iaminas de serra com dentes
embotados ou mal alinhados, devido a uma fenda
serrada demasiada estreita, causam uma maior
friccdo, o emperrar da lamina e um contragolpe.

f) Antes de serrar, aperte bem os ajustes de
profundidade de corte e de angulo de corte. Se
durante o serra, alterarem-se os ajustes, a lamina
de serra pode emperrar e causar um contragolpe.

g) Proceda com maior cuidado no caso de
"recortes" em paredes montadas ou outras
areas nao apercebidas. Durante o corte, alamina
no recorte pode bloquear em objectos ocultos e
causar um contragolpe.

4.3 Funcao do resguardo da lamina inferior

a) Antes de cada utilizacao, verifique se o
resguardo da lamina inferior fecha devida-
mente. Jamais utilize a serra quando o
resguardo da lamina inferior nao for livremente
movel e ndo fechar imediatamente. Nunca
bloqueie ou amarre o resguardo da lamina infe-
rior na posicao aberta. Se por um acaso a serra
cair no chao, o resguardo da lamina inferior pode
entortar. Abra o resguardo pela alavanca e certi-
fique-se de seu movimento livre e de que nao toca
a lamina de serra ou outras partes a qualquer
angulo de corte ou profundidade de corte.

b)Verifique a funcao da mola para o resguardo
da lamina inferior. Providencie a manutencao
da serra quando o resguardo da lamina inferior
e a mola nao funcionarem devidamente. Pegas
danificadas, depositos grudentes ou acumulagoes
de aparas retardam o funcionamento do resguardo
da lamina inferior.

c) Abra o resguardo da lamina inferior a mao,
apenas para cortes especiais como "cortes

imersos e angulares”. Abra o resguardo da
lamina inferior com a alavanca (10), e solte-a
logo apoés o ataque da lamina de serra na peca
acortar. Paratodas as demais operagdes de corte,
o resguardo da lAmina inferior deve funcionar auto-
maticamente.

d) Nao deposite a lamina sobre a bancada de
trabalho ou no piso, sem que o resguardo infe-
rior da lamina cobre a lamina de serra. Uma
lamina de serra desprotegida, funcionando por
inércia, movimenta a serra contra o sentido de corte
e corta o que lhe vem a caminho. Portanto, observe
o tempo do funcionamento por inércia da serra.

4.4 Demais indicagoes de seguranca
N&o utilize discos abrasivos.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada de rede.

N&o pegar na ferramenta em rotagéo! Remover
serradura e semelhantes apenas quando a ferra-
menta eléctrica estiver parada.

@ Utilize protecgéo auditiva.
Use Oculos de protecgéo.

Carregue no botao de blogueio do veio apenas com
o motor totalmente parado.

A lamina de serra nao deve ser travada contra-
apertando-a lateralmente.

O resguardo moével da lamina ndo deve ser fixo na
posicao retraida durante o corte.

O resguardo mével da lamina deve permanecer
livremente mével, podendo voltar por si, facil e
exactamente a sua posigéao limite.

Durante o corte de materiais com intensa formagao
de po, a ferramenta deve ser limpa regularmente.
Devera ser garantido o devido funcionamento dos
equipamentos de protecg¢ao (p.ex. resguardo
movel da lamina).

Matérias que durante o tratamento geram pos ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) ndo
devem ser tratados.

Verifique se ha corpos estranhos na peca a ser
trabalhada. Durante a operacgéo, deve sempre
cuidar para néo cortar em pregos ou semelhantes.

A um bloqueio da lamina de serra, deve desligar
imediatamente o motor.

Na&o tentar serrar pecas extremamente pequenas.

A peca a ser trabalhada deve estar apoiada firme-
mente e protegida contra deslizes durante o trata-
mento.

Os pés de diversos materiais como revestimentos
que contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais, podem ser nocivos a saude. O
contacto ou a inalagéo de p6s pode causar
reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias
respiratdrias ao operador ou a pessoas a se
encontrar nas proximidades.

Determinados p6s como de carvalho ou faia, sdo



cancerigenos, principalmente quando em contacto

com substancias adicionais para tratamento da

madeira (cromato, substéncias para tratamento da
madeira). Material de asbesto s6 pode ser tratado
por pessoas que comprovam ter conhecimentos
técnicos.

- Assim que possivel, utilize um dispositivo aspi-
rador de po.

- Para obter um elevado grau de aspiragéo de p9,
utilize um aspirador de pé Metabo adequado,
juntamente com esta ferramenta eléctrica.

- Providencie uma boa ventilagdo no local de
operagao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara respira-
téria com classe de filtragdo P2.

Siga as regulamentagdes validas no seu Pais, para

0s materiais a serem tratados.

Utilizar a lamina de serra adequada para o respec-

tivo material a cortar.

Limpar laminas de serra sujas com resina ou

cola. Laminas de serra sujas causam uma maior

friccdo, bloqueiam a lamina e aumentam o perigo
de contragolpe.

Evite um superaquecimento das pontas dos

dentes da serra. Evite afundi¢cdo do material ao

serrar plasticos. Utilizar a Iamina de serra
adequada para o respectivo material a cortar.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.
(A KS 55 FS foi ilustrada como um exemplo.)

1 Parafusos (s6 KS 55 FS). Com os parafusos
desapertados e deslizando os parafusos é
possivel ajustar a folga e com isso o deslize
sobre a calha-guia. *

2 Parafusos de fixagéo (cortes inclinados)

Escala (angulo de corte inclinado)

Gatilho

Botéo de travamento

Escala (profundidade de corte)

Parafuso fixador (profundidade de corte)

Base-guia

Adaptador de aspiragéo

Alavanca (para retornar o resguardo moével da

lamina)

11 Ranhura de guia para a montagem da calha-
guia Metabo (s6 KS 55 FS) *

12 Batente para corte posterior (amplia o angulo
max. de corte inclinado de 45° para 47°)

13 Mostrador de corte

14 Guia paralela

15 Marcacéo (para leitura da escala no batente
paralelo)

16 Parafuso fixador (paralela para cortes
longitudinais)

17 Deposito para chave inglesa

18 Botéo de bloqueio do veio

19 Parafuso de fixagédo da lamina de serra

20 Flange exterior da lamina de serra

21 Lamina de serra

22 Resguardo moével da lamina

COVWoONOOGTA~WN
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23 Flange da lamina de serra interior

6. Colocacao em operacao,
ajustes

Antes de ligar o cabo de alimentacéao, veri-

fique se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacdo se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta eléctrica.

Antes de iniciar qualquer manutengéo ou
ajuste, puxe a ficha da tomada de rede.

6.1 Ajustar a profundidade do corte

Para ajustar, solte o parafuso fixador (7). Erguer ou
baixar a parte do motor contra a placa de guia (8). A
profundidade de corte ajustada pode ser deduzida
da escala (6). Apertar novamente o parafuso
fixador (7).

Um ajuste da profundidade de corte é adequado,
de modo que os dentes da lamina de serra ndo
sobressaem por mais da metade da altura dos
dentes, da peca a ser cortada. Vide figura na
pagina 2.

Nota: € possivel ajustar a forca de aperto do
parafuso de fixagao (7). Para isso, desandar o
parafuso da alavanca. Retirar a alavanca e monta-
la deslocada, no sentido anti-horario. Fixar com o
parafuso. Nisso, deve observar-se de que quando
aberta a alavanca, o ajuste da profundidade de
corte é de andamento facil.

6.2 Inclinar a lamina de serra para cortes

inclinados
Para ajustar, deve soltar os parafusos fixadores (2).
Inclinar a parte do motor contra a placa de guia (8).
E possivel ler o angulo ajustado na escala (3).
Apertar novamente os parafusos fixadores (2).
Para obter um angulo de corte inclinado de 47°,
deve empurrar para baixo o batente para corte
posterior (12).

6.3 Aspiracao de serradura

Montar o adaptador de extracc¢édo de poeiras (9), e
fixa-lo com o parafuso de sextavado interior.

Para a aspiracdo de serradura, deve conectar ao
bocal um aspirador adequado com mangueira de
aspiracao (9).

Aquando se trabalha sem a aspiragéo de serra-

dura: retirar o adaptador de extraccao de poeiras
(9).

7. Utilizacao
7.1 Arrancar e desligar

Ligar: carregar no botéo de travamento (5) e
segurar, de seguida accionar o gatilho (4).

Desligar: soltar o gatilho (4).
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7.2 Indicacoes sobre a utilizacao

Posicionar o cabo de alimentacado de modo que néo
possa incomodar o corte.

Na&o ligue ou desligue a ferramenta enquanto
que a lamina ainda toca na pega a cortar.

Antes de iniciar o corte, aguarde até a lamina
de serra atingir a plena rotacéo.

Colocando a serra circular manual ao corte, o
resguardo movel da lamina é girado de volta
através da peca.

Durante o corte ndo deve retirar a ferramenta

do material a cortar com a lamina de serra em
rotacdo. Aguardar sempre a paralisacdo da lamina
de serra.

A um bloqueio da lamina de serra, deve
desligar imediatamente a ferramenta.

Serrar conforme fenda superficial recta: para tal
serve o mostrador de corte (13).

Serrar conforme ripa fixa sobre a peca a serrar:
para obter uma aresta de corte exacta, pode-se
fixar uma ripa sobre a peca a serrar e guiar a serra
circular manual com a placa guia (8) ao longo desta
ripa.

Cortar com guia paralela: para cortes paralelos
em relagdo a uma aresta recta.

O batente paralelo (14) pode ser montado pelo lado
direito, no seu dispositivo de fixacdo. Conferir a
largura do corte na marcagéo (15). Apertar o para-
fuso fixador (16). A largura de corte exacta devera
apurar por meio de um corte de teste.

Serrar com a calha-guia (s6 KS 55 FS):

Para arestas de corte com precisao milimétrica, em
linha recta, sem lascar. O revestimento antiderra-
pante providencia um apoio seguro e serve a peca
de corte como protecgao contra riscos.

8. Manutencéao

Limpar regulamente a ferramenta eléctrica.
Nisso, aspirar as aberturas de ventilagao do motor
com um aspirador de pd. Limpar regularmente o
resguardo movel da lamina (22) com ar comprimido
(usar 6culos de protecgdo). Este deve permanecer
livremente mével, podendo voltar por si, facil e
exactamente a sua posicao limite.

Substituicdo da lamina de serra
Antes de iniciar qualquer manutengéo ou
ajuste, puxe a ficha da tomada de rede.

Premir o botao de bloqueio do veio (18) e manté-lo
premido. Girar lentamente o veio da serra com a
chave sextavada interna no parafuso de fixagcdo da
lamina de serra (19),

até o engate do bloqueio.

Desandar o parafuso de fixagéo da lamina de serra
(19) no sentido anti-horario.

Puxar o resguardo moével da lamina (22) junto a
alavanca (10) para tras, e retirar a lamina de serra
(21).

Remover a serradura das superficies de apoio
entre o flange da lamina de serra interior (23), a
lamina de serra (21) , o flange da lamina de serra

exterior (20) e o parafuso de fixagéo da lamina de
serra (19).

Montagem de uma nova lamina de serra. Dar
atencéo ao devido sentido de rotagdo. O sentido de
rotagé@o encontra-se marcado por setas sobre a
lamina de serra e o resguardo.

Apertar bem o parafuso de fixagdo da lamina de
serra (19).

Utilizar somente Iaminas de serra afiadas e
sem danificagdes. Jamais utilizar laminas de
serra fissuradas ou que alteraram a sua forma.

Nao utilizar laminas de serra de ago rapido em
alta liga (HSS).

Na&o utilizar laminas de serra que ndo corres-
pondam aos dados caracteristicos indicados.

A lamina de serra deve ser adequada para as
rotagdes em vazio.

Utilizar a lamina de serra adequada para o
respectivo material a cortar.

9. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

So6 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
si¢cOes e os dados de identificagéo, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

10. Reparacoes

As reparacdes de ferramentas eléctricas deste tipo
apenas podem ser efectuadas por pessoal qualifi-
cado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representacao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas de repo-
sicao no site www.metabo.com.

11. Proteccao do meio ambiente

mentas eléctricas e acumuladores no lixo

domeéstico. Siga as determinagdes nacionais
em relacdo a entrega separada de residuos assim
como, em relacdo a reciclagem de ferramentas
eléctricas usadas, embalagens e acessorios.

E Proteja o ambiente, ndo jogando ferra-

12. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragdes
devidas ao progresso tecnolégico.

P4 =Consumo nominal

Py =Poténcia util

ng =Rotagéo em vazio

ny =Rotacdo em carga

Toge =Profundidade max. de corte (90°)

45° =Profundidade max. de corte (45°)



=Angulo de corte inclinado ajustavel

=Diametro da lamina de serra

=Diametro de furo da lamina de serra

=Espessura max. do corpo basico da
lamina de serra

=Largura de corte da lamina de serra

=Peso

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagcao de
emissdes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacao, situacdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de proteccéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagéo.
Valor total de vibrag6es (soma vectorial de trés

direcgdes) averiguado conforme norma EN 60745:

» oo

30T

a, p =Valordaemiss&o de vibractes
(cortar placa de aglomerado de madeira)
Knp  =Inseguranca (vibragéo)
Valores tipi nder: I la A par
ruido:
Loa =Nivel de pressdo sonora
Lwa = Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca
Durante a operacéo, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar proteccoes auriculares.

PORTUGUES pt
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Bruksanvisning i original

1. CE-6verensstammelseintyg

Vi intygar och tar ansvar for att cirkelsagen har till-
verkats i enlighet med de standarder och direktiv
som anges pa sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd for sagning i tra, plast och
liknande material.

Maskinen ar inte avsedd for instickssagning.

KS 55 FS ar avsedd for anvandning med Metabo-
styrskena (6.31213), KS 55 &r inte avsedd for det.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj géllande skadeférebyggande féreskrifter och
medféljande sakerhetsanvisningar.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitt med den
har symbolen, sa férebygger du person-
skador och skador pé elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa
minskar risken for skador.

VARNING! Lés alla sédkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till att dokumentationen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

4.1 Sagmetod

a) FARA! Hall hdnderna borta fran

saglinjen och sagklingan. Hall den andra
handen pa handtaget eller pa motorkapan.
Haller du sdgen med bada handerna, s& kan de inte
bli skadade av sagklingan.

b) Hall aldrig handen under arbetsstycket.
Klingskyddet skyddar inte under arbetsstycket.

c) Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets
tjocklek. Klingan bor inte sticka ut mer &n en tand-
héjd under arbetsstycket.

d) Hall aldrig fast arbetsstycket med hénderna
eller benen. Fést arbetsstycket mot ett stabilt
stdd. Det &r viktigt att du faster arbetsstycket
ordentligt, s& att du minimerar risken for kroppskon-
takt, att sagklingan nyper eller att du tappar
kontrollen.

e) Hall elverktyget i de isolerade greppen néar

38 du jobbar med verktyg som kan komma i

kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta elverktygets metalldelar, sa att du
far en stot.

f) Anvéand alltid ett anhall eller en rak kantgejd
vid klyvsagning. Det ger storre noggrannhet och
minskar risken for att sagklingan nyper.

g) Anvénd alltid sagklingor i ratt storlek och
med ratt klinghal (t.ex. rombiskt eller runt).

Sagklingor som inte passar fastet pa sdgen gar
ojamnt och kan f& dig att tappa kontrollen.

h) Anvénd aldrig skadade eller fel brickor och
skruvar till sagklingorna. Brickorna och skru-
varna till sdgklingan ar specialgjorda for sagen for
att ge optimal effekt och driftsakerhet.

4.2 Kast - orsak och matchande séakerhets-

anvisning

- ett kast &r en plotslig reaktion som kan intraffa nar
sagklingan hakar fast eller nyper eller om
sagklingan ér felriktad. Féljden blir att sdgen gor
en okontrollerad rérelse och lyfter ur arbetsstycket
i riktning mot anvandaren;

- om sagklingan hakar fast eller nyper i sdgspalten,
kan motorkraften kasta sagen tillbaka i riktning
mot anvandaren;

- om sagklingan vrids i saglinjen eller &r felriktad, sa
kan tdnderna i sdgklingans bakkant haka i arbets-
styckets yta. Det far sagklingan att hoppa ur
saglinjen i riktning mot anvandaren.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning

av sagen. Du férhindrar det med féljande forsiktig-

hetsatgarder.

a) Hall fast sagen med bada handerna och med
armarna i ett Iage som gor att du kan parera
kastrekylen. Sta alltid vid sidan av sagklingan
och lat aldrig sagklingan ligga i linje med
kroppen. Kast kan fa cirkelsagen att fara bakat,
men med ratt atgarder kan du som anvéndare
behérska kastrekylerna.

b) Om sagklingan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla i
arbetsstycket tills klingan stannat helt. Férsék
aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller dra
den bakat nar sagklingan roterar, det kan ge ett
kast. Hitta och atgarda orsaken till att sagklingan
nop.

c) Ska du starta sagen i ett arbetsstycke;
centrera sagklingan i sagspalten och se till sa
att sagtanderna inte hakat fast i arbetsstycket.
Om séagklingan nypt, sa kan sdgen hoppa ur arbets-
stycket eller ge ett kast nér du startar den igen.

d) Palla upp stora skivor, sa minskar risken for
kast pga. av att sagklingan nyper. Stora skivor
bdjs ned av sin egenvikt. Palla upp skivor pa bada
sidor, bade vid sagspalten och kanten.

e) Anvand aldrig sl6a eller skadade sagklingor.
Sagklingor med sloa eller felriktade tander ger mer
friktion pga. for smal sagspalt samt far sagklingan
att nypa och kasta.



f) Dra at sagdjups- och snedséagningsinstall-
ningarna innan du sagar. Om instliningarna
andras vid sagning kan sagklingan nypa och kasta.

4.3 Undre klingskyddets funktion

a) Kontrollera om den undre skyddshuven
sténger som den ska innan du anvénder
maskinen. Anvand aldrig sdgen om den nedre
skyddskapan &r trég eller om den inte sténgs.
Klam eller bind aldrig fast det undre kling-
skyddet i 6ppet lage. Om du tappar ségen i
golvet, sa kan det undre klingskyddet bli bojt.
Oppna klingskyddet med spakenoch kontrollera att
det kan réra sig fritt och varken gar emot sagklingan
eller andra delar i nAgon sagvinkel.

b) Funktionsprova fjadern till det undre kling-
skyddet. Ga igenom sagen fore anvéandning om
klingskyddet och fjadern inte fungerar som de
ska. Skadade delar, klibbiga avlagringar eller span-
avséttning kan géra det undre klingskyddet trogt.

c) Oppna bara det undre klingskyddet fér hand
vid specialsagning, t.ex insticks- och snedsag-
ning. Oppna klingskyddet med spaken (10)
slapp det nér sagklingan tar i arbetsstycket. Vid
all annan sagning fungerar klingskyddet automa-
tiskt.

d) Se till s att klingskyddet técker sagklingan,
om du lagger ifran dig sadgen pa arbetsbénken
eller golvet. En oskyddad sagklinga som fortfa-
rande ar i rérelse kastar sdgen mot sagriktningen
och sagar i det som kommer i vagen. Tank pa
sagens eftergangstid.

g) Var extra forsiktig nar du instickssagar i
befintliga vaggar eller andra stéllen dér du inte
kan se vad som finns bakom. Sagklingan kan
fastna i dolda féremal nér du instickssagar och ge
kast.

4.4 Ovriga sikerhetsanvisningar
Anvand aldrig slipskivor.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning eller under-
hall.

Ta aldrig i roterande delar! Span och liknande far
endast avlagsnas nar maskinen ar avstangd.

Anvand horselskydd.

Tryck inte pa spindellasningen férran motorn
stannat.

Bromsa inte sagklingan genom att trycka fran sidan.
Det rérliga klingskyddet far inte kldmmas fast i tillba-
kadraget lage.

Det rérliga klingskyddet ska kunna réra sig fritt och
latt av sig sjalvt samt aterga exakt till sitt andlage.

Séagar du i material som dammar mycket, maste du
reng6ra maskinen med jamna mellanrum. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rérliga kling-
skyddet).

Anvand skyddsglaségon.

e
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Du far inte bearbeta material som avger halsovad-
liga partiklar eller angor (t.ex. asbestdamm).

Kontrollera att det inte finns frammande féoremal i
arbetsstycket. Se till sa att du inte sagar i spik och
liknande nar du jobbar.

Sla av motorn direkt om sagklingan nyper.
Forsok aldrig saga i extremt sma arbetsstycken.

Arbetsstycket ska sitta fast ordentligt sa att det inte
glider nér du jobbar.

Damm fran material som t.ex. blyférg, vissa traslag,

mineraler och metall kan vara halsovadligt. Kontakt

med eller inandning avdammet kan ge anvandaren

eller personer i narheten allergiska reaktioner och/

eller luftvagsproblem.

En del damm, som ek- och bokdamm, anses vara

cancerframkallande, sérskilt i kombination med

tillsatser for trabearbetning (kromat,

traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far endast

bearbetas av fackman.

- Anvand om mdjligt dammutsug.

- Anvand en Metabo-dammsugare som passar
elverktyget, sa far du bra dammutsug.

- Se till att arbetsplatsen har god ventilation.

- Virekommenderar att du anvéander andnings-
skydd med filterklass P2.

Folj alltid gallande nationella sakerhetsforeskrifter

for det material som ska bearbetas.

Anvéand sagblad som passar till materialet du ska

ségai.

Rengor sagklingan om det fastnat harts- eller

limrester pa. Smutsiga sagklingor ger storre frik-

tion, kan nypa och 6kar risken for kast.

Forsok att inte 6verhetta tandningen. Forsok

att undvika att materialet smélter nar du sagar

i plast. Anvand sagblad som passar till materialet

du ska saga i.

5. Oversikt

Se sid. 2.
(déar &r t.ex. KS 55 FSi bild.)

1 Skruvar (bara KS 55 FS). Lossar du skruvarna,
sa kan du forskjuta dem och stélla in spelet
samt hur maskinen glider pa styrskenan. *

2 Stallskruvar (snedséagning)

Skala (snedsagningsvinkel)

Strémbrytare

Lasknapp

Skala (sagdjup)

Lasskruv (sagdjup)

Bottenplatta

Utsugsadapter

Spak (for att falla upp det rérliga klingskyddet)
Styrspar som passar Metabo-styrskena (bara
KS 55 FS) *

Bakre saganslag (6kar snedsagningsvinkeln
fran 45° till 47°)

Sagmarkering

Parallellanslag

Markering (fér skalavlasning pa
parallellanslaget)

-
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16 Lasskruv (parallellanslag)
17 Fack for insexnyckel

18 Spindelldsningsknapp
19 Lasskruv for sagklinga

20 Yttre sagbladsflans

21 Sagblad

22 Rorligt klingskydd

23 Inre sagklingsflans

6. Anvanda, stélla in

Kontrollera forst att spanningen och frek-
vensen som markskylten anger dverens-

stdmmer med den nétstrém du ska anvanda.
Dra alltid ur kontakten fore instéllning eller
underhall.

6.1 Stélla in sagdjupet

Gor sa har: lossa lasskruven (7). Hoj eller sank
motordelen (8) mot styrplattan. Du kan lasa av
instéllt sagdjup pa skalan (6). (7)Dra &t lasskruven
igen.

Stallin sdgdjupet sa att tdnderna pa sagklingan inte
sticker ned mer an halva tandhdjden under arbets-
stycket. Se bild pa sidan 2.

OBS! Det gar att stalla in spannkraften pa
stallskruven (7). Skruva av skruven till spaken. Ta
av spaken och sétt pa den nagot mer moturs. Dra at
skruven igen. Se till s att sdgdjupsinstéliningen gar
latt nar spaken ar lossad.

6.2 Snedstilla sagklingan fér snedsagning

Gor sa har: lossa lasskruvarna (2). Fall motordelen
mot riktplattan (8). Du kan lasa av instélld vinkel pa
skalan (3). Dra at lasskruvarna (2) igen.

Vill du ha snedsagningsvinkel 47°, skjut ned det
bakre saganslaget (12).

6.3 Spanutsug

Satt pa utsugsadaptern (9) och dra at med insex-
skruven.

Anslut en sugslang till utusgsadaptern (9)och
koppla sedan slangen till en Iamplig spansug.

Om man arbetar utan spansug: demontera
sugadapter (9).

7. Anvéndning

7.1 Pa- och avstédngning

Sla pa: hall in lasknappen (5), tryck pa strombry-
taren (4).

Sla av: slapp strombrytaren (4).

7.2 Arbetsanvisningar

Dra sladden sa att du kan saga obehindrat.
Sla inte pa eller av maskinen nér sagklingan
har kontakt med arbetsstycket.
Lat sagklingan varva upp till maxvarvtal innan
du borjar saga.

Nar du borjar saga, sa falls det rorliga klingskyddet
bak av arbetsstycket.

Ta inte ut maskinen ur arbetsstycket nar
sagklingan roterar. Lat sagklingan stanna
forst.

Om ségklingan nyper, sla av maskinen direkt.

Sagning efter rak kant: Detta &r snittindika-
torn till for (13).

Saga efter en list pa arbetsstycket: For att uppna
en exakt snittyta kan man sétta en list pa arbets-
stycket och fora cirkelsagen med styrplattan (8)
langs denna list.

Saga med parallellanslag: nar du sagar parallellt
med en rak kant.

Parallellanslaget (14) gar att satta i sitt faste pa
hoger sida. Las av sagbredden pa markeringen
(15). Dra at lasskruven (16). Den exakta
sagbredden far du bast fram genom att provsaga.

Sagning med styrskena (géller bara KS 55 FS):
for millimeterexakta, raka, flisfria sagkanter. Den
glidsékra belaggningen ger sékert stéd och skyddar
arbetsstycket mot repor.

8. Underhall

Rengér maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationséppningar med dammsu-
gare. Rengor det rérliga klingskyddet (22) med
tryckluft da och da (anvand skyddsglaségon). Det
ska kunna rora sig fritt och latt av sig sjalvt samt
aterga exakt till sitt andlage.

Sagklingsbyte
Dra alltid ur kontakten fére instéllning eller
underhall.

Hall in spindellasknappen (18). Vrid sdgaxeln lang-
samt med sexkantsnyckeln som du har sattin i
sagklingans lasskruv (19) tills stoppet hakar i.
Skruva ur fastskruven (19) motsols.
For bak det rérliga klingskyddet (22) med spaken
(10) och ta ur sagklingan (21).
Ta bort sdgspan fran stédytorna mellan den inre
sagklingsflansen (23), sagklingan (21), den yttre
sagklingsflansen (20) och sagklingans fastskruv
(19).
Satt pa ny sagklinga. Se till sa att du far ratt rota-
tionsriktning. Rotationsriktningen ar markerad pa
sagklinga och klingskydd.
Dra at sagklingans lasbult ordentligt. (19)
Anvand endast skarpa och oskadade
sagklingor. Anvand aldrig sprackta eller defor-
merade sagklingor.

Anvand inte sagklingor i snabbstal (HSS).
Anvand aldrig sagklingor som saknar réatt
specifikationer.

Sagklingan ska vara anpassad till obelastat
varvtal.

Anvand sagklingor som passar till materialet
du ska séga i.



9. Tillbehér

Anvand bara Metabo originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den héar bruksanvisningen.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

10. Reparationer

Endast behorig elektriker far reparera elverktyg!

Ett elektriskt verktyg fran Metabo som kraver repa-
ration ska skickas till Metabo-aterférséljaren.
Adresser, se www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor p4 www.metabo.com.
11. Miljoskydd

Var rddd om miljén, slang inte uttjanta
E elverktyg och batterier i hushallssoporna!

F&lj nationella miljéféreskrifter om kéllsorte-
ring och atervinning av uttjdnta maskiner, forpack-
ningar och tillbehér.

12. Tekniska data

Férklaring till uppgifterna pa sid. 3.
Viforbehaller oss ratten till &ndringar i enlighet med
teknisk utveckling.

P4 =mérkeffekt

P> =Uteffekt

No =Varvtal obelastad

ny =Varvtal vid belastning

Tgpe  =max. sagdjup (90°)

T4se  =max. sagdjup (45°)

A =Instéllbar snedsagningsvinkel
D =Sagklingsdiameter

d =Klinghalsdiameter

a =max. stomtjocklek pa sagklingan
b =Sagklingsbredd

m =Vikt

Méatvarden uppmaétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass I

~ Vaéxelstréom

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).

Emissionsvéarden

Véardena gor att det gar att uppskatta verkty-
gets emissioner och jamfora med andra elverktyg.
Beroende pé férhallandena, verktygets skick och
hur verktyget anvands kan de faktiska vardena vara
hégre eller lagre. Rdkna &ven med pauser och peri-
oder med lagre belastning. Anvand uppskattade
varden for att ta fram skyddsatgarder for anvan-
daren, t.ex. organisatoriska atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

an p = Vibrationsemissionsvérde
(séga spanskiva)
Khnp  =Onoggrannhet (vibrationer)

SVENSKA sv

Normal, A-viktad ljudniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Kon, Kwa = Osékerhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).

m Anvénd hérselskydd!
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SUOMI

Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme vastaavamme siita, ettd nama kasi-
pyorésahat ovat sivulla 3 mainittujen standardien ja
maaraysten mukaisia.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone soveltuu puun, muovien ja muiden vastaavien
materiaalien sahaukseen.

Konetta ei ole tarkoitettu upotussahaukseen.

KS 55 FS soveltuu kaytettavaksi Metabo-ohjain-
kiskon (6.31213) kanssa, KS 55 ei sovellu siihen.

Kéayttaja vastaa kaikista méaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana toimi-
tettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa sdhkoé-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Sahaaminen

a) VAARA: Al laita kdsidsi sahausalueelle

alaka kosketa sahanteraa. Pida toisella
kadella lisdkahvasta tai moottorin rungosta
kiinni. Pida sahasta kiinni molemmilla kasill, jotta
sahantera ei voi paésté vahingoittamaan niita.

b) Ala ota tykappaleen alapuolelta kiinni.
Suojus ei suojaa sinua tydkappaleen alapuolella
sahanterélta.

c) Sdada sahaussyvyys tyokappaleen paksuu-
teen ndhden. Teran tulisi ndkyé tydkappaleen
alapuolella yhté tayttd hammaskorkeutta
véhemman.

d) Ala missaan tapauksessa pida sahattavaa
ty6kappaletta kadessa tai jalan paalla. Kiinnita
tyokappale tukevaan telineeseen. Tydkappa-
leen kiinnittdminen kunnolla on térked4, jotta saat
minimoitua kehoon koskettamisen, sahanteran
jumiutumisen ja hallinnan menettamisen vaaran.

e) Pida sahkoétyokalusta kiinni vain sen eriste-
tyista kahvapinnoista, kun teet sellaisia téité,
joissa kayttotarvike voi koskettaa piilossa
olevia sdhkojohtoja tai koneen omaa verkko-
kaapelia. Kosketus jannitetta johtavaan johtoon
tekee my6s sahkotyokalun metalliosat jannitteen
alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

f) Kéyta pitkittdissahauksessa aina vastetta tai
suoraa reunanohjainta. Se parantaa sahaustark-
kuutta ja pienentd4 sahanteran jumiutumisvaaraa.

g) Kéyta aina oikean kokoista ja sopivalla kiin-
nitysreiélla (esim. tihden muotoinen tai
pyored) varustettua sahanterda. Sahantera, joka
ei sovi sahan asennusosiin, py0rii epékeskisesti ja
aiheuttaa hallinnan menetyksen.

h) Ald missdén tapauksessa kayta viallisia tai
vaaria sahanteran aluslaattoja tai -ruuveja.
Sahanteran aluslaatat ja -ruuvit on suunniteltu erityi-
sesti tatd sahaa varten optimaalisen tehon ja kéytto-
turvallisuuden takaamiseksi.

4.2 Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turval-

lisuusohjeet

- takaisku on kiinnitarttuneen, jumiutuneen tai
vaarin kohdistetun sahanteran akillinen reaktio,
joka johtaa siihen, etté saha irtoaa hallitsematto-
masti tybkappaleesta ja liikkuu kéytt4jaa kohti;

- jos sahantera tarttuu sahausuraan kiinni, se
jumiutuu ja moottorin voima iskee sahan kayttajaa
kohti;

- jos sahanteraa kdannetaan sahausurassa tai jos
se kohdistetaan vaarin, sahanteran takareunan
hampaat saattavat tarttua tydkappaleen pintaan,
jolloin sahantera nousee pois sahausurasta ja
saha ponnahtaa kéyttajan suuntaan.

Takaisku on seuraus sahan vaarasta tai virheelli-

sesté kaytosta. Se voidaan estaa asianmukaisilla

varotoimenpiteilld, kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pida sahasta kiinni molemmilla késilla ja laita
kéasivartesi sellaiseen asentoon, jossa voit
hallita takaiskun aiheuttamia voimia. Pysy aina
sahanterén sivulla, ala laita sahanteraa
samalle linjalle kehosi kanssa. Takaiskussa
py6résaha voi ponnahtaa taaksepain. Kayttaja
pystyy kuitenkin hallitsemaan sopivilla varotoimen-
piteilla takaiskun aiheuttamia voimia.

b) Jos sahantera jumiutuu tai keskeytét tyon,
kytke saha pois paélta ja pida sita rauhallisesti
paikallaan, kunnes sahantera pyséhtyy taydel-
lisesti. Ala koskaan yrité poistaa sahaa tyokap-
paleesta tai vetaa sitéa taaksepain niin kauan
kuin sahantera liikkuu, muuten voi syntya
takaisku. Selvitd sahanteran jumiutumisen syy ja
hoida se pois paivajarjestyksesta.

c) Kun haluat kdynnistéda sahan, joka on
tyokappaleessa kiinni, laita sahantera sahaus-
uran keskelle ja tarkasta, etteivat sahanterén
hampaat ole tarttuneet tyékappaleeseen. Jos
sahantera on jumiutunut, se voi nousta tyokappa-
leesta pois tai aiheuttaa takaiskun, kun saha kayn-
nistetdan uudelleen.



d) Tue suuret levyt pienentaiksesi takaiskun
vaaraa sahanteran jumiutumistapauksessa.
Suuret levyt voivat taipua oman painonsa alla. Levyt
on tuettava molemmilta puolilta, sek& sahausuran
lahelt4 etté reunoilta.

e) Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.
Sahanterat, joiden hampaat ovat tylséat tai vaarassa
asennossa, aiheuttavat liian kapean sahausuran
takia enemman kitkaa, sahanteran jumiutumisen ja
takaiskun.

f) Kiristd ennen sahausta sahaussyvyyden ja
sahauskulman saatimet. Jos muutat saatoja
sahauksen aikana, sahantera voi jumiutua ja aihe-
uttaa takaiskun.

g) Ole erityisen varovainen tehdessasi
"upotussahauksia" valmiina oleviin seiniin tai
muihin ei-nékyvilla oleviin kohtiin. Sahantera voi
tarttua upotussahauksessa piilossa olevaan
esineeseen ja aiheuttaa takaiskun.

4.3 Alasuojuksen toiminta

a) Tarkasta ennen jokaista kédyttokertaa,
sulkeutuuko alasuojus virheettémaésti. Ala
kéyta sahaa, jos alasuojus ei liiku vapaasti ja
sulkeudu vélittdmaésti. Ala misséan tapauk-
sessa kiinnita alasuojusta avattuun asentoon.
Jos saha putoaa vahingossa lattialle, alasuojus
saattaa vaantya. Avaa suojus vivulla ja varmista,
etté se paasee liikkumaan vapaasti ja ettei se
kosketa sahanteraéa eikd muitakaan osia missaan
sahauskulmassa ja -syvyydessa.

b) Tarkasta alasuojuksen jousen toiminta.
Huollata saha ennen kéyttd4, jos alasuojus tai
jousi eivat toimi virheettomasti. Vialliset osat,
limamaiset epapuhtaudet ja koneeseen keraan-
tynyt sahanpuru hidastavat alasuojuksen toimintaa.

c) Avaa alasuojus kadella vain erikoissaha-
usten yhteydessé, kuten "upotus- ja kulmasa-
hauksissa". Avaa alasuojus vivulla (10) ja
padsté se vapaaksi heti kun sahantera uppoaa
tydkappaleeseen. Kaikissa muissa sahaustoissa
alasuojuksen tulee toimia automaattisesti.

d) Ala laita sahaa tyépoydalle tai lattialle ilman
etta alasuojus peittda sahanteran. Suojaa-
maton, jalkikdyva sahanterd liikuttaa sahaa sahaus-
suuntaa vastaan ja sahaa kaiken tielleen osuvan.
Huomioi sahan jalkikayntiaika.

4.4 Lisaturvallisuusohjeet
Ala kayta hiomalaikkoja.

Veda4 pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen tai
huoltotéiden suorittamista.

Al koske pydrivaan terdén! Poista lastut ja muut
epéapuhtaudet vain silloin, kun kone on pysaytetty.

Kayté kuulonsuojaimia.

Kéayta suojalaseja.

Karan lukitusnuppia saa painaa ainoastaan silloin,
kun moottori on pysahdyksissa.

e
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Sahanterad ei saa jarruttaa painamalla sité vastaan
sivusta.

Liikkuvaa suojusta ei saa lukita sahausta varten
taaksevedettyyn asentoon.

Liikkuvan suojuksen taytyy olla vapaasti liikutettava
ja sen taytyy palata automaattisesti, kevyesti ja
tarkasti paateasentoonsa.

Sahattaessa voimakkaasti pdlya synnyttavia mate-
riaaleja kone taytyy puhdistaa sdannéllisesti. Suoja-
varusteiden (esim. liikkuva suojus) moitteeton
toiminta taytyy taata.

Aineita, joita tyOstettdessa muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai héyrya (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.

Tarkasta tydkappale epapuhtauksien varalta.
Huolehdi téiden yhteydessa siita, ettet sahaa
nauloihin tms.

Sammuta moottori valittdmasti, jos sahantera
jumiutuu.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Tybdstettéava kappale taytyy olla tukevasti kiinnitet-
tynd, niin ettei se padse missaan tapauksessa siirty-
maan paikaltaan.

Tietyistd materiaaleista (esim. lyijypitoinen

maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit)

syntyva poly voi olla terveydelle haitallista. Pélyn
koskettaminen tai hengittaminen voi aiheuttaa
allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia
kayttajassa tai lahella olevissa ihmisissa.

Tiettyjen polytyyppien (esim. tammi- tai pyokkipoly)

katsotaan aiheuttavan sy6pa4, erityisesti

puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden
yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).

Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain

kyseisen alan ammattilaiset.

- Kéyta mahdollisuuksien mukaan pélyn poistami-
seen imuria.

- Pélyn tehokkaan poistamisen varmistamiseksi
kayta sopivaa Metabo-imuria yhdesséa taman
séhkdtydkalun kanssa.

- Huolehdi tyépisteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttdmaan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia, tyds-

tettaviin materiaaleihin liittyvia maarayksia.

Kaytéa sellaista sahanterad, joka soveltuu sahatta-

valle materiaalille.

Puhdista hartsin tai liimajadmien tahrimat
sahanterét. Likaiset sahanterat lisdavat kitkaa,
voivat aiheuttaa sahanteran jumiutumisen ja
lisdavat takaiskuvaaraa.

Valta sahanterdn hammaskérkien ylikuumene-
mista. Valta tydstettavan materiaalin sulamista
sahatessasi muovia. Kayta sellaista sahanteraa,
joka soveltuu sahattavalle materiaalille.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
(Esimerkkikuvassa on KS 55 FS.)
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SUOMI

1 Ruuvit (vain KS 55 FS). Ruuvien ollessa auki

voit s4ataa ruuveja siirtdmalla valyksen ja siten

ohjainkiskolla liukumisen. *

2 kiinnitysruuvia (viistosahaukset)

Asteikko (viistosahauskulma)

Painokytkin

Salpanuppi

Asteikko (sahaussyvyys)

Kiinnitysruuvi (sahaussyvyys)

Ohjauslevy

Imuadapteri

Vipu (likkuvan suojuksen kaantamista varten)

Ohjainura Metabo-ohjainkiskolle asetukseen

(vain KS 55 FS) *

12 Alileikkausvaste (laajentaa viistosahauksen
enimmaiskulman 45°:sta 47°:ksi)

13 Sahausuran osoitin

14 Suuntaisohjain

15 Merkinté (suuntaisohjaimella olevan asteikon
lukemiseen)

16 Kiinnitysruuvi (suuntaisohjain)

17 Kuusioavaimen sailytyspaikka

18 Karan lukitusnuppi

19 Sahanteran kiinnitysruuvi

20 Sahanteran ulkolaippa

21 Sahantera

22 Liikkuva suojus

23 Sahanteran sisalaippa

—00WoONOOPA~WN

—_

6. Kayttéonotto, sdito

Tarkasta ennen kayttédnottoa, etta konekil-
vessa ilmoitettu verkkojannite ja verkkotaa-
juus vastaavat paikallisen sahkéverkon arvoja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.

6.1 Sahaussyvyyden saaté

Avaa kiinnitysruuvi (7) ennen saatéa. Nosta tai
laske moottoriosaa ohjauslevyyn (8) nédhden.
Saadetty sahaussyvyys voidaan lukea asteikolta
(6). Kierra kiinnitysruuvi (7) jalleen pitavasti paikal-
leen.

Sahaussyvyys kannattaa s&ataa niin, ettd sahan-
terdn hampaat ulottuvat korkeintaan puolen
hammaskorkeuden verran tydkappaleen alapuo-
lelle. Katso kuva sivulla 2.

Ohije: Kiinnitysruuvin (7) kiristysvoimaa voidaan
saatad. Ruuvaa sité varten vivun ruuvi irti. Ota vipu
pois ja aseta vastapaivaan siirrettyna paikalleen.
Kiinnité ruuvilla. Talléin tulee varmistaa, etta vivun
ollessa auki sahaussyvyyden s&atd sujuu kevyesti.

6.2 Sahanterédn asetus viistoon viistosaha-
uksia varten

Avaa kiinnitysruuvit (2) ennen saatoa. Kallista moot-

toriosaa ohjauslevya (8) vasten. Sdadetty kulma

voidaan lukea asteikolta (3). Kirista kiinnitysruuvit

(2) jalleen pitavasti paikoilleen.

47° viistosahauskulmaa varten siirra alileikkaus-

44 vaste (12) alas.

6.3 Sahanpurun imurointi

Asenna imuadapteri (9) ja kiinnita kuusiokoloruu-
villa.

Kytke sahanpurun imurointia varten sopiva imuri
imuletkun kanssa imuadapteriin (9).

Mikali t6ita tehd&an ilman sahanpurujen imurointia:
Ota imuadapteri (9) pois.

7. Kayttd

7.1 Kytkeminen péélle ja pois
Paallekytkeminen: Paina lukitusnuppi (5) sisédan ja
pida siina asennossa, paina sitten painokytkinta (4)

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (4).

7.2 Tyodohjeita
Pida verkkokaapelia niin, etta pystyt sahamaan
esteetta.

Ala kytke konetta paélle tai pois, kun sahan-
tera koskettaa tyokappaletta.

Anna sahanteran saavuttaa ensin suurin
nopeutensa, ennen kuin aloitat sahaamisen.

Kun asetat kasipyérésahan tydkappaleelle, tama
tyontéa liikkuvan suojuksen taaksepain.

Kun sahaat, 814 nosta konetta pois ty6kappa-
leesta sahanteran pydriessa. Anna sahan-
teran ensin pysahtya kokonaan.

Jos sahanterd jumiutuu, kytke kone valitto-
masti pois paalta.
Sahaus suoraa viivaa pitkin: Tassa kaytetaan
apuna sahausuran osoitinta (13).

Sahaus ty6kappaleeseen kiinnitetyn listan
mukaan: Tarkan sahausreunan saavuttamiseksi
tybkappaleeseen voidaan kiinnittaa lista ja kasipy6-
résahaa ohjataan ohjauslevylla (8) tata listaa pitkin.

Sahaaminen suuntaisohjaimen kanssa: Saha-
uksiin, jotka tehdéan yhdensuuntaisesti suoraan
reunaan néhden.

Suuntaisohjain (14) voidaan laittaa oikealta piti-
meensé. Lue sahausleveys merkinnasté (15).
Kirista kiinnitysruuvi (16). Tarkka sahausleveys
maaritetdan parhaiten koesahauksella.

Sahaus ohjainkiskon kanssa (vain mallissa KS
55 FS):

Millintarkat, viivasuorat ja repeilemattdmat sahaus-
reunat. Liukumista estavé pinnoite takaa hyvan
tuen ja suojaa tydkappaleita naarmuuntumiselta.

8. Huolto

Puhdista kone saannéllisesti. Ime tassé yhtey-
dessa moottorin tuuletusraot puhtaaksi pdlynimu-
rilla. Puhdista liikkuva suojus (22) saannéllisesti
paineilmalla (kayta suojalaseja). Sen taytyy olla
vapaasti liikuteltava ja palata automaattisesti, kevy-
esti ja tarkasti pdateasentoonsa.

Sahanteran vaihto

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.



Paina karan lukitusnupista (18) ja pida se painet-
tuna. K&anné sahan akselia hitaasti sahanterén
kiinnitysruuviin (19) laitetulla kuusioavaimella,
kunnes lukitus napsahtaa kiinni.

Ruuvaa sahanteran kiinnitysruuvi (19) vastapai-
Vaan irti.

Veda liikkuva suojus (22) vivusta (10) taaksepéain ja
ota sahantera (21) pois.

Poista sahanpurut sahanteran sisélaipan (23),
sahanteran (21), sahanteran ulkolaipan (20) ja
sahanteran kiinnitysruuvin (19) valisilta vastepin-
noilta.

Asenna uusi sahanterad. Huomioi oikea pyorinta-
suunta. Pydrintdsuunta on ilmoitettu sahanterassa
ja suojuksessa olevilla nuolilla.
Kirista sahanterén kiinnitysruuvi (19).
Kayta ainoastaan teravia, ehjia sahanteria. Ala
kayta murtuneita tai vaantyneité sahanteria.
Ala kéayta runsasseosteisesta pikateraksesta
(HSS) valmistettuja sahanteria.
Ala kayta sellaisia sahanterid, jotka eivat
vastaa ilmoitettuja tyyppitietoja.
Sahanteran taytyy sopia koneen ilman kuormi-
tusta saavuttamalle kierrosluvulle.

Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

9. Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Kéayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Lis&tarvikkeiden téydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

10. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdita saavat suorittaa aino-
astaan séhkoalan ammattilaiset!

Jos Metabo-séhkétydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

11. Ympaéristénsuojelu

Ympéristdn suojelemiseksi ala heité kaytdsta
E poistettuja sdhkdtydkaluja ja akkuja talous-

jatteiden sekaan. Noudata kaytdsta poistet-
tujen koneiden, pakkausten ja lisatarvikkeiden laji-
teltua havittdmista ja kierratysta koskevia
kansallisia maéarayksia.

12. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 3 oleville tiedoille.
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Pidatdmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

ng =kierrosluku kuormittamattomana
ny =kierrosluku kuormitettuna

Tgpe  =maks. sahaussyvyys (90°)

T450  =maks. sahaussyvyys (45°)

A =séaadettava viistosahauskulma

D =sahanteran halkaisija

d =sahanteran reian halkaisija

a =sahanteran maks. perusvahvuus
b =sahanteran leikkuusarmén leveys
m =paino

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisid voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat sahkotydkalun
paéstdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttoolosuh-
teista, sdhkotydkalun kunnosta tai kayttotarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&arita ndma tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttgjan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Véréahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:

a, p =varahtelyarvo
(lastulevyn sahaus)

Knp  =epévarmuus (varahtely)

Tyypillinen A-pain aani :

Loa =&anenpainetaso

Lwa =&anentehotaso

Koa, Kwa = epéavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!
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Originalbruksanvisning

1. Samsvarserklzaering

Vi erkleerer under eget ansvar at disse
handsirkelsagene eri samsvar med standardene
og retningslinjene som er oppfert pa side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen egner seqg til saging i tre, plast og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til nedsenkingskutt.

KS 55 FS egner seg til bruk med Metabo-styre-
skinne (6.31213). KS 55 er ikke egnet til dette.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gijeldende arbeidsmiljgforskrifter og vedlagt sikker-
hetsinformasjon ma overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sageprosedyre

a) FARE: Ikke for hendene i sageomradet

eller mot sagbladet. Hold i ekstrahand-
taket eller motorhuset med den andre handen.
Hvis du holder sagen med begge hendene, kan de
ikke skades av sagbladet.

b) Ikke grip under emnet. Verneskjermen kan ikke
beskytte deg mot sagbladet pa undersiden av
emnet.

c) Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa emnet.
Det skal vaere synlig mindre enn en hel tannhgyde
under emnet.

d) Ikke hold fast emnet som skal sages i
handen eller over bena. Emnet ma sikres pa et
stabilt underlag. Det er viktig at emnet er godt
festet for & redusere risikoen for kroppskontakt,

fastklemming av sagbladet eller tap av kontroll over
sagbladet til et minimum.

e) Elektroverktgyet ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der innsats-
verktoyet kan komme til a treffe skjulte strom-
ledninger eller apparatets egen nettkabel.
Kontakt med en stremferende ledning setter ogsa
metalliske maskindeler under spenning og gir elek-
trisk stet.

f) Ved saging i langsgéaende retning ma det
alltid brukes anlegg eller en rett kantforing.
Dette forbedrer kuttengyaktigheten og reduserer
risikoen for at sagbladet klemmes fast.

g) Bruk alltid sagblad som er i riktig storrelse
og med passende festeapning (f.eks. firkantet
eller rund). Sagblad som ikke passer til monte-
ringsdelene pa sagen, far slag og kast under drift og
farer til tap av kontroll.

h) Bruk aldri skadde eller feil underlagsskiver
eller skruer til sagbladet. Sagbladets underlag-
skiver og skruer er konstruert spesielt for sagen, for
optimal ytelse og driftssikkerhet.

4.2 Rekyl - arsaker og tilsvarende sikker-
hetsanvisninger

- Rekyl innebeerer en plutselig reaksjon fra et
sagblad som setter seg fast, klemmes fast eller er
feil justert, og som forer til at sagen lofter seg
ukontrollert ut av emnet og beveger seg i retning
av operatgren:

- Hvis sagbladet setter seg fast eller klemmes fast,
blir det blokkert, og motorkraften slar maskinen i
retning mot operataren.

- Hvis sagbladet far en feil vridning eller justering,
kan tennene i den bakre delen av sagbladet sette
seg fast i overflaten pa emnet, slik at sagbladet
hopper ut av sagsporet og beveger seg bakover i
retning av operataren.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av sagen.

Rekyl kan forhindres hvis du fglger slike egnede

forsiktighetsregler som beskrevet nedenfor.

a) Hold sagen fast med begge hender og for
armene i en stilling der du kan holde imot rekyl-
kreftene. Sta alltid parallelt med sagbladet, for
aldri sagbladet i en linje vinkelrett mot
kroppen. Ved en rekyl kan sirkelsagen hoppe
bakover. Imidlertid kan operataren fa kontroll over
rekylkreftene dersom det treffes egnede tiltak.

b) Sla av sagen dersom sagbladet setter seg
fast eller nar du tar en pause i arbeidet. Hold
emnet rolig helt til sagbladet er stanset helt.
Forsgk aldri a fijerne emnet eller trekke det
bakover mot deg. Sa lenge sagbladet beveger
seg, kan det oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen av sagbladet og fjern arsaken.

c) Hvis du vil starte pa nytt en sag som star i
emnet, sentrerer du sagbladet i sagsporet og
kontrollerer at sagtennene ikke har satt seg
fast i emnet. Hvis sagbladet er klemt fast, kan det
bevege seg ut emnet eller forarsake en rekyl nar
sagen startes pa nytt.



d) Store plater ma stottes opp, slik at du redu-
serer risikoen for rekyl pa grunn av at
sagbladet klemmes fast. Store plater kan bli
utsatt for nedbgyning pa grunn av egenvekten.
Plater ma stottes opp pa flere sider, bade i
nzerheten av sagsporet og langs kantene.

e) Bruk aldri slove eller skadde sagblad.
Sagblad med slgve eller skjeve tenner forarsaker
okt slitasje, fastklemming av sagbladet og rekyl pa
grunn av at sagsporet blir for smalt.

f) For sagingen pabegynnes, ma skjeeredybde
og skjeerevinkel stilles inn. Hvis innstillingene
endres under sagingen, kan sagbladet kiemmes
fast, og det kan oppsta rekyl.

f) Veer saerlig forsiktig nar du lager
"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Sagbladet som nedsenkes, kan stgte mot
skjulte gjenstander og fore til rekyl.

4.3 Funksjonen til det nederste vernedekse-
let

a) Kontroller for hver gang sagen brukes at den
nedre verneskjermen lukkes som den skal.
Ikke bruk sagen hvis den nedre verneskjermen
ikke kan beveges fritt og ikke lukkes umiddel-
bart. Den nedre verneskjermen ma aldri
klemmes eller bindes fast i apen stilling. Hvis du
uforvarende mister sagen i gulvet, kan den nedre
verneskjermen bli bayd. Apne verneskjermen med
armen og kontroller at den kan beveges fritt og at
den verken bergrer sagblad eller andre deler. Dette
gjelder i alle skjeerevinkler.

b) Kontroller at fjzeren til nedre verneskjerm
fungerer som den skal. Foreta service pa
maskinen dersom nedre verneskjerm eller
fizeren ikke fungerer som de skal. Skadde deler,
klebrige avleiringer eller sponansamlinger gjer at
nedre verneskjerm fungerer langsommere.

c) Nedre verneskjerm ma bare apnes ved spesi-
elle kutt for hand, for eksempel "nedsenkings-
og vinkelkutt". Apne nedre verneskjerm med
spaken (10) og slipp den sa snart sagbladet har
trengt inn i emnet. For alle andre sagarbeider skal
den nedre verneskjermen fungere automatisk.

d) Ikke legg sagen pa arbeidsbenken eller
gulvet uten at den nedre verneskjermen dekker
sagbladet. Et ubeskyttet sagblad som ikke har
stanset helt, beveger sagen mot sageretningen og
sager det som star i veien for den. Ta hensyn til
etterlgpstiden for sagen.

4.4 Flere sikkerhetsanvisninger
Ikke bruk slipeskiver.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling og vedlikehold.

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

@ Bruk herselsvern.

Bruk vernebriller.
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Trykk bare inn spindelldsknappen nar motoren star
stille.

Sagbladet ma ikke bremses ved at det trykkes mot
siden av bladet.

Det bevegelige vernedekselet ma ikke klemmes
fast i bakovertrukket posisjon for & lette sagingen.

Det bevegelige vernedekselet ma veere fritt beve-
gelig og ga automatisk, lett og nayaktig tilbake til
utgangsposisjonen.

Ved saging i materialer med kraftig stevutvikling ma
maskinen rengjeres regelmessig. Det ma kontrol-
leres at verneinnretningene (f.eks. det bevegelige
vernedekselet) fungerer som det skal.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damp
(f.eks. asbest), ma ikke bearbeides.

Kontroller at det ikke finnes fremmedlegemer pa
arbeidsstykket. Under arbeidet ma du kontrollere at
du ikke sager i spiker o.l.

Hvis sagbladet blokkeres, m& motoren straks slas
av.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen
tresorter, mineraler og metall kan veere
helseskadelig. A ta pa eller puste inn stev kan
fremkalle allergiske reaksjoner og/eller sykdommer
i luftveiene hos personer som oppholder seg i
neerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bok,

regnes som kreftfremkallende, seerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen

(kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige

materialer skal bare h&ndteres av fagfolk.

- Om mulig ma du bruke stgvavsug.

- For at stevavsuget skal bli best mulig, ber du
bruke et passende Metabo-avsug sammen med
dette elektroverktoyet.

- Sarg for at det er god ventilasjon pa arbeids-
plassen.

- Det anbefales & bruke andedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for materia-

lene du skal arbeide med.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

Rengjor sagblader som er tilskitnet av lim eller
harpiks. Skitne sagblader forarsaker gkt slitasje,
fastklemming av sagbladet og okt fare for rekyl.

Unnga at sagtannspissene overopphetes.
Unnga at materialet smelter ved saging av
plast. Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

5. Oversikt

Se side 2.
(Det er for eksempel bilde av KS 55 FS.)

1 Skruer (kun KS 55 FS). Nar skruene er lgsnet,
kan du stille inn klaringen ved a flytte pa
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skruene og dermed justere glidningen til styre-

skinnen. *

2 laseskruer (skrasnitt)

Skala (skrasnittvinkel)

Bryter

Sperreknapp

Skala (skjeeredybde)

Laseskrue (skjeeredybde)

Faringsplate

Avsugadapter

Arm (vipp den bevegelige verneskjermen

bakover)*

Faringsnot til feste pa Metabo-styreskinne (kun

KS 55 FS) *

12 Baksnittanslag (eker maksimal skrasnittvinkel
fra 45° til 47°)

13 Skjeereindikator

14 Parallellanslag

15 Markering (til avlesning av skalaen pa
parallellanslaget)

16 Laseskrue (parallellanslag)

17 Depot for sekskantnokkel

18 Spindellasknapp

19 Laseskrue for sagblad

20 Ytre sagbladflens

21 Sagblad

22 Bevegelig vernedeksel

23 Indre sagbladflens

CQOWoONOOOPAWN
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6. Forste gangs bruk, innstilling

Kontroller for bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen pa typeskiltet stemmer overens
med stromnettets spesifikasjoner.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

6.1 Innstilling av skjeeredybde

Skjeeredybden stilles inn ved & lgsne laseskruen
(7). Loft eller senk motordelen mot faringsplaten (8).
Den innstilte skjseredybden kan avleses pa skalaen
(6). (7)Trekk til laseskruen igjen.

Det mest hensiktsmessige er & stille inn skjeere-
dybden slik at tennene pa sagbladet ikke rager frem
mer enn en halv tannhgyde under arbeidsstykket.
Se bildet pa side 2.

Obs: Laseskruens spennkraft (7) kan stilles inn.
Lasne skruen pd armen. Ta av armen, drei den med
urviserne og sett den pd igjen. Fest armen med en
skrue. Sgrg for at skjeeredybdeinnstillingen er lett
tilgjengelig nar armen star apen.

6.2 Skrastilling av sagblad for skrasnitt

Still inn skjeeredybden ved & lgsne laseskruen (2).

Vipp motordelen mot feringsplaten (8). Den innstilte
vinkelen kan avleses pa skalaen (3). Trekk til lase-
skruene (2) igjen.

For & fa en skrasnittvinkel pa 47° skyver du ned
baksnittanslaget (12).

6.3 Sagsponavsug

Sett pa avsugsadapteren (9) og fest den med
unbrakoskruen.

Koble et egnet avsugsapparat med avsugslange til
avsugsadapteren (9) for a suge opp spon.

Hvis det skal arbeides uten sagsponavsug: ta av
avsugadapter (9).

7. Bruk

7.1 Start og stopp

Sla pa maskinen: Trykk og hold inne sperrek-
nappen (5), aktiver deretter bryterknappen (4).

Stopp: Slipp bryterknappen (4).

7.2 Arbeidstips
Legg nettkabelen slik at sagingen kan skje uhindret.

Ikke start eller stans maskinen mens
sagbladet er i bergring med arbeidsstykket.

La sagbladet na full hastighet for du utferer
kuttet.

Nar du setter handsirkelsagen an mot arbeids-
emnet, gjor arbeidsemnet at det bevegelige verne-
dekselet svinger bort.

Under saging ma du ikke ta maskinen ut av
materialet mens sagbladet roterer. La forst
sagbladet stanse helt.

Hvis sagbladet blokkeres, m& maskinen
straks slas av.

Saging langs rette streker: Til dette brukes skjae-
reindikatoren (13).

Saging langs en list festet pa arbeidsemnet: For
4 oppna ngyaktig skjeerekant, kan du sette en list pa
arbeidsemnet og fore handsirkelsagen med
faringsplaten (8) langs denne listen.

Saging med parallellanslag: For kutt parallelt
med en rett kant.

Parallellanslaget (14) kan settes i holderen fra hagyre
side. Les av kuttebredden pa markeringen (15).
Trekk til IAseskruen (16). Noyaktig skjeerebredde
finner du lettest ved a foreta et provesnitt.

Saging med styreskinne (kun med KS 55 FS):
For snorrette, glatte snittkanter med millimeterpresi-
sjon. Anti-sklibelegget serger for sikkert underlag
og beskytter samtidig arbeidsemnet mot riper.

8. Vedlikehold

Rengjor maskinen med jevhe mellomrom.
Rengjer med en stevsuger i motorens luftedp-
ninger. Rengjer det bevegelige vernedekselet (22)
regelmessig med trykkluft (bruk vernebriller). Det
ma veere fritt bevegelig og ga automatisk, lett og
ngyaktig tilbake til utgangsposisjonen.
Skifte av sagblad
Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

Trykk og hold spindellasknappen (18) inne. Sett en
sekskantngkkel inn i sagbladets laseskrue (19) og



drei sagbladets sagaksel langsomt rundt

inntil lAsemekanismen gar i inngrep.

Skru ut sagbladets festeskrue (19) ved & vri mot
urviseren.

Trekk det bevegelige vernedekselet (22) pa spaken
(10) bakover og ta av sagbladet. (21)

Fjern sagflis mellom indre sagbladflens (23),
sagbladet (21), ytre sagbladflens (20) og sagbla-
dets festeskrue (19).

Sett inn nytt sagblad. Kontroller at rotasjonsret-
ningen er riktig. Rotasjonsretningen er angitt med
piler pa sagbladet og vernedekselet.

Trekk godt til festeskruen til sagbladet. (19)

Bruk bare skarpe, uskadde sagblad. Ikke bruk
sagblad med sprekker eller sagblad som er
deformert.

m Ikke bruk sagblad av hgylegert hurtigstal
(HSS).
Ikke bruk sagblad som ikke er i samsvar med
de angitte karakteristikkene.

Sagbladet ma veere egnet til det aktuelle
tomgangsturtallet.

Bruk et sagblad som er egnet for det materi-
alet som skal sages.

9. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeheor.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

10. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av elektrofagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

11. Miljgvern

og batterier sammen med husholdningsav-

fallet. Falg nasjonale forskrifter for kildesorte-
ring og resirkulering av gamle maskiner, emballa-
sjer og tilbeher.

E Ta vare pa miljget og kast ikke elektroverktey

12. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene péa side 3.
Med forbehold om endringer som felge av tekniske
forbedringer.

P4 =Nominelt opptatt effekt
P> =Avgitt effekt

No =Turtall u/belastning

ny =Belastningsturtall

Tgoe  =Maks. skjeeredybde (90°)

NORSK no

T4sc  =Maks. skjeeredybde (45°)

A =justerbar skjeerevinkel

NO =Sagbladdiameter

d =sagbladhull-diameter

a =Maks. grunntykkelse for sagbladet
b =Sagbladets skjaerebredde

m =vekt

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse II
~ Vekselstram

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & beregne utslip-
pene til elektroverktayet og sammenligne det med
andre elektroverktoy. Den faktiske belastningen
kan variere avhengig av bruksforhold og elektro-
verktayets/elektroverktayenes tilstand. Ta hensyn
til arbeidspauser og perioder med mindre belast-
ning i beregningen. Sett opp vernetiltak for brukeren
ihenhold til de beregnede verdiene, f.eks. organisa-
toriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt int. EN 60745:

ap p =Svingningsemisjonsverdi
(saging av sponplate)

Knp  =usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = lydtrykkniva

Lwa = lydeffektniva

KpA’ KWA = usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at disse hand-
rundsave er i overensstemmelse med de pa side 3
angivne standarder og direktiver.

2. Tiltaenkt formal

Maskinen er egnet til savning i tree, kunststof og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til dybdesnit.

KS 55 FS er egnet til arbejde med Metabo-ferings-
skinnen (6.31213), KS 55 er ikke egnet hertil.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om forebyg-
gelse af ulykker og de vedlagte sikkerhedsanvis-
ninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tejets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes betjeningsvejledningen
for at reducere faren for personskader.

¥

ADVARSEL Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stod, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Savning

a) FARE: Hold handerne vk fra saveom-

radet og savklingen. Hold fat i det ekstra
greb eller motorhuset med den anden hand.
Brug begge heaender til at holde saven, sa kan
haenderne ikke komme til skade i forbindelse med
savklingen.

b) Grib ikke ind under emnet. Beskyttelses-
kappen giver ingen beskyttelse mod savklingen
under emnet.

c) Tilpas skaeredybden efter emnets tykkelse.
Mindre end en hel tandhgjde skal komme til syne
under emnet.

d) Hold aldrig det emne, der skal saves, fast
med handen eller over benet. Fastgor emnet pa

50 en stabil holder. Det er vigtigt at fastgere emnet

godt for at reducere faren for, at det kommer i
kontakt med kroppen, at klingen seetter sig fast,
eller at De mister kontrollen over veerktojet.

e) Hold altid kun det elektriske vaerktgj i de
isolerede greb, nar der udferes arbejde, hvor
det anvendte vaerktoj kan komme i kontakt med
skjulte elledninger eller apparatets eget kabel.
Ved kontakt med en spaendingsfarende ledning gar
strammen gennem vaerktgjsmaskinens metaldele,
og sa du far elektrisk sted.

f) Brug altid et anslag eller et lige kantstyr ved
laengdeskeaering. Det giver bedre snitpreecision og
mindsker risikoen for, at savklingen klemmer sig
fast.

g) Brug altid savklinger, som har den rigtige
storrelse og et passende monteringshul (f.eks.
stjerneformet eller rund). Savklinger, som ikke
passer til savens monteringsdele, kerer uregel-
maessigt, og det kan medfere, at De mister
kontrollen over veerkigjet.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte spaen-
deskiver eller skruer til savklingen. Savklingens
spaendeskiver og skruer er konstrueret specielt til

saven for at opna optimal effekt og driftssikkerhed.

4.2 Tilbageslag - arsager og tilsvarende sik-
kerhedsanvisninger

- Et tilbageslag er en pludselig reaktion pa, at en
savklinge har haegtet eller klemt sig fast eller er
indstillet forkert, og det kan fa en ukontrolleret sav
til at springe ud af emnet og bevaege sig i retning
af brugeren;

- Hvis savklingen haegter eller klemmer sig fast i det
omsluttende savspor, blokerer klingen, og motor-
kraften slér saven tilbage i retning af brugeren.

- Hvis savklingen vrides eller placeres forkert i
savsnittet, kan taeenderne pa den bageste kant af
savklingen hzegte sig fast i emnets overflade, s&
savklingen springer ud af savsporet og saven
bevaeger sig bagud i retning af brugeren.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig

brug af saven. Det kan forhindres ved hjeelp af

egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold saven med begge hzender, og hold
armene i en position, sa du kan kompensere for
tilbageslagskraefterne. Hold altid savklingen i
siden, for aldrig savklingen i lige linje med
kroppen. | tilfaelde af et tilbageslag kan rundsaven
springe bagud. Brugeren kan dog modvirke tilbage-
slagskraefterne, hvis der treeffes egnede foranstalt-
ninger.

c) Hvis savklingen sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal saven slukkes og holdes roligt i
emnet, indtil klingen stér stille. Forsog aldrig at
fierne saven fra emnet eller trackke den tilbage,
sa laenge savklingen bevager sig: det
medforer fare for tilbageslag. Find og afhjselp
arsagen til, at savklingen seetter sig fast.

c) For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i



emnet. Sidder savklingen fast, kan den springe ud
af emnet eller forarsage et tilbageslag, nar saven
startes igen.

d) Afstot store plader for at mindske risikoen
for et tilbageslag som folge af en fastsiddende
savklinge. Store plader kan bgje sig under deres
egen vaegt. Plader skal afstettes i begge sider, bade
i neerheden af savsporet og i kanten.

e) Brug ingen slove eller beskadigede
savklinger. Savklinger med slove eller forkert
indstillede taender forer til storre friktion, fastklem-
ning af savklingen og tilbageslag som felge af et for
smalt savspor.

f) Fastspaend savklingen i indstillingerne
skaeredybde og snitvinkel for savning. Hvis
indstillingerne andrer sig under savningen, kan
savklingen klemme sig fast og forarsage et tilbage-
slag.

g) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i
eksisterende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Nar savklingen feres
ind i materialet, kan den blokere i skjulte genstande,
og det kan forarsage et tilbageslag.

4.3 Den nederste beskyttelseskappes funk-
tion
a) Kontroller altid for brug, om den nederste
beskyttelseskappe lukker korrekt. Brug aldrig
saven, hvis den nederste beskyttelseskappe
ikke kan bevaeges frit eller ikke lukker med det
samme. Klem eller spzend aldrig den nederste
beskyttelseskappe fast i abnet position. Hvis
det skulle ske, at saven falder ned pa gulvet, kan
den nederste beskyttelseskappe blive bgjet. Abn
beskyttelseskappen med handtaget, og serg for, at
den kan beveege sig frit og hverken kommer i
kontakt med savklingen eller andre dele af
maskinen i nogen skaerevinkler og -dybder.

b) Kontroller funktionen af fjedrene til den
nederste beskyttelseskappe. Foretag vedlige-
holdelse af saven inden brug, hvis beskyttel-
seskappen og fjedrene ikke arbejder korrekt.
Beskadigede dele, klaebende aflejringer eller opho-
bede spaner far beskyttelseskappen til at arbejde
langsommere.

c) Abn kun den nederste beskyttelseskappe
med handen i forbindelse med specielle snit,
f.eks. "dyk- og vinkelsnit". Abn den nederste
beskyttelseskappe med handtaget (10), og slip
denne, sa snart savklingen fores ned i emnet.
Ved alle andre saveopgaver skal den nederste
beskyttelseskappe arbejde automatisk.

d) Laeg ikke saven pa arbejdsbzenken eller
gulvet, uden at den nederste beskyttelses-
kappe daekker for savklingen. En ubeskyttet,
efterlgbende savklinge beveeger saven mod skeere-
retningen og saver alt, hvad der kommer i vejen.
Veer derfor opmaerksom péa savens efterlgbstid.

4.4 Yderligere sikkerhedsanvisninger
Brug aldrig beskadigede slibeskiver.

Treek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
indstillinger eller vedligeholdelse.

DANSK da

Tag ikke om det roterende veerktej! Spaner og
lignende fjernes farst, nar maskinen er stoppet.

Brug herevaern.

Brug gjenveern.

Tryk forst pa spindellaseknappen, nar motoren er
slukket.

Savklingen mé ikke nedbremses, idet emnet
trykkes op mod dens side.

Den beveegelige beskyttelseskappe ma ikke fast-
gores i den bageste position ved savning.

Den bevaegelige beskyttelseskappe skal kunne
bevaege sig frit, automatisk, let og praecist tilbage i
slutstillingen.

Ved savning af materialer med kraftig stevudvikling
skal maskinen rengeres regelmaessigt. Det skal
sikres, at sikkerhedsudstyret fungerer korrekt
(f.eks. den bevaegelige beskyttelseskappe).

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Kontrollér, at der ikke er fremmedlegemer i emnet.
Pas altid pa, at du ikke saver i sem og lignende
under arbejdet.

Hvis savklingen blokerer, skal motoren slukkes
omgéaende.

Prov ikke at save i ekstremt sma emner.

Ved arbejdet skal arbejdsemnet vaere placeret fast
og veere sikret mod at kunne skride.

Stov fra materialer sdsom blyholdig maling, visse
treesorter, mineraler og metal kan veere
sundhedsskadeligt. Bergring eller indanding af
dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner og/
eller andedreetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden.

Nogle stovpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov

anses for at veere kreeftfremkaldende, iseer i

forbindelse med tilseetningsstoffer til traeebehandling

(chromat, traebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning.

- For at opna en optimal stevudsugning anbefales
det at anvende en egnet Metabo-stevsuger
sammen med dette el-veerktgj.

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et andedreetsveern i filter-
klasse P2.

Veer opmaerksom pa de geeldende regler i Deres

land vedrgrende de bearbejdede materialer.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Rengor savklinger for harpiks og limrester.
Urenheder pa savklingerne medfarer aget friktion,
fastklemning af savklingen og eget risiko for tilbage-
slag.

Undgéa overophedning af savteenderne. Undga
smeltning af materialet ved savning af plast.
Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,

der skal bearbejdes. 51
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5. Oversigt

Se side 2.
(KS 55 FS vises som eksempel.)

1 Skruer (kun KS 55 FS). Nar skruerne er lgsnet,
kan frigangen og dermed ogsa slippet pa
feringsskinnen indstilles ved at forskyde
skruerne. *

2 fastgoerelsesskruer (vinkelsnit)

Skala (skra skeerevinkel)

Afbrydergreb

Speerreknap

Skala (skaeredybde)

Fastgerelsesskrue (skaeredybde)

Styreplade

Sugeadapter

Handtag (til at klappe den beveegelige

afskaermning tilbage)

11 Faringsnot til montering pa4 Metabo-ferings-
skinnen (kun KS 55 FS) *

12 Underskeeringsanslag (udvider maks. skeere-
vinkel fra 45° il 47°)

13 Snitmarker

14 Parallelanslag

15 Markering (til afleesning af skalaen pa
parallelanslaget)

16 Fastgerelsesskrue (parallelanslag)

17 Opbevaringsrum til sekskantnagle

18 Spindellas

19 Savklingens fastgerelsesskrue

20 Ydre savklingeflange

21 Savklinge

22 Bevaegelig beskyttelseskappe

23 Indvendige savklingeflange

CQOVWoONOUIA~WN
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6. Ibrugtagning, indstilling

Kontrollér far ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med strgm-
nettets netspaending og netfrekvens.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der fore-
tages indstillinger eller vedligeholdelse.

6.1 Indstilling af skaeredybden

Til indstillingen skal fastgerelsesskruen (7) lgsnes.
Left motordelen op mod styrepladen (8), eller seenk
den. Den indstillede skaeredybde kan afleeses pa
skalaen (6). Fastspzend fastgerelsesskruen (7)
igen.

Det er fordelagtigt at indstille skaeredybden
séledes, at teenderne pa savklingen ikke star
leengere fremme end halvdelen af tandhgjden
under arbejdsemnet. Se figur pa side 2.

Bemaeerk: Laseskruens (7) speendkraft kan
justeres. Det gares ved at skrue handtagets skrue
ud. Tag handtaget af, og saet det pa forskudt mod
uret. Skru det fast. Det er vigtigt at huske, at
indstilling af skeeredybden sker meget let, nar
handtaget er abent.

6.2 Skra indstilling af savklingen til vinkel-
shit

Til indstillingen skal fastgerelsesskruerne (2)

leasnes. Vip motordelen mod styrepladen (8). Den

indstillede vinkel kan afleeses pa skalaen (3). Fast-

spaend fastgerelsesskruerne (2) igen.

For at indstille en skeerevinkel pa 47° skal under-
skeeringsanslaget (12) skubbes ned.

6.3 Spanudsugning
Anbring sugeadapteren (9), og fastger den med
unbrakoskruen.

Savspanerne skal udsuges med en egnet span-
suger, som tilsluttes til sugeadapteren (9) med en
udsugningsslange.

Arbejdes der uden spanudsugning: Fjern udsug-
ningsadapteren (9).

7. Anvendelse

7.1 Start og stop
Tilkobling: Hold spaerreknappen (5) trykket ind, og
tryk derefter pa afbrydergrebet (4).

Frakobling: Slip afbrydergrebet (4).

7.2 Arbejdsanvisninger
Treek netkablet, s& der kan saves uhindret.

Teend og sluk ikke maskinen, nar savklingen
har kontakt med emne.

Lad farst savklingen komme op pa det fulde
omdrejningstal, for der saves.

Nar rundsaven placeres, bliver den bevaegelige
beskyttelseskappe svunget tilbage via
arbejdsemnet.

Under savning skal maskinen traekkes ud af
materialet, nar savklingen ikke roterer.
Savklingen skal sta stille.

Hvis savklingen bliver blokeret, skal man
omgaende frakoble maskinen.

Savning efter lige opmeaerkning: Til det formal
anvendes snitviseren (13).

Savning efter en liste fastgjort til arbejdsemnet:
For at fa en ngjagtig snitkant kan man placere en
liste pa arbejdsemnet og fere rundsaven langs
denne liste med styrepladen (8).

Savning med parallelanslag: Til savning parallelt
med en lige kant.

Parallelanslaget (14) anbringes i holdeanordningen
fra hgjre. Skeerebredden aflaeses pa markeringen
(15). Fastgerelsesskruen (16) fastspeendes. Den
preecise skeerebredde fastsaettes bedst ved hjeelp
af en provesavning.

Savning med foringsskinne (kun KS 55 FS):
Til millimeterpreecise, snorlige snitkanter uden
oprifter. Antiskrid-belaegningen sarger for en sikker
placering og beskytter emnerne mod ridser.



8. Vedligeholdelse

Rens maskinen regelmaessigt. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stevsuger.
Rengor regelmaessigt den bevaegelige beskyttel-
seskappe (22) med trykluft (brug beskyttelses-
briller). Den skal kunne bevaege sig frit, automatisk,
let og preecist tilbage i slutstillingen.

Udskiftning af savklinge
Traek stikket ud af stikkontakten, for der fore-
tages indstillinger eller vedligeholdelse.

Spindellaseknappen (18) trykkes ned og holdes
nede. Savakslen drejes med sekskantngglen, der
er placeret i savklingens fastgerelsesskrue (19),
indtil man herer, at lasen

falder i hak.

Savklingens fastgerelsesskrue (19) skrues ud (mod
uret).

Den bevaegelige beskyttelseskappe (22) traeekkes
Eilba)lge med handtaget (10), og savklingen tages af.
21

Renger anlaegsfladerne mellem den inderste
savklingeflange (23), savklingen (21), den yderste
savklingeflange (20) og savklingens monterings-
skrue (19) for savspaner.

Iseet en ny savklinge. Husk, at omdrejningsret-
ningen skal veere korrekt. Omdrejningsretningen er
markeret pa savklingen og beskyttelseskappen
med pile.
Savklingens fastgerelsesskrue spaendes (19) fast
til.
Anvend udelukkende skarpe, ubeskadigede
savklinger. Revnede eller deformerede
savklinger ma ikke anvendes.

Anvend aldrig savklinger i HSS-stal.

Anvend aldrig savklinger, der ikke stemmer
overens med maskinens specifikationer.

Savklingen skal veere egnet til tomgangsom-
drejningstallet.

Anvend en savklinge, der er egnet til det mate-
riale, der skal bearbejdes.

9. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.

Brug kun tilbeher, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

10. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes af en
elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerkitgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

DANSK da
11. Miljgbeskyttelse

Beskyt miljget, og smid ikke el-veerkigj og
ﬁ akkuer i husholdningsaffaldet. Overhold de

nationale regler om separat indsamling og
genbrug af udtjente maskiner, emballage og
tilbehgr.

12. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som fglge af tekniske
eendringer.

P4 =Nominel optagen effekt
Py =Afgiven effekt

Ng =Tomgangsshastighed

ny =Hastighed ved belastning
Tgoe  =maks. skeeredybde (90°)

=maks. skaeredybde (45°)

=Skré skaerevinkel, indstillelig
=savklingens diameter
=Savklingens boringsdiameter
=savklingens maks. basistykkelse
=savklingens skeerbredde

=Veegt

Malevaerdier beregnet jf. EN 60745.

[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

a, p =Vibrationsemission
(savning af spanplade)

Khpo  =Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa = Lydeffektniveau

Kpa, Kwa = Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug hgreveern!
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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
opisywane pilarki reczne spetniajg normy i dyrek-
tywy wymienione na stronie 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do ciecia drewna,
tworzyw sztucznych i podobnych materiatéw.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do cie¢ zagtebio-
nych.

Urzadzenie KS 55 FS przystosowane jest do prac z
szyng prowadzgcg Metabo (6.31213), model KS 55
nie jest do tego przystosowany.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych prze-
piséw zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosc.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacija.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

4.1 Proces pitowania

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wolno
zblizac rak do strefy ciecia ani podktadac
ich pod tarcze thaca. Druga reka nalezy
trzymac za uchwyt dodatkowy lub obudowe
silnika. Jesli obie rece beda trzymaty pite, nie beda
mogty zostac zranione przez tarcze tnaca.
b) Nie wolno wktadac¢ dtoni pod obrabiany
element. Pod obrabianym elementem ostona nie
chroni przed tarcza tngca.
c) Nalezy dopasowac gtebokos¢ ciecia do
grubosci cietego elementu. Pod obrabianym

elementem nie powinna by¢ widoczna petna wyso-
kos¢ zebow.

d) Obrabianego elementu w zadnym wypadku
nie wolno trzymaé w reku, ani nad noga. Obra-
biany element nalezy zabezpieczy¢ w
stabilnym zacisku. Wazne jest dobre zamoco-
wanie obrabianego elementu, aby zminimalizowaé
niebezpieczenstwo zetknigcia z ciatem, zaklesz-
czenia tarczy tnacej lub utraty kontroli nad urzadze-
niem.

e) W przypadku wykonywania prac, podczas
ktérych narzedzie moze natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub wtasny przewaod
zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac jedynie
za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzacym prad
powoduje obecnosé napigcia réwniez na metalo-
wych czesciach urzadzenia i prowadzi do pora-
zenia elektrycznego.

f) Przy cieciach wzdtuznych nalezy zawsze
stosowac ogranicznik lub prosta prowadnice
krawedziowa. Poprawia to doktadnos¢ ciecia i
zmniejsza mozliwosc¢ zakleszczenia tarczy tnacej.

g) Nalezy zawsze stosowac tarcze tnace o
odpowiedniej wielkosci i zwtasciwym otworem
mocujacym (np. gwiazdzisty lub okragty).
Tarcze tngce, ktdre nie pasujg do czesci montazo-
wych pity, powodujg bicia i utrate kontroli.

h) W zadnym wypadku nie wolno stosowac¢
uszkodzonych lub nieodpowiednich podktadek
tarcze thace ani uszkodzonych lub nieodpo-
wiednich srub mocujacych tarcze tnace.
Podktadki pod tarcze tnace i $ruby tarcze tnace
zostaty skonstruowane specjalnie do opisywanej
pilarki, w celu zapewnienia jej optymalnej wydaj-
nosci ciecia i bezpieczenstwa eksploatac;ji.

4.2 Odbicie - przyczyny i odpowiednie wska-

z6wki bezpieczenstwa

- Odbicie jest to nagta reakcja na skutek zaha-
czenia, zakleszczenia lub nieprawidtowego usta-
wienia tarczy tngcej, ktéra powoduje, ze pilarka
podnosi sie w niekontrolowany sposéb i prze-
mieszcza z obrabianego elementu w kierunku
operatora;

- Jedli tarcza tngca zahaczy sig lub zakleszczy w
zwezajgcej sie szczelinie, nastepuje jej zabloko-
wanie i sita silnika wyrzuca pilarke do tytu w
kierunku operatora;

- Jesli tarcza tngca w szczelinie ulegnie skreceniu
lub zostanie nieprawidtowo ustawiona, zeby tylnej
krawedzi tarczy tngcej moga zahaczyc¢ o
powierzchnig obrabianego elementu, przez co
tarcza tngca wysuwa sig ze szczeliny i odskakuje
do tytu w kierunku operatora.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub

btednego uzycia pilarki. Odbiciu mozna zapobiegac

poprzez zastosowanie odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym opisem.

a) Pite nalezy trzyma¢ mocno obiema rekami i

ustawi¢ ramiona w pozycji, w ktorej mozna

bedzie przeciwdziata¢ sitom odbicia. Nalezy



zawsze sta¢ z boku w stosunku do tarczy
tnacej, nigdy nie wolno ustawia¢ si¢ w jednej
linii z tarcza tngcg. W razie odbicia pita tarczowa
moze skoczy¢ do tytu, jednakze operator moze
opanowac sity odbicia, zachowujac odpowiednie
Srodki ostroznosci.

b) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy, nalezy wytgczy¢ pilarke i
przytrzymac jg do chwili, az tarcza tngca catko-
wicie sig zatrzyma. W zadnym wypadku nie
wolno prébowacé wyjmowac pilarki z obrabia-
nego materiatu lub ciagnac¢ jej do tytu, dopdki
tarcza tnaca porusza sie, gdyz wowczas moze
nastapic¢ odbicie. Ustali¢ i usunag¢ przyczyne
zakleszczenia sie tarczy tnacej.

c) W przypadku checi ponownego urucho-
mienia pilarki, ktéra tkwi w obrabianym
elemencie, nalezy wycentrowac tarcze tnaca w
szczelinie i sprawdzié, czy zeby pity nie sg
zablokowane w cigtym elemencie. Jesli tarcza
tnaca jest zakleszczona, moze wyskoczyc z cigtego
elementu lub spowodowacé odbicie, gdy pilarka
zostanie ponownie uruchomiona.

d) Duze ptyty nalezy podpierac, aby unikngé
niebezpieczenstwa odbicia w wyniku zaklesz-
czenia sig tarczy tnacej. Duze ptyty moga
wyginac sie pod witasnym cigzarem. Plyty musza
by¢ podparte po obu stronach, zaréwno w poblizu
szczeliny cigcia, jak i na krawedzi.

e) Nie wolno stosowa¢ zadnych tepych, ani
uszkodzonych pit tarczowych. Tarcze tngce z
tepymi lub nieprawidtowo ustawionymi zebami za
wzgledu na zbyt waska szczeling cigcia powodujg
zwiekszone tarcie, zakleszczanie tarczy tnacej i
odbicie.

f) Przed cigciem nalezy dokreci¢ elementy
regulujace gtebokosé i kat cigcia. Jesli podczas
ciecia ustawienia ulegng zmianie, tarcza tngca
moze zostac zakleszczona i moze nastgpic odbicie.

4.3 Dziatanie dolnej ostony

a) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzac,
czy ostona dolna zamyka si¢ w sposob prawid-
towy. Nie wolno stosowa¢ pilarki, jesli ostona
dolna nie porusza si¢ swobodnie i nie zamyka
sie bezzwtocznie. Dolnej ostony nie wolno
nigdy zakleszczac¢ lub mocowac w pozyciji
otwartej. W razie przypadkowego upuszczenia
pilarki na ziemig, ostona dolna moze ulec wygigciu.
Nalezy otworzy¢ ostong za pomocg dzwigni i
sprawdzi¢, czy porusza sie ona swobodnie i czy
przy wszystkich katach oraz gtebokosciach ciecia
nie dotyka tarczy tngcej ani innych elementow.

b) Nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie sprezyny
dolnej ostony. Jesli dolna ostona i sprezyna nie
pracujg prawidtowo, przed uzyciem pilarki
nalezy zleci¢ jej naprawe. Uszkodzone czgsci,
kleisty nalot lub nagromadzenie wiéréw powoduja
opdznienie pracy ostony dolne;.

c) Dolng ostone wolno otwieraé recznie tylko
przy wykonywaniu specjalnych cigé¢ takich, jak
»ciecia wgtebne i cigcia pod katem“. Otworzy¢
dolng ostoneg za pomoca dzwigni (10) i zwolni¢
ja bezposrednio po wprowadzeniu tarczy
tnacej w obrabiany element. Przy wszystkich
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innych cieciach ostona dolna powinna pracowaé
automatycznie.

d) Pilarki nie wolno odktadaé na st6t warszta-
towy lub podtoze, nie ostoniwszy tarczy tnacej
ostong dolng. Nieostonigta, zatrzymujaca sig z
opdznieniem tarcza tngca porusza pite przeciwnie
do kierunku cigcia i tnie wszystko, co znajdzie sie
na jej drodze. Nalezy zwrdci¢ przy tym uwage na
czas opodznienia zatrzymania pilarki.

g) Szczegolng ostroznosé nalezy zachowaé
przy ,wcigciach“ w istniejace $ciany lub inne
nieznane obszary. W trakcie zagtebiania pita
tarczowa moze zosta¢ zablokowana przez
niewidoczne z zewnagtrz obiekty i spowodowac
odbicie.

4.4 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa
Nie wolno stosowaé zadnych tarcz szlifierskich.

Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkol-
wiek prac zwigzanych z regulacjg lub konserwacja
urzadzenia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Nie wolno dotykaé obracajgcego sig narzedzia!
Widry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytgcznie wéwczas, gdy urzadzenie jest wyta-
czone.

© Nalezy uzywaé stoperéw lub nausznikéw chro-
nigcych stuch.

Nosi¢ okulary ochronne.

Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono wolno
wciskaé tylko wowczas, gdy silnik jest wytgczony.
Nie wolno zatrzymywac tarczy tngcej poprzez doci-
skanie jej z boku.

Ruchoma ostona nigdy nie moze by¢ blokowana w
pozycji cofnigtej na czas ciecia.

Ruchoma ostona musi poruszac sie swobodnie
oraz samoczynnie, ptynnie i precyzyjnie powracac
do swojego potozenia krancowego.

Przy cigciu silnie pylacych materiatéw nalezy
czyscic urzadzenie w regularnych odstegpach
czasu. Nalezy zagwarantowaé sprawne funkcjono-
wanie urzgdzen zabezpieczajgcych (np. ruchoma
ostona).

Nie wolno szlifowaé materiatéw, przy obrébce
ktorych powstajg niebezpieczne dla zdrowia pyty
lub opary (np. azbest).

Sprawdzi¢ element obrabiany pod wzgledem obec-
nosci obcych ciat. W czasie pracy nalezy pamigtac
o tym, aby nie doszto do przepitowania gwozdzi lub
podobnych elementéw.

W razie zablokowania tarczy tngcej natychmiast
wytaczyé silnik.

Nie uzywac¢ urzgdzenia do cigcia bardzo matych
przedmiotow.

Podczas obrobki nalezy odpowiednio utozy¢ i

zabezpieczy¢ obrabiany element przed przesuwa-
niem sie.
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Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajgce otéw, niektére gatunki drewna,
mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Dotykanie lub wdychanie takich pytéw moze
wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego uzytkownika lub 0s6b znajdujacych
sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw, jak pyt debowy czy

bukowy, uwazane sg za rakotworcze, zwtaszcza w

potgczeniu z dodatkowymi substancjami

stosowanymi przy obrébce drewna (chromian,
$rodki impregnujace do drewna). Materiaty
zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane wytgcznie
przez fachowcéw.

- W miare mozliwosci nalezy uzywaé urzgdzen do
odsysania pytow.

- Aby uzyskac wysoka skutecznos¢ odpylania,
nalezy stosowac odpowiednie urzgdzenie odpyla-
jace firmy Metabo.

- Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dotyczacych obrabianych mate-

riatow.

Nalezy uzywac brzeszczotéw odpowiednich dla

danego materiatu.

Wyczyscié tarcze thace zanieczyszczone

zywicg lub pozostatosciami kleju. Zanieczysz-

czone tarcze tngce powodujg zwigkszone tarcie,
zakleszczanie sie tarczy tngcej oraz zwiekszone
niebezpieczenstwo odbicia.

Unika¢ nadmiernego rozgrzewania si¢

koncowek zgbow tngcych. Nie nalezy dopusz-

czac do topienia sig pitowanego tworzywa
sztucznego. Nalezy uzywac brzeszczotéw odpo-
wiednich dla danego materiatu.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

(przyktadowo na ilustracji widoczne jest KS 55 FS.)
1 Sruby (tylko KS 55 FS). Po poluzowaniu $rub
mozna poprzez przesuwanie srub ustawiaé luz,
a tym samym $lizg na szynie prowadzacej. *

2 Sruby ustalajgce (ciecie ukosne)

Skala (kat cigcia ukosnego)

Przetacznik

Przycisk blokujgcy

Skala (gtebokos¢ cigcia )

Sruba mocujgca (gtebokos¢ cigcia)

Ptyta prowadzaca

Adapter odsysajacy

Dzwignia (do odsuwania ruchomej ostony)
Rowek prowadzgcy do zaktadania szyny
prowadzgcej Metabo (tylko KS 55 FS) *
Tylny ogranicznik ciecia (zwieksza maks. kat
cigcia ukosnego z 45° do 47°)

Wskaznik cigcia

Ogranicznik rownolegty

Oznaczenie (do odczytu skali na ograniczniku
réwnolegtym)

- _ -
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16 Sruba ustawiajgca (ogranicznik réwnolegty)
17 Schowek na klucz szesciokatny

18 Przycisk blokujgcy wrzeciono

19 Sruba mocujgca tarcze tngca

Zewnetrzny kotnierz pity tarczowej

21 Brzeszczot

Ruchoma ostona

Wewnetrzny kotnierz pity tarczowe;j

6. Uruchomienie, ustawianie
parametrow

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzic, czy podane na tabliczce znamio-
nowej napiecie sieciowe i czestotliwosc¢ sieciowa
zgodne sg z napigciem sieciowym w miejscu korzy-
stania z urzadzenia.

Przed przystgpieniem do wykonywania jakich-

kolwiek prac zwigzanych z regulacja lub
konserwacjg urzgdzenia nalezy wyjac wtyczke z
gniazda.

6.1 Ustawianie gtebokosci cigcia

Poluzowac $rube mocujaca (7). Podniesé lub
opuscic silnik do ptyty prowadzacej (8). Ustawiona
gtebokos¢ cigcia moze by¢ odczytana ze skali (6).
Dokreci¢ z powrotem srube ustalajaca (7).

Prawidtowe ustawienie gtebokosci cigcia wyko-
nane jest w taki sposéb, aby zgbki tarczy tngcej nie
wchodzity do obrabianego przedmiotu na gtebo-
kos¢ wiekszg niz potowa ich wysokosci. Patrz
rysunek na stronie 2.

Wskazoéwka: site mocujaca Sruby ustalajgcej (7)
mozna ustawiaé¢. W tym celu odkrecic srube
dzwigni. Zdjg¢ dzwignie i zatozy¢, obrociwszy ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara.
Zamocowac srube. Nalezy zwrécic przy tym uwage
na to, aby przy otwartej dzwigni regulacja
gtebokosci ciecia data sie tatwo przesuwac.

6.2 Ustawianie tarczy tnacej do cigcia ukos-
nego

W celu ustawienia poluzowac sruby ustalajgce (2).

Czesc¢ z silnikiem pochyli¢ w strone ptyty prowa-

dzacej (8). Ustawiony kat mozna odczytaé¢ na skali

(3). Dokreci¢ z powrotem Sruby ustalajgce (2).

Dla uzyskania kata ciecia ukosnego rzedu 47°

nalezy przesung¢ w dot tylny ogranicznik ciecia

(12).

6.3 Odsysanie trocin

Zatozy¢ adapter odsysajgcy (9) i zamocowac za
pomoca $rubg imbusowa.

Do odsysania trocin nalezy podtaczy¢ do urza-
dzenia odpowiedni adapter odsysajacy (9) za
pomocag weza ssacego.

Jesli praca odbywa sie bez odsysania trocin: zdjaé¢
adapter odsysajacy (9).



7. Uzytkowanie

7.1 Wigczanie i wytgczanie

Wigczanie: Nacisngé i przytrzymac przycisk bloku-
jacy (5), a nastepnie nacisna¢ przycisk wigcznika
(4).

Wytaczanie: Zwolni¢ przycisk wigcznika (4).

7.2 Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia
Kabel sieciowy nalezy utozy¢ w taki sposéb, aby
ciecie mozna byto wykonac bez przeszkod.

Nie wolno witgczaé ani wytgczac urzagdzenia,
podczas gdy tarcza tngca dotyka obrabianego
elementu.

Przed wykonaniem ciecia nalezy poczekaé,
az tarcza tngca osiagnie petng predkosc obro-
towa.

Po przytozeniu pity do obrabianego elementu
ruchoma ostona przesuwa sie do tytu.

Podczas cigcia nie wolno wyjmowac urza-

dzenia z obracajgca sie tarczg thgca z mate-
riatu. Najpierw nalezy odczekac, az tarcza tngca
zatrzyma sie.

W przypadku zablokowania tarczy tnacej
nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie.

Ciecie wedtug prostej rysy: Do tego celu stuzy
wskaznik cigcia (13).

Ciecie wedtug listwy przymocowanej do
cietego elementu: W celu uzyskania dokfadnej
krawedzi cigcia na cigtym elemencie mozna
umiescic listwe i prowadzié pilarke reczng ptyta
prowadzacg (8) wzdtuz tej listwy.

Ciecie z zastosowaniem prowadnicy réwnole-
gtej: Do wykonywania cie¢ rownolegtych w
stosunku do prostej krawedzi.

Ogranicznik rownolegty (14) moze by¢ wktadany do
mocowania z prawej strony. Odczyta¢ szerokosé
ciecia na oznaczeniu (15). Dokreci¢ srube mocu-
jaca (16). Doktadng szeroko$¢ mozna najtatwiej
okresli¢ dokonujagc prébnego ciecia.

Ciecie z zastosowaniem szyny prowadzgcej
(tylko w przypadku KS 55 FS):

Dla uzyskania milimetrowej doktadnosci, wyjat-
kowo prostych cie¢, krawedzi cigcia bez wyrwan.
Warstwa przeciwposlizgowa gwarantuje pewne
przyleganie i chroni obrabiany element przed
zadrapaniami.

8. Konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem. Regularnie
czysci¢ ruchoma ostone (22) za pomoca sprezo-
nego powietrza (nosi¢ okulary ochronne). Musi sie
ona poruszac swobodnie oraz samoczynnie,
ptynnie i precyzyjnie powraca¢ do swojego poto-
zenia krancowego.

Wymiana tarczy tnacej

POLSKI

Przed przystgpieniem do wykonywania jakich-

kolwiek prac zwigzanych z regulacjg lub
konserwacja urzgdzenia nalezy wyjac wtyczke z
gniazda.
Wocisnac¢ przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono (18) i
trzymac w takiej pozycji. Obraca¢ powoli watkiem
tarczy przy uzyciu klucza imbusowego wtozonego
do $ruby mocujacej tarcze (19), az do momentu
kiedy blokada znajdzie sie w odpowiednim otworze.
Wykreci¢ srube mocujaca pite tarczowg (19) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Pociggna¢ za dzwignie i odsunaé do tytu ruchoma
ostone (22) (10)a nastepnie zdjg¢ tarcze (21).
Oczysci¢ z trocin powierzchnie stykowe pomigdzy
wewnetrznym kotnierzem tarczy pity (23), tarcza
(21), zewnetrznym kotnierzem tarczy (20) a $rubg
mocujacg (19).
Wrtozy¢ nowa tarcze tngca. Zwrécié uwage na
prawidtowy kierunek obrotowy. Kierunek obrotowy
oznaczony jest za pomoca strzatek na tarczy tngcej
i ostonie.

Dokreci¢ $rube mocujaca pite tarczowa (19).
Uzywacé wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
tarcz . Nie wolno uzywac popekanych ani

zdeformowanych pit tarczowych.

Nie uzywac pit tarczowych wykonanych z
wysokostopowej stali szybkotnacej (HSS).
Nie uzywa¢ pit tarczowych, ktére nie odpowia-
dajg podanym parametrom.

Tarcza tngca musi by¢ odpowiednia do
jatowej predkosci obrotowej urzadzenia.

Nalezy uzywac tarcz tngcych odpowiednich
dla przeznaczonych do obrobki materiatow.

9. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

10. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elek-
trykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

11. Ochrona srodowiska

wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatoréow

ﬁ W trosce o srodowisko naturalne nie nalezy
wraz z odpadami komunalnymi. Nalezy prze-
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strzegac krajowych przepiséw dotyczacych segre-
gacji odpadow i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

12. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Zas;}rzegamy sobie prawo do zmian konstrukcyj-

nych.

P4 =znamionowy pobor mocy

moc wyjsciowa

predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

n4 =Predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem

Tgoe  =maks. gtebokos¢ cigcia (90°)

Tsse  =maks. gtebokos¢ cigcia (45°)
=mozliwy do ustawienia kat ciecia ukos-

>
o
[l

nego

D =3$rednica pity tarczowej

d =3rednica otworu mocujgcego tarczy
tnacej

a =maksymalna grubos¢ korpusu podstawo-
wego pity tarczowej

b =szerokos¢ ciecia pity tarczowe;j

m =ciezar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony Il
~ Prad przemienny

Podane dane techniczne okreslone sa w granicach
toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkow uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze byc¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych $rodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkow) ustalona zgodnie z EN 60745:

app =wartos¢ emisji wibracji

' (pitowanie ptyt widrowych)
Khp = nieoznaczonosc (wibracja)
Typowe poziomy ci$nienia akustycznego A:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = nieoznaczonosé¢

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartosc 80 dB(A).

m Nosié ochraniacze stuchu!



EAAHNIKA

NMpwTtdTUTIEG 08N YiEQ AELTOVpPYiQQ

1. AAwon moToTNTAG

AnAwvoupe pe 1dia eublivn, 6TL autd ta Sloko-
Tpiova avTioTol oUV OTIG TIPOSIaypadES Kal OTIG
odnyieg Tou avapEpovTtal ot oeAida 3.

2. Xpnon cVudwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOOU

To gpyaAeio eival KatAAANAo yla riptoviopa EUAov,
OGUVOETIKWV UAIKWV KaL TIAPOHOLWY UAIKWV.

To epyaAeio dev ripoopileTal yia mpLdviopa pe
BUBlopa 0To UAIKO.

To KS 55 FS eival kataAAnAo yia epyacia pe n
pdya 0dnyd Metabo (6.31213), o KS 55 &ev eival
YU QuTO KATAAANAO.

IMa CNUIEG TTOU EVEEXETAL VA TIPOKUYPOUV Ao TN N

EVEEDELYEVN XPIIOT) TOU EPYOAEIOU, TNV ATIOKAEL-
OTIKT) EUBUVN DEPEL 0 XPNOTNG.

Oa mpemnel va AngOouv urdyn ot YeVIKA avayvw-
PLOPEVOL KAVOVIOUOL TIPOANWNG ATUXNUATWY
KaBwWwg Kal oL CUVNUUEVEG UTTOOEIEEIG aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MpooéEte ywa ™ Sikr| oag pootacia
KaBWg Kal yla v mpoaoTtacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU XapakTnpido-

VTAL L€ aUTO TO CUUPBOAO!

MPOEIAOMNOIHZH - MNa ) peiwon tou
KIvSUVOU TpAupaTIopoU SlapAcTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH AwaBdocte OAEQ TIg

uno&st&elq acdaleiag kat OAEG TI§
odnyieg. H un trjpnon twv urroéezfawv aopa-
Agiag kat Twv 06NYyIWV UTTOPEl va MPOKAAETEL
nAektponAnéia, mupkayid kavr coapous Tpau-
HaTIOUOUG.
dulayete OAeQ TIg UTtodEiEELG aodaAeiag kat
TIG 08NYiEQ Yia HEAAOVTIKN XP1ioN.
Mapayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0ag EpYa-
Agio povo padi pe auta ta €yypada.

4. E81k€q uTtodEi&elg
acdaleiag

41 Awdikaocia iploviopatog

a) KINAYNOZ: Mnyv anAwveTe ta Xépla

Cag CTNV TIEPLOXT] TOV TIPLOVIOU KAl GTOV
Tplovodioko. Kpatate HE TO deuTtepo XEPL
gag v npocOeTn Aapr 1 To mepPiBAnUa Tov
Kivnpa. ‘Otav Kat ta Vo XEPLa KPATOUV TO
TIPLOVL, €V UTIOPOUV VA TPAUMATIOTOUV ard ToV
TIPLOVOSIoKO.

B) Mnv midvete KATW ano to ene§epyalopevo
Koppatt. O mpodulaktripag Sev PMopei va oag

TIPOOTATEYEL A6 TOV TIPLOVOSIOKO KATW ard TO
enegepyalOUEVO KOUUATL.

Y) NpocappéoTe To BAOOG KOTG 0TO TIAX0g
Tou enegepyagdpevouv Koppatiov. O Tplovos-
oKoG TIp€Tel va paivetal Kdtw armd to enegepya-
COMEVO KOUUATL ALYyOTEPO Ao TO VYOG EVOQ
dovTlov.

8) Mn aupraTelre TOTE TO eneEepyaCopevo
KOMMATL TIOVU TIPLOVICETE ME TO XEPL 1) TIAVW
oTo sl oag. Acdalilete To enegepyalo-
HEVO KOUUATL OE Hia 6Tabepn) vrtodoxy. Eival
ONUAVTIKO, VA OTEPEWVETE KAAA TO ene&epyalo-
MEVO KOUMATL, Yla TNV EAQXIOTOTIOMGT) TOU
KIVvSUVOU TPAUMATIONOU, AYKWUATOG TOU TIPLOVO-
SLOKOU 1] anWAELAG TOU EAEYXOU.

€) ‘0Tav eKTEAEITE EpPYAoieg, OTIq OTOIEG TO
NAEKTPLKO EpYAAEio pmopei va auvavrnasn
KAAUHPEVOUG NAEKTPIKOUG AywYoug 1 To 5ikd
TOU NAEKTPIKO KAAWSL0, KPATATE TO
NAEKTPLKO EpYAAEiO LOVO ATIO TIG HOVWHEVEG
emugpaveleg Aapng. H eradn i Evav nAektpo-
POPOo aywyog BeTEL £TIONG TA LETAAALKA PEPT) TOU
NAEKTPLKOU EPYAAEIOU UTIO TAOT) KaL PTTOPEL va
TIPOKAAETEL pLa NAEKTPOTIANE Q.

Q) Xpnmponomsu’s oTNV KATd UNKog Korm
TAVTOTE TOV 05nYd Tou epyaAeiou 1 évav
€VOVYpapMo 08NYO akpng. AUTO BEATIWVEL TNV
aKpifela TG KOTMQ KAl HEWVEL TOV Kivduvo va
HAYKWOEL O TIPLOVOSIOKOG.

1) XpNOILOTIOIEITE TTAVTOTE TPLOVOSIOKOUG
0TO 6WOTO PEYEBOG Kat Pe KATAAANAN ot
UTI080X11G (TI.X. ACTEPOELSTIG 1} GTPOYYUAN)). Ot
TIPLOVOSIOKOL, TIOU SV TAIPLA{ouV oTa eEapTrHatTa
OUVAPHOAGYNONG TOU TIPLOVIOU, TIEPLOTPEPOVTAL
AVWHAAQ Kat 08nyouV 0€ arnwAELd TOU EAEYXOU.

) Mn XPNOLOTIOIEITE TTOTE XAAAGHEVEG 1}
AaBog podéAeg 1) Bideg plovadiokou. Ot
POSEAEG Kal Ot BISES GUOPLYENG TOU TIPLOVOSIOKOU
€XOUV KATAOKEVAOTEL ELOIKA YLa TO TIPLOVL 004G, Yid
a wavikn XL kat acdpdaAela Aettoupyiag.

4.2 ATieg avakpouong Kal avtioTolXeg
unodeigelg aopaAeiag
- Mia avakpouon (kAdtonpa) givain Eadvikn avti-
Spaon Adyw evOG HAYKWHEVOU, OPLYHEVOU iy
AG60g eUBUYPAUULOHEVOU TIPLOVASIOKOU, TIOU
odnyei 0TNV AMOAKPUVON TOU AVEEEAEYKTOU
TpLovIoU amd To ene&epyadOpeEVO KOMUATL KaL
OTNV Kivnor) TOU TPog TNV Katevubuvon Tou
XEPLoT.
‘Otav o plovodloKog payKwaoel 1y odi&el otn
OTEVH OXIOMN TIPLOVIOUATOG, UTTAOKAPEL KAL M
SUvapn Tou KIvnTrpa oTIpWYVEL TO TIPLOVL TIoW
TIPOG TNV KATeLBUVOT) TOU XELPLOTN.
‘Otav o pLovosdlokog aAlagel katevbuvon otnv
KOTIN TIPLoViopaTog 1 eubuypauuotei Adog,
propouv Ta 5GVTIA TNG THOW AKUIG TOU TIPLOVOSI-
OKOU VO HAYKWOOUV 0TNV €TDAVELD TOU eTEEEP-
YQZOEVOU KOUUATLOU, ETOL WOTE O TIPLOVOSIOKOG
va Byel €Ew amo TN OXLoUN| TIPLOVIoPATOG KAl TO
TPLOVL Va TIETAX TEL TTHIOW TIPOG TNV KATEVBUVON
TOU XEIPLOT).

el
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Mia avdkpouor (KAGToNUa) €ival n GUVETELA JLaG
eodaAuévng xprong Tou Tiploviov. Mmopei va
anodeuxOei ue Ta KATAAANAQ HETPA TIPOPUAQENG,
OTIWG TEPLYpAdOoVTaL 0T CUVEXELD.

a) Kpardre to mpiévi 6Tabepd pe ta 5Vo xépia
Ko €XETE TOUG Bpaxiovég oag o€ pia O€on,
OTNV OTIOoi0 UTTOPEITE VA AVTIOCTABEITE OTIq
Suvdpelg avakpouong. Mapapévere navrote
oTa TTACYLA TOV TIPLOVOSIoKOU, I GEPETE
TIOTE TOV TIPLOVOSIOKO OE HIA YPAMMI] HE TO
CWHA 00G. Z€ TEPITTWOT LIAG AVAKPOUoNG
propel va retay Tel To SIoKoTPIovo TIPog Ta Tiow,
AAAG OUWG O XELPLOTNG HIMTOPEL VO AVTIUETWTTIOEL
TIG Suvapelg avakpouong HE Ta KataAAnAa petpa
TIPOPUAAENG.

B) Z& TIEPIMTWON TIOU HAYKWOEL O TIPLOVOSI-
OKOG 1] SIAKOWETE TNV Epyaoia, ArmevepPyomol-
1|OTE TO TIPLOVL KAL KPATI|OTE TO N|PEHUA OTO
VALKO, WGTIOU VA AKLVNTOTOINOEi 0 TIPLlovost-
okoG. Mnv ipoomabroeTe MOTE, va anopa-
KPUVETE TO TPLOVL amo To ene&epyalOpuevo
KOMMATLI] va To TPaBn&eTe Pog Ta nicw, 660
0 TIPLOVOSIOKOG TIEPIOTPEPETAL, S1aPOPETIKA
Mmopei va mpokuPeL pia avakpouon. E€akpl-
BwoTe KaL amoKATACTACTE TNV AlTia yld T0
MAYKWHA TOU TIPLOVOSIOKOU.

y) 'Otav 8éAete va B€oeTe Eava o€ Aettoupyia
€va 'I'[plOVl, IOV BpcheTut H€oa oTo enegep-
YA{OUEVO KOUNATL, KEVIPAPETE TOV TIPLOVO-
510K0 TN OXIOHN TIplovicpatog Kat eAEYETE,
MATWG Ta 6vTia Eival payKwHEvVa 6TO
ene§epyaloOpevo KoppatL. Eav o mplovodiokog
eival paykwpevog, propei va Byet EEw and to
eneEepyalOPeEVO KOUMATL 1) VA TIPOKAAETEL UL
avAakpouar, 6Tav To TiPLoVL Tebei Eava oe
Aettoupyia.

8) Zmpiete TIg pEYAAEG TIAAKEG, Yia va
EUTTOSICETE TOV KiV6UVO LIag avdKpouong
amno TUXOV HAYKWHA TOU l'[plOVO5lO‘KOU O
MEYAAEQ TIAAKEG UTTOPOUV va Auyicouv amno To idlo
Toug To Bdapog. OL MAdKkeg TipEmel va otnpilovtal
Kal oTIG SUO0 TIAEUPEG, TOOO KOVTA 0N OXLoOUN
Tploviopatog 600 Kal TNV akpn.

€) Mn XpnolHOTIOLIEITE KAVEVA CTOMWHEVO 1)
XaAaGHEVO TIPLOVOSIoKO. OL TIPLOVOSIOKOL HE
OTOMWHEVA 1) AAB0G euBuypauuopEva dOVTIa
TIPOKAAOUV, AOYW HLAG TIOAU OTEVNG OXLOWNG TIPLO-
viopaTog, pa augnueévn T, LAyKwUaA TOU TIPLo-
VOOLOKOU Kal avakpouo.

¢) MNpwv TO nplovaa chE'rs ™m pueutcn TOU
Bueouq KOTING KL TNG ywvnuq kormg. Otav
KATA TN SLAPKEL TOU TIPLOViopaTog aAAGEeTe TIG
pubpicelg, UTopel va LaYKWOEL O TIPLOVOSIOKOG Kal
Va TIPOKUYEL JLa avAkpouoT) (KAOTonua).

n) Mpoo€xeTe 18laiTEPA OTO "MPLOVIOHA E
BUBLOpA 0TO UAIKG" O UTIAPXOVTEG TOiXOUG 1)
o€ dAAeg pn epdaveiq teploxég. O
BubLCOHEVOG TIPLOVOSIOKOG UIMOPEL KATA TO
TIPLOVIOUA VA LAYKWOEL O€ KPUHUEVA AVTIKEIPEVA
KQL VA TIPOKAAETEL UL AVAKPOUOT).

4.3 AeToupyia Tov KATW TIPOGUAAKTIIPA

a) Mpwv anoé kade xpron EAEYXETE, EAV O KATW
npoduAaktnpag KAgivel apoya. Mn xpnotpo-
TIOLEITE TO TIPLOVL, OTAV O KATW TIPodpUAQ-

KTrpag dev propei va Kivnbei eAevbepa kat
&ev kAeivel apéowg. Mn opiyyete n) un
SEVETE TOV KATW TIPOPUAAKTIPA TIOTE OE
avoixt 6€on. Eav To ripldvi iéceL akovolda 6To
Samnedo, urnopei va oTpaBwaoel 0 KATW TPohUAa-
KTNPag. AvoiETe TOV TIPOPUAGKTTPA LIE TO
HoxAdkal BeBawwBeite, 6Tl Kiveital eEAeVBepa Kal
OTLO" OAEG TIG YWVieG KaL 0” OAa Ta BAON Kotg dev
OKOUTIA OTOV TIPLOVOSIOKO 1) 0’ AAAQ HEPN.

B) EA€y&Te TN ActToupyia Tov eAatnpiov Tov
Katw npoduAakTipa. Otav o KaTw poduia-
KTH)pag Kat To eAatrplo Sev epydagovrat
ajoya, avaBEoTE TN CUVTIPNOT) TOU TIPLOVIOV
Tipwv TN XpPrion. Ta xahacpéva pepn, Ta Kata-
Aourta Ko)\)\aq nta ua(eusva Tplovidla emBpadv-
VOUV TNV Kivnon Tou Katw poduAaKTrpa.

y) Avoi§te TOoV KATW MIPOPUAAKTIHPA LE TO
XEPL HOVO OTIQ IBLAITEPEG KOTIEG, OTIWG "TIPLO-
Viopa ME BUBLOHA OTO VALKO Kal KOTIEG
YWViwV". AVOi§TE TOV KATW TIPOPUAAKTIPA
ME TO HOXAO (10) kat aprjoTe TOV EAEVOEPO,
HOAIG 0 TIplovoSiokog BubloTel oTo eTtegepya-
Copsvo Kouucm e o}\eq TIG AAAeG epyaoieq
TIPLOVIOUATOG TIPETEL O KATW TIPODUAAKTPAG va
epyadetalr autépara.

6) MV 0KOUUTIATE TO TPLOVL TIAVW GTOV
Tayko gpyaciag 1} oto damnedo, Xwpig va
KAAUTITEL O IPOPUAAKTI}PAG TOV nplovo&cko
‘Evag aKAAUTTog, TIEPLOTPEPOUEVOG OKOHA TIPLO-
VOSIOKOG METAKIVEL TO TIPLOVL QVTIBETA TNV KATED-
Buvon Komr|g Kat TipLovidel, OAa 6oa BpeL 0To
Spduo Tou. MNMpocexeTe EMMAEOV TO XPOVO GUVE-
XLloNg TNG AeLToupyiag Tou TpLoviov.

4.4 Mepartépw umodei&elg acpaieiag
Mn xpnoworoteite kavéva Sioko Tpoxiopatog.

MPOTOU PAYUATOTIOWOETE [ia OTIoLadmoTe
puBpLoN 1) cuvtnpnon, Tpapn&te To dIg ano tnv
npica.

Mnv Tudvete to mieplotpedpouevo eEdptnual
ATIOpaKPUVETE TA YPEQIA Kal Ta AAAA artoBAnTa
HOVOV LE AKLVNTOTIONMEVO TO EPYAAEIO.

@ Xpnouuoroleite pootaacia akorg (wtaoTtideg).

cDopc'lrs TIPOOTATEVUTIKA YUAALD.

MatroTe 10 KouuTti KAEWOWHATOG Tou agova povo
€ OKIVNTOTIOMUEVO TOV KIVNTIPa.

O iplovodiokog Sev eTuTpEMETAL Va ETIRPASUVOEL,
eaokwvTag mavw Tou TAdyla Tiieon.

O KLvNTOG IPOPUAAKTI)PAG SEV ETUTPETETAL VIO TO
npldviopa va otabeporonBei otnv micw Tpafny-
MEVN B€oM.

O KNTOG TIPODUAAKTAPAG TIPETIEL VA KIVEITAL
€AEVBOEPQ KAL VA ETILOTPEPEL ATIO LOVOG TOU,
€UKOAQ Kal akpIBwGg oTNnV TEAIKN Tou Beaon.

Kartd 1o mpLovIopa VAKWY He HEYAAN Snuoupyia
cKovnq npémnel va kabapidetal To epyaAeio
TAKTIKA. H ayoyn Aettoupyia Twv pooTateu-
TIKWV dlatagewv (T.X. KIvNTOG TPOPUAAKTTIPAG)
npénel va eEaodpalidetal.



Aev erutpéneral va yivetal enefepyacia UAKwY,
Tou enegepyaldopeva dSnUOUPYOUV ETIKIVOUVEG
yla TNV vyeia oKOVeG 1) aTHOUG (TI.X. apiavtog).
EAgyEte 10 enekepyalopevo kKoppdTL yia EEva
owpata. Katd tnv epyacia mpooexeTe MAVTOTE,
Vva YNV TPLOVICETE o€ KApPLA 1) TIAPOHOLA AVTIKE(-
peva.

2 € TIEPITTTWON EUTTAOKTY|G TOU TIPLOVOSIOKOU
QATIEVEPYOTIOOTE AUECWS TOV KIVNTNPA.

Mnv mipoomiadnote va TPLoVIcETE TIOAU HIKpdA
enegepyaloueva KOPUATLA.

Katd v ene&epyaoia npémnel to enegepyalopevo
KOMMATL va gival TomoBeTNUEVO oTabepd Kat
aodaAOUEVO amo TUXOV HETATOTILON.

O1 ok6veG arod VAIKA, OTIwG UITOYLA TIOU TIEPLEXEL

HOAUBSO, pepIKA €idn EUAOU, OPUKTA KAl LETAAAQ,

propovv va eival emiBAafeiq yia tnv vyeia. H

€magdn 1) 1 ELOTIVOT| TNG OKOVNG UITopPEl va

TIPOKAAECEL AVTIOPACELS KAUT) AVATIVEUOTIKA

VOOT|MATA 0TA TTANGIOV EUPLOKOMEVA ATOUA.

Oplopéveg oKOVEG, OTIWG KOV §puodg 1y 0&Lag

LoXUOUV WG KAPKLVOYOVEG, 18laitepa o€

ouvduaopod pe pdobeta VAKA eneEepyaciag

EVAOU (XPWHLIKO UAIKO, UAIKO TTpooTaciag EVAOU).

H emne€epyaocia uAoU Tou TIEPLEXEL AUIavTo

ETUTPETETAL VA YivETAL LOVO aTTO EISIKEVEVA

Aatopa.

- Xpnouporoleite Katd To duvato wa Slatagn
avappdédnong g okovNg.

- [Na va tetuxete €vav uPnAo Babuo avappod-
Pnong TG oKOVNG, XPNOLUOTIOIEITE EVAV KATAA-
AnAo amoppodntripa Metabo padi pe autoé to
NAEKTPIKO EPYAAEIO.

- ®povrtiete yla KAAO agplopd Tng B€ong epya-
olag.

- ZuvioTaral, n Xprion pag paokag rmpootaociag
NG avarvong pe katnyopia eidtpou P2.

MpocegTe TIq loXUoUOoEG OTN XWpPa oag Tpodia-

YpadEg yia Ta enegepyaldpeva UAIKA.

XPNOYOTIOMOTE JLa TIPLOVOAQLA, TIOU Eival KATAA-
ANAN Yla TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA TIPLOVICETE.

KaBapilete TOug pNTIVWHEVOUG 1] AEPWHE-
VOUG LE UTTOAEippaTa KOAAAG T(PLOVOSIOKOUG.
OL AEPWUEVOL TIPLOVOSIOKOL TIPOKAAOUV L UPNAO-
TEPN TPLPY, EMTTAOKTY) TOU TIPLOVOSIOKOU KAl PEeYa-
AUTEpO Kivouvo avakpouong.

AToPUYETE A UTIEPOEPUAVON OTIG uu-req
TWV SOVTUDV TOU TIPLOVOSIGHOU. ATIOPUYETE
NV &N TOV VAIKOU KATA TO TIPLOVIGHA
OUVOETIKOU UALKOU. XP1OIOTIONOTE JLd TIPLOVO-
Aapa, Tou eivatl KaTAAANAN yla To UAIKO TIOU
TIPOKELTAL VA TIPLOVIOETE.

5. Emokomnon

BAéme oeAida 2.
(Qq mapdaderypa amnewkovidetar to KS 55 FS.)

1 Bideg (uovo KS 55 FS). Me Aupéveg Tig Bideg
UTIOpEL va pubpIoTEl, HeTaTOoTI(OVTAG TIQ
Bideg, 0 TCOYOG Kat £Ta1 1 0AicEnon mavw o
paya odnynong. *

2 2 Bideg otabeportioinong (AoEEG KOTIER)

QO OWONO U~ W

—_

EAAHNIKA el

KAipaka (ywvia Ao&nqg kormg)
MAnktpodiakdmg

Koupumi aocddAiong

KAipaka (Babog korng)

Bida otabepormoinong (Badog kotm|q)

MAdka odniynong

Mpocapuoyeag avappodnong

MoxA4G (yla tnv MepLoTPOPr TPOG Ta TioWw
TOU KLvNTOoU TIPOPUAAKTTPa)

AUAGKL 08N YOG YLa TNV TOTIOBETNON TAVW OTN
paya odnyo Metabo (udvo KS 55 FS) *
AvaoToA€ag uTtokoTTNg (SleupUVeL T HEYLOTN
ywvia Ao&nq kot|q arnd 45° og 47°)

Aeiktng KoTNQ

0ényog MapaAAnAdTNTAG

Mapkdapiopa (yia tnv avayvwon tng KAipakag
oToV 081yo TIAaPAAANASTNTAG)

Bida otabeporoinong (06nyog
TAapaAANAOTNTAG)

Onkn ya eEaywviko KAeSi

Koupmi kAeldwpatog tou dgova

Bida otepgwaong Tou TipLovoSioKou
EEwTepikn dpAavTta miplovoSlokou
MplovoArapa

Kivntog podpuAakTnpag

EowTtepikn pAdvTla TIplovodiokou

6. O©¢€on oe Aettovpyia, puOULION

I'Iplv ™ B€om oe Aettoupyia s)\eyirs eavn
TAOT KAL) GUXVOTITA TIOU AVapEPOVTALOTNV

Tvakida TuTou TauTi{ovTal e TA OTOLXEId TOV
NAEKTPIKOU 0aG SIKTUOU.

MPOTOU TIPAYATOTIONCETE [ia OTIOAdNTIOTE
puBuLoN 1) cuvThpnaon, Tpapn&te To dIg anod

v mpida.

6.1

PUBHIoN TOV BABOUG KOTI|§

Ma ) pvduion xaAapwote ) Bida otabeporoi-
nong (7). ZNKWoTe 1) KATeRACTE TO TUN A TOU KIVN-
Tpa evavtia otnv Adka odriynong (8). To pubut-
OpEVO BAaBog komng urtopel va diapaoctei otnv
KAipaka (6). ZPi§te mAAL oTtabepd ) (7) Bida
otabeporoinong.

H katdAAnAn pubuion tou Baboug komng eivat
QUTT) TIOU TA SOVTLA TOU TIPLOVOSLOKOU SeV Bpioko-
VTAL TIEPLOGOTEPO ATIO TO MO VYOG SOVTIOU KATW
armo to enegepyaldpevo Kopudatl. BAgme v
elkdva otn oeAida 2.

Ynodegn: H duvaun cvoodlyéng ng Bidag
otabeporttoinong (7) propei va pubpiotei. Na
TouTo EeRdwoTe TN Bida Tou poxAov. Adaipeate
TO HOXAO KAl TOTIOOETAOTE TOV HETATOTILOUEVA
£VAVTIA 0T GOPA TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.
2TEPEWOTE TOV [e TN Bida. Edw mpénet va
TPOCEEETE, WOTE e AVoLXTO TO HOXAO va gival
EUKOAOKIVNTN N pUBLLOT TOU BABOUG KOTING.
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EAAHNIKA

6.2 Ao&r TomoB£Tnon Tou MPLoVASIoKoU yia
AOEEQ KOTIEG

la N pvluion xaAapwoTe Tiq Bideg oTabeporoi-

nong (2). ZTpEYTE TO TUNLA TOU KIVNTHPpA EVAVTIA

otnv AAaka odrynong (8). H pubuopévn ywvia

propei va diapaotei otnv KAipaka (3). Zdigte Eava

oTabepa Ti§ Bideg otabeporoinong (2).

MNa pa ywvia Ao&ng komng amno 47° onpwéte 1oV

AVAOTOAEQ UTTIOKOTING (12) P0G Ta KATW.

6.3 Avappodnon Twv MPLoVISLWV
TomoBeTOTE TOV TIPOCAPHOYEQ avappodnong (9)
KOl OTEPEWOTE TOV [E TN Pida ANAev.

la v avappodnon Twv MPLoVISIWYV CUVSETTE pia
KATAAANAN cuoKeur) avappodnong He Evav euka-
UTTTO CWATVa avappodnong oTov TIpocapuoyEa
avappodpnang (9).

‘Otav n epyacia yivetal xwpig avappdpnon twv
TIPLOVISIWV: APaLPECTE TOV TIPOCAPHOYEQ AVAPPO-
¢onong (9).

7. Xpnon

7.1 Evepyomoinon Kal anevepyoroinon
Evepyomoinon: Matmote péoa 1o Kouprti acdpd-
Aong (5) kaL KpaThoTE TO TIATNMEVO, HETA
TIATAOTE TOV TTANKTPOSIAKOTITN (4).

Anevepyormoinon: AdroTe ToV TTANKTPOSLa-
KOTTTN (4) eAevbepo.

7.2 Ymodei&elq epyaciag

TomnoBeToTE TO KAAWSLO GUVSEDNG OTO PEUMA
£€TOL, WOTE N KOTI va Uropei va yivetal avevo-
XAnta.

Mnv evepyorioleite 1} arnevepyoToleite TO
EPYOAAEID, EVW O TIPLOVOSIOKOG OKOUMTIA OTO
enegepyaloUeVO KOUUATL.

AdnioTe Tov TIPLOVOSIoKo va GpBAceL TpwTa
TOV TIATip1 aplOpd 0TPOdWYV, TIPOTOU EKTEAE-
OETE TNV KOTI).

Katd 1o mpidviopa pe to SLoKoTpiovo xeplou o]
KlvnTog npoqm)\QK'rr]paq emavagpepeTal and To
ene&epyadoUeVO KOUUATL.

Katd tn SlapKela Tou ploviopatog punv

adalpeoeTe TO EPYAAEIO LE TIEPLOTPEDOUEVO
TIPLOVOSLOKO aTTO TO UAIKO. AQNOTE TIPWTA TOV
TIPLOVOSIOKO VA KLV TOTIOmOEL.

2 € TIePIMTWON EUTAOKNG TOU TIPLOVOSIOKOU

QTIEVEPYOTIONOTE AUECWS TO EPYAAEID.
Mpovicpa cuudpwva Pe pia evevypapun
Xapagn: '’ auto xpnotpevel o Seiktng Kormg (13).
Npiévicpa supPwva W évay Tixn, CTEPEW-
HEVO MAVW oTO snsiepyu(opsvo K0|.l|.lGTl lNa
mv erm'suﬁn hag QKplBouq QKunq Kormq uropei
KQVEIG va TOMoBEToEL Evav TiXn Mavw oTo
enefepyalouevo Kouucm Kal va odnynoet 1o
SLOKOTIPIOVO XEPLOU HE TNV TIAAKA 0drynong (8)
KOTA PrKoG autoU TOU TIXN.

Mpoviopa pe 06nyo napaAAnAotnrag: MNa
KOTIEG TIAPAAANAN o€ pia eubeia aky).

O 0dnyog mapaAAnAdtnTag (14) pmopei va toro-
BetnBel and Se&1d oTo oPLyd Tou. AlaBdoTe TO
TAATOG KOTING 0TO HapKAplopa (15). ZoiEte AL
oTabepd ™ Bida otabeporoinong (16). To akpiBEg
TIAAQTOG KOTING TO s&aKpLBwVSL Kaveig kaAUTtepa e
Q. SOKILOOTIKY] KOTT.

Mpévicpa pe paya odriynong (Lévo oto KS 55
FS):

MNa anoAuta eubeieg, Xwpig OKANOPEG AKUES
KOTING HE akpifela XIAlooTou. H avTioAlodnTikn
emKaAuvn epovtidel yla pa acpairn €dpaacn kat
XPNOLEVEL Yla TNV TIpooTacia Twv enegepyalod-
HEVWV KOPUATIWYV arod TuXOV ypaToouviopata.

8. Zuvmpnon

Kaeaplzera TO epyu)\eto TOKTIKA. Kabapicete
ETONG TIG OXIOHES AEPITHOU GTOV KIVNTHPA HE
€vav arnoppodnTrpa oKoVNG (NAEKTEIKY oKoUMa).
Kabapilete Tov KIvnTO TIpoduAakTripa (22)
TOKTIKT) L€ TIETIECUEVO agpa (PopATe TIPOCTATEL-
TIKA& YuaAld). O KivnTog TIPOPUAAKTNPAG TIPETIEL
va Kveital eAevBepa Kal va eTuoTpEPEL amd HOVog
TOU, EUKOAQ KaL AKPLBWG OTNV TEAIKT) TOu BEom.

AAAay1 TIPLOVOAGHAG
MpPOoTOU TIPAYUATOTIOOETE [ia oTtoladnmoTe
pubuLon 1) cuvtpnon, TPAPNETE To PIg anod
mv mpida.
ﬂqmoTe TO KOUTTL K)\sléwuaToq Tou d&ova (18)
KL KPATAOTE TO TATNHEVO. TOTIOBETHOTE TO
eEaywviko kAeldi ot Bida orepswonq TOU TIPLOVO-
Slokou (19) kal teploTpePTE apya Tov agova Tou
TIPLOVIOU, HEXPL VA KAEISWOEL 1] aoDAALOT).

ZeBldwoaTe N Bida oTEPEWONG TOU TIPLOVOSIOKOU
(19) evavTtia otn popd TwV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

TpaBnETe Tpog Ta oW TOV KIVNTO TipoduAa-
KTApa (22) amo to poxAd (10) kal apalpeoTe TOV
TIPLOVOSIoKO (21).

EAeuBepwoTe TIq eTudaveleg emadpng HeTagld g
£0WTEPIKNG PAAVTLag TOU TIPLOVOSIOKOU (23), Tou
TIPLOVOSIoKOU (21), TNG eEwTEPIKNAG PAAVTLag TOU
mplovodiokou (20) kat Tng Bidag otepEwong Tou
plovosdiokou (19) amd ta mplovidia.

TomoBetrote TO VEO TIPLOVOSIOKO. [PocEETE TN
owoTn dopd eploTpodng. H popd meplotpodriq
Sidetal pe 1o BEAN TAVW GTOV TIPLOVOSIOKO Kal
oToVv PodUAaKTPA.

2 Ppi€te N Bida oTEPEWONG TOL TIPLOVOSIOKOU (19).
Xpnolporoleite HOVo KOPTEPES Kal
AadBapteq iplovoAapeg. Mn xpnoluoroleite

PAYLOUEVEG Y] TIAPAUOPPWHEVEG TIPLOVOAQLEG.
Mn xpnoormoleite Kavévav TiPLovOSIoKO
ano kpapa taxuxaiuBa (HSS).

Mn xpnotuotoleite Kavévav pLovosioko,
TIoU OV AVTATIOKPIVETAL OTA avadepOUEVa
XOPAKTNPLOTIKA OTOLXEIQ.

O 1pLovosiokog TIPETEL Va eival KATAAANAOG
Yla TOV OVOHAOTIKO aplOud oTpodwv
(AetToupyia xwpiq popTio).



Xpnouoroote €vav TiplovodIoko, TIou givat
KATAAANAOG Yla TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VO
KOWeTE.

9. EZaptmnparta

Xpnoluotoleite povo yvrola eEaptruata mg
Metabo.

Xpnouyuototeite pévo e§aptnaTa, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATIAITACELG KAl TA XOPAKTNPLIOTIKA
OTOLXEIO TIOU avadEPOVTAL O AUTEQ TIG 08NYiES
Aettoupyiag.

MARpeg npovpauua sEaprnuarwv BAEme
www.metabo.com 1 oTov KUpLo KATAAOYO.

10. Emtiokeun

OL EMIOKEVES TWV NAEKTPIKWY EQYAAEIWY ETUTPE-
TIETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVOV aTId NAEKTPOTE-
Xviteg!

Me nAektpikda epyaleia Metabo mou €xouv avaykn
ETILOKEUNG, ATEUBUVOEITE TIAPAKAAW OTNV AVTi-
oTolyNn avtupoowrtia Tng Metabo. AleuBiUvoelg
BAéme www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTAAAAKTIKWV UTTOPEITE va
Touq kateBdacete oTn Slevbuvon
www.metabo.com.

11. Mpootacia mepiBaAAovTog

TIETATE TA NAEKTPIKA EPYAAEIQ KaL TIG
Uratapieq oTa OKIOKA anoppippata.
Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG Yla TNV §eXw-
PLOTY) CUYKEVTPWOT) KAl Yl TNV AVAKUKAWOT TWV
AxpnoTwV gpyaAeiwyv, cuokeuaolwy Kat e§aptn-

HATWV.

E MpooTateyTe TO MEPBAAAOV KAl PNV

12. Texvika cToixeia

AleuKpLVioELG OXETIKA e Ta aTolyeia ot ogAida 3.
Alatnpoupe To dikaiwpa yia aAAayEg, Tou e§urm-
PETOUV TNV TEXVIKT) npéoéo

P4 =OvopaaTkn LoxUg

P> =Amod150pEeVT LOXUG

No = Ap1Bdg oTpodwv Xwpig opTio

n4 =ApIBOG oTPOPWV UE POoPTio

Toge  =MEyioTo Bdbog komrg (90°)

T4se  =MEyloTo BdB0G koG (45°)

A =lwvia AoEng kotmg pubL(OpEVN

D = AlQPETPOG TIPLOVOSIOKOU

d =AlGPETPOG Tpt’)naq nplové&cKou

a =MEyloTO TIAX0G BACIKOU GWHATOG TOU
TIPLOVOSIOKOU

b =[AATog KOYNG TOU TIPLOVOSIOKOU

m =Bdpog
Ol TIHEG PETPTIONKAV cUNDWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[O] EpyaAeio g katnyopiag Badpov npootaciag
Il

~ EvaAAacoopevo pgupa

EAAHNIKA el

Ta avapepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL HE
avox£€Q (oUUPWVA LE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIaYypadES).

Tipég eKnoprmq

AUTEG oL TIHEG KaBloToUV Suvartr TNV eKTi-
HNOT TWV EKTIOUTWY TOU NAEKTPLKOU EPYAAEioU
KAl TN oUyKpPLom Sladpopwv NAEKTPIKWY EpYa-
Aeiwv. AvdAoya pe Tig ouvenkeg gpyaaiag, TNV
KOATAOTAOT TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou 1) Twv e&ap-
TNUATWYV €PYACIAG MITOPEL TO TIPAYHATIKO PopTio
va eivat uPnAdTeEPO 1) XapnAdTePO. Na TV eKTi-
unon AdBete undyn ta SlaAeippata epyaciag Kat
TG daoelg pikpou Ppoptiou. Me Bdon Tig avTi-
OTOLYEG TIPOCAPHUOCUEVEG TIHEG EKTIUNOTG KaBo-
pioTE YLETPA TIPOOTAGCIAG YIA TO XPT|OTN, TI.X. OPYa-
VWTIKA JETPA.
ZUVOAIKY) TIY) Kpadaouwv (SLavuoUaATIKO
abpolopa Tplwv KaTeuel'Jvoswv) UTIOAOYIOMEVN
oupdwva e To npowno EN 60745:

ap p =TI EKTIOUITNG KPASATUWY
(mproviopa popooavidag)
Kho  =AvaocdaAeia (taddvtwon)

TUTIKEG NXNTIKEG OTAOUES, agloAdynon A:

Loa = 3TAOUN NXNTIKNG Tiieong

Lwa = 2T1A0UN NXNTIKNG loXV0G

Koa, Kwa = Avuocpa)\sm

Kata v epyaocia propei va untdp&el urtépBaon
™G oTAdung BopuBou Twv 80 dB(A).

Xpnouuomoleite pooTacia akong
(wTaoTideg)!

63



hu MAGYAR
Eredeti hasznalati utasitas

64

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban igazoljuk,
hogy ezek a kézi korfirészek mindenben megfe-
lelnek a 3. oldalon felsorolt szabvanyokban és
iranyelvekben foglalt kévetelményeknek.

2. Rendeltetésszer(i hasznalat

A gép fa, mlanyagok és ezekhez hasonlé anyagok
firészelésére alkalmas.

A géppel nem végezhet6é meriilévagas.
A KS 55 FS alkalmas a Metabo vezetésinnel
(6.31213) valo munkavégzésre, a KS 55 nem.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi tudnivaldkat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jel6lt szévegré-
szekben foglaltakat!

@ FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély

csOkkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi tudnivalot és utasitast. A bizton-
sagi tudnivalok és utasitasok betartdsanak elmu-
lasztdasa elektromos dramlitést, tlizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Gondosan 6rizze meg valamennyi biztonsagi
tudnivalot és elGirast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiulonleges biztonsagi
tudnivalok

4.1 Fiirészelési eljaras
a) VESZELY: Ne nyuljon kézzel a vagasi
savba és aflirészlaphoz. A szabad kezével
fogja meg a kiegészit6 fogantyut vagy a gép
hazat. Ha mindkét kezét a gépen tartja, a flrészlap
nem okozhat Onnek sérulést.
b) Ne nyuljon a munkadarab ala. A véddburkolat
nem 6vja meg Ont a munkadarab alatt a flirész-
laptol.
c) lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a bedllitas, ha a munka-
darab alatt egy fogmagassagnal kevesebb latszik a
tarcsabdl.

d) A vagandé munkadarabot sose tartsa a
kezében, vagy a szoritsa a combja folé. A
munkadarabot egy stabil befogo szerkezettel
rogzitse. A testtel valo érintkezés, flrészlap beszo-
rulasanak vagy a gép folotti uralom elvesztésének
minimalizalasa érdekében fontos a munkadarab
megfeleld rogzitése.

j) Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa az
elektromos kéziszerszamot, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. Fesziiltség alatt
allé vezetékkel vald érintkezes a szerszam fémes
alkatrészeit is feszlltség ala helyezi, és aram-
Utéshez vezet.

f) Hosszanti vagaskor mindig hasznaljon
uitk6z6t vagy egyenes élvezet6t. Ezaltal megnd a
vagas pontossaga és csdkken a flirészlap beszoru-
lasanak a veszélye.

g) Hasznaljon mindig megfelel6 méretii és a
géphez illo (pl. csillag- vagy kérkeresztmet-
szetii) befogofuratu flirésztarcsat. A korflrész
szerel6elemeihez nem illeszked? flrésztarcsak
futésa kiegyensulyozatlan, ami a gép feletti uralom
elvesztésehez vezet.

h) Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfe-
leld flirészlap-alatétet vagy -csavart. A
flirészlap-alatétet és -csavart kimondottan az On
flirészéhez tervezték, az optimalis teljesitményt és
Uzembiztonsagot szem el6tt tartva.

4.2 Visszarugas - okok és megfelel6 bizton-
sdagi tudnivalok
- avisszarugas az elakado, beszoruld vagy helyte-
lenul beallitott firészlap varatlan kévetkezménye,
ami ahhoz vezet, hogy a flirész, amely felett
elvesztették az ellendrzést, elemelkedik, és a
munkadarabbdl kifelé, a kezel6 iranyaba mozog;
ha a flirészlap az 6sszezarddo vagasi hézagban
megakad vagy beszorul, akkor leblokkol, és a
motor nyomatéka a flrészt a kezelf felé "vissza-
rugja";
amennyiben a flrészlapot helytelendl allitjak be,
vagy a vagasban elforditjak, akkor a flrészlap
hatso fogai beakadhatnak a munkadarab fellle-
tébe, aminek kdévetkeztében a flirészlap a vagasi
résbél kimozog és a flirész a kezelé6személy
iranyaba kiugrik.
A visszarugas a flrész helytelen, ill. hibas haszna-
latabol adodik. A kdvetkezOkben leirt dvintézke-
dések betartasaval ennek eléfordulasa elkerilhetd.

a) Tartsa két kézzel a gépet, karjai olyan hely-
zetben legyenek, hogy On a visszarugas
erejének ellen tudjon tartani. Mindig alljon a
flirészlaptol oldalt, soha ne hozza a tarcsat a
testével egy sikba. Visszarigas esetén a flirész
hatracsapodhat, azonban a kezel6 megfeleld ovin-
tézkedésekkel a visszarugasi eréket uralni tudja.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul afiirészlap, kapcsolja ki a késziiléket,
és a flirészlap teljes leallasaig tartsa elmoz-
ditas nélkiil az anyagban. Soha ne prébalja a



flirészt a munkadarabbdl kivenni vagy vissza-
felé huzni amig a fiirészlap mozog, kiilénben
visszarugas kovetkezhet be. Allapitsa meg a
flrészlap beszorulasanak az okat, majd haritsa el
azt.

c) Ha az anyagban all6 fiirészt ujra akarja indi-
tani, el6bb helyezze a tarcsat a vagasi hézag
kozepebe és gy6z46djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap szorul, Ujrainditaskor kiugorhat a munka-
darabbdl vagy visszarugast okozhat.

d) A nagyméretii lapanyagokat tamassza ala,
hogy a beszorulé flirészlap okozta visszarugas
kockazatat cs6kkentse. A nagyméret(i lapok sajat
sulyuktol behajlanak. A lapokat mindkét oldalon, a
vagasi hézag kdzelében es a széleinél is ala kell
tamasztani.

e) Ne hasznaljon tompa vagy sériilt flirész-
lapot. A tompa vagy rosszul beallitott fogazatu
flrészlapok a kisebb hézag miatt nagyobb surlo-
dashoz, a flrészlap beszorulasahoz ées visszaru-
gashoz vezethetnek.

f) A fiirészelés el6tt hizza meg a vagasi
mélység- és szogbeallité csavarokat. Ha vagas
kdzben a beallitasok megvaltoznak, a flrészlap
beszorulhat és visszarughat.

g) Kulonosen legyen 6vatos a meglevé falakba
késziil6 meriilévagasok esetén vagy mas be
nem lathato terileteken. A bemerdlé flrészlap
megakadhat a rejtett targyakban és
visszacsapodhat.

4.3 Az alsé6 védéburkolat miikédése

a) Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy az
alulsé védébura hibatlanul zar. Ne hasznalja a
fiirészt, ha az alulsé6 védébura nem jar
kdénnyedén vagy nem zar azonnal. Az als6
véddburkolatot sose régzitse nyitott alla-
potban. Ha a flirész véletlendl leesik, az als6 védo-
burkolat elhajolhat. Nyissa meg a védéburkolatot a
kar segitségevel, és biztositsa, hogy az szabadon
mozogjon, és semelyik vagasi szégnél vagy mély-
ségnél se érintse a flrészlapot vagy valamilyen
mas alkatrészt.

b) Ellendrizze az als6 védéburkolat rugéjanak
miikédését. Ha az als6 védSburkolat vagy a
rugoé nem miikédik kifogastalanul, hasznalat
elott javittassa meg a gepet. A sérilt alkatrészek,
ragacsos lerakédasok vagy a felgyllemlett forgacs
késleltetik a védéburkolat mikodesét.

c) Az als6 védéburkolatot csak akkor nyissa ki
kézzel, ha kiillonleges vagasokat, pl. ,,beme-
riil6- és szégben végzett vagast“ végez. Nyissa
meg az also6 véddburkolatot a kar (10) segitsé-
gével, majd engedje el, amint a flirészlap bele-
meril a munkadarabba. Minden mas vagasi méd
esetén az als6 véddburkolatot automatikusan
mikodtesse.

d) Ne tegye le a flirészt a munkapadra vagy a
padléra ugy, hogy az alsé véddburkolat nem
takarja el a fiirészlapot. A védelem nélkili
firészlap utanfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet és elf(irészeli ami az utjaba kerdl.
Vegye figyelembe a gép utanfutasi idejét.
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4.4 Tovabbi biztonsagi tudnivalok
Ne hasznéljon csiszolokorongot.

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, mielétt egy
beallitast vagy karbantartast elvégez.

Ne érjen hozz4 a forgasban I1évé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlokat csak a gép nyugalmi hely-
zetében tavolitsa el.

Viseljen flilvédét.

Viseljen véddészemiiveget.

A tengelyreteszelé gombot csak allé motornal
nyomja be.

A flirészlapot nem szabad oldalrél valamilyen
targyhoz odanyomva lefékezni.

A mozgd6 véddbburkolatot tilos a vagashoz visszahu-
zott helyzetben kiékelni.

A mozg6 védéburkolatnak akadalytalanul, automa-
tikusan, kébnnyedén és pontosan kell visszatérnie a
véghelyzetbe.

Olyan anyagok esetén, melyek flirészelése
erdteljes porképzédéssel jar, rendszeresen meg
kell tisztitani a gépet. A védéberendezések (pl. a
mozgd véddburkolat) kifogastalan mikddéset
biztositani kell.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészsegkarositd porok vagy g6zok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készulékkel nem szabad megmun-
kalni.

Ellendrizze, hogy a munkadarab nem tartalmaz-e
idegen targyakat. Munkavégzés kdzben mindig
tgyeljen ra, nehogy esetleg leflirészelje a kdrmét
vagy még tébbet.

A flirészlap elakadasa esetén azonnal kapcsolja ki
a motort.

Ne probaljon meg nagyon apré6 munkadarabokat
flrészelni.

A megmunkaldshoz a munkadarabot régzitve és
elcsuszas ellen biztositva kell alatamasztani.

Egyes anyagok, mint pl. lomtartalmu festékek,
egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora
egészseégkarositd lehet. Ezen porok érintése vagy
belégzése allergikus reakcidkat valthat ki, és/vagy a
felhasznalo6 vagy a kdzelben tartézkodé személyek
|éguti megbetegedéseit okozhatja.

Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bukk pora

rakkeltének minésul, kilénésen a faanyagok

kezelésére szolgald adalékanyagokkal

(krométokkal, fakonzervéal6 szerekkel) egyitt. Az

azbeszttartalmu anyagokat csak szakemberek

munkalhatjak meg.

- Lehetéleg alkalmazzon porelszivast.

- Annak érdekében, hogy a porelszivas j6 haté-
konysagu legyen, hasznaljon egy megfelelé
Metabo porelszivét ezzel az elektromos kéziszer-
szammal egyutt.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 szUréosztalyba
tartozo légzésvedé maszkot.
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Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra
vonatkozéan az On orszagaban érvényes eldira-
sokat.

Olyan furészlapot hasznaljon, amely megfelel a
flrészelni kivant anyaghoz.

A gyantas vagy enyvmaradékokkal szennye-
zett fiirészlapot tisztitsa meg. Ha a flirészlap
szennyezett, fokozddik a surlédas, beszorulhat a
firészlap, és megnd a visszarugas veszélye.
Keriilje el a flirészfog csucsainak tulheviilését.
Keriilje el az anyag megolvadasat miianyag
fiirészelésekor. Olyan flirészlapot hasznaljon,
amely megfeleld a furészelni kivant anyaghoz.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
(Példaként a KS 55 FS tipust mutatjuk be.)

1 Csavarok (csak a KS 55 FS esetén). A
csavarok oldott allapotaban allithato be a
csavarok eltolasaval a jaték, és ezzel a vezet6-
sinen vald csuszas. *

2 roégzitécsavar (ferde vagashoz)

Skala (vagasi sz6g)

Nyomokapcsold

Reteszelé gomb

Skala (vagasmélység)

Rogzitécsavar (a vagasi mélységhez)

Vezetblap

Elszivoadapter

Emelékar (a mozgé véddburkolat

visszaforgatasahoz)

11 Vezetéhorony a Metabo vezetdsinre valo
felszereléshez (csak a KS 55 FS esetén) *

12 Kulénleges sarokvagashoz (visszavagas) valo
Utkz6 (a 45°-0s maximalis ferdevagasi szog
47°-ra megndvelhetd)

13 Vagasjelz6

14 Parhuzamos itkdz6

15 Jeldlés (a parhuzamvezetdn levé skala
leolvasasahoz)

16 Rogzitécsavar (parhuzamvezeto)

17 Imbuszkulcstarté

18 Tengelyreteszel6 gomb

19 Furészlaprégzité csavar

20 Kulsé6 flrészlapszorité karima

21 Flrészlap

22 Mozgé véddéburkolat

23 Belsé6 furészlapszoritd karima

CQOVWoO~NOUTA~WN
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6. Uzembe helyezés, beallitas

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
tipustablan megadott halézati fesziiltség és
frekvencia megfelel-e a hasznalt halézat adatainak.
Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, mielétt
egy beallitast vagy karbantartast elvégez.

6.1 Vagasi mélység beallitasa
A bedllitashoz lazitsa meg a régzitécsavart (7). A
vezetblappal (8) szemben emelje fel vagy

sullyessze le a motorrészt. A beallitott vagasi mély-
séget a skalan (6) lehet leolvasni. (7)Huzza meg
ismét a rogzitécsavart.

Célszerl a vagasi mélyseéget ugy beallitani, hogy a
flrészlap fogai fél fogmagassagnal jobban ne
alljanak ki a munkadarabbdl. Lasd az abrat a 2.
oldalon.

Megjegyzés: A rogzitécsavar (7) szoritdereje
bedllithaté. Ehhez vegye le a kart rogzité csavart.
Vegye le a kart, majd az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban elforditva helyezze vissza.
Régzitse a csavarral. Vegye figyelembe, hogy
kénnyen jar avagasmélyseg beallitas, ha nyitva van
akar.

6.2 Afiirészlap ferde beallitasa ferde vagas-
hoz

A beallitashoz lazitsa meg a rogzitécsavarokat (2).

A motorrészt hajtsa a vezetélap (8) felé. A beallitott

sz8g a skalan (3) olvashato le. Huzza meg ismét a

régzitécsavarokat (2).

47°-os ferde vagasszdghoz tolja le a kilénleges
sarokvagashoz (visszavagas) valé itkdz6t (12).

6.3 Fiirészporelszivas

Szerelje fel és imbuszkulccsal régzitse az elszivo-
adaptert (9).

Aflrészpor elszivasahoz elszivotomlé segitségével
csatlakoztasson az elszivoadapterre (9) egy arra
alkalmas elszivokészuléket.

Amennyiben flurészporelszivas nélkul dolgozik:
vegye le az elszivéadaptert (9).

7. Hasznalat

7.1 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja be és tartsa benyomva a (5)
reteszelé gombot, majd mikddtesse az (4) kapcso-
I16billentyt.

Kikapcsolas: Engedije el a kapcsolobillentydt (4).

7.2 Munkavégzésre vonatkozo utasitas
Ugy helyezze el a hal6zati kabelt, hogy ne akada-
lyozza a munkavégzeést.
Ne kapcsolja be vagy ki a gépet, amig a
flrészlap érinti a munkadarabot.

A vagast csak azutan kezdje meg, miutan a
furészlap elérte a teljes fordulatszamot.

A kézi korflirésszel a vagas megkezdésekor a
munkadarab billenti vissza a mozg6 védéburko-
latot.

Flrészelés kézben ne vegye ki a gépet ugy az

anyagbol, hogy még forog a flirészlap. Elész6r
hagyja teljesen leallni a flrészlapot.

A flirészlap blokkolasa esetén azonnal

kapcsolja ki a gépet.

Fiirészelés egyenes vonal mentén: Erre szolgal
avagasijelzé (13).



Fiirészelés a munkadarabra erdsitett léc
mentén: A pontos vagasi él érdekében a munkada-
rabra régzithet egy lécet, és a vezetblap segitsé-
gével aléc mentén vezetheti végig a kézi korflirészt.
8)

Fiirészelés parhuzamvezetdvel: egyenes éllel
parhuzamosan fut6 vagasokhoz.

A parhuzamvezetét (14) jobbrdl lehet behelyezni a
tartojaba. Olvassa le a vagasszélességet a jeld-
Iésen (15). Huzza meg a rogzitécsavart (16). A
pontos vagasszélesseg legjobb meghatarozasi
maodja a prébavagas.

Fiirészelés vezetSsinnel (csak KS 55 FS
esetén):

a milliméterre pontos, nyilegyenes, felszakadas-
mentes vagasszélek érdekében. A csuszasgatlo
bevonat gondoskodik a biztonsagos felfekvesrol,
és ezzel védi a munkadarabot a karcol6dastol.

8. Karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor szel-
16z6 nyilasat. Suritett levegével rendszeresen tisz-
titsa meg a mozgéd védéburkolatot (22) (viseljen
védészemiiveget). Ennek szabadon kell mozognia,
6nalléan, kdnnyen és pontosan kell visszatérnie a
véghelyzetébe.

Fiirészlapcsere
Huzza ki a dugoét a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
egy beallitast vagy karbantartast elvégez.

Nyomja be és tartsa benyomva a (18) tengelyrete-
szeld gombot. A flrészlap tengelyet lassan, a
firészlaprogzité csavarba (19) helyezett imbusz-
kulccsal forgassa el,

amig a régzités be nem kattan.

Oldja a flrészlapot rogzité csavart (19) az 6ramu-
tatd jarasaval ellentétes iranyban forgatva.

Huzza vissza a mozgd védéburkolatot (22) a karnal
(10) fogva és vegye le a flrészlapot (21).

Tisztitsa meg a belsé flrészlapszorité karima (23),
a flrészlap (21), a kllsé furészlapszoritd karima
(20) és a flrészlapot rogzité csavar (19) kozotti
felfekvé fellleteket a flirészportol.

Helyezze be az uj firészlapot. Ugyelien a helyes
forgasiranyra. A forgasiranyt a flrészlapon és a
védéburkolaton egy-egy nyil jeloli.
Huzza meg szorosan a flirészlap-rogzitécsavart.
(19)
Csak éles, sérulésmentes flrészlapot hasz-
naljon. Ne hasznaljon megrepedt vagy defor-
malodott furészlapot.

m Ne hasznaljon erésen 6tvozott gyorsacélbol
(HSS) készlilt firészlapot.
Ne hasznaljon olyan flirészlapot, amely nem
felel meg az eléirt jellemzdknek.
A flrészlapnak alkalmasnak kell lennie az
Uresjarati fordulatszam elviselésére.

Olyan flrészlapot hasznaljon, mely megfelel a
flrészelni kivant anyaghoz.
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9. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

10. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak elektromos szak-
ember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal forduljon Metabo szakkereskeddjéhez. A
cimeket a www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

11. Kérnyezetvédelem

romos kéziszerszamokat, illetve az akkuegy-

ségeket a haztartasi hulladékba. Tartsa be a
helyi eléirasokat a régi gépek, csomagolasok és
tartozékok szelektiv gyljtesére és ujrahasznosita-
sara vonatkozoan .

ﬁ Védje a kdrnyezetet és ne dobja az eleki-

12. Mliszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A véltoztatas jogat a muszaki fejlesztés érdekében
fenntartjuk.

P4 =névleges teljesitményfelvétel

Ps =leadott teljesitmény

ng =Uresjarati fordulatszam

ny =Fordulatszam terheléssel

Tgpe  =max. vagasmélység (90°)

T4se  =max. vagasmélység (45°)

A =Bedllithato6 ferde vagasi szog

D =flrészlap atmérdje

d =Flrésztarcsa-furatatmérd

a =flrészlap max. alaptest-vastagsaga
b =flrészlap vagasszélessége

m =suly

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany

szerint hataroztuk meg.

[O] I védettségi osztalyu gep
~ Valtéaram
A fenti adatoknak tlrése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve klldénb6zd elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitdsat. Az alkalmazasi feltételektél, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A becs-
léshez vegye figyelembe a munkasziineteket és az
alacsonyabb kornyezeti terheléssel jar6 fazisokat 67
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is. A megfeleléen alkalmazott becsiilt értékek
alapjan irjon el véddintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezési intézkedéseket.
Eredd rezgés (a harom kilénbz6 irdnyl rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:
an, p =Rezgéskibocsatasi értek
(forgacslap furészelése)

Knp  =Bizonytalansag (rezgés)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
Koa, Kwa = bizonytalansag

unka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.

m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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OpMFMHaHbHOG PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

MbI C NONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aAB/IAEM, YTO
9TU PYYHble LMPKYAAPHBIE NMW/bl COOTBETCTBYIOT
HOpMaMm U AMPEKTMBaM, yKasaHHbIM Ha C. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

MHCTPYMEHT npefHasHaueH A NUeHWs apese-
CMHbI, N1aCTMACC, METasINI0B U NOLOGHbIX UM MaTe-
pvanos.

MHCTPYMEHT He NpefHasHayeH A1 BbINOJIHEHUsA
MOrPYHHbIX NPOMKU/IOB.

Mogenb KS 55 FS nogxogut ansa paboTbl ¢
HanpasnswoLwen WwmHon Metabo (6.31213), moaenb
KS 55 — HerT.

3a ywep6, BO3HMKLLWIA B pe3y/ibTaTe UCNoAb30-
BaHWs HE MO HA3HAYEHMIO, OTBETCTBEHHOCTb HECET
TOJIbKO N0/Ib30BaTE b,

Heobxoanmo cobnogats 06LenpuHATbIE Npasmaa
TEXHWKM 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npunaraemble K JaHHOMY PYKOBOACTBY.

3. O6wMue yKasaHUA NO TEXHUKE
6e30nacHoOCTHU

[nsa Bawen co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLMTbI SNEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBpEeAeHUIM cobofanTe yKasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

@ NPEAYNPEMAEHUE! [Ins cHKeHsA

pyCKa TpaBMUPOBaHWS NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCMAyaTaLmm.

NPEAYNPEXKAEHUE! MpouTtute BCe

MHCTPYKLUKM M YHa3aHUA NO TEXHUKe
6e30nacHOCTU. HeBbINOHEHUE MHCTPYKUMI U
yKa3saHuii o TexHmKe 6e30nacHoOCTH MOMKeET
MPUBECTH K MOPAHKEHNIO 3/IEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3ropaHuio wunm K NMoJIY4EeHUIO TAXE/IbIX TPpaBM.

Coxpaan'e BCe MHCprKU,VIVI nu yuaaauun no
TEXHUKe 6e30MacHOCTH.

MNepegaBaiiTe MHCTPYMEHT CieaytoLeMy
BNajesibLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMU JAOKYMEHTaMu.

4. CneuuasnbHble YKa3aHUA No
TeXHWHe 6e30MacHOCTH

MNopApoK paboTbl
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m a) OMACHO: He npubnuKaTe pyKHU K
pa6oueii 30He NUIEHUA U He NpUKacait-
Tecb K Bpallyaowemyca NMIbHOMY AUCKY.
[JepHuTe BTOPOi pyKOI JOMNOSHUTENIbHYIO
PYHOATHY uaun Kopnyc asurartens. [pu yaep-
aHWW NW/bl ABYMSA pyKaMu npegoTepallaeTcs
0MacHOCTb UX TPaBMUPOBAHWSA MU/IbHBIM AUCKOM.

b) He pepute 3aroToBKY CHU3Y. 3alUTHbIN
KOMYX HE o6ecrneyvBaeT 3aLuTy OT NUIbHOIO
[OWCKa B 30HE NoJ 3aroTOBKOMW.

c) OTperynupyiTe rny6uHy nuaeHUa no
TOJIWMHE 3aroToBKU. Buanmbili BicTyn 3y6beB
noJ, 3aroTOBKOW [O/THEH ObITb MEHbLLE MOJIHOM
BbICOTbI 3y6a.

d) HuKorpa He yaepHuBaiiTe 3aroTOBHY B pyKe
WK He NOAAEPHUBaNTE ee HOroil. 3akpenuTe
3aroToBHY Ha HEMOABMUIKHOM OCHOBaHUU. Bo
n36emaHne onacHOCTU HeNoCPeACTBEHHOIO
KOHTaKTa, 3aLleM/IeHUsA MUILHOrO AUCKA UK
NOTEPU KOHTPOJISA Had, MHCTPYMEHTOM 3aroTOBKY
cnepyeT HafemHO 3aKpenisTb.

e) Mpwu BbINOHEHWUHU PaGoT B6JIM3U CKPbITOM
3/IeKTPONPOBOAKU U/IN CeTeBoro Kabens
CcaMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa AepHUTE
MHCTPYMEHT TOJIbKO 32 U30/IMPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTHU. Py KOHTaKTE C TOKONPOBOAOM
HesallyLEHHble META/IMYECKWUE YACTU SIEKTPO-
MHCTPYMEHTA HaXOAATCA NOA HaNpsXKeHUeM, YTo
MOMET NPUBECTM K NMOPAKEHUIO INEHTPUHECKUM
TOKOM.

f) Mpn npogonbHOM pacnuioBKe Bceraga
MCNoNb3yiTe YNop WK NPAMOJIMHENHYI0
HanpasAALY0. TO yayylaeT TOYHOCTb pesa u
npeAoTepaLlaeT BO3MOXHOE 3alleMIeHne Nb-
HOro AMCKa.

g) Bcerpa ncnonbsyitte nunbHbie AUCKK
HYHHOro pasmepa ¢ noaxoaALMM noca-
AO4YHbIM OTBEpPCTUEM (Hanpumep, 3B€3/,00-
6pa3HbIM UK KPYrabiM). [WbHbIE AUCKH,
KOTOpbIe He COOTBETCTBYIOT YCTAHOBOYHOMY
pasmepy nuJibl, BpALLAKTCA HEPABHOMEPHO M
NPUBOAAT K NOTEPEe KOHTPOAA Haf MHCTPYMEHTOM.

h) HuKorpga He ucnoNb3yiiTe NOBPEHAEHHbIE
WY Henoaxopasuiue Wwanbbl/KpenexHble
BMHTbI. Vicnonb3yemble AN NUAbHBIX AUCKOB
LWanbbl M KpenemwHble BUHTbI CNeLuanbHo paspa-
60TaHbI A1 COXPaHEHMA ONTUMaIbHOM MOLLHOCTH
1 3KCMNJlyaTaluMOHHON HaleXHOCTH 3TOrO UHCTPY-
MeHTa.

4.2 Mpuy4nHbI OTAAYMU U COOTBETCTBYIOLUE
yKa3aHuA no TexHWKe 6e30nacHoOCTH

oThava ABNAETCA HEOMMAAHHOM ANA onepaTopa
peaKkumen, BO3HUKaloLWen Npy 3auenyieHnu,
3aLemMIeHNU MW HeNpPaBUIbHOM BblPaBHU-
BaHWM NUIbHOro aucka. OThaya npuBoamT K
TOMY, YTO HEKOHTPO/IMPYEMbI MUHCTPYMEHT
BbIOpACbIBAETCA U3 3ar0TOBKW B HanpaBaeHWUU
oneparopa;

€C/IM NUNbHBIN AUCK 3aLennseTcs UK 3allemns-
€TCA B Nponwue v TeM cambiM 6/10KMpyeTCS, TO 3a
cyeT paboTbl ABUraTeNa Nuaa cMewaeTcs B
HanpasieHWUW onepaTopa;

€C/I1 NUJIbHBIW JMCK NPOoBOpaYMBaeTCa Uan
HenpaBW/IbHO BbIPOBHEH B Nponwuie, 3yobA
3afiHel KPOMKM MUIbHOTO AUCKA MOTyT 3aLie-
NMUTbCA 3a NOBEPXHOCTb 3ar0TOBKW, BCIEACTBUE
4ero NWJbHbIN AWCK BbIXOAUT U3 nponuna, n nuna
JaeT oTAavy B Hanpas/ieHUW onepartopa.
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OTpava ABNAETCA CNeACTBUEM HEMPABUIBHOIO
WM OLLMBOYHOO MCMOIb30BaHUA NJbl. Ee MOXHO
M36eraTb NPy COBOAEHNU OMUCAHHBIX HUMKE Mep
NpefoCTOPOHHOCTH.

a) HapeHo gepHuTe Ny 06eMmmn pykamu m
yCTaHaB/IMBaWlTe ee B TaKOe NOJIOHEHUe, Npu
HKOTOPOM Bbl CMOMeETE yaepHaTb UHCTPYMEHT
npu oTaaye. [lepHuUtechb B CTOPOHE OT NWJb-
HOro AUCKa, U3beraiiTe pacnonaraTbCA ¢ HUM
Ha OAHOWM NIMHUMU. B c/iydae oTaaum uMpKyaspHas
NWa MOMET OTCKOYWUTbL B CTOPOHY onepaTopa. Tem
He MeHee, NPUHSAB HeO6X0AMMbIE MEPbI, Bbl
CMOMeTe CKOMMEHCUPOBATbL OTAAYY MHCTPYMEHTA.

b) B cnyyae 3auMa NUAbLHOIO AUCKA WK NpU
nepepbiBe B paboTe OTKAKYUTE UHCTPYMEHT U
NoAEepHUTE Ero B pyKe A0 NOJIHON OCTaHOBKU
Bpalyaowerocs gucka. HuUKorga He nbitai-
Tecb BbIHYTb NUJ1y U3 3aroTOBKU W/IN BbITA-
HYTb ee Ha3aji, NoKa BpalwjaeTcA NUJibHbIA
BUCK — B NPOTUBHOM CJly4ae BO3MOXHO NOAB-
neHuve otaa4u. Onpegenute U ycTpaHuTe
NPUYUHY 3aK/IMHMBAHWA NUIBHOTO AMUCKA.

c) Mpu NoBTOpHOM 3anycKe Nubl, KOTOpas
HaxoAuTCcH B 3aroToBKe, OTLLEHTPUPYiiTe
NUJIbHbIN AUCK B NPONU/E U NPOBepbTe, HET /N
3aueniieHus 3y6beB B 3arotoBKe. B cnyyae
3allemMIeHUn NUbHOro AUCKA NPW NOBTOPHOM
3anycKe NuJibl BUCK MOMET BbICKOUUTb U3 Nponuia
B 3aroTOBKE W/IW CTaTb MPUYMHON BO3HUKHOBEHUSA
oTgaum.

d) MopaepHMBaiiTe NAUTbLI 601bLIOIO
pa3mepa, 4To6bl CHU3UTb PUCK OTAAYU B
cny4ae 3alemaeH1a NMIbHOro aucka. lNog
[eNCTBMEM COBCTBEHHOIO Beca Takue NiuThbl
MoryT nporuéartbcs. MNanTbl He06Xx0AMMO noaaep-
HMBaTb C 06ENX CTOPOH — KaK B6/M3K MecTa
nponuna, TaK u ¢ Kpas.

e) He ucnonb3ayite Tynbie Uiu NOBPEXAEHHbIE
NUbHbIE AUCKMU. MMNNIbHBIE AUCKM C TYMbIMU UK
HenpasW/IbHO pasBeAeHHbIMU 3y6bAMU CMOCOGCT-
BYIOT NOSAB/IEHUIO CU/ILHOTO TPEHUSA, 3aLLEM/IEHHIO
MUIBHOTO AMCKA M OTAaYe 13-3a HEAOCTaTOYHOM
LUMPWHBI Nponuna.

f) Mepep Hayanom pa6oT oTperyaupyinte
rny6uHy 1 yron nuneHus. Npu usmeHeHnu pery-
JIMPOBOK BO BPEMSA NWU/IEHUS BO3MOXKHO 3alLLeM-
JIeHWE NUNBHOMO AMCKA U NOSIBNIEHWE OTAAUM.

g) ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOHHbBI NMPU
BbIpe3aHUMU MOrPYHHbIX NPONUJIOB B CTeHax
WU APYrvX He NPOCMaTPUBaeMbIX 30HaX.
Morpyaemblii MUbHBIA UCK MOMET 3aKIMHUTb
MNPV COMPUKOCHOBEHUM CO CKPbITLIMU
NpenaTCTBUAMM, BC/IeCTBUE Yero BO3HMKaeT
oTgava.

4.3 ®dOYHHKUMA HUHHErO 3alMTHOrO KOMYyXa

a) Nepen KamKpbiM UCNOJSIb30OBaHUEM NpoBe-
pAiTe, HageHHO I 3aKPbIT HUKHUIA
3aWmTHbIN KOXYX. He ucnonbaynte nuny,
€CJIN HAHUM 3alUTHBIA KOKYX NJI0XO0
nopABUHEH M 3aKpbiBaeTcA He cpa3y. Hukoraa
He UKCUPYINTE HUHKHUI 3aLUTHBIA KOKYX B
OTKPbITOM NOJIOKEHUN. B cnyyae nageHna nubl
BO3MOMXHO e(POPMUPOBAHMNE HUKHETO KOMXYXA.
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pbl4aran y6e,El,MTer, 4TO OHa CBO60,EI,HO apuraeTca
1 He KacaeTcA HU NUIbHOro ANCKa, HU Apyrux
yacten MHCTPYMEeHTa Npu BCEX BO3MOXHbIX yriax
n rny6wHax NUIEHNA.

b) MpoBepbTe PyHKLUMOHUPOBaHUE NPYHUHDbI
HUIKHero 3awuTHoro Komyxa. Nposegute
TeXHU4ecHoe o6cnymuBaHMe UHCTPYMeHTa
nepep ero UCNoJib30BaHWEM, €C/IU HUKHUIN
3alUTHbI KOMYX U NPYHKUHa paboTaloT
HenpaBW/IbHO. [10BpeXAEHHbIE AeTau, IUNKKe
OTJIOEHWA WM CKOMJIEHUSA OMWJIOK MeLlaloT
(YHKLMOHMPOBAHUIO HUMKHErO 3aLLUTHOro
KOMYyXa.

c) OTKpbIBakTe HUIKHUIN KOKYX BPYYHYIO
TOJIbKO NpPY BbINOJIHEHUU cneLnanbHbIX
paboT, Hanp1uMep, NPY NOFPYXHOM U YI/I0BOM
nuneHMn. OTKPONTE HUKHIOK 3aLUTHYIO
KpPbILWKY ¢ noMoLbio pbiyara (10) v otnyctuTte
ero, KaK TOJ/IbKO NUJIbHbIA AUCK NOrpy3vUTCA B
3aroToBHY. [1py BLINONHEHWM BCEX APYriMX paboT
HUMHWIA KOXYX [JOIIKEH cpabaTbiBaTb aBToMaTH-
YecKM.

d) He KnaguTe nuny Ha BepcTaK WJu NoJ, eciun
NUAbHBIA AUCK He 3aKPbIT HUHUM 3alUTHbIM
KOMYXOM. He3almLeHHbIN, BpaLLaLLmnincsa no
MHEPLMM NMUbHBIA JNCK ABUKETCA NPOTUB
HanpaBEeHWA MUIEHUA N PEET BCe, YTO Haxo-
[AWTCA Ha ero nyTu. YuntbiBamTe Npyu 3TOM Bpems
paboTbl MKkl N0 MHEPLMK.

4.4 [ononHutesibHble YKa3aHWA NO TEXHUKe
6e3onacHoCTH:

He ncnonb3ywTte abpasmBHbIe KPyru.

Mepep, BbINONHEHWEM KaKNX-TMG0 paboT Mno pery-
JIMPOBKE NN TEXHUHECKOMY OBCYIHUBAHMIO
WMHCTPYMEHTA BbIHUMAWTE BU/IKY CETEBOro Kabensi
13 PO3ETHM.

He npuKacaiTech K BpalLatoLemMyca UHCTPY-
MeHTy! YaananTe onuaKky n Tomy Noao0HOE TOJIbKO
noc/e NoJIHOM OCTaHOBKU MHCTPYMEHTA.

© MCHOﬂbSyﬁTe CpeAcTBa An1a 3aluTbl cayxa.

HapeBaiTe 3aWmnTHbIE OYKM.

HHOI'IKy cTonopa wnuHaena I/ICI'IO}'Ib3yl7IT6 TONbKO
Npv BblKIlOYEHHOM ABUraTtene.

He ocTaHaB/MBalTe MHCTPYMEHT, MPUKMMAasn
MWUBHBIV JUCK COOKY.

3aKpennsaTb Npy NUIEHUN NOABUKHbBIN 3aLUMUTHBIN
KOXYX B OTKMHYTOM Ha3ag NoJIOKEeHUU 3anpeLya-
eTcs.

3almTHbIM KOXKYX JOMHKEH CBOOOAHO ABUraThCS,
aBTOMaTUYECKM JIErKO M TOYHO BO3BpaLLaThCs B
CBO€E KOHEYHOE MOJIOKEHME.

Mpw NUAEHNU MaTEPUAIOB C NOBbILIEHHBIM MbINEO-
6pasoBaHMeM UHCTPYMEHT CNeAyeT peryaapHo
oumwatb. Heobxoanmo obecneuntb 6e3ynpeyHoe
(YHKLMOHMPOBaHWE 3aLUMUTHBIX YCTPOWCTB
(HanpumMep NOABUMIKHOMO 3aALLUTHOMO KOMYXa).



He ponyckaeTcs o6paboTka MaTtepuasnos, Bbiae-
NIAOLLMX ONacHble 418 340PO0BbA MNblb UK Napb! (B
4aCTHOCTH, acbecTa).

MpoBepsAiTe 3aroToBKy Ha OTCYTCTBUE
MHOPOAHbIX NpeameToB. MNpy pa6oTe Bcerga
cneauTe 3a TeM, YTobbl MKa He Haxoauna Ha
rBO34u v TOMY MOA0GHbIE MPeaMETbI.

B C/ny4yae 3aK/IMHMBaHMA NUIbHOro AMCKa Heme[a-
JIeHHO BbIK/1I04YHUTE ABUraTe b.

He nbiTanTech pesaTb C/IMWLKOM MasieHbKK1e 3aro-
TOBKMW.

Mpv 06paboTKe 3aroToBKa JOMKHA NIOTHO NpUne-
raTb K BEPCTaKy U 6bITb 3allpilieHa OT CMELLEeHUA.

Mblb, BO3HUKAOLLLAA NpW 06paboTHe
mMartepuanoB, COAEPKALLNX CBUHEL, HEKOTOPbIX
BMA0B APEBECUHbI, MUHEPAJIOB U METAJIIOB,
MOMET NpeacTaBnATb COO60M ONacHOCTb AN1A
340poBbA. BabixaHne yacTuL, Takow Nblan Mau
KOHTaKT C HEM MOMET CTaTb NPUYMHON NOABNEHUA
aNNepruyecKmx peaKkuuin nu/mnm sabonesaHum
ObIXaTeNbHbIX MYTEN.

HekoTopble BUAbI NbIX (HAanpUmMep Mblb,

BO3HWKatoLWasa npu o6paboTKe ayba unm Gyka)

CYMTaIOTCA KaHLeporeHHbIMW, OCOGEHHO B

KOMGWHALMK C JONONHUTENIbHBIMW MaTepuanamu,

MCMNOJ/Ib3yeMbIMK /19 06pabOTKM JpPEBECUHDI

(conn xpomMoBOM KMCNIOThI, CPEACTBA 3aLUThbl

apesecuHbl). O6paboTKa maTepuasios C

coaepwaHnem acbecTa [0/HKHa BbINOAHATLCSA

TONIbKO CrneuuanmcTamu.

- Mo BO3MOXHOCTM UCMONBL3YNTE NOAXOAALMNN
nblNeoTcachbIBaoLWmiA annapar.

- Ana onTMManbHOro yaaneHus nblin UCrosb-
3yWTE 9TOT NIEKTPOUHCTPYMEHT B KOMBMHALMMU C
noaxoaAwmm nelnecocom Metabo.

- ObBecneybTe XOPOLLY BEHTUAALMIO paboyen
30HbI.

- PekomeHayeTcA HagesaTb pecnupaTop ¢ husb-
Tpom Knacca P2.

CobnopaiTe AenCcTBYIOWME HAUMOHasIbHbIE Npes-

nucaHua no o6paboTke maTepuanos.

MCHOﬂbSyVITe TOIbKO TO NMWJIbHOE MNOJI0THO,
KOTOpOe cneunanbHO npegHasHa4eHo ana 06pa-
60TKM AaHHOro matepuana.

o"WII.I.I‘aFITe 3acMOJIeHHble WU 3arpA3HeHHble
OoCTaTHaMM KJieqa NUJibHble AUCKMU. 3anF|3-
HEHHble NUJIbHble ANCKU ABNAKOTCA I'IpW-IVIHOVI
BO3HWKHOBEHMA NOBbLILLEHHOro TpeHnA, 3allem-
JIEHNA NUIbHOIo gUCKa 1 NpeacTaBNAOT NOBbI-
LLIEHHYI0 ONacHOCTb NOoAB/IEHUA OTAauNn.

He ponycHaiite neperpeBa BepluUH 3y6beB
nunbHOro AuckKa. U36eraite pacnaasa mate-
pvana npv nuaeHuu naacTmaccbl. Mcnosb-
3y17|Te TOJIbKO TO NMUIbHOE NOJIOTHO, KOTOpOe
crneunanbHO NpegHasHavyeHo ans 06paboTHU
JaHHoro matepuana.

5. 0630p

Cwm.c.2.
(Ha npumepe: KS 55 FS)

1 BwHTbI (TONBbKO KS 55 FS). Cmewan
ocnabeHHble BUHTbI, MOXHO peryimpoBaTb

PYCCKWM ru

3a30p, U TEM CambIM CKOJIbKEHWE NO Hanpas-

nALWen WuHe. *

2 CTOMNOPHbIX BUHTA (KPUBOJIMHEMHDIV NpOnW)

LlIkana (a8 yCTaHOBKM yrna KpUBOJIMHEMHOTO

nponuna)

HamunmHom nepekoyatens

BnoknpoBoYHaA KHoMKa

LlIkana (ans onpeseneHns rny6uHbl NUAEHUS)

CTOMOpPHBIN BUHT (A5 PEryIMPOBKU ry6UHbI

nUaeHUs)

Hanpagnstowan nnactvHa

MepexopHWK ana yCcTponcTBa yaaieHnn

ONUIOK

Poivar (ana oTBeaeHUA Hasag, NoABUMKHOM

3aLUUTHOM KPbILLKK)

11 Hanpasnsatowmi nas 1A ycTaHOBKKW Hanpas-
nAoLwen wuHel Metabo (Tonbko KS 55 FS) *

12 3apHuii ynop (418 yBeIMYEHUA MaKe. yria
nponuna c 45° po 47°)

13 YKasaTenb HanpasBAEHWUA NUIEHUA

14 TMapannenbHbi ynop

15 MeTKa (818 CYMTbIBaHUA WKabl HA Napan-
NeNIbHOM yrope)

16 CTONOPHbIV BUHT (A1 NapanienbHoro ynopa)

17 OTpeneHve g XxpaHeHWs KaYen-
LUeCTUrpaHHNKOB

18 HHonKa 6/10KMPOBKM WNUHAENA

19 HpenexHblii 60T NMABHOTO ANCKa

BHewHW dnaHew, ana KpenneHns NuabLHOro

AMCKa

21 TMuAbHbIN UCK

MoaBWKHBIV 3aLMTHBINA KOMKYX

BHyTpeHHUI pnaHeL, AN KpenaeHus

NWIBHOIO AMCKa

NoO o~ w N

o ©Oow

6. BBopg B aKkcnyaTauuio,
perynvpoBka

Mepen BBOLOM B 3KCMyaTauuio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HAMPSHEHNA 1 YACTOTbI CETH,
yKa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM TabMyKe, napaMeTpam
CETU 3/IEKTPOMNUTAHUA.

lMepen BbINOIHEHUEM KaKUX-TMB0 paboT no

PEryiMpoBKe WM TEXHUHECKOMY 06CYHM-
BaHWI0 MHCTPYMeHTa BblHUMaTe BUJIKY CETEBOTO
Kabens U3 PO3eTHM.

6.1 PerynupoBKa rny6uHbl NUAEHUA

[nsa perynMpoBKn ocnabbTe CTOMOPHbIN BUHT (7).
MoagHMMMTE MK onycTuTe 610K ABUraTensa OTHO-
CUTE/IbHO Hanpae/AloLLen NiacTuHbI (8). YcTaHos-
NEHHYI0 rNyBUHY MUIEHUA MOXKHO CYUTATL NO
wKane (6). CHoBa 3aTAHUTE CTOMOPHbIN BUHT (7).

Lienecoo6pasHo oTperympoBathb riayouHy
NWIEHUA TaKWUM 06Pa3oM, YTOObI BbICTYN 3yGbEB
MUIBHOrO AWCKA NOJ, 3aroTOBKOM COCTaB/IAN He
601€€ NONOBUHbI UX BbICOTbI. CM. PUCYHOK Ha C. 2.

YKasaHue: ycuime 3aTAKKM CTONOPHOro BUHTA (7)
MOMET peryavpoatbces. Jas aToro Heo6xoanMo
BbIBEPHYTb BMHT pblyara. CHUMKUTE pblyar v
yCTaHOBUTE €ro B CMELLEHHOM NPOTMB YaCoBOM
CTPEJIKU HanpaB/ieHWUU. 3aKpenuTe pblyar BUHTOM.
Mpu aTom cnepyeT NPUHATL BO BHUMAHWUE, 4TO Npur

71



ru PYCCKUM

72

pa36/I0KMPOBAHHOM pblyare peryiMpoBKa
rﬂy6MHbI NMUIEHUSA BbINOJIHAETCA 63 KaKUX-1Mbo
3aTpyLaHEHUN.

6.2 YcTaHOBKa NUIbHOIO AMUCKa Nojd HaKNo-
HOM /1A BbINOJIHEHMA KPUBOJIMHENHDBIX
nponunos

[nsa perynmpoBKun ocnabbTe CTONOPHbBIE BUHTI (2).

HaknoHuTte 610K ABUraTens K HanpasnsioLen

nnacTuHe (8). YCTaHOBNEHHbIM Yroa MOMXHO

cyuTathb no wkane (3). CHoBa 3aTAHUTE

CTOMOPHbIE BUHTHI (2).

[nA ycTaHOBKM yrnaa nponuna Ha 47° cABUHbTE
3afHui ynop (12) BHU3.

6.3 YpaneHue onuiaoK

YcTaHoBWTE NepexofHuK (9) anA ycTporcTea
yAaneHua onuoK 1 3aKpenuTe ero BUHTOM C
BHYTPEHHUM LLIECTUrPAHHUKOM.

[nAa oTcoca onnnoK NoAcoeanHNUTE K Nepexos-
HUKY (9) NnoaxoaaLLmMI NblieyAaNALWMI annapat
CO BCAaCbIBAIOLLMM LLAHTOM.

Mpun paboTe 6e3 0TCOCa ONWIOK: CHUMUTE Nnepe-
XOAHWK (9) AnA yCTponcTBa yAaNEeHUA OMNUIIOK.

7. OKcnnyatauus

7.1 BRAOYeHUe U BbIKJIlOYEeHne

BRAIOYEHHE: HaHMUTE 6/I0KMPOBOYHYHO KHOTMKY
(5) v yaepu1BaiTe ee HaxaTol, 3aTeM HalKMUTE
HarKMMHOM NepekrtoyaTesb (4).

BbikntoueHue: oTnycTute nepekaoyarens (4).

7.2 YHKasaHuA No IKcnyaTauumn

MpoknagbiBaliTe ceTeBoW Kabeb TakMM 06pasom,
4TOObI MOXHO 6bIJ10 6ECNPENATCTBEHHO BbINOA-
HATb NUNEHNME.

He BK/OYalMTE 1 He BbIKOYaUTE MHCTPY-
MEHT, NOKa MW/IbHbIN ANCK KOHTaKTUpYeT C
3aroTOBKOW.

Mperae Yem HavaTb NUIEHWe, LOMAUTECH,
NoKa NWbHbIV AUCK PasroHUTCs Ao paboyen
4acTOTbl BpaLEeHUs.

Mpw ycTaHOBKE py4YHOW LIUPKYIAPHON NWAbI
MOABWIKHbIN 3ALLMTHBIM KOXYX OTBOAMTCA 3aro-
TOBKOW Ha3ag.

He BbiHMMaWiTe MHCTPYMEHT C BpaLLaloLMMes

NWIbHBLIM AUCHOM BO BPEMSA MUIEHUS U3
martepuana. JoManTeCh OCTAHOBKM MUIbHOMO
AMCKa.

|-|pVI 6}10KMpOBHe NUIBbHOIO AUCKa HeMme-
JIeHHO BbIK/IKOYNUTE MHCTPYMEHT.

MuneHune no npamoii pasmetke: [aa aToro
CNY}UT yKa3aTesb paspesa (13).

MuneHune no 3aKpenseHHoW Ha o6pabaTbiBa-
eMoi feTanu HanpaBnfLen: HTobbl 406UTLCA
YETKOW PeryLLein KPOMKM, MOMHO 3aKPenuTb Ha
obpabaTbiBaeMoi AeTasiv HanpassoLLyio 1
BECTW Ny HanNpasAoLLEen N1acTUHOM (8) No aToM
HanpaBNAoLLEN.

MuneHue c napannenbHbIM YNOPOM: A/1A
nponuaoB, BbINOJIHAEMbIX NapaasiesibHO NPpAMON-
HEWHOM KPOMKe.

MapannensHbi ynop (14) MOXHO ycTaHaBMBaTb B
Jleparesib C npaBoy CTOPOHbI. CUnTanTe LWMPUHY
nponuna no meTke (15). 3aTAHMTE CTONOPHbIN
BWHT (16). TOYHYIO LUMPUHY Mponua Jy4yLie BCero
onpeaenaTb Noc/e BbiNOJHEHWA NPOBHOro
nponuna.

MuneHue c HanpasnAOLWeh WUHOM (TONIbKO
ana KS 55 FS):

[N BbICOKOTOYHBIX, NPAMOJIMHENHBIX NPOMKU/IOB
6e3 ckonoB. MPOTUBOCKO/b3ALLEE MOKPLITUE
obecneyvBaeT HAAEKHOCTb NMPUIEraHNaA U CTYHUT
A9 3alWMTbl 3aroTOBOK OT LiapanmH.

8. TexHu4ecKoe o6cnyHMUBaHUE

UHCTPYMEHT cnefyeT peryiapHo o4uwathb.
Mpun aTOM C NOMOLLBIO Mbliecoca cnegyeT
OYUCTUTb BEHTUIALMOHHBIE LLENN Ha Kopryce
asurarens. PerynsapHo ouuwarite nogBUKHBIN
3alUUTHBIN KOXYX (22) caTbiM BO34yXOM (Haje-
BaWTe 3aLMTHbIE OYKM). 3aLUMTHBINA KOXYX
[ONI3EH CBOGOAHO ABUraTbCA, aBTOMATUYECKHU
JIErKo Y TOYHO BO3BpPALLATLCA B CBOE KOHEYHOE
NOJIOHEHME.

3ameHa NUIbHOTO AUCKa
Mepeg, BbINOJIHEHMEM Kaknx-1nMbo paboT no
peryMpoBKe WM TEXHUHECKOMY OBCYHMU-
BaHUIO MHCTPYMEHTa BbIHVIMaVITe BWUJIKY CETEBOro
Kabensa n3 po3eTku.

HaxkMuTe 1 yaeprumBanTe KHOMKY CTOMNopa LWkH-
fens (18). MegneHHo 1o hMKcaumm NoBEpHUTE
Bas1 NWbl NPY NOMOLLM KtoYa-LLEeCTUrPaHHUKa,
YCTaHOB/IEHHOMO Ha KpenewH bk 60T (19)
NWIBHOrO AUCKA.

BbiBepHUTE KpenewHbin 60T (19) nunbHOro
[MCKa, NoBOpayMBas ero NpoTMB YacoBOWM
CTPEsIKK.

OTBeauTE Ha3az NOABUMKHBIN 3aLUMTHBIA KOXYX
(22) ¢ nomoLwbto peidara (10) M CHAMKUTE NUNBHBIN
auck (21).

OumncTuTe NOCa04HbIE MOBEPXHOCTU MEHAY
BHYTPEHHUM KpenexHbIM dnaHuem (23), NnbHbIM
AVCKOM (21), Hapy¥HbIM KpenexHbIM paHLem
(20) n KpenemHbim 601TOM (19) NMBHOrO AMCKA OT
OMMUJIOK.

YcTaHoBWTe HOBbIV NUIbHBIN AUCK. [poBepbTe
NpaBW/IbHOCTb HamNpaB/eHWs BPaLLeHUs.
MpaBWabHOE HaNpaBeHWe BpaLleHWs yKa3aHo
CTPesIKamm Ha MUILHOM JUCKE W 3aLMTHOM
KOMYyXe.

3aTAHUTe KpenewHbln 60T NuabHOro ancka (19).

Mcnonb3yiTe ToNIbKO OCTpPbIE U HEMOBPE-

HAEHHbIE NUNbHbIE AUCKU. He ncnonbayite
NOBPEHAEHHbIE MUbHbIE AUCKU UW MUIbHbIE
[VCKU C UBMEHEHHON (DOPMOW.

He ncnonb3yiiTe Nu/bHbIE AUCKU U3 BbICOKO-
JNIErMPOBAHHOM GbICTPOPEKYLLEN CTanm
(HSS).



He 1cnonb3ayiTe NusbHble AUCKK, KOTOpble
He COOTBETCTBYIOT YKa3aHHbIM XapaKTepw-
CTUKaMm.

MUnbHBIN ANCK [OMKEH BbITh NPUroAeH ANA
paboTbl HA XOIOCTOM XOAy.

Mcnonb3yiTe TONBbKO TOT NWbHbIN AWCK,

KOTOPbIM CneumanbHO NpeaHasHayeH aia
nuneHns gaHHoro (o6pabaTtbiBaeMOro) marte-
pvana.

9. MpuHaanemxHocTH

Mcnonb3ayiTe TONbKO OpUrMHaNbHbIE NPUHAAIE-
HocTu Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NpUHALNEHHOCTH,
KOTOpble OTBEYAlOT TPE6GOBaHMAM 1 NapaMeTpam,
YKa3aHHbIM B HAaCTOALLEM PYKOBOLCTBE MO 3KCMY-
araumu.

MonHbI aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha caiTe www.metabo.com uauv B
rIaBHOM HaTasiore.

10. PemoHT

H peMOHTY aneKTPOMHCTPpYMEHTa JoMyCKaoTCA
TO/IbKO KBa/IMPULMPOBaHHbIE CNELMaUCTbI-3NEK-
TpuKm!

[nA pemMoHTa 2/1EeKTPOMHCTPYMEHTA NPOU3BOA-
ctBa Metabo o6pauaritech B 6amKailLee npea-
ctaBuTenbcTBo Metabo. Agpeca cm. Ha caliTe
www.metabo.com.

CNK1CKM 3anacHbIX YacTel MOXHO CKayaTb Ha
carite www.metabo.com.

11. 3awmTa oKpyHarlLen cpeabl

cpepbl: He BblibpacbiBanTe dN1EKTPOUHCTPY-

MEHTbI M aKKYMYNATOPHbIE 6/10KM BMECTe C
6bITOBbIM MyCOPOM. BbINonHANTe HaunoHaNbHble
npasuia yTuamsaumm no pasgesibHom yTmansauum
1 nepepaboTKe OTCAYHMBLLUMX 3/IEKTPOUHCTPY-
MEHTOB, YNaKoBKM U NPUHALNEKHOCTEN.

E Mo3a6oTbTeCh O 3aLUUTE OKPYHHatoLLEeN

12. TexHU4YecHUe
XapaKTepPUCTUKU

MosACHeHNA K AaHHbIM, yKas3aHHbIM Ha C. 3.
OcTaBnsem 3a co60oi NpaBo Ha TEXHUYECKWE
M3MEHEHMSA.

P4 =HOMWHaJ/IbHasA MOLLHOCTb

P> =BbIXOA4HAaA MOLLHOCTb

Ng =4acToTa BpaLeHns 6e3 Harpysku

n4 =yacToTa BpaLleHWs Nog, Harpy3Kom

Tgge  =MaKc. rnybuHa nunenms (90°)

T4se  =MaKc. rnybuHa nuneHus (45°)

A =perympyembii yroa nponvna

D =AMamMeTp NUIbHOro AUCKa

d =[AnameTp nocagoyHoro oTBEPCTUA Nn/b-
HOro AucKa

a =MaKC. TO/ILLMHA OCHOBbI MU/ILHOTO AWUCKA

PYCCKMH

b = LUMPMHA PEYLLEN KPOMKU MULHOTO
aucka
m =macca

Pe3synbTaThl USMEpeHUI NoyYeHbl B COOTBET-
cTBMM co cTaHgapTom EN 60745.

[O] DNIEKTPOMHCTPYMEHT Knacca 3awuTbi I
~ [lepemeHHbIV TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTEePUCTUKM
pacnpocTpaHaTcA AONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIe
LENCTBYIOWMMM CTaHAapTaMM.

3HauyeHus wyma v BUGpauum

OTW 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLEHMBATb U CPaB-
HMBaTb LWYM W BUGpaLMio, co3paBaemble npu
paboTe pas/IyHbIX IEKTPOUHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTM OT YCI0BUIA 9KCIyaTaLym, COCTO-
AHWA 9/IEKTPOUHCTPYMEHTA UM PaBoumnx
(CMEHHbIX) UHCTPYMEHTOB (haKTUYeCKas HarpysKa
MOMeET 6bITb BbilLe UK HUKe. MNpu onpeaeneHnm
NPUMEPHOrO YPOBHSA LUyMa U BUGpaLMK YUUTbI-
BalTe NepepbiBbl B paboTe U hasbl paboTbl C NOHU-
EHHOW (LUyMOBOW) HarpysKon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLOoHHbIX Mep Mo 3aluTe
no/Ib30BaTENSA C YH4ETOM TEX NN UHbIX 3HAYEHWI
Lyma v subpauum.

QymmapHoe 3Ha4vyeHue Bw6pagwm (BeKTOpHaFl

CyMMa Tpex HanpasJ/ieHWI) paccyMTbIBaeTCA B
COOTBETCTBMM cOo cTaHAapTom EN 60745:

a, p =9MWUCCHOHHOE 3Ha4eHWe BUBpaLK
(nunexne ACIM)

Khp = HKO3QOULMEHT NOrpeLHOCTH
(Bnbpauus)

YposeHb Wwyma no metogy A:

Loa =YpOBEHb 3BYKOBOTO /jaB/IEHMA

Lwa =ypOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa = KOSOUUMEHT NOrpeLHocTy

Bo Bpems paboTbl ypoOBEHb LLyMa MOXET MpeBbl-
watb 80 gB(A).

m HapeBaiiTe 3aluTHbIE HayLWHUKK!

ERL

UHdopmauuna gna nokynaTtens:
CepTuduKaT cCOOTBETCTBUA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpoK aencTBus c
19.06.2014 n0 20.01.2019 ., BbIAAH pecny6anKaH-
CKWM YHUTapHbIM Npeanpuatnem «benopycckui
rocyapCTBEHHbIV MHCTUTYT METPOJIOrMiA»; Pecny-
6nmKka benapyco, 220053, r. MuHcK, CtapoBuneH-
CKWW TpakT, 93; Ten.: +375172335501; attectar
aKkkpeguTauum: BY/112 003.02 ot 15.10.1999.

CtpaHa nsrotosnenus: Hutam
MpounssoauTennb: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmaHus
3aB0of-M3roToBUTEb!

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutain
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MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTtabo EBpasus”

Poccua, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annen, A 5 a, ctp 7, opnc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata npoussogcTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEpPUIHOM HOMEpEe MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 8 undpa o6o3HaqaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo U3Aesme NPouns-
BeAeHo B 2014 rogy. 2 A n 3 A undpbl 0603Hava0T
HOMep MecALa B roay NPOM3BOACTBA, Hanpumep
«05» - man

[apaHTUiiHbINA CPOK: 1 rog ¢ AaThl NPOAaHKU

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NeT ¢ AaTtbl U3ro-
TOB/IEHUSA






Metabowerke GmbH
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72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com
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PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




